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1 Bevezetés

1.1 El6szo

A jelen hasznalati Utmutaté az FDS kétcsigas szivattyuk minden
méretét, kivitelét és valtozatat leirja.

» Kérjlk, olvassa el a szivattyujan taldlhaté adattablat és a
mellékelt dokumentumok kozott talalhatd ,megrendeléssel
kapcsolatos dokumentumokat”, hogy megtudja, melyik tipus,
méret, kivitel és adalékanyag vonatkozik az On szivattydjéra.

1.2 Gyarto

FRISTAM Pumpen Schaumburg GmbH
Kurt-A.-Kérber-Chaussee 55

21033 Hamburg

NEMETORSZAG

Tel.: +49 (0) 5721/ 98206 0

E-mail: info@fristam.de

1.3 Szallitasi terjedelem

A csomag tartalma:

- szivattyu (hajté)motorral (= szivattylegység),
opcionalisan: motor nélkl

- acsOcsatlakozasok fedelei

- dokumentacié

- adott esetben Fristam-tartozékok

- opciondlisan: szerelési készlet

» Ellendrizze a csomag teljességét és esetleges szallitasi
sériiléseit. Eltérés esetén haladéktalanul értesiteni kell a
Fristamot.

1.4 Motor nélkiili szivattyu (opcionalis)

A szivattyt motor nélkiil is rendelheté. Ebben az esetben olvassa
tovabb a 3 ,Kialakitds és m(ikddés” cim(i fejezetig bezérolag,
majd folytassa a 12,2. fiiggelék - Osszeszerelési atmutaté (opcid)
a szabad tengelyvégli szivattyuhoz” fejezet, 24. oldal.

1.5 A dokumentum tartalma
A dokumentacio tartalma:
- ajelen hasznalati utasitas

- 1. melléklet a karbantartasra, kenésre és meghuzasi
nyomatékokra vonatkozé tablazatokkal

- 2. melléklet az 6sszeszerelési Utmutatoval

A PUMPEN SCHAUMBURG

- mellékelt dokumentumok
- megrendeléssel kapcsolatos dokumentumok, (adatlap)
- szallitéi dokumentdcio (motor, tengelykapcsold stb.)
— adott esetben a Fristam-tartozék dokumentacioja
- adott esetben tanusitvanyok (anyagtanusitvanyok stb.)

- megfeleléségi nyilatkozat vagy beépitési nyilatkozat

1.6 Szemléltetési szabalyok
A felsoroldsok vonallal vannak jel6lve:
- 1.rész

- 2.rész

A meghatarozott sorrendben elvégzendd cselekvési
utasitasoknak folyamatos szdmozasa van:

1. akésziilék bekapcsolasa
2. akésziilék kikapcsolasa

A nem meghatarozott sorrendben elvégzendd cselekvési
utasitasok haromszdggel vannak jeldlve:

» kezelés

» kezelés

1.6.1 Biztonsagifigyelmeztetések

A VESZELY

Fristam

A Veszély” jelszoval ellatott biztonsagi figyelmeztetés olyan
személyi veszélyekre figyelmeztet, amelyek elkeriilhetetlenl
haladlhoz vagy sulyos sériiléshez vezetnek.

A FIGYELMEZTETES

A ,Figyelmeztetés” jelszéval ellatott biztonsagi figyelmeztetés
olyan személyi veszélyekre figyelmeztet, amelyek halidlhoz vagy
sulyos sériiléshez vezethetnek.

A VIGYAZAT

A ,Vigyazat” jelszdval elldtott biztonsagi figyelmeztetés olyan
személyi veszélyekre figyelmeztet, amelyek kozepes vagy kisebb
sériilésekhez vezethetnek.

FIGYELEM

A ,Figyelem” jelszéval ellatott biztonsagi figyelmeztetés anyagi
karra figyelmeztet.
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2 Biztonsag

2.1 Alapveté biztonsagi informaciok

» A szivattyu haszndlata el6tt olvassa végig ezt a kézikonyvet,
és tartsa a szivattyu felhasznalasi helyén hozzaférhet6
helyen.

» Tartsa be az lizemeltetés helye szerinti orszadg vonatkozé
nemzeti el6irasait, valamint a belsé munkavédelmi és
biztonsagi el6irasokat.

» Minden itt leirt tevékenységet csak szakképzett személy
végezhet, és 6 is csak korultekintéen.

» Szennyez&dési kockdzat: Veszélyes folyadékok
szivattyuzdasakor tartsa be a jogszabalyi és vallalati
biztonsagi el6irasokat.

2.2 Rendeltetésszerii hasznalat

A Fristam Pumpen szivattyui és szivattylegységei az
élelmiszeriparban, a gydgyszeriparban, a vegyiparban és mas
ipardgakban torténd felhasznélasra lettek tervezve, és
egyedileg, a vevé igényei szerint lettek tervezve és gydrtva.

Az alapanyagok és az dsszes tomitéanyag a szivattyuzott kdzeg
kovetelményeinek megfelelden lett kivalasztva. A szivattyu csak
ahhoz a kdzeghez hasznalhatd, amelyre tervezve lett (lasd a
fuggelék rendelésspecifikus dokumentumrészeit).

A Fristam Pumpen vallalat nem vallal felelésséget a nem
rendeltetésszerl hasznélatbol eredd karokért. Ennek kockazatat
kizérélag az lizemeltet viseli.

A szivattyu biztonsagos és megfelelé hasznalata magaban
foglalja az ,Eredeti Uzemeltetési és szerelési Utmutatd”
utasitdsainak betartasat is a mikodtetés és hasznalat,
valamint az ellen6rzés és karbantartas tekintetében.

2.3 Elére lathato helytelen alkalmazas

A szabvanyos kivitell FDS kétcsigas szivattyukat nem szabad
robbanasveszélyes kdrnyezetben haszndlni. Erre a célra specidlis
Ex-véltozatok allnak rendelkezésre.

A nem szivattyUzasra szant kdzeg tonkreteheti a szivattyut.

A szivattyuzott kdzegben szdllitott idegen testek eltdmithetik és
tonkretehetik a szivattyukat.

Ez a hasznalati Gtmutaté a Fristam szabvanyos
szivattyUegységeit mutatja be. Kivételek és extrak beszerelése
esetén a miikodtetésért az lizemelteté felel.

A szivattyu moédositasai és atalakitasai csak a Fristam vallalattal
valo6 egyeztetés utdn engedélyezettek.

2.4 Szivattyuspecifikus biztonsagi
figyelmeztetések

Nem megengedett nyomastartomany

Személyi sériilés és anyagi kdr a szivattyd megrepedése és
szivargasa miatt.

» Tartsa be a szivattyd nyomastartomanyat. Lasd az adatlapot.

Nem megengedett hdmérsékleti tartomany

Személyi sérilés és anyagi kdr a szivattyd megrepedése és
szivargasa miatt.

» Tartsa be a szivattyd hémérsékleti tartomanyat.
Lasd a rendelési adatlapot

Szaraziizem

Anyagi kar

» F6 szabaly szerint kerlilni kell a szaraz futdst. Ha a szivattyu
kettés mlikodésu tengelytomitéssel van felszerelve, révid
ideig tartd szaraz futds/,maradék” lehetséges, feltéve, hogy
a tomitések at vannak 6blitve. Ha a szivattyu egyszeresen
mUkoddo tengelytomitéssel van felszerelve, még rovid ideig
tarté széraz futas is kdrosodast okozhat.

Hideg oltéviz a flitott szivattyura

Anyagi kar

» Oltaskor ne irdnyitsa az oltévizsugarat kdzvetlendil a
szivattyura.

» Hagyja a szivattyut a lehetd leglassabban leh(ilni.

Forro késziilékfeliilet
A szivattyl megérintésekor a bér megég.
» Ellendrizze a hémérsékletet, mielétt a szivattyihoz nyulna.

» Csak h&all6 védbkesztylben nyuljon a szivattyuhoz.

Zajkibocsatas a szivattyu miikodésekor

Maradandé hallaskarosodas. A szivattyu ,A” sulyozasu
hangnyomasszintje meghaladhatja a 80 dB (A) értéket.

» Mindig viseljen fllvédét, ha az lizemel6 szivattyu kdzelében
tartézkodik.

» Tartsa be a zajszennyezésre vonatkozé helyi jogszabalyi
el6irasokat.

2.5 Figyelmezteto és tajékoztaté tablak

» Ne tavolitsa el vagy véltoztassa meg a szivattyun [évé
jeloléseket.

» Azonnal pétolja eredetivel a sériilt vagy elveszett jel6léseket.




2.5.1 Forré feliilet

{ )

1.dbr.: Biztonsdgi jelolés: ,Forrd feliilet”

Ez a jel6lés azt jelzi, hogy az alkatrészek miikodés kozben
felforrésodhatnak, vagy hogy forré szivattyuzott kozeget lehet
ide széllitani. Ellenérizze a hémérsékletet, mielétt a szivattyuhoz
nyulna. A szivattyut csak megfelel$ védékesztylvel szabad
megérinteni.

2.5.2 Adattabla

Frista, FDS 3-4 || Frj: =
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i Made in Germany 1 =7 Fristam Pumpen Schaumburg GmbH|
i) Kurt-A.-Kérber.Chaussee 55|
D-21033 Hamburg|

2.dbr.: Példa az adattdbldkra

2.6 Zajkibocsatas

AVIGYAZAT

Zaj a szivattya miikodése kézben
Maradandé hallaskarosodas

> Tartsa be a zajszennyezésre vonatkozd helyi jogszabalyi
el8irasokat.

» Viseljen hallasvédét, ha olyan szivattyukat hasznal, amelyek
megadott hangnyomasszintje 80 dB (A) folott van.

2.7 Artalmatlanitas

2.7.1 Aszallitasi csomagolas artalmatlanitasa

» Aszallitdsi csomagoldst at kell adni Ujrahasznositasra.

2.7.2 A kenozsir artalmatlanitasa

» Azsirt és a zsirral szennyezett targyakat a vonatkozo
el6éirasoknak megfelel6en, kdrnyezetbarat médon kell
artalmatlanitani.

2.7.3 Akendolaj artalmatlanitasa

» Azolajat és az olajjal szennyezett tdrgyakat a vonatkoz6
el6éirasoknak megfelel6en, kdrnyezetbarat médon kell
artalmatlanitani.

A PUMPEN SCHAUMBURG

2,74 Aszivattyd artalmatlanitasa

1. Aveszélyes és mérgez6é maradvanyanyagokat
kornyezetkimélé médon és a vonatkozé el6irdsoknak
megfeleléen kell drtalmatlanitani.

2. Gondosan tisztitsa meg a szivattyut.
3. Szerelje szét alkatrészeire a szivattyut.

4. A szivattydalkatrészeket kornyezetvédé médon, a hatélyos
elirdsok szerint artalmatlanitsa.

2.7.5 Azelektromos és elektronikus hulladékok

artalmatlanitasa

» Az elektromos és elektronikus hulladékot a vonatkozo
irdnyelveknek megfeleléen artalmatlanitsa.

3 Kialakitas és mikodés

3.1 Alapstrukttira

EHE = L — i
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3.dbr.: Az FDS-szivattyuegység alapveté kialakitdsa

T
0Ol

A

A C

4.dbr.: Az FDS NANO alapveté kialakitdsa

Fristam

A Szinkronhajtémdves szivattyu

B Tengelykapcsold (a NANO esetében integralt)

C  Motor/meghajtémotor
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3.1.1 Szinkronhajtémiives szivattyu (A)

il
A

1 2 3 4 5

5.dbr.: Az FDS kiszoritdsos szivattyu alapveté kialakitdsa

1 Szivattyufedél

Szivattyuhaz

Koztes karima

Csapégytarto

2
3
4 Atengelytomités szivargasi tere
5
6

Hajtétengely

=T

I
ool

N

L 2 L3

6. dbr.: Az FDS NANO alapveté kialakitdsa

1 Szivattyufedél

Szivattyuhaz

Koztes karima

2
3
4 Csapagytartd
5

Motoradapter

3.1.2 Tengelykapcsolé (B)

A tengelykapcsol6 kéti 6ssze a motor tengelyét a szivattyu
hajtétengelyével (6). A (hajté)motor meghajtényomatéka a
tengelykapcsoldn keresztiil jut a szivattyuhoz.

3.1.3 Motor/hajtéomotor (C)

A meghaijtas egy fix vagy éllithaté fordulatszamu villanymotor.

Az alapkerethez vagy alaphoz van csavarozva.

3.2 Altalanos kivitelek

A kovetkez6 kivitelek opciondlisan elérhetéek minden
valtozathoz:

- egyszeri vagy dupla csiszogyrds tomités (FDS1 - 5)

- egyszer( csuszégydrds tomités vagy egyszer(
csuszégydr(s tomités + forgd tengelytomités (FDS NANO)

Kétféle tomités hasznalhato tetszés szerint: Egyszeres
tengelytomités és kétszeres tengelytdomités.

A kétszeres tengelytomités esetében a kdztes kariman négy

tovabbi furat taldlhaté (lasd 6.8.1) a tomitéfolyadék szamara.

Ezek a csatlakozdsok nem szerepelnek a jelen kezelési
Utmutato dbrdin - lasd a 6.8.7,A csévezetékek
csatlakoztatdsa” fejezet, 13. oldal.

- Vizszintes, fligg6leges vagy 90°-kal oldalra dontott
szivattyucsatlakozas (,U" véltozat),

- FUtékopeny

A szivattyuhazon flit6kdpeny helyezhetd el a szivattyura.

3.3 Méret

FDS NANO
FDS 1
FDS 2
FDS 3
FDS 4
FDS 5

1.tdbldzat Meéret

3.4 Kiegészitések

Az FDS kétcsigas szivattyuk tobbek kozott a kovetkez6
tartozékokkal szerelhetdk fel:

— Burkolat

Rozsdamentes acél burkolat a motorhoz. A burkolat az
alapkerethez van rogzitve.

- Géplabak

Géplabak a szivattyu telepitéséhez. A gépldbak a szivattyu
alapkeretére keriilnek.

Tovabbi tartozékok is lehetségesek. Kérdés esetén vegye fel a
kapcsolatot a Fristammal.




3.5 Tipusjelolés
FDS 3 (L) - 3 (U)
7 8 9 10 11
7.dbr.: Példaa tipusjelolésre

(7) Szivattyuatipus

(8) Méret

(9) Tovabbi jelek 2
L  Hosszitott

(10) Kiszoritodugattyu

(11) Tovabbi jelek 3
V  flggéleges
U oldali

TSG  Twin Speed Gearbox (kétsebességes sebességvalto)

Megjegyzés: A szivattyl motor nélkili szallitdsa (opcionalis
lehet6ség) esetén elészor at kell olvasnia 12,2. fiiggelék -
Osszeszerelési utmutatd (opcié) a szabad tengelyvégii
szivattyuhoz” fejezet, 24. oldal.

4 Szallitas

A szallitast csak képzett személy végezheti.

A szivattylegység szallitdjarm(vel vagy daruval szallithato.

4.1 Biztonsagifigyelmeztetések

Leesé vagy rogzitetlen alkatrészek

Sulyos zizédasok.

» FO szabaly szerint minden széllitasi feladathoz biztonségi
labbelit kell viselni.

A szivattyu helytelen szallitasi helyzete

Maré, mérgezé vagy szennyezd folyadékok szivargasa.
Szennyezédés miatti személyi sériilés és anyagi kar.

» Aszivattyl mindig a szerelési helyzetben széllitandé.

Nyitott, tomitetlen csdcsatlakozasok

Anyagkdrosodds a szivattyuban 1év6 szennyezédések, litédések
vagy nedvesség miatt.

» A csdcsatlakozasok fedelei csak kozvetlenil a
cs6vezetékekhez valo csatlakoztatas el6tt tavolitandok el.

A PUMPEN SCHAUMBURG

4.2 Szdllitas szallitéjarmivel

(A FIGYELMEZTETES |

Nem rogzitett alkatrészek

Sulyos sériilések, végtagok ztizédasa, anyagi kar.

> A szivattyut szallitas el6tt borulas ellen rogziteni kell.
A szivattyut szallitohevederekkel vagy csavarozéssal kell a
raklaphoz régziteni.

Elokészités
» Ellendrizze, hogy a szivattyi megfeleléen rogzitve van-e a

raklapon. Példaul hevederekkel: lasd a 8. dbr.: ,Szdllitds
szdllitéjdrmdivel”, 9. oldal.

» Aszallitdeszkoz kivalasztasakor vegye figyelembe a szivattyu
témegét. A szivattyld tomegére vonatkozé informacidk a
szivattyu adattabldjan és csatolt dokumentumok kozott, a
»~megrendeléssel kapcsolatos dokumentumok”-ban taldlhatok.

Eljaras
1. Emelje fel a raklapot a széllitéjarma villdjaval.

2. Lassan és rangatas nélkil vigye a raklapot a rendeltetési
helyre, és ott tegye le.

8.dbr.:  Szdllitds szdllitéjarmdvel

4.3 Szallitas daruval

(A FIGYELMEZTETES |

Leeso alkatrészek

Agyonnyomas miatti halal, végtagok sulyos zizédasa,
anyagi kar.

» Csak megfelel szallito- és emelbeszkdzdket hasznaljon.
A szivattyu tomegére vonatkozo informacidk a szivattyu
adattablajan és csatolt dokumentumok kdzétt, a
»~megrendeléssel kapcsolatos dokumentumok”-ban taldlhatok.

» Ne szdllitsa a szivattylegységet a motoron vagy a szivattyun
|évé szemescsavarokndl fogva, mivel ezeket a
szemescsavarokat nem a szivattylegység 6ssztomegére
tervezték.

» Ne hagyja a szivattyut a sziikségesnél hosszabb ideig
felemelt helyzetben.

» Ugyeljen arra, hogy a szivattyu alatt ne legyen senki.

Fristam



// FDS KETCSIGAS SZIVATTYUK ///

A FIGYELMEZTETES

Leng6 alkatrészek
ZUz6dasok és sulyos sériilések.

» A szivattyut emel6 daruval egyenletesen induljon el és
alljon meg.

» Ugyeljen arra, hogy a szivattyu veszélyzénajaban ne legyen
senki.

Forrasok

Emel8szerkezet: DIN EN1492-1 és 1492-2 szabvany szerint

bevizsgalt korhevederek.

El6készités

» Tavolitsa el a szallitasi rogzitéseket.

Eljaras

1. Figyelmeztetés: A korheveder rongélodasa és szakadasa.
Agyonnyomas miatti haldl, sulyos zizdédas, anyagi kar.

» Akorhevedert nem szabad éles sarkokon vagy éleken
vezetni.

Helyezze a korhevedert a hajtdémotor koré - lasd a
9. dbr.: ,Szdllitds korhevederrel”, 10. oldal.

2. Helyezze a kdérheveder masik végét a szivattyuhaz
koré - 1asd a 9. dbr.: ,Szdllitds kérhevederrel”, 10. oldal.

3. Kétszeres tengelytomités esetén:

Figyelem: A kdrheveder nyomja a tdmitéviz-csdvecskét.
A kétszeres tengelytomités anyagrongalddasa.

» Akdrhevedert vezesse el a tomitéviz-csovecskék mellett.

4. Vezesse mindkét hevedert a daruhoroghoz, csavarja meg
Oket, és helyezze 6ket a horogra ugy, hogy a heveder
csuszasmentesen Uiljon a daruhorgon.

5. Helyezze el a sulypontot Ugy, hogy a szivattyu vizszintes
helyzetben legyen felemelve.

6. A szivattyd megemelése.

9.dbr.:  Szdllitds kérhevederrel

5 Tarolas

5.1 A szivattyu tarolasi koriilményei

A szivattyu téroldsa:

— szdraz, alacsony paratartalmu,

- fagytdl és h6tdl védett, lehetbleg 20 °C és 25 °C kozotti,
- szell6ztetett,

- pormentes helyen

» Aszivattyd minden mozg6 alkatrészét haromhavonta el kell
forgatni.

5.2 Betarolas/megdrzés

Ha a téroldsi id6szak meghaladja a hat hénapot, a kdvetkezdkre
kell gyelni:

» Aszivattyl betaroldsa el6tt teljesen ki kell szerelnia
tengelytomitéseket, és kiilon kell tarolni ket.

Ehhez lasd az 5.2.1,Azelasztomerek tdroldsa” fejezet,
10. oldal.

» Toltse fel a hajtomiivet olajjal a fogaskerék felsé széléig.

5.2.1 Azelasztomerek tarolasa

Az elasztomerek tarolasa:

— Atérolasi hémérséklet legyen +5 °C és +20 °C kozott
- alevegd relativ paratartalma legyen 70% alatt

- ne legyen kézvetlen napfény

- atarolas ne legyen deformald

5.3 Ujbdliiizembe helyezés

» Abetarolds utdn a tomitéseket, a csapagyakat és az
olajszintet ellendrizni kell, miel6tt a gépet Ujra hasznélna.

6 Telepités

6.1 Biztonsagifigyelmeztetések

Leesé vagy rogzitetlen alkatrészek

Sulyos ztizédasok.

» F& szabaly szerint minden telepitési feladathoz biztonsagi
labbelit kell viselni.

Nem teljes, instabil 6sszeszerelés

Sulyos zizédésok, anyagi kér.

» Huzza meg a csavarokat a megadott meghuzasi
nyomatékkal - lasd a 11.1.1,Meghuzdsi
nyomatékértékek” fejezet, 19. oldal.

» Hasznaljon allithaté nyomatékd nyomatékkulcsot vagy
itémuves csavarbehajtot.
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Razkodas kalottés alapra valo telepitésesetén
A berendezés és a szivattyu rongalddasa.

» Hasznaljon kalottetanyért.

6.2 Telepitési helyszin

Az alapfelszereltségu szivattyuk telepitési helyszinének a
kovetkezo feltételeknek kell megfelelnie:

- Nem robbanasveszélyes légkor
- Pormentes kdrnyezet
- Kornyezeti h6mérséklet: —20 °C és +40 °C kozott

- Akodrnyezeti leveg6 paratartalmara és sétartalmara
vonatkozé értékek a mellékelt dokumentumokban

megtalalhaté motorszallitéi dokumentacidban szerepelnek.

- Aszivattyu tdomegének megfeleléen méretezett alapozas.

- Vizszintes és egyenletes telepitési feliilet. A szivattyu
tomegének megfeleld szilardsagu beépitési felllet.

- Beépitési tavolsagok a motor szallitéjanak

- Akarbantartdsi munkélatokhoz is legyen elegendé hely.

- A motorfiitésnek legyen megfelel levegdellatasa.

6.3 Zaj ésrezgés megeldzése

6.3.1 Elsddleges intézkedések
- Aszivattyut az optimalis Gzemi tartomanyban mikodtesse.

» Kavitdcié nélkil mikodtesse a szivattyut (l1asd a
6.6 ,,A csbvezetékek telepitése” fejezet, 11. oldal.

- Aszivd- és nyomodvezeték levalasztasa a razkodasrol
» Avezetékek megtdmasztasa
» Avezetékek beigazitdsa

» Rézkddascsillapitd elemek hasznélata

6.3.2 Masodlagos intézkedések
» Tegyen épitészeti intézkedéseket, mint példaul:
- Hangszigetel6 burkolat

- Betokozas

6.4 A szivattyu rogzitése

6.4.1 Alapkeretes szivattyu

» Azalapkereten lévé szivattyut csavarozza az alaphoz.

6.4.2 Alapkeretes szivattyu kalottékon (opcionalis)

» Szerelje és igazitsa be a szivattyut a kalottékra.

A PUMPEN SCHAUMBURG

6.4.3 Alépitmény (opcionalis)

1. Allitsa fel a szivattyut a telepités helyén. Mikédtesse a
gorgok fékeit (ha vannak), vagy rogzitse az alépitményt
fékez6 ékekkel.

2. Azelektrosztatikus toltések levezetése érdekében foldelje le
az alépitményt.

3. Atomlbévezetéket ugy fektesse le, hogy az ne sériilhessen
meg.

6.5 A tengelykapcsol6 beigazitasa

1. Ellendrizze a tengelyek kdzép- és szogeltoldddsat
(az FDS NANO esetében nem sziikséges).

S —
s

10. dbr.: Kézépeltolodds

D_—

E—Ir

11.dbr.: Szégeltolédds

2. Szikség esetén igazitsa vagy tOmitse ismét a tengelyeket.
Részletesebb informécidkért lasd a mellékelt

6.6 A csovezetékek telepitése

Fektesse le és csatlakoztassa a csOvezetékeket az aldbbiak
szerint:

» Tartsa a cséellendllast a lehet6 legalacsonyabb szinten:
Kertlje a szelepek, konyokidomok és hirtelen cséatmenetek

szlikségtelen beépitését.
| @

]

12.dbr.: Csévezeték-dtmenetek

» A csOkeresztmetszetet Ugy tervezze meg, hogy a szivé- vagy
ellatasi részen ne keletkezzenek felesleges
nyomasveszteségek és kavitacio.

> Jeldlés: ha lehetséges, szereljen elzarészelepeket a szivo- és
a nyomévezetékbe, ligyeljen a helyes csatlakozasra
(szivooldal és nyomaooldal). A megfeleld jelolések a hazon
taldlhatok.

11
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> A szivovezetékek legyenek a lehet6 legrévidebbek. 6.7 Elektromos csatlakozas kialakitasa

» A szivovezetékeket vizszintesen vagy egyenletesen a
szivattyuegység iranyaba haladva fektesse le. Zarja ki a A FIGYELMEZTETES

csOvezetékekbdl a Iégzsakokat és a siillyedéseket.
Elektrosztatikus toltés

@ ° Aramiités.
= 7 g — » Foldelje le a csdveket és a szivattyut, hogy az elektromos
2 EEEEe. 1 toltés elvezethetd legyen.
o=
Jvi e =
= = Az elektromos csatlakoztatast csak szakképzett villanyszereld
végezheti.
Eljaras
13. dbr.: Légpdrna a csvezetékben 1. Tartsa be a motor tipustablajan feltlintetett csatlakozasi
értékeket. A megadott fesziiltséget nem szabad tullépni.
o 2. Atllzott aramfelvétel elkeriilése érdekében a motort csak
— | biztositékkal ellatott aramkorokhoz csatlakoztassa.
HE 7 i 3. GCsatlakoztassa a motort a motor csatlakozédobozaban
= == talalhaté kapcsolasi rajz szerint.
5 — 4. Védje a kabelatvezetéseket nedvesség behatolasa ellen.

5. Kapcsolja be a motort 2-3 mésodpercre. Ellenérizze a motor

14. dbr.: Siillyedés a csévezetékben P P . P
szell6ztetje jarokerekének forgasiranyat.

> AcsOcsatlakozdsok tervezése a kdvetkez8k fliggvényében: 6. Helytelen forgasirany esetén valtoztassa meg a polaritast.
Nyomas, hémérséklet és a szivattyuzott kdzeg tipusa.

> A csévezetékeket Ugy fektesse le és csatlakoztassa, hogy a o . i i
szivattydra ne nehezedjen fesziiltség. 6.8 A tomito- és edzofolyadék csatlakoztatasa

» Csbbilincsek segitségével rogzitse a csévezetékeket a (opcio)
mennyezethez, a falhoz vagy a padl6hoz. A kett8s tengelytdmitéssel ellatott kiviteleknél a tengelytémités

b Szogacéllal igazitsa a csbvezetéket a tomitékamrajat tomits- vagy edzéfolyadékkal kell atobliteni.

szivattyUcsatlakozasokhoz. » Hasznaljon megfelel$ kzeget tomité- vagy
edzéfolyadékként.

Erék a kariman

Fx, Fy és Fz 880 1170
[N]

Nyomaték a kariman

Mx, My és Mz 70 110 140 210 320 420
[Nm]

2. tdbldzat Karimaterhelések

F, M,

12



6.8.1 A csovezetékek csatlakoztatasa

p ;
Bemenet | Kimenet
. B C
10 @4 -

FDS NANO G'" G'" 75° 20
FDS 1 Gl" G" 75° 33 10 @6 256
FDS 2 G%" G%" 75° 42 12 28 310
FDS 3 GY" GY" 75° 505 12 @10 3755
FDS 4 G%" G%" 75° 68 12 @10 512
FDS 5 G" G" 7,5° 87 16 @12 632
3. tdbldzat
e
higiénia
Edz6- és Viz vagy Viz-glikol keverék (70/30)

tomitéfolyadék kondenzatum Hidraulikaolaj <10mm?/s
(cink- és hamumentes)

Aramlasi FDS1+2 FDS3+4+5

mennyiség > 0,5 /min > 11/min

FDS 1-5:0,5....5,0 bar
FDS NANO: max. 0,2 bar
heti ellenérzés

statikus elotét

4.tdbldzat Témitéselldtds 2 témitéshez

Fristam

N PUMPEN SCHAUMBURG

Ha bizonytalan, kérjiik, forduljon a Fristamhoz.

1. A bedmlbvezetéket lent kell csatlakoztatni a
tengelytomitéshez.

2. Aleeresztévezetéket fent kell csatlakoztatnia
tengelytomitéshez.

6.9 Tisztitas

Csak olyan tisztitdszereket hasznaljon, amelyek megfelelnek az
adott szivattyuzott kdzegre vonatkozé higiéniai iranyelveknek.

1. Aszivattyu lezardsa el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy
nincsenek idegen anyagok a szivattyu és a cs6vezetékek
belsejében.

2. Zarjale a szivattyut.
3. Csatlakoztassa a csGvezetékeket.

4. Azelsé hasznalat el6tt teljesen tisztitsa meg a szivattyut és a
csérendszert.

7 Uzemeltetés

7.1 Biztonsagifigyelmeztetések

Zart szelep a nyomoévezetékben

Sulyos személyi sériilés és anyagi kér a berendezés jelentds
tulnyomas miatti felrobbanasa miatt.

» Bekapcsolds el6tt és miikddés kozben gyézédjon meg arrol,
hogy a nyomoévezeték dsszes szelepe nyitva van.

» Ezegy térfogat-kiszoritasos szivattyl, ezért nyomascsics
esetére gondoskodjon megkerilésrél vagy mas jovahagyott
biztonsagi eszkdzrél.

Zart szelep a szivovezetékben

A tengelytomités karosodasa a szivattyu szarazon futasa miatt.

» Bekapcsolas elétt és miikodés kozben gy6z6djon meg arrdl,
hogy a szivovezeték minden szelepe nyitva van.

Hianyz6 szivattyuzott kdzeg a szivattyu belsejében

A szivattyu szarazon futasa. A tengelytomités sériilése.

» Egyszer( tengelytomités esetén gondoskodjon arrdl, hogy a
szivattyuzott kozeg mindig a szivattyu belsejében legyen a
mukodés elétt és alatt.

7.2 Uzem inditasa

FIGYELEM

Kétszeres tengelytomités esetén:
A tomitéfolyadék kijutasa

A tengelytomités sérilése.

13
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» Ugyeljen arra, hogy miikddés kézben:

- A tomit6folyadék megfelel6 nyomdéssal aramoljon &t a
kettds tengelytomitésen (lasd a mellékelt ,Adatlap™-ot),

- atomitéfolyadékra vonatkozé T < 70 °C hdmérsékleti
kdvetelmény teljesuljon.

1. Nyissa ki a szelepet a szivovezetéken.
2. Nyissa ki a szelepet a nyomovezetékben.

3. Toltse fel a szivattyut és a szivdvezetéket a szivattyluzott
kozeggel a szivattyu felsé széléig. Hagyja, hogy az esetleges
légbuborékok tdvozzanak.

4. Csak tomité- vagy edzéfolyadékos szivattyikhoz:

Ellendrizze a szlikséges reteszelési nyomast. A maximalis
reteszelési nyomast lasd a csatolt dokumentumokban
talalhato ,Adatlapon”.

5. Kapcsolja be a motort.

7.3 Uzemelés feliigyelete

A szivattyu mikodése kozben tartsa be az aldbbi biztonsagi
el6irasokat:

FIGYELEM

Idegen anyag a szivattyuzott kozegben
A kiszoritodugattyuk blokkolasa és a tengely nyirasa.
» Zarja ki a szivattyuzott kozegben |évd idegen testeket.

- A hajtémotor biztositékaként gondoskodjon
aramkorlatozasrol.

FIGYELEM

A nyomovezeték szelepeinek hirtelen zarédasa
A rendszer tulnyomas miatt karosodhat.

» Miikddés kdzben ne zarja el hirtelen vagy hosszu idére a
nyomovezeték szelepét.

FIGYELEM

A szivattyu hirtelen lehilése
Fesziltség miatti repedések a szivattyuban.

- Ne hitse le hirtelen a szivattyut.

FIGYELEM

Kavitacio és a szivattyu szaraz futasa
A tengelytomités sériilése.

- Ugyeljen arra, hogy a szivéoldali szelepek miikédés kézben
nyitva legyenek.

7.4 Uzemelés befejezése
1. Kapcsolja ki a motort.

2. Zarjael a szivovezeték szelepét, hogy elkeriilje a szivattyu
szdrazon futdsat.

3. Zérjael a szelepet a nyomodvezetéken.

7.5 A szivattyu Gizemen kiviil helyezése
1. Kapcsolja ki a motort.

Zarja el a szelepet a szivovezetéken.

Zarja el a szelepet a nyomovezetéken.
Fesziiltségmentesitse a szivattyut.

Uritse a szivattyut.

o U ok w N

Tisztitsa meg a szivattyut a 6.9, Tisztitds” fejezet, 13. oldal
leirtak szerint.

N

Szaritsa meg a szivattyut.

8. Védje a szivattyu belsejét a nedvességtdl, példaul
szilikagéllel.

9. Acslcsatlakozasokat zérja le fedelekkel, hogy
megakadalyozza a szennyez6dések és idegen testek
bejutasat.

10. Atovabbilépéseket lasd az 5, Tdrolds” fejezet, 10. oldal.

8 Tisztitas lizemelés kozben

8.1 ClP-eljaras

Az FDS kétcsigas szivattyuk alkalmasak a CIP-eljarasra (Cleaning
In Place, magyarul: helyben tisztitas). A CIP-eljarasra a kovetkez6
irdnyadd értékek vonatkoznak:

Példa a tisztitasi folyamatra

1. El6oblités vizzel.

2. Lugos 6blités natronluggal (NaOH, 1asd az 5. tdbldzat
,CIP-tisztitds”, 14. oldal).

3. Koztes oblités vizzel.

4. Savas 6blités salétromsavval (HNOg, lasd az 5. tdbldzat
,CIP-tisztitds”, 14. oldal).

5. Tisztara oblités vizzel.

A megfeleld szivattyun bellli dramlasi sebességhez a szivattyu
nyomaskiilénbségének 2-3 barnak kell lennie.

m Folyamathémérséklet [°C]

NaOH (kb. 1-2%) 80-85
HNO; (kb. 1%) 60-65

5.tdbldzat CIP-tisztitas

Eltérd értékek esetén forduljon a Fristamhoz.
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Fristam

8.1.1 CIP-hémérsékletek
— max. hémérsékleti sokk 65K

- nagyobb hémérsékletvaltozasok esetén a kdvetkezd
értékeket kell betartani:

Homérsék- | Intézkedés
leti sokk

<65 K intézkedés nem sziikséges

Hémérsékletvaltozasi
gradiens < 40 K/min

= 65K fokozatos
hémérséklet-
valtoztatas

lépésekben torténé  Allasidék = 2 min
hémérséklet- hémérséklet kiegyenlitéshez.
véltoztatas' Lépéskdz: max. 50 K

6. tdbldzat Hoémérsékleti sokk_CIP

'A gyakorlatban itt kell a kdzeget a szivattyiba taplalni.
Kb. 20 masodperces lzemidé utan a szivattyu kikapcsol, és az
allasidé alatt  kiegyenlithetd a szivattyl alkatrészeinek
hémérséklete.

8.1.2 CIP-folyamat a szivattyuk/rendszerek elkiiloniilé
CIP-je esetében:

Ha a CIP-tisztitas CIP-szivattyukkal vagy kézponti CIP-egységgel
torténik, akkor a kdvetkezd pontokra kell tgyelni.

- Figyelem:a 8.1.2. pontban bemutatott lizemeltetés nem
EHEDG-konform, és kizarja az EHEDG-tanusitvanyt.

- Az FDS-szivattyuk ugy vannak kialakitva, hogy a teljes
CIP-térfogataramot képesek legyenek széllitani. Ez
megakadélyozza a nem megengedett visszaforgatast vagy a
negativ nyomaskiilonbséget is.

- Haaszivattyu csak lassan mikodik, a bemeneti nyomasnak
<1 bar-nak kell lennie, hogy a szivattyu ne keriiljon a nem
megengedett visszafelé jarasba, valamint a mechanikai vagy
elektromos sériilések elkerlilése érdekében.

8.2 SIP-eljaras

FIGYELEM

A szivattyu szdaraz lizemeltetése g6zzel
A tengelytomités sériilése.

» Ha géz aramlik a cséveken keresztil, gy6z6djon meg réla,
hogy a szivattyu ki van kapcsolva.

» Dupla tengelytomités esetén lassu futds lehetséges
(<300 1/min)

Az FDS kétcsigds szivattyuk SIP-eljarasra (Sterilisation In Place)
val6 alkalmassagahoz egyeztetni kell a Fristam-vel.

Az alkalmassag az elasztomerek kivalasztasatol fiigg.
A maximadlis folyamathémérséklet 145 °C.

A specialis valtozatok, példaul az ATEX, esetében a
hémérsékletek eltérhetnek, lasd az ATEX kiegészité hasznalati
utasitasanak ,Hémérséklet-bedllitasi hatarérték” cim részét.

N PUMPEN SCHAUMBURG

FIGYELEM

Turbinahatas!

Kertlje az ellenérizetlen forgast, és sziikség esetén blokkolja a
szivattyut!

9 Hibak

A hibakat, a lehetséges okokat és a hiba elharitasat lasd a
11.3 ,Hibdk tabldzata” fejezet, 20. oldal.

9.1 Biztonsagifigyelmeztetések

Forro késziilékfeliilet

A szivattyl megérintésekor a bér megég. A szivattyld nagyon
erésen felmelegedhet a forro szivattyuzott kdzeg szallitasa
miatt.

» Miel6tt a szivattyun dolgozna, hagyja a szivattyut teljesen
leh(lni.

» Erintés elStt ellendrizze a hémérsékletet.

» Csak h6allé véddkesztyliben nyuljon a szivattyihoz.

10 Karbantartas

A karbantartasi id6kozoket lasd a 11.2 ,Karbantartdsi
id6k6zok” fejezet, 19. oldal.

10.1 Biztonsagifigyelmeztetések

Forgé alkatrészek

Személyi sériilés és anyagi kar.

» A szivattyun végzett munkalatok el6tt mindig kapcsolja ki a
szivattyl motorjat, és biztositsa azt az ismételt bekapcsolas
ellen.

Leesé vagy rogzitetlen alkatrészek

Sulyos zuzédasok.

» F6 szabdly szerint minden karbantartasi munka soran
biztonsagi labbelit kell viselni.

Folyadékok ellenérizetlen szivargasa

Személyi sériilés és anyagi kdr mards, mérgezés vagy
szennyez6dés miatt.

A szivattyu karbantartasi és tisztitasi munkai el6tt:
» Zarja el a szivattyu el6tti és utani szivd- és nyomdszelepeket.

» Kétszeres tengelytomités esetén: Zarja el a tomité- vagy az
edzéfolyadék-vezetéket.
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» A szivattyu nyitdsa el6tt nyissa ki teljesen a szivattyuhazat.

A szivattyu hirtelen lehiilése
Feszlltség miatti repedések a szivattyuban.

» Ne hiitse le hirtelen a szivattyut.

Kemény csavarozéeszk6zok hasznalata
Csiszolt felliletek karcolddasa.

» Csiszolt felliletek esetén hasznaljon rézbetétet a
dugdkulcshoz.

10.2 Cserealkatrészek

A Fristam altal nem jovahagyott cserealkatrészek hasznélata
sulyos személyi sériiléseket és anyagi kdrokat okozhat.

A jévahagyott cserealkatrészekkel kapcsolatos kérdések
esetén forduljon a Fristam céghez.

A Fristam regisztralja az 6sszes szallitott szivattyut.
A cserealkatrészek megrendelésekor a kovetkezd
informacidk szlikségesek:

1. A szivattyu sorozatszama — lasd a tipustablat vagy a
szivattyun lévé nyomatot.

2. Acserealkatrészek és anyagok megnevezése - lasd a csatolt
dokumentumok kdzott a ,megrendeléssel kapcsolatos
dokumentumokat”.

10.3 A tomito- és edzéfolyadék ellenérzése
(opcio)
A ,tomit6folyadékos” vagy ,edzéfolyadékos” szivattyuk

esetében ellendrizni kell a tomitéfolyadék nyomasat.
Karbantartasi id6kozok: 8. tdbldzat a19. oldalon.

» Ellendrizze a tomitéfolyadék nyomasat, és vesse Gssze a
megadott értékkel.

A megadott érték megtalalhaté a ,megrendeléssel
kapcsolatos dokumentumok” részét képezé ,adatlapon”.
A ,megrendeléssel kapcsolatos dokumentumok” a jelen
hasznalati utasitas mellékletét képezik.

A tomitéfolyadékot felmelegiti a forrd szivattyuzott kdzeg és a
szivattyu mikodése.

» Ugyeljen arra, hogy a témitéfolyadék hémérséklete T < 70 °C
legyen a mlikodés soran.

10.4 Azolajszint ellenérzése

Az olajszint ellendrzése az olajszint-ellenérzé tiveg (15)
segitségével torténik, amely a taréfedél hatsé részén talalhato.

Karbantartasi id6kozok: 8. tdbldzat a19. oldalon.

10.5 Olajcsere

Rendszeresen cserélje az olajat az FDS kétcsigas szivattyukban.
Karbantartasi id6kozok: 8. tdbldzat a19. oldalon.

Javasolt olajfajtak

Fristam
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Hajtomiiolajok Fristam FDS szivattyukhoz
Mingségi hajtomUolajok EP-adalékokkal

1SO viszk. osztaly
sz.  |Gyarté #3 iszeripari iolaj _|ipari hajtémiiolaj [mm?/s] 40°C-on
1. Jax Flow-Guard Synth.” i Syngear Industrial Gear Oil** 100...150
2. BOSS Novarol Syn LM H" *2** SORBITOL Syn EP™ 100...150
3. Castrol Optileb GT" Alphasyn T100" 100...150
4. Mobil SHC Cibus™ " SHC 627" 100...150
5. Kliber UH1 6-100" " Kliibersynth GEM-4-100 N*! 100...150
6. Fuchs Cassida FL or HF™' ™ Renolin Unisyn CLP 100" 100...150
7. Total NEVASTANE SH™ " Carter SH 100" 100...150
8. Shell Omala 54 GxV 100" 100...150
9. Rheinol Rheinol Impulsor CLP"* 100...150
#1 - Poli-alfa-olefin alapu olaj - Ovatosan keverje mas tipusu olajokkal.

Nem keverhet§ diészter, poliolészter és poliglikol alapt olajokkal.

#

N

- Gyari toltésti és ajanlott olajfajtak

#

w

- NSF/USDA H1 jovahagyassal rendelkezé olaj

Olajmennyiség
FDS NANO 0,12dm?
FDS 1 0,35dm?
FDS 2 0,55 dm?
FDS 3 0,95 dm’®
FDS 4 2,70 dm?
FDS5 4,80 dm’®

Karbantartasi idokozok
Az olajat altaldban évente egyszer vagy 4000 Gizemoéranként
cserélje ki.

Erésebben igénybe vevd korilmények kozott, példaul magas
paratartalom, agressziv kdrnyezet, nagy hémérséklet-ingadozas
esetén az olajcsere 2000 Gizemoéranként ajanlott.

dbr. 13 Olajszint és olajcsere
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14.dbr.: Olajcsere az FDS NANO esetében

13  Légtelenitécsavar

14  Zéarocsavar

15 Olajszintellenérzé-ablak

Eljaras
1. Kapcsolja be a motort, és hagyja jarni a normal tizemi
hémérséklet eléréséig.

2. Kapcsolja ki a motort, és biztositsa az ismételt bekapcsolds
ellen.

3. Helyezzen egy megfeleld olajgytijté edényt a zardcsavar (14)
ala.

4. Vigyazat! A forrd olaj miatti égési sériilés veszélye.
» Viseljen hé- és olajallo véddkesztyit.
Lazitsa meg a légtelenitécsavart (13).

5. Lazitsa meg és tavolitsa el a zardcsavart (14).

6. Teljesen engedje le az olajat, és a helyi el6irdsoknak
megfelel6en artalmatlanitsa.

7. Tisztitsa meg a légtelenitécsavart és a tomitéseket.

8. Szerelje be a zérécsavart és a légtelenitécsavart a megfeleld
tomitésekkel.

9. Toltson be Uj olajat, ellendrizze az olajszintet az olajszint-
ellenérzé Gveg (15) segitségével.

10.6 A szivattyu gordiilécsapagyanak cserélése

Az emelkedd csapagyhémérséklet, az erds zaj vagy rezgés a
gordilécsapagyak kopdsara utalhatnak.

A nagy terhelésu, 20 barndl nagyobb nyomaskiilonbség és
1200 min! feletti fordulatszamu szivattytk esetében a csere
legkésébb 12 000 Gizemdra utan ajanlott.

Ez a cserélés kotelezd az ATEX 2. kategdridja szerinti
robbanasveszélyes kdrnyezetben lizemeltetett szivattyuk
esetében.

Karbantartasi id6kozok: Ldsd: ,Karbantartdsi id6k6zok” a
19 oldalon.

A PUMPEN SCHAUMBURG

10.7 A motorcsapagy kenése

» A motor csapdgyait a hajtdmotor gyartdjanak eléirasa
szerint lassa el kenéanyaggal. Lasd a ,Beszallitdi
dokumentaciot” a csatolt dokumentumok kozott.

10.8 A tengelytomités cserélése
Cserélje a tengelytomitést, ha

- Aszivattyubol a levegéoldalon szivattyuzott folyadék,
tomitéfolyadék vagy edzéfolyadék tavozik,

- atomité- vagy edzofolyadék a szivattylzott kdzegbe kerdil.
Az eljaras attekintése

1. Szerelje le a szivattyuhdazat - lasd a 10.9,,Szerelje le a
szivattyufejet” fejezet, 17. oldal.

2. Cserélje a tengelytomitést — lasd a 70.70.2 ,A tengelytomités
szerelése” fejezet, 18. oldal.

» Szerelje 6ssze elézetesen a szivattyuhazat.
» Szerelje &ssze elézetesen a tengelytomitést.
3. Szerelje 6ssze a szivattyuhdzat.
4. A kiszoritodugattyuk szerelése.
5. Zérja a szivattyuburkolatot.

A pontos eljarast a kvetkezd fejezetek ismertetik.

10.9 Szerelje le a szivattyufejet

10.9.1 Szedje szét a szivattyuhazat és a csigas adagolokat

Elokészités

1. A szétszerelés el6tt a mellékelt ,adatlap” alapjan hatarozza
meg, hogy melyik tengelytomitéssel kell foglalkoznia.

2. Kapcsolja ki a motort, és biztositsa az ismételt bekapcsolds
ellen.

3. Zarja el a szelepet a nyomoévezetéken.
4. Zarja el a szelepet a szivovezetéken.

5. Kétszeres tengelytomités esetén: Zarja el a tomité- vagy az
edzéfolyadék-vezetéket.

6. Uritse teljesen a szivattyt.

7. Oldja a szivé- és nyomdcsatlakozasokat.

Eljaras

16 17 18

15.dbr.: Aszivattyahdz szétszerelése a burkolattal és a csigds adagoldkkal egyitt
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1. Oldja a szivattyuhdzat rogzit6 csavarokat (20).
2. Tavolitsa el a szivattyuhazat (17) a fedéllel (16) egyiitt.

3. Figyelmeztetés: Forgd gépalkatrészek. Sulyos
kézzuzdédasok.

» Blokkolja az adagol6csavarokat (19) aluminium vagy
mdanyag ékkel.

Csavarija ki a csigés adagolo rogzitését (18) a hozza
tartozo tomitégyurlikkel egyltt (jobbos menet).

4. Tavolitsa el a csigas adagoldkat (19) a hajtétengelyrél és a
hajtott tengelyrél.
10.9.2 A tengelytomités kiszerelése

Egyszeresen vagy kétszeresen haté tengelytomitések is be
lehetnek épitve (lasd az adatlapot).

1. Lazitsa meg a régzitélemez (21) rogzitécsavarjait (22).
(Az FDS NANO esetében nem relevans.)

2. Huzza ki a rogzitélemezt. (Az FDS NANO esetében nem
relevans.)

3. Tavolitsa el a forgdegységeket a tengelyekrol.

4. Huzza ki a helyhez kotott egységeket a kozbensd karimabol.

10.10 A szivattyufej szerelése

A szivattyu 6sszeszerelése fligg a mindenkori mérettdl, kiviteltél
és a mindenkori tengelytomitéstol. A kérdéses tengelytomités
az ,adatlapon” szerepel.

FIGYELEM

Nem megfelel6 elasztomerek
A szivattyu tomitetlensége.

» Gondoskodjon arrdl, hogy az elasztomerek illeszkedjenek a
szivattyuzott kozeg jellegéhez. Lasd az ,adatlapot”.

Elokészités
» Tisztitson meg minden szivattyuUalkatrészt. Ellendrizze a
sériiléseket és az illeszkedés pontossagat.

» Sziikség esetén vesse a szivattyu alkatrészeit utélagos
megmunkalds ald vagy cserélje ki 6ket.

» Az Osszeszerelést gondosan, tiszta koriilmények kozott
végezze. A tomitések kdnnyen megsériilhetnek.

» A surlodas csokkentése érdekében nedvesitse meg a
masodlagos tomitéseket és a csuszoéfellleteket vizzel,
alkohollal vagy szilikonzsirral.

» Tisztitsa meg a csuszogylri-tomitések tomitéfeliileteit
zsirbonto tisztitoszerrel, példaul ,OKS 2610 Universal
Cleaner” segitségével. Ezutan ne hagyja, hogy a
tomitéfellletek olajjal vagy zsirral érintkezzenek, és ne
érintse meg 6ket ujjaival.

Tipp: Csapdgyak és perselyek beragasztdsdra tobbek kézott az
»Euro Lock A64.80" kétés alkalmas.

Tipp: Menetes csapok beragasztdsdra tébbek kézétt az,, Euro Lock
A24.10” menetzdr alkalmas.

10.10.1 Ugyeljen a jelolésre

A csigas adagoldkat semmilyen koriilmények kdzott nem szabad
felcserélni. Ezek a hajtotengelyhez vagy a hajtott tengelyhez
tartoznak, és mindegyik szemcsézéssel van jelolve.

» Acsigas adagolok szerelése el6tt vegye figyelembe a
jeloléseket:

- homlokoldali szemcsézés a hajtétengelyhez,

- két homlokoldali szemcsézés a meghajtott tengelyhez.

10.10.2 A tengelytomités szerelése

1. Helyezze vissza a tengelytomitést a kdztes karimaba a
metszetrajznak megfelel6en (az elforduldsgatlé horony
pontosan oldalra kerljon).

2. Helyezze vissza a rogzit6lemezeket (hagyja ,helyére
kattanni”), és rogzitse 6ket a csavarokkal. (Az FDS NANO
esetében nem relevans.)

3. Tolja a forgoegységeket a tengelyekre.

10.10.3 A szivattyuhaz és a csigas adagoldk szerelése

1. Figyelem: A csigds adagolok a hajtétengelyhez vagy a
meghajtott tengelyhez tartoznak. Lasd: 70.10.1,Ugyeljen a
jelolésre” fejezet, 18. oldal.

2. Tolja a csigas adagoldkat a tengelyekre.
Figyelmeztetés: Forgo gépalkatrészek. Stlyos
kézzuzdédasok.

» Blokkolja az adagoldcsavarokat aluminium vagy
muanyag ékkel.

4. Huzza meg a csigas adagolé rogzitését a megadott
meghuzasi nyomatékkal. Lasd: 7. tdbldzat ,Meghuzdsi
nyomatékértékek a csigds adagoldk régzitéséhez”, 18. oldal.

FDS NANO M12 75
FDS1 M12 75
FDS2 M16 150
FDS3 M20 200
FDS4 M24 250
FDS5 M30 300

7.tdbldzat Meghuzdsi nyomatékértékek a csigds adagolok régzitéséhez

5. Tegye fel a burkolatot a fedéllel egyiitt, és csavarja fel
(FDST1 - 5). A burkolatot lassa el kerek témitéssel, majd a
fedéllel egyiitt helyezze fel és csavarja fel (FDS NANO).

10.10.4 Zarja le a szivattyut

1. Léssa el kerek tomitéssel a szivattyufedelet (nem vonatkozik
az FDS NANO-ra).

2. Csusztassa a szivattyufedelet a szivattyuhazra.

3. Csavarozza a szivattyufedelet a szivattyuhazra hatlapfejt
csavarokkal és alatétekkel.

10.11 A tengelycsapagy cserélése

» Vegye fel a kapcsolatot a Fristammal.
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10.12 Hézagméretek ellenérzése

Forduljon a Fristamhoz.

11 1. melléklet

11.1 Miszaki adatok

11.1.1 Meghuzasi nyomatékértékek

Csavarok és anyak meghtzasi nyomatékértékei +15%

Anyag: Acél, 8.8. erésségi osztaly

Menet M6 M8 M10 M12
Meghuzési nyomaték [Nm] 7 18 35 60

Anyag: Acél, 10.9. erésségi osztaly

Menet M6 M8 MI10 M12
Meghuzési nyomaték [Nm] 11 26 51 89

Anyag: Nemesacél, 70. er6sségi osztaly

Menet M6 M8 M10  M12
Meghuzasi nyomaték [Nm] 7 18 36 63

Anyag: Nemesacél, 80. erésségi osztaly

Menet M6 M8 M10 M12
Meghuzési nyomaték [Nm] 10 24 48 84

11.2 Karbantartasi idokozok

M16  M20 M24
148 254 -

M6  M20 M24
218 361 -

M6  M20 M24
143 262 424

M16 M20 M24
191 351 568

N PUMPEN SCHAUMBURG

Naponta Osszes Az olajszint ellenérzése Lasd: 10.4,Az olajszint ellenérzése” fejezet, 16. oldal
Naponta ,TOMIt6- és edzéfolyadék” A tomité- és edzéfolyadék ellendrzése Lasd: 10.3,A tomité- és edzéfolyadék ellenérzése
lehetésége (opcio)” fejezet, 16. oldal
2.000 6ra Az dsszes - er6sebben Olajcsere Lasd: 10.5,Olajcsere” fejezet, 16. oldal
igénybe vevé kérilmények
kozott
4,000 6ra Az 6sszes - rendes Olajcsere Lasd: 10.5,Olajcsere” fejezet, 16. oldal

kortlmények kozott

Igény szerint Osszes A tengelytomités cserélése Lasd: 10.8,A tengelytomités cserélése” fejezet,
17. oldal

Igény szerint Osszes A tengelykapcsol6 cserélése/tengelykapcsold

csillag
lgény szerint Osszes A motor cserélése
A gyarto tajékoztatdsa  Osszes A motorcsapagy kenése; Lasd: 10.7,A motorcsapdgy kenése” fejezet, 17. oldal
szerint a motor tovabbi karbantartasi id6kozeit lasd a

motor széllitéjanak dokumentécidjaban.
12.000 6ra Osszes Jelentds igénybevételnek kitett és ATEX-szivattyuk

csapagyanak cserélése
Naponta ATEX-szivattyuk esetén Ellendrizze a csapagy Uzemzajat, rezgését és

hémérsékletét
Naponta ATEX-szivattyuk esetén Az olajszint ellenérzése Lasd: 10.4,Az olajszint ellen6rzése” fejezet, 16. oldal

Az els6 250 Gizemora
utan, de legkésébb
3 honap elteltével

Osszes

Olajcsere

Lasd: 10.5,Olajcsere” fejezet, 16. oldal

8.tdbldzat Karbantartasi id6k6zdk
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11.3 Hibak tablazata

A szivattyu nem vagy rendszerteleniil szallit

A szivattyu belseje nem teljesen t6lt6dott fel
folyadékkal; a nyomasszelep zarva van

toltse fel folyadékkal a szivattyu belsejét;
nyissa ki a nyomasszelepet

A szivévezeték elzarddott vagy eltomodott

Nyissa ki vagy tisztitsa meg a szivovezetéket

Szivatty geodéziai szivasi magassaggal': Folyadék
all6 helyzetben leesik, és a haz Giresen jar

Szereljen labszelepet a szivovezetékbe

Szivdvezeték-szivargas; a szivattylfedél tomitése
szivarog és levegét sziv

Tomitse a szivovezetéket; cserélje ki a fedéltomitést

Légbuborék a szivovezetékben

Fektesse a szivovezetéket egyenletesen felfelé,
kevés elhajlassal

A szivattyu eltdmdédott; idegen test a szivattyuban

A szivattyu belsejének tisztitdsa; szemrevételezés;
egyeztetés a Fristammal

A szivattyuzott kdzeg viszkozitasa tul magas;
Nem folyik, mert tul kemény

Egyeztessen a Fristammal

A tengelykapcsold korabbi tulterhelés miatt
megcsuszott

Egyeztessen a Fristammal

Tul magas aramlasi sebesség

Tadlméretezett szivattyu

Egyeztessen a Fristammal

Tul magas fordulatszam

A fordulatszam csokkentése

Tul alacsony aramlasi sebesség, tul alacsony
szallitasi magassag

Tul kicsi szivattyy; a motor fordulatszama tul
alacsony a rossz frekvencia miatt

Egyeztessen a Fristammal;
A motor adattablajanak megfelel6en
csatlakoztasson

A szivovezeték szivarog és levegébt sziv

Sziintesse meg a szivargdst

A szivattyuzott kdzeg viszkozitasa tul magas
(tal viszkozus)

esetleg flitésre valo atallas; egyeztessen a
Fristammal

Az kiszoritédugattyu kopasa; tulzott hézagméret

Javitas/csere

Helytelen forgasi irany

Készitse el a cs6- és elektromos csatlakozasokat
helyesen

Fémes zaj Idegen anyag van a szivattyu belsejében Szétszerelés, felmérés, szlikség esetén javitas
A csigds adagolok mechanikus inditésa; Szétszerelés, utdbmunka,
A csigas adagold anyaja kilazult Helyes mozgésszabadsag bedllitasa, meghtizas
nyomatékkal, csere
A csapagyak és fogaskerekek tulzott kopasa Szétszerelés, felmérés, javitas rendszeres
tulterhelés vagy nem megfelel6 kenés miatt karbantartds; kenés
Tal magas fordulatszam Frekvenciavaltés motor hasznalata;
Egyeztessen a Fristammal
A szivattyu szarazon fut; a tengelytomités szarazon A szivattyuzott kozeget azonnali adagolasa; zaréviz
fut azonnali adagolésa
Aramlasi zaj MUkodés a terhelési tartomanyban A méretezés lizemi pontjanak beszabalyozasa
Tal nagy dramlasi veszteség a szivévezetékben A névleges szélességek novelése,
fojtas kizarasa
Kavitacié Az NPSH-értékelés feltételének ellenérzése (ldsd a
6.6 ,A csGvezetékek telepitése” fejezet, 11. oldal).
Egyeztessen a Fristammal
Razkodas A csévezetékek Onsulya és hidraulikus eréi terhelik Tamassza meg a csévezetékeket ugy, hogy a

a szivattyut.

szivattyl ne legyen terhelt; ha szlikséges, szereljen
be rezgéscsillapitdkat; tartsa tavol a szivattyutol a
nyomaslokéseket

A tengelykapcsold helytelen beéllitasa

Igazitsa ki a tengelykapcsolot a gyartdja utasitasai
szerint

A szivattyutengely csapagyazasanak és
a hajtomiinek tulzott felmelegedése

Csapagyrongaldédas

Szétszerelés, csapagycsere

Kendolajhiany

Kendolaj cserélése, rendszeres karbantartas — lasd:
8. tdbldzat a19. oldalon, ill. utantoltés

A tengelykapcsold helytelen beéllitasa

Igazitsa ki a tengelykapcsolot a gyartdja utasitasai
szerint

9.tdbldzat Hibdk tdbldzata
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A motor aramfelvétele tul magas

Tul nagy ellendllas a nyomovezetékben

Novelje a nyomoévezeték névleges szélességét;
csokkentse a nyomaskuilonbséget; ellendrizze a
viszkozitast

A szivattyUzott kdzeg viszkozitasa és/vagy
stirisége tul magas

Egyeztessen a Fristammal

A szivattyutengely-csapagy vagy a hajtémotor
sulyos rongélédasa

Szétszerelés és felmérés;
Egyeztessen a Fristammal

Szivargas a tengelytomitésnél

A tengelytdmités mechanikai sériilése vagy kopdsa

Cserélje ki a csuszogyuris tomitést és a forgd
tengelytomitést, beleértve az 6sszes masodlagos
tomitést is; szlikség esetén cserélje ki az anyagot;
egyeztessen a Fristammal

A tengelytomités szaraz mlikodése; tul magas
szivasi magassag; a szivattyuzott kdzeg tul magas
hémérséklete

csokkentse a geodéziai szivasi magassagot;
hasznaljon kettds tengelytomitést; egyeztessen a
Fristammal

A zar6- vagy 6blitéviz nyomas tul magas

Szabalyozza be fojtoszeleppel és nyomasmérével

Atengelytomités anyagai kémiailag instabilak a
szivattyuzott kdzeggel szemben; a kdzeg
hémérséklete tul magas.

Egyeztessen a Fristammal;
atalakitas hutésre vagy kettds tengelytomitésre

Tul alacsony zaré- vagy 6blitéviznyomas; a
zarévizcsovek eltomaodtek; a tengelytomités
eltomédott vagy megsériilt;

Allitsa be a tdmitéviz be- és kimeneti nyilasat;
tisztitsa meg a zardvizcsdveket; cserélje ki a
tengelytomitést

A zéréviz szennyezett vagy tul meleg

Legfeljebb 70 °C-os ivéviz-minéségl vizet
hasznaljon

9.tdbldzat Hibdk tdbldzata

! A ,geodéziai szivomagassag” a szivooldali folyadékszint felszine és a szivattyt csécsatlakozasok kézéppontja kézétti fiiggsleges tavolsag.

11.4 Szamkod

A szamkulcs a mellékelt ,metszetrajzokra” utal. Az alkatrészszamok megfelelnek a DIN 24250 szabvanynak.

540 Fogaskerékpersely

101 Szivattyuhaz

113 Koztes karima

160 Fedél

161 Hajtashazfedél

182 Szivattyulab

213 Hajtétengely

223 Meghajtott tengely

232 Jobb oldali csigés adagolo

233 Bal oldali csigas adagol6

320 Ferde hatasvonalu
golydscsapagy

325 Tlgorgbs csapagy

350 Csapagyhaz

360 Csapagyfedél

365 Zaréfedél

410 Profiltémité gydir(

411 Tomitégydri

412 Kerek tomitégy(ir(i

421 Radialis tomitégyri

433 GLRD

490 GLRD-régzitélemez

515 Szoritégydrd

552 Szoritékorong

554 Alatétkorong

562 Hengerszdg

642 Olajszint-ellendérzé
872 Fogaskerék

901 Hatlapfejl csavar
902 Tulskés csavar

903 Zardcsavar

913 Légtelenitécsavar
914 Belsé kulcsnyilasu,

hatszégleti csavar

922 Csigas adagolé anyaja

923 Csapéagyanya

930 Biztositék

931 Rogzitélemez

932 Rogzitégyrd

940 Sasszeg
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11.5 EK-megfelel6ségi nyilatkozat

A gyarté: FRISTAM Pumpen Schaumburg GmbH
Kurt-A.-Korber-Chaussee 55
21033 Hamburg
NEMETORSZAG

Stadthageni tizem:

Stadthageni (izem:
Gubener Str. 1
31655 Stadthagen
NEMETORSZAG

ezuton igazolja, hogy a kdvetkezé termék (motoros szivattyu):

- kétcsigas szivattyu tipusa: FDS, VPS(1)
- sorozatszam. lasd a hasznalati utasitas fedlapjat

a gépekral szolé iranyelv (2006/42/EK) minden vonatkozé
rendelkezésének megfelel.

A gép ezen tulmenéen megfelel az elektromos
berendezésekrél sz616 iranyelv (2014/35/EU),

az elektromagneses 6sszeférhetdéségrol sz6l6 iranyelv
(2014/30/EU), valamint az 1935/2004/EK rendelet és az
FDA minden rendelkezésének.

A kovetkezd harmonizalt szabvanyok keriiletek alkalmazésra:

— DINEN 809:2012-10: Szivattyuk és szivattyuegységek
folyadékokhoz, Altalanos biztonsagi kévetelmények

— DINENISO 12100:2011-03: Gépek biztonsaga - A tervezés

altalanos elvei - Kockazatértékelés és kockazatcsokkentés.

Iratkezel&: Torben Hahn
Tel.: +49(0) 5721/ 98206-11
Cim: lasd a gyarté cimét

Stadthagen, 2024. 04. 07.

Torben Hahn / tervezési-fejlesztési vezetd

11.6 EK-beszerelési nyilatkozat

A gyarté: FRISTAM Pumpen Schaumburg GmbH
Kurt-A.-Kérber-Chaussee 55
21033 Hamburg

NEMETORSZAG

Stadthageni Gzem:

Stadthageni lizem:
Gubener Str. 1
31655 Stadthagen
NEMETORSZAG

ezuton igazolja, hogy a kdvetkezd termék (motor nélkuli
szivattyu):

- kétcsigas szivattyu tipusa: FDS, VPS(I)

- sorozatszam. lasd a hasznalati utasitas fedlapjat

a gépekrol szolo iranyelv (2006/42/EK) Il. mellékletének
B. része szerint részben kész gépnek mindsiil.

A fent emlitett irdnyelv I. melléklete szerinti vonatkozé alapvetd
egészségvédelmi és biztonsagi kdvetelmények alkalmazasra és
betartasra keriltek.

A részben kész gép tovabbra is megfelel az 1935/2004/EK
rendelet és az FDA minden rendelkezésének.

A részben kész gépet addig nem szabad tizembe helyezni,

amig nem éllapitottak meg, hogy a gép, amelybe a részben kész
gépet beépitik, megfelel a gépekrél sz6l6 irdnyelv (2006/42/EK)
rendelkezéseinek.

A kovetkez6 harmonizalt szabvanyok keriletek alkalmazdsra:

— DIN EN 809:2012-10: Szivattyuk és szivattyuegységek
folyadékokhoz, Altalanos biztonsagi kévetelmények

— DINENISO 12100:2011-03: Gépek biztonsaga - A tervezés
altalanos elvei - Kockazatértékelés és kockazatcsokkentés

A gyartd vallalja, hogy kérésre elektronikus Uton tovabbitja a
nemzeti hatésagoknak a részben elkésziilt gépre vonatkozd
egyedi dokumentaciot.

Elkésziltek a VII. melléklet B. része szerinti, a géphez tartozé
kiilonleges mUszaki dokumentaciok.

Iratkezel6: Torben Hahn
Tel.: +49(0) 5721/ 98206-11
Cim: lasd a gyartd cimét

Stadthagen, 2024. 04. 07.

Torben Hahn / tervezési-fejlesztési vezetd
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12 2.fiiggelék - Osszeszerelési utmutaté
(opcid) a szabad tengelyvégii
szivattyuhoz

12.1 Biztonsagi figyelmeztetés

Ez az 6sszeszerelési Utmutaté kizardlag szakképzett személy
szamara késziilt.

12.2 Alkalmazas

A jelen 6sszeszerelési utasitdsok a motor nélkil szallitott
szivattyukra vonatkoznak (opcid). A szivattyd mindenekel6tt
részben kész gép.

- =
e

|

16.dbr.: Részben kész gépek: motor nélkiili szivattyd, tengelykapcsold és alapkeret

A kész gépekre vonatkozé ,Eredeti hasznalati utasitas” aldbbi
informacidi ebben az esetben érvénytelenek:

- 11.5,EK-megfeleléségi nyilatkozat” fejezet, 23. oldal,
- 2.5.2,Adattdbla” fejezet, 7. oldal.

12.3 Adattabla

-
ristam FDS 3 -
AN PUNMIPEN SCHAUMBURG
Point| |Pointll |CIP
Serial Number 123456789
Medium
Job-No. 123456789
Q[m¥h]
Year 2020 TrC]
Pump Weight [kg] | 110 n [mPas]
pump G@ 11 2G ck(b1) IBT3 pi [barg]
Agaregate C €€/ 112G 1B T3 pd [barg]
TUV NORD CERT-Nr. 35182047 P [kW]
(FRTEEQ n [1/min]
Ce :
[EEEE
Fristam Pumpen Schaumburg GmbH
Kurt-A.-Kérber-Chaussee 55 =]
D-21033 | g Service:

A PUMPEN SCHAUMBURG

12.4 Motor nélkiili tarolas
A szallitast csak képzett személy végezheti.
A szivattyu széllitéjarmdvel vagy daruval szallithato.

A szivattyu mindig a szerelési helyzetben szallitandé.

12.4.1 Biztonsagifigyelmeztetések

Leesé vagy rogzitetlen alkatrészek

Sulyos zuzédasok.

» F6 szabaly szerint minden szallitasi feladathoz biztonsagi
labbelit kell viselni.

A szivattyu helytelen szallitasi helyzete

Maré, mérgezd vagy szennyez6 folyadékok szivargdsa.
Szennyez6dés miatti személyi sériilés és anyagi kar.

» A szivattyl mindig a szerelési helyzetben széllitandé.

Nyitott, tomitetlen cs6csatlakozasok

Anyagkdrosodas a szivattyuban [évé szennyezédések, itédések
vagy nedvesség miatt.

» A csOcsatlakozasok fedelei csak kozvetlendil a
csévezetékekhez valé csatlakoztatas el6tt tavolitandok el.

12.4.2 Szallitas szallitéjarmiivel

(A FIGYELMEZTETES |

Nem rogzitett alkatrészek

Agyonnyomas miatti halal, végtagok 6sszezlzasa, anyagi kar.

» A szivattyut szallitas el6tt borulas ellen rogziteni kell.
A szivattyut szallitohevederekkel vagy csavarozassal kell a
raklaphoz régziteni.

Elokészités

» Ellendrizze, hogy a szivattyld megfeleléen rogzitve van-e a
raklapon. Példaul hevederekkel: lasd a 17. dbr.: ,Szdllitds
targoncdval”, 25. oldal.

Eljaras

1. Emelje fel a raklapot a széllitéjarma villdjaval.

2. Ovatosan mozgassa a raklapot a rendeltetési helyére,
és ott tegye le.
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17. dbr.: Szdllitds targoncdval

12.4.3 Szadllitas daruval

A FIGYELMEZTETES

Leeso alkatrészek
Agyonnyomas miatti haldl, végtagok 6sszezizasa, anyagi kar.

» Csak a szivattyu teljes sulyara tervezett, megfeleld szallito- és
emelbeszkozoket haszndljon.

A szivattyu tomegére vonatkozo informéacidk a szivattyu
adattablajan és csatolt dokumentumok kozott, a
»~megrendeléssel kapcsolatos dokumentumok”-ban talélhatok.

» Ne hagyja a szivattyut a sziikségesnél hosszabb ideig
felemelt helyzetben.

» Ugyeljen arra, hogy a szivattyu alatt ne legyen senki.

A FIGYELMEZTETES

Lengo alkatrészek
Zuzo6dasok és sulyos sériilések.

» Aszivattyat emel6 daruval egyenletesen induljon el és élljon
meg.

» Ugyeljen arra, hogy a szivattyu veszélyzénéjaban ne legyen
senki.

Forrasok

— Emel&szerkezet: DIN EN 1492-1 és 1492-2 szabvany szerint
bevizsgalt korhevederek.

Elokészités

» Taévolitsa el a széllitasi rogzitéseket.

18.dbr.: Szdllitds kérhevederrel

Eljaras

1. Figyelmeztetés: A korheveder rongédlédésa és szakadasa.
Agyonnyomas miatti haldl, sulyos zizédas, anyagi kar.

» Akorhevedert nem szabad éles sarkokon vagy éleken
vezetni.

Helyezze a kérhevedert a haz és a hajtotengely koré - lasd a
18. dbr.: ,Szdllitds kérhevederrel”, 25. oldal

2. Kétszeres tengelytomités esetén:

Figyelem: A kdrheveder nyomja a tomitéviz-csovecskét.
A kétszeres tengelytomités anyagrongalddasa.

» Akorhevedert vezesse el a tomitéviz-csévecskék
mellett.

3. Helyezze a hurkot keresztben a horogra ugy, hogy a heveder
csuszasmentesen (ljon a horgon.

4. Helyezze el a sulypontot Gigy, hogy a szivattyu vizszintes
helyzetben legyen felemelve.

5. Aszivattyl megemelése.

12.5 Telepitési helyszin

A telepitési hely dltalédnos feltételei az izemeltetési Utmutatd
6.2, Telepitési helyszin” fejezet, 11. oldal talalhatdak.

12.6 A szivattyu szerelése

El6feltétel (ligyféloldalon)
- Medgfelel6 (hajté)motor,

- megfeleléen méretezett tengelykapcsold (rugalmas
tengelykapcsold, pl. KTR)

— Kozos szerelési fellilet a hajtomotor és a szivattyu szamara,
hogy a szivattyu tengelye és a hajtdmotor tengelye
egymashoz igazithaté legyen.
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Hibasan elhelyezett motor és tengelykapcsolé

A szivattyu és a tengelykapcsold tonkremenetele

» Csak a szivattyu jelleggdrbéihez igazitott motorokat és

csatlakozokat hasznaljon. Kérdés esetén forduljon a
Fristamhoz.

Megjegyzés: A tengelykapcsolé beallitasi méreteit lasd a

Eljaras

1.

Szerelje fel a tengelykapcsol6 alkatrészeket a hajtétengelyre
és a fogaskeréktengelyre.

Helyezze a szivattyut az alapkeretre vagy az alapzatra ugy,
hogy a hajtétengely és a fogaskeréktengely csatlakoztathato
legyen a tengelykapcsoléhoz.

Enyhén csavarja be a szivattyu alapzatan 1évé
csavarrogzitést.

Ellendrizze a hajtétengely és a fogaskeréktengely kdzép- és
szogeltolddasat.

A sz6g- és tengelyeltolédasok eltéréseit legyenek a lehetd
legkisebbek. Ha sziikséges, igazitsa Ujra vagy tomitse Ujra az
alkatrészeket.

Csavarozza a szivattyut és a hajtomdvet az alapkerethez
vagy az alapzathoz.

Rogzitse a tengelykapcsolot a gyartdja utasitdsai szerint.

Telepitsen érintésmentes, elvalaszté védéberendezést
(tengelykapcsol6-védd) a gépekrdl sz6l6 2006/42/EK
iranyelv 1.4. ,A védéberendezésekre vonatkozé
kovetelmények” c. fejezetének megfeleléen.

A szivattyl most szerelve van. Ne helyezze lizembe a
szivattyut addig, amig a gépekrol sz616 EK-iranyelv kész
gépekre vonatkozé rendelkezései nem teljestilnek.

Megjegyzés: A tovabbi lépéseket lasd a 4,Szdllitds” fejezet,
9.oldal.

Fristam

A PUMPEN SCHAUMBURG
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FRISTAM Pumpen Schaumburg GmbH
Kurt-A.-Korber-Chaussee 55

21033 Hamburg

NEMETORSZAG

Tel.: +49 (0) 5721/ 98206 0
E-mail: info@fristam.de
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