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1 Uvod

1.1 Pifedmluva

Tento navod k obsluze popisuje viechny konstrukéni velikosti,
typy konstrukce a provedeni rotacnich vyvév fady FP.

Na typovém stitku svého cerpadla a v ,podkladech pro zakdzku"
v pfilozenych dokumentech se, prosim, vyhledejte, o jaky typ
konstrukce, konstruk¢ni velikost a provedeni se jedna v pfipadé
vaseho Cerpadla.

1.2 Vyrobce

FRISTAM Pumpen KG (GmbH & Co.)
Kurt-A.-Kérber-Chaussee 55

21033 Hamburk

SPOLKOVA REPUBLIKA NEMECKO
Tel.: +49 (0) 40/7 25 56-0

Fax: +49 (0) 40/7 25 56-166

Email: info@fristam.de

1.3 Rozsah dodavky

Dodavka se sklada z:

- Cerpadla s motorem = &erpadlovy agregat
alternativni varianta: bez motoru

- Kryta pripojek trubek

- alternativni varianta: montazni sada

- ptipadné prislusenstvi Fristam

- Dokumentace

» Zkontrolujte uplnost dodavky a zda pfi pfepravé neutrpéla
néjaké skody. V pfipadé odchylek bez prodleni informujte
Fristam.

1.4 Cerpadlo bez motoru (alternativni
varianta)

Jako alternativni varianta se ¢erpadlo dodava bez motoru. V
tomto pfipadé ¢téte do kapitoly 3, Konstrukce a funkce” véetné a
nasledné pokracujte kapitolou Kapitola 11 ,Pfiloha 2 - Ndvod k
montdZi (alternativni varianta)”, strana 33.

1.5 Rozsah dokumentace
Dokumentace se sklada z:
- tohoto navodu k obsluze

- pfilohy 1 s tabulkami pro udrzbu, mazéani a utahovaci
momenty.

- prilohy 2 s ndvodem k montézi.

A PUNIPEN

- pfilozenych dokumentii:
- podklady pro zakazku
- dodavatelska dokumentace (motor, spojka atd.)
- pfipadné dokumentace pfislusenstvi Fristam

- piipadné certifikaty (osvédceni k pouzitym materialim
atd.)

- prohlaseni o shodé nebo prohlaseni o zabudovani.

1.6 Zobrazovaci konvence

Vycty jsou podtrzené:

- dast1

- Cast2

Pokyny pro manipulaci, které je tieba provadét v pevné
stanoveném poradi, jsou ocislované:

1. Zapnéte zafizeni.

2. Vypnéte zafizeni.

Pokyny pro manipulaci, které neni tfeba provadét v pevné
stanoveném poftadi, jsou oznaceny trojuhelniky:

» Manipulace

» Manipulace

1.6.1 Bezpecnostni pokyny

A NEBEZPECI

Fristam

Bezpecnostni pokyn signalizovany heslem Nebezpeci varuje
pred nebezpecimi, ktera vedou neodvratné k smrti nebo tézkym
zranénim.

Bezpecnostni pokyn signalizovany heslem Vystraha varuje pred
nebezpecimi, kterd mohou vést k smrti nebo tézkym zranénim.

A OPATRNE

Bezpecnostni pokyn signalizovany heslem Opatrné varuje pred

nebezpecimi, kterd mohou vést k leh¢im nebo tézsim zranénim.

POZOR

Bezpecnostni pokyn signalizovany heslem Pozor varuje pred
vécnymi skodami.
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2 Bezpecnost

2.1 Zakladni bezpe¢nostni pokyny

» Tento navod k obsluze si pred pouzitim ¢erpadla cely
prectéte a mél by byt k dispozici na misté pouziti cerpadla.

» fiite se platnymi narodnimi pfedpisy zemé provozovatele a
také internimi pracovnimi a bezpecnostnimi predpisy.

» V3echny zde popisované prace smi provadét s opatrnosti
pouze kvalifikovany odborny personal.

» Nebezpeci kontaminace: Pfi dopravé nebezpecnych médii
se fiite zdkonnymi a provoznimi bezpecnostnimi predpisy.

» Oddélujici ochrannd zafizeni musi béhem provozu vzdy
zGstat na Cerpadle.

2.2 Pouziti k urcenému ucelu

Rotacni vyvévy fady FP ve standardnim provedeni jsou
koncipovany pro pouziti v potravinaiském primyslu, ve
farmakologickych a biotechnologickych oblastech a v procesni
technologii CIP.

Lze je pouzit pro pfepravu kapalin o dynamické viskozité max.
do 1200 mPa.s a pfi teplotach dopravovaného média maximalné
do 150°C (v zavislosti na materidlech), pficemz médium maze
byt lehce obsahujici vzduch nebo plyn, homogenni nebo s
mensimi pfimésemi.

Kazdé cerpadlo je navrzeno podle poZadavku zakaznika. Tésnici
materidly byly zvoleny pro doty¢né konkrétni dopravované
médium. Pomoci Cerpadla se smi dopravovat pouze to médium,
pro které bylo navrzeno (viz ,podklady pro zakdzku" v
pfilozenych dokumentech).

2.3 Pouziti v rozporu s uréenym ucelem

Rotacni vyvévy fady FP ve standardnim provedeni se nesmi
pouzivat v prostredi ohrozeném vybuchem. K tomuto Gcelu
slouzi specidlni ex-provedeni.

Dopravovani neplanovaného média muze cerpadlo znicit.

V tomto navodu k obsluze jsou popsany standardni ¢erpadlové
agregaty od Fristam. V pfipadé vyjimek a montaze zvlastnich
zafizeni nese za provoz odpovédnost provozovatel. Prestavby a
zmény Cerpadla jsou pfipustné pouze pouze po konzultaci s
Fristam.

2.4 Vystrazné stitky a Stitky s upozornénim
» Znaceni na Cerpadle neodstranujte ani nemérite.

» Poskozené nebo ztracené znaceni ihned nahraite podle
originélu.

2.4.1 Smér otaceni

L

obr. 1 Oznaceni sméru otdceni obézného kola

Toto oznaceni ukazuje smér otdceni obézného kola. Oznaceni je
umisténo vpredu na viku cerpadla.

2.4.2 Horké povrchy

obr.2  Bezpecnostni oznaceni:,,Horké povrchy”

Toto oznaceni poukazuje na to, Ze dily se mohou provozem
zahtivat nebo Ze je tudy pfipadné dopravovéno horké médium.
Cerpadla je mozné se dotykat pouze ve vhodnych ochrannych
rukavicich.

2.4.3 Zadny chod nasucho

A |

obr.3  Bezpe¢nostni oznaceni:,,Zddny chod nasucho”

Toto oznaceni poukazuje na to, Ze ¢erpadlo nesndsi chod na
nasucho. Pfi rozbéhu ¢erpadla musi byt dopravované médium
jiz vzdy v nasdvacim potrubi a ¢erpadle. Jinak se ¢erpadlo
poskodi.

2.4.4 Typovy stitek
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obr.4  Typovy stitek pro cerpadlovy agregdt

1 Vyrobce

2 Typ:tada Cerpadla, konstruké¢ni velikost, typ konstrukce,
provedeni

C.s.: Sériové ¢&islo ¢erpadla

H: Dopravni vyska [m]

P: Vykon motoru [kW]

Rok vyroby

Mcel: Hmotnost (celkem) [kg]

ny: Jmenovity pocet otacek [1/min]

Q: Vykonnost ¢erpadla [m/hod.]
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A PUNIPEN

2.5 Zvukova emise 3 Konstrukce a funkce

» Je tfeba dodrzovat mistni zakonna nafizeni pro zatizeni
hlukem. Pro hodnoty zvukové emise viz Kapitola 10.1

, Technické ddaje”, strana 28. 3.1 Principialni konstrukce

—————— —

A OPATRNE ]
Vznik hluku pfi bézicim cerpadle -
Poruchy sluchu
» Pii pouziti ¢erpadel, u kterych se uvadi hladina zvukového 1 I

tlaku vy$si nez 80 dB (A), je tfeba pouzivat ochranu sluchu. - j—E

VBT A B C
2.6 Odstranénia likvidace
- P K4 p

2.6.1 Likvidace pfepravniho obalu obr.5  Principidlni konstrukce Cerpadel je vzorové zndzornéna pomoci typu
konstrukce FPE

» Prepravni obal odevzdejte do sbérny druhotnych surovin.

A Hlava cerpadla

2.6.2 Typ konstrukce KF, L 1: Likvidace mazacich tuku B Lucerna

» Tuky a objekty o$etfené tukem zlikvidujte podle platnych C  Elektromotor
predpist na ochranu zivotniho prostredi.

3.1.1 Hlava ¢erpadla (A)

2.6.3 Typkonstrukcel 2,L 3/L3V, L 4V: Likvidace

mazacich oleja 1

» Olej a objekty o3etfené olejem zlikvidujte podle platnych 16

predpist na ochranu zivotniho prostredi. \
2.6.4 Likvidace ¢erpadla
1. Cerpadlo peclivé ocistéte. Zbytky zlikvidujte podle platnych 15 |}j‘/

12
predpisli na ochranu zivotniho prostredi. ’_“

3. Dily cerpadla zlikvidujte podle platnych ptedpist na 2
ochranu zivotniho prostiedi. /
14 13

obr.6 Hlava cerpadla

2. Cerpadlo rozlozte na jednotlivé dily.

2.6.5 Likvidace elektrického a elektronického odpadu

» Elektricky a elektronicky odpad zlikvidujte podle platnych 11 Piipojeni tlakového vedeni
smérnic.

12 Tésnéni htidele

13  Obézné kolo

14  Viko cerpadla

15 Pripojeni saciho vedeni

16 Téleso Cerpadla

Tésnéni hiidele (12)
Alternativné Ize pouzit dva zpUsoby tésnéni:
- jednoduché tésnéni hridele
- dvojité tésnéni hfidele
V pripadé dvojitého tésnéni hiidele jsou na télese cerpadla k

dispozici dvé dodatecné pfipojky pro uzaviraci kapalinu. Na
nasledujicich obrézcich nejsou tyto pfipojky zndzornény.
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Lopatkové kolo (13)

V fadé cerpadel FP se pouzivaji sériové vyrabéna oteviena
obéznd kola.

Viko cerpadla (14)

Na viku Cerpadla se nachazi ptipojka pro saci vedeni.

Téleso cerpadla (16)

Na télese cerpadla se nachazi pfipojka pro tlakové vedeni. V
télese Cerpadla jsou namontovény obézné kolo a tésnéni
htidele.

3.1.2 Lucerna (B) a elektromotor (C)

17 18

!

20 19

obr.7  Lucerna a elektromotor

17 Lucerna

18 Pripojeni elektrického proudu

19 Elektromotor

20 Hridel cerpadla

Lucerna (17)

Lucerna je u viech typu konstrukce vné u specialniho motoru.

Lucerna spojuje téleso ¢erpadla s motorem. Podle velikosti
Cerpadla jsou mozna dvé provedeni:

- Téleso ¢erpadla je pfipojeno k lucerné srouby pomoci
pfirubového spojeni.

— Téleso cerpadla je zasunuto do lucerny a tam seviené
vmontovano.

Typy konstrukce s lucernou:

- FPEFP...V

- KF
V lucerné s nohou se nachazi dodatec¢né loziskové ulozeni
pro hiidel cerpadla.

- L
V lucerné s nohou se nachazi dodatec¢né loziskové ulozeni

pro htidel ¢erpadla. Htidel ¢erpadla je spojena s motorem
pomoci spojky.

Elektromotor (19)
Namontovat Ize nasledujici typy motor(:

- IEC normalizovany motor s pevnym loziskem na strané
pohonu se zalicovanym perem a hfidelovym ¢epem v
typech konstrukce:

- IM B3: Typ konstrukce s nohou
- IM B5: Typ konstrukce s ptirubou
- IM B3/B5: Typ konstrukce s pfirubou a nohou

U IEC normalizovaného motoru se na hfidelovy ¢ep motoru
upne hfidel ¢erpadla Fristam.

- Specidlni motor s hiidelem ¢erpadla Fristam

U specidlniho motoru je jiz integrovana htidel ¢erpadla
Fristam a je neoddéliteIné spojena s motorem.

3.2 Typy konstrukce

Typ konstrukce je oznacen na typovém stitku. Viz Kapitola 2.4.4
. Typovy stitek”, strana 6.

Nasleduje vzorové vyobrazeni:
- seviené namontovana lucerna

- bez opldsténi,
viz Kapitola 3.4 ,Provedeni”, strana 9.

3.2.1 Typ konstrukce FP

nW

o
of

1o
O

obr.8 Typ konstrukce FP

Motor: Specialni motor

Konstru  bez lucerny
kce:

3.2.2 Typ konstrukce FPE nebo FP...V

=

obr.9  Typ konstrukce FPE nebo FP...V

Motor: IEC normalizovany motor, typ konstrukce B3/
B5

Konstrukce:  slucernou




3.2.3 Typ konstrukce KF

I+

=

obr. 10 Typ konstrukce KF

Motor: IEC normalizovany motor, typ konstrukce B5

Konstru  Kompaktni nosic loziska s nohou
kce:

3.24 Typ konstrukcelL

/ \

obr. 11 Typ konstrukce L

Motor: IEC normalizovany motor, typ konstrukce B3

Konstru  Stojan lozZiska se spojkou, kryt spojky, zakladni
kce: ram

3.3 Kod cerpadla

FP H 722 A
P NN
21 22 23 24

obr. 12 Priklad typového oznaceni

21 Typ cCerpadla

22  Pridavny znak 1

23 Konstrukéni velikost

24  Pridavny znak 2

(21) Typ €erpadla
FP  Specialni motor s prodlouzenym htidelem
FPE nasunuty hfidel ¢erpadla

FP..V  prodlouzeny nastr¢ny htidel jako htidel
Cerpadla

(22) Pfidavny znak 1

S obézné kolo oteviené, s velkou mezerou mezi
télesem

R obézné kolo napul uzaviené, s velkou
mezerou mezi vikem

H Vysokotlaké cerpadlo

A PUNIPEN

(24) Pridavny znak 2

A,B,C,D Pro provedeni viz Kapitola 3.4 ,Provedeni”,
strana 9:

KF  Kompaktni nosic loziska s nohou
L1,L2,L3 Stojan loZiska se spojkou

V  Lucerna z uslechtilé oceli, dvojité tésnéni
htidele, 75 mm na hrdle lucerny

H Téleso ¢erpadla s vyhfevnym plastém

h  Viko cerpadla s vyhfevnym plastém

3.4 Provedeni

A s s bez

B bez bez s
C bez s bez
D s bez s

tabulka 1 Provedeni

Upozornéni: Pfi dodavce cerpadla bez motoru (alternativni
varianta) si nejprve prectéte kapitolu 11 “Priloha 2 - Ndvod k
montdZi (alternativni varianta)” na strani 33.

4 Pieprava

4.1 Preprava
Prepravu smi provédét pouze vyskoleny personal.

Cerpadlo Ize pfepravovat pomoci vysokozdvizného vidlicového
voziku nebo jefadbem.

cerpadlo prepravujte vzdy v poloze pro instalaci.

4.1.1 Bezpecnostni pokyny
» Nebezpedi Urazu nasledkem padajicich nebo nezajisténych
dild.
- Pouzivejte pouze vhodné prepravni a vazaci prostredky.
Pro udaje o hmotnosti ¢erpadla viz typovy Stitek

Cerpadla a ,podklady pro zakdzku” v pfilozenych
dokumentech.

- Cerpadlo pied prepravou zajistéte proti padu. cerpadlo
pfipevnéte pomoci prepravnich pasl na paletu nebo je
na paletu pfisroubujte.

- Cerpadlo nenechdvejte zdvizené déle nez je nutné.
» Poskozeni Cerpadla necistotami, nédrazy nebo vlhkosti.
- Ochrannou félii odstrante teprve pred montazi.

- Kryty pfipojek trubek odstrarite teprve tésné pred
pfipojenim potrubnich vedeni.

Fristam
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4.1.2 Prepravujte pomoci vysokozdvizného vidlicového
voziku

Pfiprava

» Zkontrolujte, zda je Cerpadlo dostate¢né upevnéné k paleté.

Zpusob postupu

1. Paletu uchopte vidlici vysokozdvizného voziku.

2. Paletu opatrné prevezte na misto urceni a slozte.

obr. 13 Preprava pomoci vysokozdvizného vidlicového voziku

4.1.3 Pieprava pomodijefabu

-
RAMA

Padajici dily
Smrt nasledkem rozdrceni, pohmozdéni koncetin, vécné skody.

» cerpadlo nepfepravujte za Srouby s okem na motoru a télese
Cerpadla, protoze tyto Srouby s okem nejsou dimenzované
pro celkovou hmotnost.

» Pouzivejte pouze takové vazaci prostiedky, které jsou
dimenzované pro celkovou hmotnost ¢erpadia.

» Dbejte na to, aby se po ¢erpadlem nezdrzovali zadni lidé.

-
RAMA

Visici dily
Pohmozdéni a tézka zranéni.
» Jefdbem s Cerpadlem najizdéjte a zastavujte rovnomérné.

» Dbejte na to, aby se v oblasti ohrozeni ¢erpadlem
nezdrzovali Zadni lidé.

Pomucky

Vézaci prostiedky: pfezkousené zvedaci popruhy podle
DIN EN1492-1 a 1492-2.

PFiprava

» Odstrante prvky zabezpecujici pfepravovany material.

Zpusob postupu

1. Zvedaci popruhy veite dvakrat okolo zadni ¢asti motoru.
Neveite je pres kryt ventilatoru (viz obr. 14 Pfeprava
prostrednictvim jefdbu).

2. Druhy konec zvedacich popruh( veite mezi lucernou a
télesem Cerpadla. Zvedaci popruh neveite pres ostré rohy a
hrany.

3. Oba popruhy veite k jefabovému héaku a o otocte je 180°,
aby pés dosedl na hdk bez klouzani.

4. V pfipadé dvojitého tésnéni htidele:

Pozor: Zvedaci popruhy tla¢i na trubi¢ku uzaviraci vody.
Vécné skody na dvojitém tésnéni hfidele.

» Zvedaci popruhy veite okolo trubi¢ky uzaviraci vody.

5. Tézisté vyvazte tak, aby se cerpadlo zvedalo ve vodorovné
poloze.

6. Zdvihnéte Cerpadlo.

obr. 14 Preprava prostfednictvim jefdbu

5 Skladovani

5.1 Bezpecnostni pokyny

» Koroze: Pod plachtou se mUze vytvaret kondenzacni voda a
znicit Cerpadlo.

- Postarejte se o dostate¢né vétrani.

5.2 Skladovaci podminky
» cerpadlo uskladnéte nasledujicim zplsobem:
- vsuchu, s minimem vzdusné vlhkosti

- chrarite pfed mrazem a horkem, pokud mozno 20 az
25°C

- svétranim

- bez prachu

5.3 Uskladnéni

V pfipadé doby uskladnéni deli nez Sest mésicl je tieba
dodrzovat nasledujici:

» Pred uskladnénim je tfeba zvlasté osetfit tésnéni hideli:

- Vpripadé jednoduchého tésnéni hridele
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Matici obézného kola je tfeba povolit, aby se uvolnilo
tésnéni a zabranilo se slepeni elastomerd.

-V ptipadé dvojitého tésnéni hiidele
Tésnéni hiidele zcela vymontujte a uskladnéte

samostatné, abyste zabranili slepeni elastomerd.

Informace o tésnéni hiidele se nachazeji v ,podkladech pro
zakdzku".

» Vsemi pohyblivymi dily ¢erpadla je tieba jednou za tfi
mésice otodit.

5.3.1 Uskladnéni elastomert
Skladovaci podminky

- teplota uskladnéni mezi +5°C a +20°C

- relativni vihkost vzduchu méné nez 70%
- nevystavujte slunecnim paprskiim

- uskladnéni bez deformace

5.4 Opétné uvedenido provozu

» Po uskladnéni je tieba pfed opétnym uvedenim do provozu
zkontrolovat tésnéni, loziska a mazani.

6 Instalace

6.1 Bezpecnostni pokyny
» Nebezpedi Urazu padajicimi dily.

- Noste bezpecnostni obuv.

- Dodrzujte nosnost a upevnéni vazacich prostredkd.
» Nebezpeci trazu kvili nestabilni montazi.

- Srouby utdhnéte uvedenym utahovacim momentem (viz
Kapitola 10.1.1,Utahovaci momenty pro Srouby a matice”,
strana 28)

- Pouzivejte momentovy kli¢ nebo narazovy Sroubovak s
nastavitelnym utahovacim momentem.

» Vécné skody nasledkem vibraci pfi instalaci kalotovych
nohou.

- Poutzijte kalotovy talif.

6.2 Misto instalace

Misto instalace pro cerpadla se standardnim vybavenim musi
splhovat nasledujici podminky:

- Nevybusna atmosféra.
- Bezprasné okoli.

- Teplota okolniho prostredi: —20 °C az +40 °C

A PUNIPEN

- Vlhkost a obsah soli v okolnim vzduchu:
Hodnoty naleznete v dokumentaci dodavatele motoru.
Nachdzi se mezi prilozenymi dokumenty.

- Fundament dostate¢né dimenzovany na hmotnost ¢erpadla.

- Vodorovné a ploché misto instalace. Dostatecnd pevnost
mista instalace pro hmotnost ¢erpadla.

- Dostatek mista i pro Udrzbarské prace.

- Dostatecny pfivod vzduchu pro chlazeni motoru.

6.3 Omezeni hluku a vibraci

6.3.1 Primarni opatieni
» cerpadlo provozujte v optimalni pracovni oblasti.

- cerpadlo nevystavujte nedostate¢nému zatizeni.
Predchézejte pfilis silnému skrceni. S minimalni
dopravnim proudem pouzivejte ¢erpadlo pouze, kdyz je
to nutné pro Ucely regulace.

- Neprovozujte s velmi velkymi dopravnimi proudy. Do
tlakového vedeni pfipadné namontujte omezovac
pratoku.

- Cerpadlo provozujte bez kavitace (viz Kapitola 6.4.1
JInstalace potrubniho vedeni”, strana 12).

» Saci a tlakové vedeni oddélte od vibraci.
- Podeprete vedeni.
- Vycentrujte vedeni.

- Poutzijte prvky pro izolaci proti vibracim.

6.3.2 Sekundarni opatieni
» Proveite stavebni opatieni jako:
- Oplasténi proti zvuku

- Oplasteni

6.4 Upevnéte cerpadlo

Typy konstrukce FP/FPE/FP...V

» ProvedeniAaC:
Cerpadlo nainstalujte na kaloty a vycentrujte.

» ProvedeniBaD:
Cerpadlo na patce motoru prisroubujte k fundamentu.
Typ konstrukce KF

» ProvedeniAaC:
cerpadlo nainstalujte na kaloty a vycentrujte.

» ProvedeniBaD:
Kompaktni nosi¢ loziska pfisroubujte k fundamentu.
Typ konstrukce L

» ProvedeniAaC:
cerpadlo nainstalujte na kaloty a vycentrujte.
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» ProvedeniBaD:
Cerpadlo na zakladnim rdmu pfisroubujte k fundamentu.
Podvozek (alternativni varianta)

1. Cerpadlo instalujte na misté instalace. PouZijte zdpadku na
valcich (pokud je k dispozici) nebo podvozek zafixujte
pomoci brzdového klinu.

2. Podvozek uzemnéte, abyste odvedli elektrostaticky naboj.

3. Hadicova vedeniinstalujte tak, aby se nemohla poskodit.

6.4.1 Instalace potrubniho vedeni

» Potrubnivedeni nainstalujte a pfipojte nasledujicim
zplsobem:

— Udrzte co nejmensi odpor v potrubnim vedeni:
Vyhybejte se nepotrebné instalaci ventilQ, kolen a
strmych trubkovych prechodd.

© &)

I — I — —

& I
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obr. 15 Prechody potrubniho vedeni

- Zvolte takovy prirez potrubi, aby nedochazelo k
nepotiebnym ztratam tlaku, respektive kavitaci v oblasti
sani, aby se splnila podminka

NPSHzaFizenl' > NPSHEerpadlo-
Toto provérte jiz pfi projektovani.

- Saci potrubi pokladejte horizontalné nebo vzdy se
spadem ve sméru cerpadlového agregatu. Vyloucit
vzduchové polstare a poklesy v potrubi.

&)

i

obr. 16 Vzduchové polstdre

&)

obr. 17 Klesdni'v potrubnich vedenich

i

— Trubkova kolena pred pfipojkou sani: Dodrzujte
minimalni vzdalenost a minimalni polomér zakfiveni:

I

obr. 18 Instalace saciho vedeni

- Potrubni pfipojky dimenzujte v zavislosti na:
tlaku, teploté a druhu dopravovaného média.

— Potrubni vedeni pfipojujte k ¢erpadlu bez tahu a tlaku,
aby u cerpadla nedoslo k deformacim.

- Potrubni vedeni upevnéte na stropy, stény nebo v
podlaze pomoci objimek.

— Potrubni vedeni vycentrujte pomoci thelniku tak, aby
licovala s pfipojkami cerpadla.

6.5 Pripojeni elektrického proudu

Pfipojeni elektrického proudu smi provadét pouze odbornici v
oblasti elektrické instalace.

1. Dodrzujte ptipojovaci hodnoty uvedend typovém stitku
motoru. Uvedené napéti nesmi byt prekroceno.

2. Motor pfipojte podle schéma zapojeni ve svorkové skfini
motoru.

3. Kabelové prachodky chrante proti priniku vihkosti.

4. Motor nastartujte na 2 az 3 sekundy. Pfitom porovnejte smér
otaceni kola ventilatoru motoru se Sipkou udavajici smér
otaceni na hlavé ¢erpadla.

5. Pfipadné zménte pdlovani.

6.6 Pripojeni uzaviraci nebo chladici kapaliny
(alternativni varianta)

U provedeni s dvojitym tésnénim hfidele se musi tésnici prostor
proplachnout mazaci nebo chladici kapalinou.

» Jako uzaviraci nebo chladici kapalinu pouzivejte vhodné
médium, napfiklad vodu.

6.6.1 Instalace potrubniho vedeni
1. Namontujte a utésnéte dodévané proplachovaci trubicky.

2. Pfivodni potrubi standardné pléanujte dole na tésnéni hfide-
le.
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3. Zpétné potrubi standardné planujte nahofe na tésnéni hfi-
dele.

HZ

obr. 19 Instalace potrubniho vedeni

25 Zpétny chod

26 Privod

4. Nasledujici armatury namontujte do potrubnich vedeni:

- Kontrolni priizor namontujte do zpétného vedeni.

6.7 Cisténi
Pouzivejte pouze takové istici prostiedky, které odpovidaji

hygienicko-technickym smérnicim pro dotyéné dopravované
médium.

1. Pred uzavienim cerpadla zajistéte, aby se uvnitf ¢erpadla a
potrubniho vedeni nenachdazely Zadné cizi substance.

2. Uzavrete Cerpadlo.

3. Pripojte potrubni vedeni.

4. Pred prvnim pouzitim ¢erpadlo a systém potrubniho vedeni
kompletné vycistéte.

7 Provoz

7.1 Bezpecnostni pokyny

» Nebezpedi popaleni: Pfepravou horkého média se cerpadlo
mUze silné ohrat. Nez se dotknete Cerpadla, zkontrolujte
teplotu.

» Zvukova emise: Hladina zvukového tlaku cerpadla
ohodnocend A se mlize nachédzet nad 80 dB (A). Pii pobytu v
blizkosti béziciho Cerpadla vzdy pouzivejte ochranu sluchu.

» Nebezpedi roztrzeni: Pfekroceni povoleného rozsahu tlaku a
teploty mUze vést k roztrzeni a netésnosti ¢erpadla.
Dodrzujte rozsah tlaku a teploty ¢erpadla, viz ,podklady pro
zakdzku” mezi pfilozenymi dokumenty.

» Nebezpediroztrzeni: V pripadé pozaru se maze horké
cerpadlo roztrhnout nasledkem pouziti studeného hasiciho
prostredku. Pfi haseni ¢erpadlo zbytecné silné neochlazujte.

A PUNIPEN

» Zpétny chod ¢erpadla navzdory nouzovému vypnuti: V
pripadé nouzového vypnuti ¢erpadlo prejde kvali
dopravovanému médiu v tlakovém potrubi do zpétného
chodu. Do tlakového vedeni namontujte zpétny ventil.

» Kdyz je ¢erpadlo ve zpétném chodu, znici se tésnéni hridele.
Zpétnym chodem se zniéi pruziny v tésnéni hfidele.
Cerpadlo provozujte vzdy ve sméru otaceni. Viz Kapitola 2.4.1
~Smér otdceni”, strana 6.

7.2 Spusténi provozu

POZOR

Poskozeni tésnéni hridele

Kdyz ¢erpadlo bézi bez dopravovaného média, poskodi se
tésnéni tfeciho krouzku.

» Zajistéte, aby se pfed a béhem provozu vzdy nachézelo
dopravované médium v mnozstvi sahajicim az po horni
hranu tlakového hrdla.

POZOR

Poskozeni dvojitych tésnéni hiidele

Kdyz cerpadlo bézi bez uzaviraci kapaliny, poskodi se tésnéni
hridele.

Zajistéte, aby béhem provozu:

» protékala dvojitym tésnénim hfidele uzaviraci kapalina pod
potiebnym tlakem,

Uvedend hodnota pro tlak mazaci kapaliny se nachazi v
+podkladech pro zakdzku” na ,vykresu fezu tésnéni hfidele”.
+Podklady pro zakazku” jsou pfilozeny k tomuto navodu k
obsluze.

- Podtlak v tésnicim prostoru neni pfipustny.

Neni-li ve ,vykresu fezu tésnéni hfidele” zaznamenan zadny
tlak, plati nasleduijici:

— U tésnéni, ktera jsou bez tlaku zatizena nebo oplachova-
na mazaci kapalinou, je pfipustny max. tlak 0,2 baru.

» byla dodrZzena teplota uzaviraci kapaliny T< 70°C.

1. Otevrete ventil v sacim potrubi.
2. Zavrete ventil v tlakovém potrubi.

3. cerpadlo a saci vedeni naplnte az po horni hranu ¢erpadla
dopravovanym médiem. Pfipadné pfitomné vzduchové
bubliny nechte vyprchat.

4. Zapnéte motor. Cerpadlo nyni dopravuje proti uzavienému
ventilu v tlakovém vedeni. Tim se omezi spinaci proud.

5. Pomalu oteviete ventil v tlakovém vedeni a sefiite pracovni
bod.
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7.3 Pozorovani provozu
Béhem provozu je tfeba mit na zfeteli nasledujici body:

» Poskozeni tésnéni hiidele: Regulace vykonu ¢erpadla
prostiednictvim ventilu na strané sani mize vést k
poskozeni ¢erpadla a tésnéni hfidele. Regulaci vykonu
Cerpadla provadéjte vyhradné jen pomoci ventilu na strané
tlaku.

» Poskozeni dopravovaného média: Kdyz se ventil v tlakovém
vedeni béhem provozu uzavie nahle nebo na delsi dobu,
muze to vést k tlakovym razim v cerpadle a tim k poskozeni
jeho a/nebo dopravovaného média. Ventil v tlakovém
vedeni béhem provozu nezavirejte nahle ani na deldi dobu.

» Poskozeni ¢erpadla: Pfekroceni vykonu mUze vést k
poskozeni ¢erpadla a tésnéni hfidele. Nepfekracujte
maximalni pocet otacek 3600 1/min.

» Poskozeni motoru pfi provozu s ménicem kmitoctu (FU):
PFilis malé otdcky vedou u motortd s ménicem kmitoctu k
prehfati motoru.

Riite se dokumentaci dodavatele motoru, které se nachazi v
pfilozenych dokumentech.

7.4 Ukonceni provozu
1. Vypnéte motor.

2. Uzavrete ventil v sacim potrubi, abyste zabranili chodu
cerpadla naprazdno.

3. Zavrete ventil v tlakovém potrubi.

7.5 Uvedeni cerpadla mimo provoz
1. Vypnéte motor.

Zavrete ventil v sacim potrubi.

Zavrete ventil v tlakovém potrubi.

Zbavte Cerpadlo napéti.

Cerpadlo vyprazdnéte.

Cerpadlo vy¢istéte.

Cerpadlo vysuste.

©® N o U > W N

Chranite vnitini prostor ¢erpadla pred vihkosti, napfiklad
silikagelem.

9. Trubkové pfipojky uzaviete kryty, abyste zabranili proniknuti
necistot a cizich téles.

10. Dalsi kroky si, prosim, vyhledejte v Kapitola 5 ,Skladovdni®,
strana 10.

7.6 Cisténi za provozu

7.6.1 MetodaCIP

Cerpadla fady FP jsou vhodna pro metodu CIP (Cleaning In
Place). U metody CIP plati nasledujici smérné hodnoty:

Priklad pro priibéh cisténi
1. Oplachnuti pfedem vodou

2. Louhovaniroztokem hydroxidu sodného (NaOH, viz
tabulka 2 CIP-Cisténi).

3. Mezioplachnuti vodou
4. Myti kyselinou dusi¢nou (HNO3, viz tabulka 2 CIP-cisténi).
5. Oplachnuti ¢irou vodou

NaOH (cca 1-2%) 80 -85
HNOS3 (cca 1%) 60 - 65

tabulka2 CIP-¢isténi

Diferencni tlak ¢erpadla by mél ¢init 2 — 3 bary, aby se dosahlo
dostatec¢nych rychlosti pritoku.

V ptipadé odlisnych hodnot Fristam kontaktujte.

7.6.2 Metoda SIP

Cerpadla fady FP jsou pro metodu SIP (Sterilisation In Place)
vhodnd pouze po konzultaci s Fristam.

Vhodnost zavisi na volbé elastomerd.
Procesni teplota maximalné 145°C.

Teploty u ATEX se mohou odlisovat, viz doplnék ATEX navodu k
obsluze ,Mezni teploty pouziti".

8 Poruchy

Ohledné poruch, moznych pfic¢in a ndpravy viz Kapitola 10.3
»Tabulka poruch”, strana 29.

8.1 Bezpecnostni pokyny

» Nebezpedi popdleni: Pfepravou horkého média se cerpadlo
maze silné ohrat. Nez se dotknete Cerpadla, zkontrolujte
teplotu.

» Zpétny chod ¢erpadla navzdory nouzovému -vypnuti: V
piipadé nouzového vypnuti mlize ¢erpadlo kvuli
dopravovanému médiu v tlakovém potrubi nadale bézet ve
zpétném chodu. Namontujte zpétny ventil.

9 Udrzba

Pro intervaly udrzby viz Kapitola 10.2 ,Intervaly Udrz“by“,

strana 28.

14



9.1 Bezpecnostni pokyny

» Otacejici se dily: Nebezpedi Urazu. Pfed odstranénim krytu
spojky a kryciho plechu vypnéte motor Cerpadla a zajistéte
ho pfed opétnym zapnutim.

» Nebezpeci popaleni: Piepravou horkého média se ¢erpadlo
muze silné ohfat. Nez se dotknete cerpadla, zkontrolujte
teplotu.

» Uder elektrickym proudem: Kdyz zafizenim protékaji
kapaliny, dochdzi ke vzniku elektrostatického naboje.
Uzemnéte potrubni vedeni a ¢erpadlo.

» Nekontrolovany Unik kapalin: Pfed udrzbou a sefizenim
Cerpadla:

— Zavrete saci a tlakové Soupdtko pred a za Cerpadlem,
- zablokujte vedeni uzaviraci nebo chladici kapaliny.

» Vytékajici kapaliny: Poleptani a znecisténi. Zcela
vyprazdnéte téleso Cerpadla pred otevienim Cerpadla.

» Trhliny vzniklé pnutim: ¢erpadlo neochlazujte $okové. Vécné
Skody nasledkem poskrabani brousenych povrch(. U
brousenych povrchi pouzivejte pro kli¢ médény néstavec.

9.2 Nahradni dily

» Pfipouziti ndhradnich dild, které nejsou schvaleny firmou
Fristam Pumpen KG (GMBH & Co.), mUze dojit k tézkym
zranénim osob a vécnym Skodam. V pfipadé otazek
tykajicich schvélenych nahradnich dild kontaktujte Fristam.

» Fristam registruje véechna vyexpedovana cerpadla. Pfi
objedndvani nahradnich dilt u firmy Fristam jsou nutné
nasledujici informace:

sériové (islo, viz
- typovy stitek nebo

- doraz na télese Cerpadla

9.3 Kontrola uzaviraci nebo chladici kapaliny
(alternativni varianta)

U ¢erpadel s vybavenim pro ,mazaci systém"” nebo ,chladici
systém” se musi denné kontrolovat tlak uzaviraci kapaliny.

» Zkontrolujte tlak uzaviraci kapaliny a srovnejte s uvedenou
hodnotou.

Uvedena hodnota se nachazi v ,podkladech pro zakdzku” na
,Vykresu fezu tésnéni hridele”. ,Podklady pro zakdzku” jsou
pfilozeny k tomuto navodu k obsluze.

» Uzaviraci kapalina se ohfeje horkym dopravovanym médiem
a provozem cerpadla.

Zajistéte, aby béhem provozu byla udrzovana teplota
uzaviraci kapaliny T < 70°C.

9.4 Mazaniloziska motoru

» Lozisko motoru mazte podle Gidajl vyrobce motoru (viz
»~dokumentaci dodavatele motoru®).

A PUNIPEN

9.5 Mazaniloziska hridele

9.5.1 Typy konstrukce FP, FPE a FP...V

Typy konstrukce FP, FPE a FP...V nemaji dodatecné loZisko
htidele a nemusi se proto mazat.

9.5.2 Typ konstrukcel 2,L 3/L3V, L4V

U typl konstrukce L 2, L 3/L3V, L 4V je tieba pravidelné provadét
vyménu oleje.

1. Zapnéte motor a nechte ho bézet, az dosdhne normalini
provozni teploty.

2. Motor vypnéte a zajistéte proti opakovanému spusténi.

3. Pod sroub k vypousténi oleje pristavte vhodnou nadobu na
zachyceni oleje.

4. Pozor! Nebezpeci popaleni horkym olejem.
» Pouzivejte vhodné ochranné rukavice.
» Povolte a odeberte Sroub k vypousténi oleje.

5. Nechte olej zcela vytéci a zlikvidujte jej podle mistnich
predpisa.

6. Sroub k vypousténi oleje a tésnéni ocistéte a znovu

namontujte.

7. Naplnte novy olej. Doporucuje se pouziti tohoto oleje: SAE
15W40. U stejné kvality a viskozity mize byt pouzito mazivo
také jiné znacky. Pro potfebné mnozstvi oleje viz
tabulka 3 MnoZstvi oleje.

L2 1 litr
L 3/L3V 3 litr
L4v 13 litr

tabulka 3 Mnozstvi oleje

9.5.3 Typ konstrukce L1

» Radidlni kulickové lozisko nedomazévejte, nybrz je celé
vymérnite.

- Pfi stalych provoznich podminkach ukazuje zvyseni
spotieby elektrické energie, hladiny hluku, respektive vibraci
na opotiebeni. V takovém pfipadé proveite vyménu
radidlniho kuli¢ckového loZiska.

Typ konstrukce Mnozstvi loziskového tuku

L1 109

tabulka 4 MnoZstvi loZiskového tuku typ konstrukce L1
Predpoklad
- Hlava cerpadla je demontovana.

- Motor se spojkou je demontovéan
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Zpusob postupu
)

L

27

obr.20 Odstrarite kryt ze stojanu loZiska

1. Odstrante kryt (27) ze stojanu loZiska(28).

obr.21 Typ konstrukce L1, hiidel cerpadla, na strané cerpadla

2. Demontujte viko lozZiska (29) na strané ¢erpadla.

obr.22 Typ konstrukce L1, hiidel Cerpadla, na strané motoru

3. Demontujte viko loziska (30) na strané motoru.
4. Vytlacte hiidele smérem k hlavé ¢erpadla.

Upozornéni: VSechny na obou hornich obrazcich sedé
zbarvené dily zlistanou na hfideli.

5. Ocistéte povrchy vech dild a zkontrolujte, zda nejsou
poskozené. Pfipadné je vymérite.

6. Domazte radidlné axidIni kuli¢ckové lozisko. Doporucuje se
pouziti tohoto maziva na loziska: JAX HALO-Guard FG-2
nebo alternativné bily tuk NSF H1. U stejné kvality a viskozity
muze byt pouzito mazivo také jiné znacky.

Viz tabulka 4 MnoZstviloZiskového tuku typ konstrukce L1.

7. Vmacknéte hfidel ¢erpadla s loZiskem do stojanu loziska.
8. Namontujte viko lozZiska na strané motoru.
9. Namontujte viko loZiska na strané cerpadla.

10. Opét namontujte kryt (27).

9.5.4 Typ konstrukce KF

» Radidlni kulickové lozisko nedomazavejte, nybrz je celé
vyménte.

- P¥i stélych provoznich podminkéch ukazuje zvyseni
spotieby elektrické energie, hladiny hluku, respektive vibraci
na opotiebeni. V takovém pfipadé proveite vyménu
radialniho kulickového loziska.

» Namazte cylindrické valeckové lozisko loziskovym tukem.

Typ konstrukce Mnozstvi loziskového tuku

KF 1 209
KF 2 40g
KF 3 609

tabulka 5 MnoZstvi loZiskového tuku typ konstrukce KF

Piredpoklad

- Hlava ¢erpadla je demontovana.
- Motor je demontovany.
Zpusob postupu

1. Demontujte viko loziska (33).

2. Vytlacte htidel ¢erpadla (31) s ulozenim v loZisku smérem k
motoru.

31 32

35 34
obr.23 Typ konstrukce KF, loZisko hfidele

3. Demontujte matici loZiska (34) a kryci plech (35).
4. Sejméte vnéjsi krouzek cylindrického vale¢kového loziska.

Upozornéni: Vsechny na hornim obrazku sedé zbarvené dily
zGstanou na hfideli.

5. Ocistéte povrchy vsech dild a zkontrolujte, zda nejsou
poskozené. Pfipadné je vymérite.

6. Domazte cylindrické vale¢kové lozisko (31). Doporucuje se
pouziti tohoto maziva na loziska: JAX HALO-Guard FG-2
nebo alternativné bily tuk NSF H1. U stejné kvality a viskozity

16



muze byt pouzito mazivo také jiné znacky.
Viz tabulka 5 MnoZstvi loZiskového tuku typ konstrukce KF.

7. Nasaite vnéjsi krouzek zpét na hfidel.

8. Nasaite kryci plech a matici loZiska na hfidel a matici
dotdhnéte.

9. Vitlacte hfidel ¢erpadla s ulozenim v lozisku zpét do lucerny.

10. Namontujte viko loziska (33).

9.6 Vyména motoru

Specialni motor u fady FP
1. Motor vypnéte a zajistéte proti opakovanému spusténi.

2. Demontujte hlavu cerpadla (viz Kapitola 9.8,, Demontujte
hlavu Cerpadla®, strana 17).

3. Vymaéiite specidlni motor.

4. Pripadné vyménte tésnéni tieciho krouzku a namontujte
hlavu ¢erpadla (viz Kapitola 9.10,,Namontujte hlavu
Cerpadla”, strana 20).

IEC normalizovany motor u fad FPE a FP...V

1. Motor vypnéte a zajistéte proti opakovanému spusténi.

2. Demontujte hlavu ¢erpadla (viz Kapitola 9.8,, Demontujte
hlavu ¢erpadla”, strana 17).

Demontujte lucernu z motoru.
Demontujte hfidel.

Vyménte motor.

S

Namontujte hiidel a vycentrujte (viz Kapitola 9.11 ,Typ
konstrukce FPE a FP...V Montdz a vystredéni hridele cerpadla”,
strana 26).

Namontujte lucernu.

8. Pouze pfirubové spojeni: V pfipadé potieby zkontrolujte
rozmér mezery (viz Kapitola 9.9 ,Zkontrolujte rozméry
mezery”, strana 18).

9. Vyménte tésnéni tieciho krouzku a namontujte hlavu
Cerpadla (viz Kapitola 9.10 ,Namontuijte hlavu cerpadla”,
strana 20).

IEC normalizovany motor u typu konstrukce KF

1. Motor vypnéte a zajistéte proti opakovanému spusténi.

2. Odmontujte motor od kompaktniho nosice loziska s nohou.

3. Motor zlikvidujte ekologicky. Viz Kapitola 2.6.5 , Likvidace
elektrického a elektronického odpadu”, strana 7.

4. Vlozte zalicované pero ze starého motoru do nového.

5. Prisroubujte motor ke kompaktnimu nosici loziska s nohou.

IEC normalizovany motor u typu konstrukce L
1. Motor vypnéte a zajistéte proti opakovanému spusténi.
2. Demontujte kryt spojky.

3. Uvolnéte motor ze zdkladniho rdmu nebo fundamentu.

A PUNIPEN

4. Demontujte z motoru dily spojky.

5. Motor zlikvidujte ekologicky. Viz Kapitola 2.6.5 , Likvidace
elektrického a elektronického odpadu”, strana 7.

6. Namontujte dily spojky do ndhradniho motoru (pfi vyméné
spojky postupujte jako v Kapitola 9.12 , Typ konstrukce L:
Vymeéna spojky”, strana 27 )

7. UloZte nahradni motor do zakladniho ramu nebo
fundamentu.

8. Zkontrolujte odchylku soustfednosti a Ghlovou odchylku

| S N —
R

obr.24 Odchylka soustiednosti

D_—

I

obr. 25 Uhlovd odchylka

9. Odchylky od soustfednosti a uhlové odchylky udrzujte co
nejmensi. Pfipadné hfidele znovu vycentrujte.

10. Pfisroubujte motor do zdkladniho rédmu nebo fundamentu.

11. Namontujte kryt spojky.

9.7 Vyména tésnéni hridele
Tésnéni hiidele je tifeba vyménit, kdyz:

- Zcerpadla vytéka na strané atmosférického tlaku
dopravované médium, uzaviraci nebo chladici kapalina.

- Uzaviraci kapalina unika do dopravovaného média.

Zpusob postupu

1. Demontujte hlavu Cerpadla (viz Kapitola 9.8, Demontujte
hlavu cerpadla®, strana 17).

2. Vymérite tésnéni tfeciho krouzku a namontujte hlavu
Cerpadla viz Kapitola 9.10 ,Namontuijte hlavu cerpadla”,
strana 20. Pfitom podle tésnéni hfidele:

» Pfedmontujte na hfidel tésnéni.

» Predmontujte téleso cerpadla.

» Namontujte téleso cerpadla na lucernu.
>

Namontujte tésnéni tfeciho krouzku.

v

Namontujte obézné kolo.

v

PriSroubujte viko cerpadla.

9.8 Demontujte hlavu ¢erpadla

9.8.1 Priprava

1. Motor vypnéte a zajistéte proti opakovanému spusténi.

17

Fristam



//RADA CERPADELFP///

2. Zaviete ventil v tlakovém potrubi.
3. Zavrete ventil v sacim potrubi.

4. cerpadlo zcela vyprazdnéte.

9.8.2 Zpusob postupu

obr.26 Viko cerpadla

1. Povolte matice (36) na viku ¢erpadla.

2. Sejméte matice, podlozky, viko cerpadla (37) a tésnéni vika
(38).

39 40 41 42
obr.27 Lopatkové kolo

3. VAROVANI: Pfi drzeni obéZného kola rukou hrozi nebezpeti
poranéni. Obézné kolo (42) zablokujte dievénym klinem.

Povolte matici obézného kola (39) a odeberte ji spolu s
kruhovym tésnénim (40).

4. Sejméte z hiidele pojistny krouzek (41), obézné kolo (42) a
zalicované pero (43).

5. Pouze u Cerpadel s dvojitym tésnénim hfidele: Odstrarite
proplachovaci trubicku pro uzaviraci a chladici kapalinu.

TIP: Velkd télesa cerpadla jsou na horni strané vybavena
zdvitem M 12. Sem Ize zasroubovat Sroub s okem pro zavéseni
hlavy cerpadla na jefdb.

6. Stahnéte nasledujicim zplsobem z hfidele hlavu ¢erpadla s
tésnénim hiidele na strané ¢erpadla:

6a. Varianta svérné spojeni

1. Povolte svéraci Sroub.

2. Rozsifte lehce svérné spojeni pomoci klinu.
3. Stahnéte ze svérného spojeni téleso cerpadla.
6b. Varianta pfirubové spojeni
1. Povolte spojovaci Srouby na pfirubé a odeberte je.
2. Sejméte téleso Cerpadla.

7. Demontujte tésnéni hfidele z télesa cerpadla.

9.9 Zkontrolujte rozméry mezery

Poloha obézného kola je pevné dana polohou na hfideli.
Rozméry mezery jsou nastaveny polohou télesa cerpadla vici
obéznému kolu.

Upozornéni: Rozméry mezery je tieba vyhledat v tabulka 6
,Standardni rozmér mezery”, strana 20.

Piredpoklady

— Téleso ¢erpadlo je pevné spojeno s lucernou.

- Viko cerpadla je demontované.

- Obézné kolo je nasazeno a matice obézného kola je
dotaZena.

9.9.1 Zméreni rozméru mezery mezi obéznym kolen a
vikem cerpadla

1. Zméite pomoci posuvného méfidla vysku H vika cerpadla
(44).

44

/

H
obr.28 Vyska

2. Zméfte pomoci posuvného méfidla vzdalenost A od télesa
cerpadla (45) k obéznému kolu (46).
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45

_J 46

A
obr.29 Vzddlenost
3. Vypocitejte rozmér mezery (rozmér mezery = A — H).

4. Rozmér mezery porovnejte s tabulka 6 Standardni rozmér
mezery, tabulka 7 Rozmér mezery typ konstrukce S respektive
tabulka 8 Rozmér mezery typ konstrukce R.

9.9.2 Zméreni rozméru mezery obézné kolo-téleso /
konstrukéni velikost 711/712 - 1231/1232

1. Rozmér mezery obézné kolo/téleso zméite pomoci listkové

mérky (obr. 30, ,Rozmér mezery obézné kolo-téleso”, strana 19).

2. Rozmér mezery porovnejte s tabulka 6 Standardnirozmér
mezery, tabulka 7 Rozmér mezery typ konstrukce S respektive
tabulka 8 Rozmér mezery typ konstrukce R.

obr.30 Rozmér mezery obézné kolo-téleso

9.9.3 Zméreni rozméru mezery obézné kolo-téleso /
konstrukéni velikost 1241/1242, respektive 1251/
1252

1. Zmérte vzdalenost B od presazeni hiidele k télesu ¢erpadla
(47) pomoci posuvného hloubkoméru.

A PUNIPEN

obr.31 Méreni rozméru mezery presazeni hiidele/téleso cerpadia

2. Zméfte pomoci posuvného méfidla vysku F upeviovaci
objimky (48).

3. Vypocitejte rozmér mezery (rozmér mezery = F - B).

48

al

obr.32 Méreni upevriovaci objimky

4. Rozmér mezery porovnejte s tabulka 6 Standardni rozmér
mezery, tabulka 7 Rozmér mezery typ konstrukce S respektive
tabulka 8 Rozmér mezery typ konstrukce R.

Rozmér mezery je pFilis velky

» Kdyz je rozmér mezery mezi télesem a obéznym kolem pfilis
velky upravte upevriovaci objimku.

Zbrouseni upeviovaci objimky

1. Vyjméte upeviiovaci objimku ze sady tésnéni hridele. Poloha
upevnovaci objimky je zobrazena ve ,vykresu fezu tésnéni
hridele" ,podkladd pro zakdzku” mezi pfilozenymi
dokumenty.

2. Upevnovaci objimku zbruste na potfebny rozmér.
3. Upevnovaci objimku namontujte

4. Nasunte na hfidel zalicované pero, obézné kolo a dotahnéte
matici obézného kola.

5. Znovu zméfte rozmér mezery.
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Konstrukcni Rozmér mezery v mm
velikost Ob&zné kolo/viko Obézné kolo/téleso
cerpadla

711/712 0,5 0,5
721/722 0,5 0,7
741/742 0,5 0,5
751/752 1,0 1,0
7451/7452 0,8-0,9 1,0
3401/3402 0,5 0,5
3521/3522 0,5 0,5
3531/3532 0,5 1,5
3541/3542 1,0 1,0
3451/3452 1,0 1,0
3551/3552 1,0 1,0
1151/1152 2,0 2,0
1231/1232 - 1,5
124171241 - 1,0
1251/1252 - 1,5

tabulka 6 Standardni rozmér mezery

» Je-lo na typovém stitku uvedeno ,S” nebo ,R” (pfidavny znak
1), pak je tfeba rozmér mezery nastavit podle
tabulka 7 Rozmér mezery typ konstrukce S a podle
tabulka 8 Rozmér mezery typ konstrukce R. (Umisténi
pfidavného znaku 1: Viz Kapitola 3.3 ,Kéd cerpadla”, strana 9).

Konstrukéni Rozmér mezery FPS v mm
velikost Obézné kolo/viko Obéiné kolo/téleso
cerpadla (vysledny)
711/712 0,5 (5,5)
721/722 0,5 (5.5)
741/742 0,5 (5.5)
751/752 1,0 (5,0)
3521/3522 05 (10,5)
3531/3532 0,5 (11)
3541/3542 1,0 (11)
3551/3552 1,0 (11)

tabulka 7 Rozmér mezery typ konstrukce S

Konstrukcni Rozmér mezery FPS v mm
velikost Obézné kolo/viko Obézné kolo/téleso
cerpadla
(vysledny)

3521/3522 (10,5) 0,5
3531/3532 (11) 0,5
3541/3542 ((R))] 1,0
3551/3552 ((R))] 1,0

tabulka 8 Rozmér mezery typ konstrukce R

9.10 Namontujte hlavu ¢erpadla

Montéz Cerpadla zavisi na doty¢né konstrukéni velikosti a typu
konstrukce a tésnéni hiidele (viz,,podklady pro zakdzku”) mezi
pfilozenymi dokumenty.

POZOR

Nespravné elastomery
Netésnost cerpadla.

» Zajistéte, aby byly elastomery odsouhlasené pro charakter
dopravovaného média. Viz ,podklady pro zakdzku®.

Priprava

» Ocistéte viechny dily ¢erpadla a zkontrolujte, zda nejsou
poskozené a piesné licuji.

» V piipadé potieby dily ¢erpadla upravte nebo vymérnte.

» Montaz provadéjte v Cistych podminkach, peclivé a s
minimem sily. Tésnéni se mohou trvale zdeformovat nebo
Castecné prasknout.

» Vymérite viechna kruhova tésnéni.

» Pro omezeni odéru skropte kruhova tésnéni a plochy
posouvéni vodou, alkoholem nebo silikonovym mazadlem.

» Tésnici plochy tésnéni trecich krouzkl ocistéte cisticim
prostiedkem rozpoustéjicim tuky napfiklad univerzalnim
Cisticim prostifedkem ,OKS 2610 Universalreiniger”.
Nasledné jiz nedovolte, aby se tésnici plochy dostaly do
styku s olejem nebo tukem a jiz se jich nedotykejte prsty.

Tip: Pro vlepeni loZisek a pouzder se hodi napfiklad spdrové pojivo
»Euro Lock A64.80".

Tip: Pro vlepeni zdvitovych koliki se hodi napriklad zajisténi proti
uvolnéni sroubu ,,Euro Lock A24.10”".

9.10.1 Nastaveni rozméru mezery u pfirubového spojeni

Upozornéni: U Cerpadel s ptirubovym spojenim se rozmér
mezery nastavi pomoci vyrovnavacich pliskd. Abyste zjistili
presny pocet a tloustku pliskd, je tfeba nejprve nasledujicim
zpUsobem namontovat matici obézného kola, obézné kolo a
zalicované pero a nasledné je opét demontovat.

1. Téleso Cerpadla (49) a vyrovnavaci plisek (50) nasurite po
htideli az k pfirubé (51) a pfisroubujte.

20



obr. 33 Nastaveni rozméru mezery u pfirubového spojeni

2. Nasunte unasec na hfidel.

3. Nasurnite na htidel zalicované pero a obézné kolo.
4. Dotahnéte matici obézného kola.
5

Zkontrolujte rozmér mezery (viz Kapitola 9.9 ,Zkontrolujte
rozméry mezery”, strana 18).

6. Demontujte matici obézného kola, obézné kolo a zalicované
pero.

7. Sejméte téleso Cerpadla.

8. Kdyz rozmér mezery neodpovida:

» Nastavte rozmér mezery pomoci vhodnych vyrovnavacich
pliska.

9.10.2 Montaz tésnéni

Tésnéni hiidele namontované v doty¢ném cerpadle je pfipojeno
v ,podkladech pro zakdzku” ve formé ,vykresu fezu”a ,seznamu
nahradnich dild”.

Cisla dild v této kapitole odpovidaji DIN 24250.

Dale je popsana montaz standardnich tésnéni hridele na
pfipadech pouziti A az F. Provedeni na zékladé vasi objednavky
se muze odlisovat.

V pfipadé nejasnosti, respektive potreby dalsich informaci
kontaktujte Fristam.

Piipad | cerpadlo | Tésnéni Konstruk¢ni velikosti
pouziti hridele
A

FP/FPE jednoduché 340/350/700/1150/1230

B FP/FPE jednoduché 1240/1250

C FPE s chlazenim 340/350/700, se svérnym
spojenim 60 mm

D FPE s chlazenim 340/350/740, se svérnym

spojenim 100 mm
1150/1230/750, s
ptirubovym spojenim

340/350/700/1150/1230
1240/1250

E FP/FP..V  dvojité
F FP/FP..V  dvojité

tabulka 9 Standardni tésnéni hridele

Pripad pouziti A

I !
- L L

obr. 34 Pripad pouZziti A

Na hornim obrazku jsou shrnuty dily podle montaznich krok:

| Predmontaz télesa cerpadla

1l Ukonceni montaze na htidel

93-1.60

474.63
475.60
412.65
/// i

562.60

101

obr. 35 Pripad pouziti A, Pledmontdz télesa cerpadla

Chcete-li predmontovat téleso cerpadla (l):

1. Vlepte vélcovy kolik (562.60) do télesa GLRD (47-2.60)
pomoci sparového pojiva.

Upozornéni: Vlepte valcové koliky do télesa GLRD, aby se
nemohly ve smontovaném stavu vlbec dotykat hfidele.
Pritom je tfeba davat pozor na to, aby koliky zcela zapadly
do otvoru protikrouzku (475.60). Pokud v protikrouzku
z4dné otvory nejsou, musi koliky zapadnout do podélnych
drézek protikrouzku (viz ,vykres rezu tésnéni hridele”).

2. Téleso GLRD opatiete kruhovymi tésnénimi (412.60),
(412.61).
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3. Zaveite pfedmontované téleso GLRD do télesa
cerpadla (101).

4. Téleso cerpadla opatrete pfitlacnym krouzkem (474.63) a
zajistéte rozpérnym pojistnym krouzkem (93-1.60).

Téleso Cerpadla je nyni pfedmontované.

5. Opatiete protikrouzek (475.60) kruhovym tésnénim
(412.65).

6. Zaveite protikrouzek do télesa GLRD.

Upozornéni: Zavedeni proveite tak, aby valcové koliky télesa
GLRD zcela zapadly do podélnych otvor( protikrouzku.

Téleso GLRD je nyni predmontované.

7. Predmontované téleso cerpadla (101) namontujte na hidel
tak, jak je popsano v Kapitola 9.10.3,,Montdz télesa cerpadla”,
strana 25.

412.62 412.64 474.60 472.60

4
it

485.60 478.60 412.63

obr. 36 Pripad pouziti A, Ukonceni montdzZe na hiidel

Chcete-li ukonc¢it montaz na hridel (ll):

8. Kluzny krouzek (472.60) opatiete kruhovymi
tésnénimi (412.63).

9. Opatiete unasec (485.60) kruhovymi tésnénimi (412.62) a
(412.64).

10. Nasunte kluzny krouzek s pfitla¢nym krouzkem (474.60),
pruzinou (478.60) a unasecem na htidel. Nechte hranéni
pruziny zacvaknout do kluzného krouzku.

11. Pro ukonceni montaze tésnéni hiidele nasazenim obézného
kola viz Kapitola 9.10.4 ,,Montdz obézného kola”, strana 26.

Pripad pouziti B

412.10
412.62 412.60

obr.37 Standardnitésnéni hiidele: Pripad pouZiti B

Chcete-li predmontovat téleso cerpadla:

1. Vlepte vélcovy kolik(562.60) do télesa GLRD(47-1.60)
pomoci sparového pojiva.

Upozornéni: Vlepte véalcové koliky do télesa GLRD, aby se
nemohly ve smontovaném stavu viibec dotykat hfidele.
Pritom je tfeba davat pozor na to, aby koliky zcela zapadly
do otvoru protikrouzku (475.60). Pokud v protikrouzku
zadné otvory nejsou, musi koliky zapadnout do podélnych
drazek protikrouzku (viz ,vykres fezu tésnéni hfidele").

2. Vlozte kruhové tésnéni (412.60) do télesa GLRD.

3. Téleso GLRD pfisroubujte pomoci Sroubu s vnitfnim
Sestihranem (914.60) na téleso cerpadla (101).

4. Opatrete protikrouzek (475.50) kruhovym tésnénim
(412.52) a zaveite ho na strané ¢erpadla do namontovaného
télesa GLRD.

Chcete-li ukon¢it montaz na hridel:

5. Nasunte kluzny krouzek (472.50) s kruhovymi tésnénimi
(412.51), (412.62), (412.10), pfitlacny krouzek(474.50),
pruzinu (477.50) a unasec (54-3.60) na hiidel. Nechte
pfitom hranéni pruziny zacvaknout do kluzného krouzku.

6. Pro ukonceni montaze tésnéni hfidele nasazenim obézného
kola viz Kapitola 9.10.4,,Montdz obézného kola”, strana 26.
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Ptipad pouziti C

101

obr. 38 Pripad pouziti C

Na hornim obrazku jsou shrnuty dily podle montaznich kroku:

| Predmontaz na htidel

Il Predmontaz télesa cerpadla

Il Ukonceni montaze na hridel

421,60 41269 904.60 471.60 524.60

]

obr. 39 Pripad pouziti C, pfedmontdz na hiidel (I) a predmontdz télesa cerpadia (Il)

Chcete-li provést pfedmontaz na hridel (1):

1. Pozor! Poranéni pofezanim o ochranné pouzdro hfidele s
ostrymi hranami. Pouzivejte vhodné ochranné rukavice.

» Ochranné pouzdro hfidele (524.60) nasunte pomoci
montazniho nastroje (pomocna trubka) na hfidel. Poloha
na hfideli: Viz ,vykres fezu tésnéni hridele”.

Hridel je nyni predmontovana.
Chcete-li predmontovat téleso ¢erpadla (l1):

2. Vlozte kruhové tésnéni (412.69) do drazky télesa
Cerpadla (101).

3. Vlozte radialni tésnici krouzek (421.60) do tésniciho vika
(471.60).

Upozornéni: Dodrzujte smér montdaze radialniho tésniciho
krouzku. Viz ,vykres fezu tésnéni hridele”.

4. Nasunte tésnici viko na strané motoru na téleso cerpadla.
Pfitom vertikdlné vycentrujte otvory pfipojek uzaviraci
kapaliny.

5. Opatiete zavitové koliky (904.60) pojistkou a upevnéte
tésnici viko.

Téleso Cerpadla je nyni pfedmontované.

A PUNIPEN

543.60 478.60 474.60 472.60 412.65

o i

412.62 412.64 412,63 475.60

543.60

obr. 40 Pripad pouziti C, Ukonceni montdze na hridel (1ll)

Chcete-li ukonc¢it montaz na hridel (ll):

6. Opatiete valcovy kolik (562.60) sparovym pojivem a vlepte
vélcovy kolik do distan¢ni objimky (543.60).

Upozornéni: Vlepte vélcové koliky do distan¢ni objimky tak,
aby se nemohly ve smontovaném stavu viibec dotykat
htidele. Pfitom je tfeba davat pozor na to, aby koliky zcela
zapadly do otvor( protikrouzku (475.60). Pokud v
protikrouzku Zaddné otvory nejsou, musi koliky zapadnout do
podélnych drazek protikrouzku (viz ,vykres fezu tésnéni
hridele").

7. Distan¢ni objimku se sparovym pojivem vlepte do tésniciho
prostoru télesa cerpadla (101).

8. Namontujte téleso ¢erpadla. Viz Kapitola 9.10.3 ,Montdz
télesa cerpadla”, strana 25.

9. Opatiete protikrouzek (475.60) tésnicim
krouzkem (412.65).

10. Nasunte protikrouzek na hfidel tak, aby valcovy kolik
distan¢ni objimky zapad| do podélného otvoru
protikrouzku.

11. Kluzny krouzek (472.60) opatfete kruhovymi
tésnénimi (412.63).

12. Opatrete kluzny krouzek pfitla¢nym krouzkem (474.60) a
pruzinou (478.60) a nasunte na hfidel. Nechte pfitom
hranéni pruziny zacvaknout do podélného otvoru kluzného
krouzku.

13. Opatrete unasec (543.60) kruhovymi
tésnénimi (412.64) (412.62) a nasunite na hfidel.

14. Pro ukonceni montaze tésnéni hiidele nasazenim obézného
kola viz Kapitola 9.10.4,,Montdz obézného kola”, strana 26.
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Ptipad pouziti D

11l I |
- .

obr. 41 Pripad pouziti D

Na hornim obrazku jsou shrnuty dily podle montaznich kroku:

| Pfredmontaz na hfidel

Il Predmontaz télesa cerpadla

Il Ukonc¢eni montaze na hridel

Chcete-li provést predmontaz na htidel (1):

1. Pozor! Poranéni pofezdnim o ochranné pouzdro hfidele s
ostrymi hranami. Pouzivejte vhodné ochranné rukavice.

» Ochranné pouzdro hfidele (524.60) nasunte pomoci
montdazniho nastroje (pomocna trubka) na hfidel. Poloha
na htideli: Viz ,vykres fezu tésnéni hfidele”.

Hridel je nyni predmontovana.

101
412.65

93-1.60 412.61 524.60
474,63 47-2.60
(A

obr. 42 Pripad pouziti D, pfredmontdz na hiidel (I) a pfredmontdz télesa cerpadia (Il)

Chcete-li predmontovat téleso cerpadla (ll):

2. Vlepte valcovy kolik (562.60) se sparovym pojivem do télesa
GLRD (47-2.60).

Upozornéni: Vlepte valcové koliky do distan¢ni objimky tak,
aby se nemohly ve smontovaném stavu viibec dotykat
hiidele. Pfitom je tfeba davat pozor na to, aby koliky zcela
zapadly do otvor( protikrouzku (475.60). Pokud v
protikrouzku Zadné otvory nejsou, musi koliky zapadnout do

podélnych drazek protikrouzku (viz ,vykres fezu tésnéni
hridele").

3. Téleso GLRD opatftete zvenci kruhovymi tésnénimi (412.60),
(412.61) a zevnitf radidlnim tésnicim krouzkem (421.60).

Upozornéni: Dodrzujte smér montaze radidlniho tésniciho
krouzku. Viz ,vykres fezu tésnéni hridele”.

4. Opatrete protikrouzek (475.60) tésnicim
krouzkem (412.65).

5. Zaveite protikrouzek do télesa GLRD a spole¢né je
namontujte do télesa cerpadla (101).

Upozornéni: Valcové koliky télesa GLRD musi zapadnout do
podélného otvoru protikrouzku.

6. Vlozte pritla¢cny krouzek (474.63) do télesa cerpadla pro
upnuti a zajistéte rozpérnym pojistnym krouzkem (93-1.60).

Téleso Cerpadla je nyni pfedmontované.

7. Predmontované téleso cerpadla (101) namontujte na hfidel
tak, jak je popsano v Kapitola 9.10.3 ,Montdz télesa cerpadla”,
strana 25.

412.62 412.64 474.60 412.63

%@@@@

485.60 478.60 472.60

obr. 43 Pripad pouziti D, Ukonceni montdze na hridel (Ill)

Chcete-li ukonc¢it montaz na hridel (llI):

8. Kluzny krouzek (472.60) opatiete kruhovym
tésnénim (412.63).

9. Unésec opatiete (485.60) kruhovymi
tésnénimi (412.64), (412.62).

10. Nasunte kluzny krouzek s pfitla¢nym krouzkem (474.60),
pruzinou (478.60) a unase¢em (485.60) na hridel.

Upozornéni: Hranéni pruziny nechte zacvaknout do
podélného otvoru kluzného krouzku.

11. Pro ukonceni montaze tésnéni hiidele nasazenim obézného
kola viz Kapitola 9.10.4,,MontdZz obézného kola”, strana 26.
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Pripad pouziti E

obr. 44 Pripad pouziti E

Na hornim obrazku jsou shrnuty dily podle montaznich krokd:

| Montaz tésnéni hiidele na hidel na strané motoru

I Montdz tésnéni hiidele na hfidel na strané cerpadla

475.61 472.61 474.61 55062 50-3.60

L
LA

|

412.67 41266  479.60

obr. 45 Pripad pouziti E, Montdz tésnéni hiidele na strané motoru (1)

Chcete-li namontovat tésnéni hiidele na strané motoru (l):

1. Pouze ufady FP...V: Upevnéte na hiidel stavéci kotou¢ (50-
3.60) pomoci zavitovych kolikl (904.61).

Pritom opatiete zavitové koliky pojistkou. Poloha na hrideli:
Viz ,vykres fezu tésnéni hridele”.

2. Nasunte kotouc (550.62) na htidel.

3. Kluzny krouzek (472.61) opatiete kruhovym
tésnénim (412.66).

4. Nasunte na hfidel pruzinu (479.60) s pfitlacnym
krouzkem (474.61) a kluznym krouzkem (472.61). Nechte
pfitom hranéni pruziny zacvaknout do podélného otvoru
kluzného krouzku.

5. Pro montdaz télesa cerpadla viz Kapitola 9.10.3 ,Montdz télesa
Cerpadla”, strana 25.

6. Vlozte kruhové tésnéni (412.67) do protikrouzku (475.61) a
vlozte do GLRD télesa (47-2.60).

Tésnéni hiidele je nyni predmontované na strané motoru.
Chcete-li namontovat tésnéni hfidele na strané cerpadla (ll):

7. Chcete-li namontovat tésnéni hiidele na strané cerpadla,
postupuijte, jak je popsano v Kapitola ,Pfipad pouziti A",
strana 21.

904.61

Pripad pouziti F

obr. 46 Standardni tésnéni hiidele, pripad pouZziti F

| Tésnéni hfidele na strané cerpadla

IV Tésnéni hfidele na strané motoru

Chcete-li namontovat tésnéni hfidele (IV) na strané motoru:

412.53 47551 47251 41254 47451 479.50

L E—

\

1
0 \

obr. 47 Tésnéni hridele na strané motoru (1V), pfipad pouZiti F

» Nasurite na hfidel pruzinu (479.50) s pfitla¢nym krouzkem
(474.51), kruhovym tésnénim (412.54), kluznym
krouzkem(472.51), protikrouzkem (475.51) a kruhovym
tésnénim (412.53). Nechte pfitom hranéni pruziny
zacvaknout do kluzného krouzku.

Chcete-li namontovat tésnéni hiidele na strané ¢erpadla (l):

» Tésnéni hiidele na strané cerpadla (I) namontuijte, jak je
popsano v Kapitola ,Pripad pouziti B, strana 22.

9.10.3 Montaz télesa cerpadla

Cerpadlo s prirubovym spojenim

obr. 48 Montdz télesa cerpadla s pfirubovym spojenim
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» Predmontované téleso ¢erpadla (52) a vyrovnavaci plisek
(53) nasurite po htideli az k ptirubé (54) a tam pfisroubujte
(viz Kapitola 10.1,,Technické udaje”, strana 28).

Cerpadlo se svérnym spojenim

55

56

obr.49 Montdz télesa cerpadla se svérnym spojenim

1. Rozsifte lehce svérné spojeni pomoci klinu (55).

2. Pouze v pfipadé dvojitého tésnéni hiidele: nasunte sadu
tésnéni na strané motoru na hfidel ¢erpadla.

3. Namontujte kompletni pouzdro tésnéni hfidele s tésnénimi
do télesa cerpadla a zajistéte proti posunuti .

4. Téleso ¢erpadla nasunte pres hfidel ¢erpadla do svérného
spojeni a lehce dotdhnéte svéraci Sroub (56).

5. Nasurite sadu tésnéni na strané Cerpadla na hfridel.

6. Vlozte zalicované pero, drdzkovany plastovy krouzek a
obézné kolo.

7. Vlozte kruhové tésnéni do matice obézného kola, zablokujte
obézné kolo proti zkrouceni a zaloZte matici obézného kola.

M16 100 Nm
M24 200 Nm

tabulka 10 Utahovaci momenty pro matici obézného kola

8. Nastavte rozmér mezery posunutim hlavy ¢erpadla ve
svérném spojeni (viz Kapitola 9.9 ,Zkontrolujte rozméry
mezery”, strana 18). Pfitom vodorovné vycentrujte plochu
tlakového hrdla (pfipojka tlakového vedeni).

9. Dotadhnéte svéraci Sroub (56):

Specialni motor M10 36 Nm
Standardni motor M10 45 Nm
M12 75Nm

tabulka 11 Utahovaci momenty pro svérné spojeni

10. Pokracujte kapitolou Kapitola 9.10.5 ,Uzavreni cerpadla”,
strana 26.

9.10.4 Montaz obézného kola

obr. 50 Montdz obézného kola

1. Nafiznéte plastovy pojistny krouzek (59) a vloZte jej do
drazka v hfideli.
2. Nasunte na hfidel zalicované pero (61) a obézné kolo (60).

3. Opatrné: Pfi drzeni obézného kola rukou hrozi nebezpeci
poranéni.

» Obézné kolo zablokujte dfevénym klinem.

4. Otdacejte matici obézného kola (57) s kruhovym tésnénim
(58) na hfideli a dotahnéte ji (utahovaci moment = 100 Nm).

9.10.5 Uzavieni cerpadla

obr. 51 Viko cerpadia

» Nasunite viko ¢erpadla (64) s kruhovym tésnénim(65).
Nasroubujte a dotadhnéte matice (62) s podlozkami (63).

9.11 Typ konstrukce FPE a FP...V Montaz a
vystiedéni hiidele cerpadla

Upozornéni: Po vyméné IEC motoru je tfeba namontovat hiidel
Cerpadla a vystredit ji.

A OPATRNE

Otacejici se dily
Narazeni a tézka zranéni

» Motor vypnéte a zajistéte proti opakovanému spusténi.
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1. Odstrante z hfidelového ¢epu hfidele motoru zalicovanou
pruzinu.

2. U elektromotord s vykonem vice nez 30 kW: Vlozte
dodavanou polovinu zalicované pruziny.

3. Hfidelovy ¢ep motorové hfidele a otvor v hfideli ¢erpadla
odmastéte Cisti¢em napfiklad univerzalnim cisticim
prostfedkem ,,OKS 2610 Universalreiniger”.

4. Hridelovy ¢ep motorové hiidele a hrany drazky pro
zalicované pero prejeite brusnym papirem kv(li odstranéni
nerovnosti a otiepd.

5. Hridelovy ¢ep motorové hiidele v oblasti pfesazeni hfidele
natiete tésnicim gelem napiiklad ,Stucarit 309"

6. Hridel cerpadla s upinacim pouzdrem nasunte na hiidelovy
¢ep motorové hiidele az k presazeni hridele.

7. Srouby upinaciho pouzdra dotéhnéte do kFize:

m Utahovaci moment

M5 6 Nm
M6 12Nm
M8 30 Nm

8. Nasadte na htidel ¢erpadla ¢iselnikovy uhlomér, abyste
zkontrolovali toleranci obvodového hazeni vzhledem k pfii-
rubé motoru.

9. V Zzavislosti na vykonu motoru zkontrolujte nehazivost
htidele ¢erpadla.

- Motor < 30 kW: max. tolerance obvodového hazeni =
0,06 mm

- Motor > 30 kW: max. tolerance obvodového hazeni =
0,08 mm

10. Pfipadné vystieite obihani hiidele ¢erpadla.

9.12 Typ konstrukce L: Vyména spojky

Pouzivejte pouze spojky, které jsou odsouhlasené Fristam.
Spojka musi odpovidat charakteristické kfivce Cerpadla. V
pfipadé otazek se, prosim, obratte na Fristam.

A PUNIPEN

Zpusob postupu

1. Motor vypnéte a zajistéte proti opakovanému spusténi.
2. Demontujte kryt spojky.

3. Demontujte obruce spojky.
4

Uvolnéte a odeberte motor ze zakladniho ramu nebo
fundamentu.

b

Staré dily spojky ekologicky zlikvidujte.

6. Umistéte nové dily spojky (obruce, pfiruba, pfipadné svéraci
krouzky) na hnaci hfidele a na pfevodovy htidel.

7. Usaite motor na zakladni rdm nebo fundament a lehce
dotéhnéte upeviiovaci Srouby.

8. Zkontrolujte odchylku soustfednosti a Uhlovou odchylku

B —
E=——7 :

obr. 52 Odchylka soustiednosti

S e

obr. 53 Uhlovd odchylka

9. Odchylky od soustfednosti a uhlové odchylky udrzujte co
nejmensi. Pfipadné hfidele znovu vycentrujte.

10. Prisroubujte motor do zdkladniho rdmu nebo fundamentu.

11. Rozmérové udaje pro vzdalenost obou pfirub spojky si
vyhledejte v montaznim navodu pro spojku. Viz
,dokumentaci dodavatele” mezi pfilozenymi dokumenty.

12. Pfirubu spojky upevnéte na hfidel v pfedepsané vzdalenosti.

13. Upevnéte obruce spojky. Pfitom je pfiSroubujte a dotdhnéte
do kfize. fiite se uvddénymi utahovacimi momenty v
montaznim navodu pro spojku.

14. Namontujte kryt spojky.

27

Fristam



//RADA CERPADELFP///

10 Priloha 1

10.1.2 Zvukova emise

Konstruk¢ni velikost Hladina akustického tlaku
10.1 Technické adaje dB(A)
711/712 75
10.1.1 Utahovaci momenty pro srouby a matice 721/722 71
Materidl: Ocel, tfida pevnosti 8.8 741/742 79
751/752 78
Zavit M6 M8 M10 M12 M16 M20
7451/7452 78
Utahovaci 11 27 54 93 230 464
moment [Nm] 3401/3402 71
3521/3522 74
Materidl: Uslechtild ocel, tfida pevnosti 70 3531/3532 79
Zavit M6 M8 M10 M12 M16 M20 3541/3542 78
Utahovaci 74 17,5 36 62 150 303 3451/3452 81
moment [Nm]
3551/3552 81
Materidl: Uslechtild ocel, trida pevnosti 80 1151/1152 89
Zavit M6 M8 M10 M12 M16 M20 1231/1232 9
Utahovaci 10 24 49 80 203 393 12411241 89
moment [Nm] 1251/1252 92

10.2 Intervaly udrzby’

tabulka 12 Hlukové emise

Uvéadéné hodnoty plati v pfipadé zapojeni na sit 50 Hz a pfi
provozu cerpadla pfi nejvyssi efektivnosti. Pfi jinych pracovni
bodech se muize byt hladina akustického tlaku podstatné lisit.
Viz ,charakteristiku ¢erpadla” v ptilozenych dokumentech.

Ve s alternativni variantou Denné

,Uzaviraci a chladici kapalina”

L2,L3/L3V, L4V Denné

KF1, KF2, KF3 5000 hod.

L2, L3/L3V, L4V 5000 hod.

L1 5000 hod.

vse Podle potreby

vse Podle potieby

FPE/FPV Podle potieby

vse Podle tdajt
vyrobce

tabulka 13 Intervaly udrzby

Kontrola uzaviraci nebo chladici
kapaliny

Kontrola stavu oleje
Mazani loZiska hfidele
Vyména oleje

Mazani loziska hfidele
Vyména tésnéni hiidele
Vyména motoru

Vyména hfidele

Mazéni motorového loziska

1Intervaly udrzby motoru vyhledejte v ,ndvodu k obsluze motoru”.

Viz Kapitola 9.3 ,Kontrola uzaviraci nebo chladici kapaliny
(alternativni varianta)”, strana 15

Viz Kapitola 9.5.4,, Typ konstrukce KF”, strana 16

Viz Kapitola 9.5.2, Typ konstrukce L 2, L 3/L3V, L 4V*, strana 15
Viz Kapitola 9.5.3 , Typ konstrukce L1, strana 15

Viz Kapitola 9.7 ,Vyména tésnéni hridele”, strana 17

Viz Kapitola 9.6 ,Vyména motoru”, strana 17

Viz Kapitola 9.11, Typ konstrukce FPE a FP...V Montdz a vystredéni
hridele cerpadla”, strana 26

Viz Kapitola 9.4 ,Mazdni loZiska motoru”, strana 15
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10.3 Tabulka poruch

A PUNIPEN

cerpadlo nedopravuje nebo dopravuje
nepravidelné

Uzaviené / ucpané saci potrubi

Oteviete / vycistéte saci potrubi

Znecistény saci filtr

Vycistéte saci filtr

Uzavieny uzaviraci ventil na strané vytlaku

Oteviete tlakové vedeni

cerpadlo neni zcela naplnéno
kapalinou

Nainstalujte potrubni systém tak, ze bude téleso
naplnéné kapalinou i béhem necinnosti

¢erpadlo s geodetickou saci vyskou'; kapalina
stéka doli béhem necinnosti

Montaz patniho ventilu do saciho potrubi

Saci potrubi netésni (vtahuje vzduch)

Utésnéte saci potrubi

Patni ventil zablokovan, znecistény

Uveite patni ventil do funkce, vycistéte ho

Prilis vysoka saci vyska

Umistéte cerpadlo nize
Snizte saci vysku

Vzduchovy pol$téf v sacim potrubi

Saci vedeni instalujte vzdy vzestupné

P¥ilis vzduchu nebo plynu v dopravovaném
médiu

Montaz odvzdusnovaciho ventilu

Vstup vzduchu v tésnéni hiidele

Zkontrolujte montaz tésnéni hridele
Vymérite elastomery

Kavitace na vstupu do obézného kola,

pfilis velky odpor v sacim potrubi,

pfilis vysoka saci vyska,

NPSH hodnoty zafizeni nejsou pfizpisobeny
cerpadlu.

Optimalizujte saci potrubi,
zvétsete pfivodni vysku,
snizte teplotu média,
Fristam kontaktujte

Dopravované mnozstvi je prilis velké

Ventil na strané vytlaku je pfili$ otevieny

Priviete ventil

Pramér tlakového vedeni pfilis velky

Snizte jmenovitou svétlost trubky,
vlozte clonu

Prilis velky prdmér obézného kola

Osoustruzte vnéjsi prmér obézného kola
Snizte otacky pomoci ménice kmitoctu
Fristam kontaktujte

P¥ilis malé dopravované mnozstvi, pfilis mala
dopravni vyska

Zvolené cerpadlo je pfilis malé

Fristam kontaktujte

Zvolen pfilis maly prdmér obézného kola

Fristam kontaktujte
Vyménte obézné kolo

Nespravny smér otaceni motoru

Vymeérnte pfipojky na svorkové skiini motoru

P¥ilis nizké otacky
(nespravné napéti)

Zkorigujte pfipojeni podle typového Stitku
motoru

PFilis malé jmenovité svétlosti trubek

Pouzijte vétsi primét potrubi

Odpory v sacim vedeni a/nebo
prilis velké tlakové vedeni

Optimalizujte systém potrubniho vedeni,
omezte kolena a ventily
Fristam kontaktujte

Ucpané potrubni vedeni nebo usazeniny

Vycistéte potrubni vedeni

Cizi télesa/usazeniny v obézném kole

Vymontujte obézné kolo a vycistéte ho

Obézné kolo chybné nastavené

Zkontrolujte mezeru obéZného kola a nové ji
nastavte

PFilis velkd hustota dopravovaného média
Prilis velka viskozita dopravovaného média

Fristam kontaktujte

Kovovy zvuk

Cizi télesa uvnitf ¢erpadla

Demontaz, znalecké posouzeni, oprava

Obézné kolo nabiha

Nové nastavte mezeru obézného kola,
dotahnéte matici obézného
kola

Cerpadlo / tésnéni hfidele bézi nasucho

Ihned ptiveite dopravované médium,
oteviete Soupatko sani

tabulka 14 Tabulka poruch
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Hluk p¥i proudéni Provoz v rozporu s dimenzovanym intervalem Sefiite pracovni bod podle dimenzovani
piilisného
nebo ¢aste¢ného zatizeni
Prilis velké ztraty proudénim v sacim potrubi Zvétsete jmenovité svétlosti,
proveite kratsi instalaci,
zabrante odvzdusnéni
Kavitace Zkontrolujte podminku pro NPSH hodnoceni,
Fristam kontaktujte
Vibrace Saci a tlakova vedeni nedovolené zatézuji Je tfeba potrubni vedeni podepfit tak, aby

Cerpadlo

nebylo ¢erpadlo zatizeni, pfipadné
namontujte tlumic vibraci,
zabranite tlakovym razim v cerpadle

Nadmérné zahftivani ulozeni hiidele

Porucha loziska

Vyménite lozisko

P¥ilis vysoky pfikon proudu motoru

Prilis velké dopravované mnozstvi

Snizte priskrceni v tlakovém vedeni nebo

otacky pomoci ménice kmitoctu

Piilis velky prdmér obézného kola

Osoustruzte primér obézného kola,
Fristam kontaktujte

P¥ilis vysoka viskozita a/nebo hustota
dopravovaného média

Fristam kontaktujte

Vétsi poskozeni ulozeni hiidele,
deformovana hridel

Demontdz, znalecké posouzeni,
oprava ze strany Fristam.

Netésnosti na tésnéni hiidele

Volna matice obézného kola

Vymontujte obézné kolo, posuite stav presazeni
hiidele

Zkontrolujte tésnéni hiidele, montdz matice
obézného kola, dotdhnéte pozadovanym
utahovacim momentem

pfipadné vyménte dil

Mechanické poskozeni/ opotiebeni tésnéni
htidele, radidlniho tésniciho krouzku

Vymeérite tésnéni hiidele vcetné elastomerd,
pfipadné prejdéte na jiny material
Fristam kontaktujte

Chod nasucho tésnéni hiidele,
piilis velka saci vyska,
pfilis vysoka teplota dopravovaného média

Zvyste privodni tlak ¢erpadla,
snizte saci vysku,

pouZzijte dvojité tésnéni hiidele,
Fristam kontaktujte

PFilis vysoky tlak uzaviraci vody

Regulujte pomoci regula¢niho ventilu

Prilis nizky tlak uzaviraci vody

Vyménte radialni tésnici krouzek

Ucpand trubicka na vodu,
(poskozeny radialni tésnici krouzek jako nasledek)
Nedistd uzaviraci voda

Vydistéte trubicku na vodu,
zregulujte pfitok a odtok vody,
pouzijte vodu o kvalité pitné vody s teplotou 70°C

Prilis velka teplota dopravovaného média

Fristam kontaktujte
Prestavba na dvojité tésnéni hfidele

tabulka 14 Tabulka poruch

1., Geodeticka saci vy3ka” je svisla vzdalenost mezi povrchem hladiny kapaliny na strané sani a sttedem obézného kola.
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10.4 Cislicové kédy

Vieobecny ¢islicovy kéd se vztahuje na prilozené ,vykresy fezu”. Cisla dil odpovidaji normé DIN 24250.

Fristam

A PUNIPEN

101 Téleso Cerpadla Pruzina vpravo Motor
108 Vicestupriové téleso 479 Pruzina vlevo 801 Pfirubovy motor
160 Kryt 481 Méch 87-1 Skfif prevodovky
13-1 Zadni sténa télesa 482 Drzak méchu 87-2 Kapota prevodovky
13-2 Néstavec télesa 484 Talitek pruziny 87-3 Viko pfevodovky
130 Dil télesa 485 Unasec 87-4 Noha pfevodovky
132 Mezikus 500 Krouzek 839 Kontakt
135 Pouzdro 50-1 Pruzinovy krouzek 872 Ozubené kolo
154 Pricka 50-2 V-krouzek 89-1 Vlozka
156 Tlakové hrdlo 50-3.60 Stavéci krouzek 89-2 Kalotovy podstavec
18-1 Kalota 504 Distan¢ni krouzek 89-3 Patka motoru
18-2 Tlumic vibraci 520 Pouzdro 89-4 Drzadlo
182 Noha 523 Pouzdro htidele 89-5 Ochranné vi¢ko
21-1 Synchronizaéni hfidel 524 Ochranné pouzdro hfidele 89-6 Kolo
213 Hnaci hfidel 525 Distan¢ni vlozka 89-8 Plochd ocel
23-1 Plunzr 54-1 Pouzdro vika 89-9 LoZe motoru
26-1 Drzak pro GLRD téleso 54-2 Pouzdro valce 89-10 Loze motoru
230 Lopatkové kolo 54-3 Upeviovaci pouzdro 89-11 Kalotova noha
32-1 Radidlné axialni kulickové 540 Pouzdro 892 Zékladova deska
loZisko 543 Distan¢ni pouzdro 894 Konzola
32-2 Cylindrickeé valeckove loZisko 55-1 Véjitovita podlozka 897 Vodici element
323 Radialni kulickové lozisko 550 Podlozka 90-1 Zavitovy svornik
324 Kuzelikové valivé loZisko 551 Distan¢ni podlozka 90-3 Kuzelovy kolik
321 Radialni kulickové lozisko 554 Podlozka pod matici 90-4 Licovany ryhovany kolik
322 Radialni valeckové lozisko 561 Ryhovany kolik 90-5 Sroub s okem
325 Jehlové loZisko 56-1 Rozpinaci kolik 900 $roub
330 Nosi¢ loZiska 56-2 Ryhovany hieb 901 Sroub s destihrannou hlavou
331 Stojan loziska 560 Kolik 902 Zavrtny $roub
341 Lucerna pohonu 562 Valcovy kolik 903 Uzaviraci zétka
344 Lucerna nosice loZiska 59-2 Svérna podlozka 904 Kolik se zavitem
350 Pouzdro loZiska 59-3 Upinaci pouzdro 906 Sroub obézného kola
360 Viko loziska 59-4 Lucerna 909 Stavéci éroub
40-4 Licovany ryhovany kolik 59-5 Membrana 91-1 Sroub s véalcovou hlavou s
400 Ploché tésnéni 642 Priihleditko pro stav oleje drazkou
410 Profilové tésnéni 680 Opla&téni 9213 Odvzdusnovaci sroub
411 Tésnici krouzek 68-1 Opérny plech 914 Sroub s vnitfnim $estinranem
412 Kruhové tésnéni 68-2 Pénové prouzky 92-1 Krizova matice s rukojeti dlouha
421 Radialni tésnici krouzek 68-3 Drzak pro opladténi 92-2 Krizova matice s rukojeti kratka
422 Plsténé krouzkové tésnéni 68-4 Clona 92-3 Klobouc¢kova matice
423 Labyrintovy krouzek 68-5 CF kryci plech 92-4 Matice plunzru
433 GLRD 681 Ochrana spojky 92-5 Odtlac¢ovaci Sroub
45-1 Opérny krouzek 701 Obtokové potrubi 92-6 Upevnéni plunzru
451 Téleso ucpéavky 710 Trubka 92-7 Matice s nakruzkem
454 Ucpavkovy krouzek 71-1 Spojovaci trubka 920 Sestihranna matice
471 Pruzina s podlozkou 715 Obloukova tvarovka 180° s 921 Hridelova matice
47-2 GLRD téleso odbockou 922 Matice obézného kola
47-3 Klinovy prstenec 722 Prechodka s prirubou 923 Matice loziska
47-5 Kruhova matice 723 Pfiruba 93-1 Rozpérny pojistny krouzek
471 Tésnici viko 724 Slepa priruba 930 Pojistka
472 Kluzny krouzek 733 Trubni objimka 931 Pojistna podlozka
474 Tlakovy krouzek 751 Pouzdro ventilu 932 pojistny krouzek
475 Protikrouzek 755 Cep ventilu 940 Zalicované pero
476 Drzék protikrouzku 756 Ventilova pruzina 941 Kotoucova pruzina
477 Pruzina pro GLRD 759 Talitek ventilu 950 Pruzina
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10.5 Prohlaseni o shodéES

Vyrobce: FRISTAM Pumpen KG (GmbH&Co.)
Kurt-A.-Kérber-Chaussee 55
21033 Hamburg

timto prohlasuje, ze nasledujici produkt (Cerpadlo s motorem):

- Typy odstiedivych ¢erpadel: FP, FPE, FP...V, FPH, FPEH,
FPH...V, FSPE, FSP...V, FM, FZ, FC, CF, CFE, FPM, FSM

- Typy plunzrovych ¢erpadel: FK, FKL, FL, FL2, FL3
- Typ smésovace sypkych produktd: PM
— Sériové &islo: viz titulni stranu ndvodu k obsluze

odpovidaji véem piislusnym ustanovenim smérnice o strojnich
zarizenich (2006/42/ES).

Zafizeni dale odpovida véem ustanovenim smérnic pro Elek-
trické spotiebice (2014/35/EU), Elektromagneticka kompati-
bilita (2014/30/EU), ustanoveni (ES) ¢. 1935/2004 a FDA.

Jsou pouzity nasledujici harmoniza¢ni normy:

— DIN EN 809:2012-10: Kapalinova ¢erpadla a ¢erpaci sou-
stroji — VSeobecné bezpecnostni pozadavky

— DIN ENISO 12100:2011-03: Bezpecnost strojnich zafizeni
- VSeobecné zésady pro konstrukci — Posouzeni a snizo-
vani rizika.
Zmocnénec pro podklady: Julia Friedsch
Tel.: +49(0)40 72556-107
Adresa: viz adresu vyrobce

Hamburg, 30.10.2020

JFrelsch

Julia Friedsch / vedeni managementu jakosti

A PUNIPEN

10.6 ES Prohlaseni o zabudovani

Vyrobce: FRISTAM Pumpen KG (GmbH&Co.)
Kurt-A.-Kérber-Chaussee 55
21033 Hamburg

prohlasuje, ze u nasledujicich produktt (¢erpadlo bez motoru):

- Typy odstfedivych ¢erpadel: FP, FPE, FP...V, FPH, FPEH,
FPH...V, FSPE, FSP...V, FM, FZ, FC, CF, CFE

- Typy plunzrovych ¢erpadel: FK, FKL, FL, FL2, FL3
- Typ smésovace sypkych produktd: PM
— Sériové cislo: viz titulni stranu ndvodu k obsluze

se jednd podle Smérnice o strojnim zafizeni (2006/42/EG) p¥i-
loha Il B o0 neuplné strojni zafizeni.

Byly pouzity a dodrzeny patti¢né zakladni bezpe¢nostni a zdra-
votni pozadavky podle pfilohy | vyse uvedené smérnice.

Neuplné strojni zafizeni dale odpovida viem ustanovenim nafi-
zeni (ES) €. 1935/2004 a FDA.

Neuplné strojni zafizeni smi byt uvedené do provozu teprve teh-
dy, kdyz je stanoveno, zZe to strojni zafizeni, do kterého se ma
zabudovat neuplné strojni zafizeni, odpovida smérnici o stroj-
nich zafizenich (2006/42/ES).

Jsou pouzity nasledujici harmonizaéni normy:

- DIN EN 809:2012-10: Kapalinova ¢erpadla a ¢erpaci sou-
stroji — VSeobecné bezpecnostni pozadavky

- DIN EN ISO 12100:2011-03: Bezpecnost strojnich zafizeni
- V3eobecné zésady pro konstrukci — Posouzeni a snizo-
vani rizika
Vyrobce se zavazuje, Zze na vyzadani individudlnich statnich insti-
tuci témto preda elektronicky specialni podklady k netplnému
strojnimu zafizeni.

Specidlni technické podklady, patfici ke strojnimu zafizeni,
budou vystaveny podle pfilohy VII ¢ast B.

Zmocnénec pro podklady: Julia Friedsch
Tel.: +49(0)40 72556-107
Adresa: viz adresu vyrobce

Hamburg, 30.10.2020

JFrelsch

Julia Friedsch / vedeni managementu jakosti
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11 Priloha 2 - Navod k montazi
(alternativni varianta)

11.1 Bezpecnostni pokyn

Tento navod k montazZi se obraci vyhradné na odborny personal.

11.2 Pouziti

Tento navod k montazi plati pro cerpadla dodavana bez motoru
(alternativni varianta) a pfedmontovana cerpadla.

-

obr. 54 Nelplny stroj: erpadlo bez motoru, spojka a zdkladni rdm, prikladné podle
typu konstrukce KF a L

Nasledujici udaje z ,pavodniho navodu k obsluze” pro
kompletni stroje jsou v tomto pfipadé neplatné:

- Kapitola 10.5 ,Prohldseni o shodé ES”, strana 32,
- Kapitola 10.1.2 ,Zvukovd emise”, strana 28

— Kapitola 2.4.4,, Typovy stitek”, strana 6.

11.3 Typovy stitek
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obr. 55 Typovy stitek pro cerpadlo bez pohonu

66 Vyrobce

67 Typ:fada ¢erpadla, konstrukeni velikost, typ konstrukce,
provedeni

68  C.s. Sériové Cislo cerpadla

69 H:Dopravni vyska [m]; bez pohonu: bez tidajl

70  P:Vykon motoru [kW]; bez pohonu: bez tdajt

71  Rokvyroby

72  m:Hmotnost (Cerpadlo bez pohonu) [kg]

73 np:Jmenovité otacky [1/min]; bez pohonu: bez tdajd

74  Q:Dopravované mnozstvi [m/hod.]; bez pohonu: bez udaji

A PUNIPEN

11.4 Preprava bez motoru
Prepravu smi provédét pouze vyskoleny personal.

Cerpadlo Ize pfepravovat pomoci voziku podlahového
dopravniku nebo jefabem.

cerpadlo prepravuijte vzdy v poloze pro instalaci.

11.4.1 Bezpecnostni pokyny

Padajici a nezajisténi dily

Tézké pohmozdéniny.

» Pfivsech pracich spojenych s pfepravou noste zasadné
ochrannou obuv.

Nespravna prepravni poloha c¢erpadla

Unik leptavych, jedovatych nebo zne¢istujicich kapalin. Skody

na zdravi osob a vécné Skody nasledkem kontaminace a

znecisténi.

» Cerpadlo prepravujte vzdy v poloze pro instalaci.

Oteviené, neuzaviené potrubni pfipojky

Vécné Skody nasledkem necistot, nérazt nebo vlhkosti v
Cerpadle.

» Kryty pfipojek trubek odstrante teprve bezprostiedné pred
pfipojenim potrubnich vedeni.

11.4.2 Prepravujte pomoci voziku podlahového
dopravniku

o
RAHA

Nezajisténé konstrukéni dily

Tézkd zranéni nasledkem rozdrceni, zmacknuti koncetin, vécné

Skody.

» cCerpadlo pred pfepravou zajistéte proti padu. ¢erpadlo
pfipevnéte pomoci prepravnich pasd na paletu nebo je na
paletu pfisroubujte.

Priprava

Zkontrolujte, zda je ¢erpadlo dostate¢né upevnéné k paleté.
Priklad s pasy obr. 56 ,Pieprava pomoci vysokozdvizného voziku”,
strana 33.

Zpusob postupu

1. Paletu uchopte vidlici vysokozdvizného voziku.

2. Paletu opatrné pievezte na misto urceni a slozte.

\%

obr.56 Preprava pomocivysokozdvizného voziku
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11.4.3 Pieprava pomoci jefabu

R A A
Aallls

Padajici dily
Smrt nasledkem rozdrceni, pohmozdéni koncetin, vécné skody.

» Pouzivejte pouze vhodné prepravni a vazaci prostiedky,
které jsou dimenzované pro celkovou hmotnost ¢erpadla.

Pro udaje o hmotnosti cerpadla viz typovy stitek ¢erpadla a
»podklady pro zakdzku” v pfiloZzenych dokumentech.

» Cerpadlo nenechdvejte zdvizené déle nez je nutné.

» Dbejte na to, aby se po Cerpadlem nezdrzovaly zadni lidé.

.
RAMA

Visici dily
Pohmozdéni a tézka zranéni.
» Jefabem s ¢erpadlem najizdéjte a zastavujte rovhomérné.

» Dbejte na to, aby se v oblasti ohroZeni ¢erpadlem
nezdrzovali Zadni lidé.

Pomucky

- Vazaci prostredky: prezkousené zvedaci popruhy podle
DIN EN1492-1 a 1492-2.

— Sroub s okem a vhodné zdvihaci zafizeni pro $roub s okem

obr. 57 Preprava prostrednictvim jefabu

PFiprava

» Odstrante prvky zabezpecujici pfepravovany material.
Pieprava KF pomoci zvedaciho popruhu:

Zpisob postupu

1. Zvedaci popruh ovirite dvakrat okolo hrdla lucerny (viz
obr. 57 ,Pfeprava prostrednictvim jefdbu”, strana 34).

2. Druhy konec popruhu veite k jefdbovému hdku a zavéste jej.

3. Tézisté vyvazte tak, aby se cerpadlo zvedalo ve vodorovné
poloze.

4, Zdvihnéte Cerpadlo.

Pieprava L pomoci zvedaciho popruhu:

Zpusob postupu

1. Zvedaci popruhy ovirite dvakréat okolo zadniho konce
stojanu lozZiska (viz obr. 57 ,Preprava prostiednictvim jerdbu”,
strana 34).

2. Druhy konec zvedacich popruht ovinte okolo saciho hrdla
vika cerpadla. Zvedaci popruh neveite pres ostré rohy a
hrany.

3. Oba popruhy veite k jefabovému héku a o otocte je 180°,
aby pés dosedl na hdk bez klouzani.

4. Tézisté vyvazte tak, aby se ¢erpadlo zvedalo ve vodorovné
poloze.

5. Zdvihnéte cerpadlo.

11.5 Misto instalace

Veobecné podminky pro misto instalace naleznete v navodu k
obsluze Kapitola 6.2 ,Misto instalace”, strana 11 .

11.6 Montaz cerpadla

11.6.1 Typ konstrukce KF

Piredpoklad (ze strany zakaznika)

- odpovidajici motor

POZOR

Nespravné dimenzovany motor
Zniceni ¢erpadla

» Pouzivejte pouze motory prizplsobené charakteristikdm
Cerpadla. V piipadé otazek se obratte na firmu Fristam .

Zpusob postupu
1. Vlozte zalicované pero do drazky motoru.
2. Vsurnite hfidel motoru do kompaktniho nosice loziska.

3. PfiSroubujte motor ke kompaktnimu nosici loZiska. Srouby
dotahnéte do kfize.

11.6.2 Typ konstrukceL

Piredpoklad (ze strany zakaznika)
- odpovidajici pfevodovy motor,
- dostate¢né dimenzovand spojka,

- spole¢na instalacni plocha pro pfevodovy motor a cerpadlo,
aby bylo mozné vzajemné vystiedit hiidel cerpadla a hfidele
prevodového motoru.
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POZOR

Nespravné dimenzovany motor a spojka

Zniceni ¢erpadla a spojky

» Pouzivejte pouze motory a spojky prizpisobené

charakteristikam cerpadla. V pfipadé otazek se obratte na
firmu Fristam .

Upozornéni: Rozméry pro sefizeni spojky naleznete v
dokumentaci dodavatele spojky.

Zpusob postupu

1.

Namontujte dily spojky na hfidel cerpadla a pfrevodovy
hiidel.

Usaite ¢erpadlo do zakladniho rdmu nebo na fundament tak,
aby bylo mozné spojit hiidel ¢erpadla a pfevodovy hfidel se
spojkou.

Nasroubujte na nohu ¢erpadla upevnéni Srouby.

Zkontrolujte odchylku od soustfednosti a ihlovou odchylku
htidele ¢erpadla a prevodového hridele.

Uhlovou odchylku a odchylku hfidele udrzujte co nejmensi.
Pfipadné nové vycentrujte nebo dily podloZte vlozkou.

Cerpadlo a prevodovku pfisroubujte k zakladnimu rdmu
nebo fundamentu.

Upevnéte spojku podle tdajl vyrobce spojky.

Vyrobte bezdotykova oddélujici bezpeénostni zafizeni (kryt
spojky) podle Smérnice pro strojni zafizeni 2006/42/ES
kapitola 1.4 ,Pozadavky na bezpecnostni zafizeni”.

cerpadlo je nyni namontovano. ¢erpadlo uveite do provozu
teprve, kdyz cely stroj odpovidd ustanovenim ES Smérnice
pro strojni zafizeni.

Upozornéni: Pokracujte Kapitola 4 ,Preprava”, strana 9.

Fristam
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