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1 Bevezeto

1.1 Elészo

Ez az Uizemeltetési utasitas ismerteti az FP-centrifugalszivattyuk
Osszes gyartasi méretet, formajat és kivitelét.

Az On szivattyujan lévé tipustablarol és a mellékelt
dokumentumok k6z6tt megtaldlhato ,Megrendeléssel
kapcsolatos bizonylatokban” nézze meg, hogy az On
szivattydjara milyen gyartasi forma, gyartasi méret és kivitel
vonatkozik.

1.2 Gyarto

FRISTAM Pumpen KG (GmbH & Co)
Kurt-A.-Kérber-Chaussee 55

21033 Hamburg

NEMETORSZAG

Tel.: +49 (0) 40/7 25 56-0

Fax: +49 (0) 40/7 25 56-166

E-Mail: info@fristam.de

1.3 Aszallitmany tartalma

A széllitmany a kovetkez6 részekbdl all:

- Szivattyd motorral = szivattylaggregat
opciondlis: motor nélkil

- CsOcsatlakozasok lezarasai

- opciondlis: szerel6készlet

- adott esetben Fristam-tartozék

- Dokumentacio

» Ellenérizze a széllitmanyt teljesség és szallitasi sériilések
szempontjabol. Eltérések esetén haladéktalanul tdjékoztassa
a Fristam céget.

1.4 Szivattyud motor nélkiil (opcio)

Opcionadlisan a szivattyut motor nélkil is szallitjdk. Ebben az
esetben a 3, Szerkezeti felépités és miikodés” fejezetig bezardlag
olvassa tovabb, majd ezutan a Fejezet 11,Melléklet 2 - Szerelési
utasitds (opcid)”, Oldal 35 fejezettel folytassa.

1.5 A dokumentacio tartalma
A dokumentéacio a kovetkezo részekbdl all:
- ez azlizemeltetési utasitas

- | Melléklet tablazatokkal a karbantartasrol, kenésrél és
meghuzasi nyomatékokrol.

- 2. Melléklet a szerelési utasitassal.

A PUNIPEN

- mellékelt dokumentumok:
- megrendeléssel kapcsolatos bizonylatok.
- Beszallitéi dokumentdcio (motor, tengelykapcsold, stb.)
- adott esetben dokumentacié a Fristam-tartozékrdl

- adott esetben bizonyitvanyok (anyagrél sz6l6
tanusitvanyok, stb.)

- Medgfelel6ségi nyilatkozat vagy Beépitési nyilatkozat.

1.6  Abrazolasi szabalyok
A felsorolasokat vesszékkel lattak el:
- 1l.rész
- 2.rész

Végigszdmoztak azokat a cselekvési utasitdsokat, amelyeket egy
meghatarozott sorrendben kell végrehajtani:

1. Akészilék bekapcsolasa.
2. Akésziilék kikapcsolasa.

Haromszogekkel jelolték azokat a cselekvési utasitasokat,
amelyeket nem kell meghatarozott sorrendben végrehajtani:

» Cselekvés

» Cselekvés

1.6.1 Biztonsagi utmutatasok

A VESZELY

Fristam

A Veszély jelz6széval elldtott biztonsagi utalas a személyek
olyan veszélyeztetésére figyelmeztet, amelyek sziikségszer(ien
haldlhoz vagy sulyos sériilésekhez vezetnek.

AFIGYELMEZ

A Veszély jelz6széval elldtott biztonsagi utalas a személyek
olyan veszélyeztetésére figyelmeztet, amelyek sziikségszer(ien
haladlhoz vagy sulyos sériilésekhez vezethetnek.

AVIGYAZAT

A Veszély jelz6széval elldtott biztonsagi utalas a személyek
olyan veszélyeztetésére figyelmeztet, amelyek kozepes vagy
konny sérilésekhez vezethetnek.

FIGYELEM

A Figyelem jelz6széval ellatott biztonséagi utalds a dologi karokra
figyelmeztet.
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2 Biztonsag

2.1 Alapveté biztonsagi utmutatasok

» Ezt az lizemeltetési utasitast a szivattyu haszndlata el6tt
teljes egészében olvassa el és a szivattyu hasznalatanak
helyszinén tartsa készenlétben.

» Vegye figyelembe az lizemeltetd orszdgaban érvényes
orszagos eldirasokat valamint a belsé Gizemi
munkaeldirdsokat és biztonsagi el6irdsokat.

» Minden itt leirt munkat csak képesitett szakért6é személyzet
és koriiltekintéssel végezheti.

» Fertézés veszélye: Veszélyes szallitokdzegek szallitasanal
vegye figyelembe a torvényes és lizemi biztonsagi
eléirasokat.

» Az elvalaszto véddberendezések, lizemelés kézben mindig
maradjanak a szivattyun.

2.2 Rendeltetésszerii hasznalat

A standard kivitel( FP centrifugdlszivattyukat arra tervezték,
hogy az élelmiszeriparban, a gyégyszer és biotechnolégia
szektorban valamint a CIP-folyamattechnikaban hasznaljak.

Ezeket a max. 1200 mPa dinamikus viszkozitasu folyadékokhoz
és a maximum 150°C hémérsékletd széllitokozegekhez
(szerkezeti anyagoktdl fliggben) hasznélhatjak, mikézben a
kozeg tartalmazhat kevés levegét vagy gazt, lehet homogén
vagy lehetnek benne hozzakevert anyagok.

Minden egyes szivattyut a vevé igényei szerint terveznek. A
tomitéanyagokat a mindenkori szallitékozeghez valasztottak ki.
A szivattyuval csak azt a szallitokozeget szabad szallitani,
amelyre tervezték (Iasd ,Megrendeléssel kapcsolatos bizonylatok"”
a mellékelt dokumentumokban).

2.3 Rendeltetéssel ellentétes hasznalat

Az FP centrifugélszivattyukat a standard kivitelben nem szabad
robbandasveszélyes légkdrben hasznalni. Ehhez vannak speciélis
robbanasbiztos kivitelek.

A nem betervezett szallitokdzegek szallitasa tonkreteheti a
szivattyut.

Ez az (izemeltetési utasitas a Fristam standard
szivattylaggregatokat ismerteti. Kivételeknél és extrak
felszerelésénél az Gizemeltetd felel az izemeltetésért.

A szivattyut csak a Fristamcéggel valé megdllapodas szerint
szabad atalakitani vagy megvaltoztatni.

2.4 Figyelmezteto és utmutato tablak

» A szivattyun [évé jeldléseket ne tavolitsa el vagy ne
véltoztassa meg.

» A megsérilt vagy elveszett jel6léseket azonnal cserélje ki az
eredetihez hasonléval.

2.4.1 Forgasirany

RN

Kép 1 Jdrékerék forgdsirdnydnak jel6lése
Ez a jel a jarokerék forgdsirdnyat mutatja. A jeldlést a

szivattyufedélen el6l helyezték el.

2.4.2 Forro feliilet

Kép 2 Biztonsdgi jelek: ,Forrd feliilet”

Ez a jel6lés arra utal, hogy az lizemelés miatt alkatrészek
forrésodhatnak fel vagy hogy itt adott esetben forrd
alapkozegeket széllithatnak. A szivattyut csak alkalmas
védobkesztylvel szabad megérinteni.

2.4.3 Nelegyen szaraziizem

A |

Kép 3 Biztonsdgi jelek: ,Ne legyen szdraziizem”

Ez a jel arra utal, hogy a szivattyd nem viseli el a széraziizemet. A
szivattyu beinditdsanal mindig legyen szallitokozeg a
szivévezetékben és a szivattyliban. Maskilénben a szivattyu
megsérdl.
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Tipus: SzivattyUsorozat, gyartasi méret, gyartasi forma, kivitel

Sorozatsz.: A szivattyu sorozatszama

H: Széllitdmagassag [m]
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8 ny:Nenn-Drehzahl [1/min]

9  Q:Szallitéaramlas [m/h]

10 CE-jel

2.5 Zajkibocsatas

» Tartsa be a zajterhelés helyi torvényes szabdlyozasat. A
szivattyu zajkibocsatasi adatait 1asd a Fejezet 10.1 ,Mdszaki
adatok”, Oldal 29 részben.

AVIGYAZAT

Zaj keletkezése a jaro szivattyunal
Hallaskarosodas

» Amikor olyan szivattyukat Gzemeltetnek, melyek
zajnyomasszintjét 80 dB (A) értéknél nagyobbnak adtak
meg, akkor hallasvédét kell viselni.

2.6 Artalmatlanitas

2.6.1 Aszallitasi csomagolas artalmatlanitasa

» A szdllitasi csomagolast vigye el az anyaggydjté helyre.

2.6.2 KF, L1 gyartasi forma: Kenézsirok artalmatlanitasa

» A zsirokat és a zsirokkal szennyezett targyakat
kérnyezetbarat médon és az érvényes elSirdsok szerint
artalmatlanitsa.

2.6.3 Gyartasi formal 2, L 3/L3V, L 4V: Kendzsirok
artalmatlanitasa

» Az olajjal és az olajjal szennyezett targyakat kdrnyezetbarat
modon, az érvényes elSirdsok szerint artalmatlanitsa.

2.6.4 Aszivattyu artalmatlanitasa

1. Aszivattyut gondosan tisztitsa meg. A maradvanyokat
kérnyezetbarat modon, az érvényes el6irasok szerint
artalmatlanitsa

2. Aszivattyut szedje szét kiilon alkatrészekre.

3. Aszivattyurészeket kornyezetbarat médon, az érvényes
eléirasok szerint artalmatlanitsa

2.6.5 Elektromos és elektronikus hulladék
artalmatlanitasa

» Az elektromos és elektronikus hulladékot az érvényes
iranyelvek szerint drtalmatlanitsa.

3 Szerkezetifelépités és miikodés

3.1 Elvifelépités

| —
.
®
] .
A B C
-— P P a4 >p

Kép 5  Aszivattyuk elvi szerkezeti felépitését példaszertien dbrdzoltuk az FPE
gydrtdsi forma alapjdn

Fristam

A PUNIPEN

>

Szivattyufej

B Laterna

C Villanymotor

3.1.1 Szivattyufej (A)

11

16

\

15 %]/12
2N

Kép 6  Szivattytfej

11 Nyomodvezeték csatlakozésa

12 Tengelytomités

13 Jarokerék

14  Szivattyufedél

15 Szivovezeték csatlakozasa

16 Szivattyuhaz

Tengelytomités (12)

Vdélasztas szerint kétfajta tomitést hasznalhatnak:
- egyszeres tengelytdmitést

- kettds tengelytomitést

A kett6s tengelytomitésnél a szivattyuhazon két
potcsatlakozas van a zéréfolyadék szamara. A kdvetkezd
képek ezeket a csatlakozdsokat nem mutatjak.
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Jarokerék(13)

Az FP szivattyUsorozatban szériaszerUien nyitott jarokerekeket
hasznalnak.

Szivattyufedél (14)

A szivattyufedélen van a szivovezeték csatlakozasa.

Szivattyuhaz (16)

A szivattyuhdzon van a nyomévezeték csatlakozasa. A
szivattyuhdazba épitették be a jarokereket és a tengelytomitést.

3.1.2 Laterna (B) és villanymotor (C)

17 18

)

20 19

Kép 7  Laterna és villanymotor

17 Laterna

18 Elektromos csatlakozas

19 Villanymotor

20 Szivattyutengely

Laterna (17)

A laterna minden gyartasi formanal megvan, kivéve a specialis
motornal.

A laterna 6sszekoti a szivattyuhazat a motorral. A szivattyu
nagysagatol fliggben két kivitel lehetséges:

- Aszivattyuhdzat karimas kotéssel csavaroztdk 6ssze a
laterndval.

- Aszivattyuhdzat a laterndba dugjak és ott szorosan szerelik
fel.

Gyartasi formak laternaval:
- FPEFP...V

- KF
A talpas laternan beliil van egy kiegészité csapagyazas a
szivattyutengely szdmdra.

- L
A talpas laternan beliil van egy kiegészité csapagyazas a
szivattyutengely szdmdra. A szivattyutengelyt
tengelykapcsoldn keresztiil kototték 6ssze a motorral.

Villanymotor (19)
Az alabbi motortipusokat szerelhetik fel:

- IEC-szabvanyos motor A-oldali fixcsapaggyal (hajtas oldalan)
retesszel és tengelycsappal a kdvetkezé gyartasi formakban:

- IM B3: Talpas gyartasi forma
- IM B5: Karimas gyartasi forma
- IM B3/B5: Karimas és talpas gyértasi forma

Az |EC szabvanyos motornal az egyik Fristam-
szivattyutengelyt raszoritjdk a motortengelycsapra.

- Specidlis motor Fristam-szivattyutengellyel

A specidlis motorndl a Fristam-szivattyutengelyt mar
beépitették és a motorral elvalaszthatatlanul 6sszekototték.

3.2 Gyartasi formak

A gyartasi format a tipustablan tiintetik fel. Lasd: Fejezet 2.4.4
»Tipustdbla®, Oldal 6.

Példaként az aldbbiakban mutatjuk a kdvetkezdket:
- alaterna szoritva szerelve,

- burkolat nélkdil,
lasd Fejezet 3.4 ,Kivitelek”, Oldal 9.

3.2.1 FP gyartasi forma

Kép 8  FP gydrtdsi forma

Motor: Specialis motor
Szerkezeti Laterna nélkul
felépités:

3.2.2 FPEvagy FP...V gyartasi forma

Kép 9  FPEvagy FP...V gydrtdsi forma

Motor: IEC-szabvéanyos motor, B3/B5 gyartasi forma
Szerkezeti laternaval
felépités:




3.2.3 KF gyartasi forma

I+

=

Kép 10 KF gydrtdsi forma

Motor: IEC-szabvanyos motor, B5 gyartasi forma

Szerkezeti Kompakt csapagytarté talppal
felépités:

3.2.4 Lgyartasiforma

/ \

Kép 11 L gydrtdsiforma

Motor: IEC-szabvéanyos motor, B3 gyartasi forma

Szerkezeti Csapagybak tengelykapcsoldval,
felépités: tengelykapcsolé védelemmel, alapkerettel

3.3 Szivattyukod

FP H 722 A
P NN
21 22 23 24

Kép 12 Példa egy tipusjelélésre

21  Szivattyutipus

22 Kiegészitd jel 1

23 Gyartasi méret

24 Kiegészit6 jel 2

(21) Szivattyutipus

FP  Specialis motor meghosszabbitott
motortengellyel

FPE radugott szivattyutengely

FP..V  meghosszabbitott rddughaté tengely, mint
szivattyutengely

(22) Kiegészité6 jel 1
S Nyitott jarokerék, nagy hézaggal a haz felé
R Félig zart jarékerék, nagy hézaggal a fedél felé

H Nagynyomasu szivattyu

A PUNIPEN

(24) Kiegészito jel 2

A, B,C,D Kivitelek, lasd Fejezet 3.4 ,Kivitelek”, Oldal 9:
KF  Kompakt csapagytarto talppal

L1,L2,L3 Csapagybak tengelykapcsoloval

V' Nemesacél laterna, kettds tengelytomités,
75mm a laterna nyakan

H Szivattyuhaz flitépalasttal

h  Szivattyufedél fitépalasttal

3.4 Kivitelek

A vannak vannak nincsenek
B nincsenek nincsenek vannak
C nincsenek vannak nincsenek
D vannak nincsenek vannak

Tdbldzat 1 Kivitelek

Utmutatas: Ha a szivattyat motor nélkiil szallitjak (opcio), akkor
el6szor olvassa el a 11 “Melléklet 2 — Szerelési utasitds (opci6)”
oldalon 35 fejezetet.

4 Szallitas

4.1 Szallitas
A széllitast csak kiképzett személyzettel szabad elvégeztetni.

A szivattyut a nem kotottpalyas szallitéjarmuvekkel vagy daruval
lehet szallitani.

A szivattyut mindig a felallitasi helyzetben szallitsa.

4.1.1 Biztonsagi Utmutatasok

» Sériilés veszélye a leesé vagy nem rogzitett szerkezeti részek
miatt.

- Csak alkalmas széllitéeszkdzoket és kotozéeszkozoket
hasznaljon. A szivattyu sulyara vonatkozé6 adatokat lasd
a szivattyu tipustabldjan a ,Megrendeléssel kapcsolatos
bizonylatok” kdzott a mellékelt dokumentumokban.

- A szivattyut a szallitas el6tt biztositsa feld6lés ellen. A
szallitbhevederekkel régzitse a raklapon vagy a
szivattyut csavarozza rd a raklapra.

- Aszivattydt ne hagyja a sziikségesnél tovabb a felemelt
helyzetben.

» A szivattyl megsériilése a szennyez6dések, titések vagy
nedvesség miatt.

— A védoféliat csak a szerelés el6tt tavolitsa el.

Fristam
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— A cs6vezetékek lezarasait csak kozvetlenil a
csévezetékekre csatlakozas eldtt tavolitsa el.

4.1.2 Szallitas nem kotottpalyas szallitéjarmivekkel
Elokészités

» Ellenérizze, hogy a szivattyu a raklapon megfeleléen
régzitve van-e.

Az eljaras maédja

1. Araklapot a nem kotottpalyas jarmd villdival vegye fel.

2. Araklapot évatosan vigye el a rendeltetés helyére és tegye
le.

Kép 13 Szdllitds nem kététtpdlyds szdllitéjdrmdivel
4.1.3 Szallitas daruval

AFIGYELMEZ

Lezuhané darabok

Haldleset a foldnyomasok, a végtagok 6sszenyomdsa, dologi
karok miatt

» A szivattyut ne széllitsa a motoron és szivattyuhazon lévé
gylrlscsavaroknal fogva, mert ezeket a gydriscsavarokat
nem a teljes sulyra méretezték.

» Csak olyan felkbt6eszkdzoket hasznéljon, amelyeket a
szivattyu Osszsulyara méreteztek.

» Ugyeljen arra, hogy a szivattyu alatt ne tartézkodjanak
személyek.

AFIGYELMEZ

Lengo részek
ZUzbdasok és sulyos sériilések
» Adaruta szivattyuval egyenletesen inditsa és allitsa meg.

» Ugyeljen arra, hogy a szivattyd veszélyzonajaban ne
tartézkodjanak személyek.

Segédeszk6z6k

Ko6toz6eszkdzok bevizsgalt kotélhurkok a DIN EN1492-1 és 1492-
2 el6irasainak megfelelGen.

Elokészités

» A széllitdshoz hasznalt biztositasok eltavolitasa.

Az eljaras maddja
1. Akotélhurkot kétszer helyezze a motor hatsé vége koré. Ne
tegye a ventilatorfedél folé (Iasd: Kép 14 Szdllitds daruval).

2. Akotélhurok masik végét tegye a laterna és szivattyuhaz
kozé. Kozben a kotélhurkot ne vezesse at éles sarkokon és
széleken.

3. Mindkét hurkot vezesse a daruhoroghoz és 180°-kal forgassa
el, hogy a szalag ne csusszon el a horgon.

4. Kettds tengelytomitésnél:

Figyelem:A kotélhurok nyomja a zardviz csévecskéket.
Dologi kérok a kettds tengelytomitésen.

» Akotélhurkot a zardviz csovecskék mellett vezesse el.

5. Asulypontot ugy fliggézze be, hogy a szivattyut vizszintes
helyzetben emelje fel.

6. Emelje fel a szivattyut.

Kép 14 Szdllitds daruval

5 Tarolas

5.1 Biztonsagi utmutatasok

» Korrézié: Ponyva alatt kondenzviz keletkezhet és
tonkreteheti a szivattyut.

- Gondoskodjon megfelel6 szell6ztetésrél.

5.2 Tarolasi koriilmények

» A szivattyut a kdvetkezé médon tarolja:
- szarazon, alacsony paratartalomnal
- fagyt6l és h6tél védetten, lehetdleg 25 ?-t6l 25°C-ig
- szelléztetve

- pormentes helyen.
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5.3 Raktarba helyezés

Hat hénapnal hosszabb tarolasi idénél a kovetkezdkre kell
tgyelni:

» Raktdrba helyezés el6tt a tengelytomitéseket kilon kezelni
kell.

- Egyszeres tengelytomitésnél

A jarékerék anyat meg kell lazitani, hogy megsz(injon a
tomités feszessége és megakadalyozza az elasztomerek
beragadasat.

- Kettos tengelytomitésnél

A tengelytomitést teljesen szerelje ki és kiilon tarolja,
hogy elkeriilje az elasztomerek beragadasat.

A tengelytomitésrél a mellékelt "Megrendeléssel kapcsolatos
bizonylatok" részben taldlhatd informacio.

» A szivattyl minden mozgd részét haromhavonta meg kell
forgatni.

5.3.1 Azelasztomerek tarolasa

Tarolasi kortilmények

— Térolasi hémérséklet +5°C és +20°C kozott
- relativ paratartalom 70% alatt

- ne érje kdzvetlen napsugarzas

- deformacié mentes tarolas

5.4 Ujabb iizembe helyezés

» Raktérban térolas utdn, az Ujabb lizembe helyezés el6tt
ellendrizni kell a tomitéseket, csapagyakat és kenést.

6 Felallitas

6.1 Biztonsagi Gtmutatasok
» Sériilés veszélye a lezuhané darabok miatt.
- Viseljen biztonsagi cip6t.

- Ugyeljen a teherbirasra és a kdtézéeszkdzok
elhelyezésére.

» Sériilés veszélye a nem stabil szerelés miatt.

- A csavarokat a megadott meghuzasi nyomatékkal
szorosan csavarja be (lasd: Fejezet 10.1.1,,Csavarok és
csavaranydk meghuzdsi nyomatékai”, Oldal 29).

- Hasznéljon bedllithaté forgatédnyomatéku
nyomatékkulcsot vagy Utvecsavarozoét.

» Dologi karok a félgombtalpra allitas esetén fellépo rezgések
miatt.

- Hasznéljon félgomb alaku tanyért

A PUNIPEN

6.2 Afelallitas helye

A standard felszereltségU szivattyu feldllitasi helye feleljen meg
az alabbi feltételeknek:

- Nem robbandképes légkor.
- Pormentes kornyezet.
- Kornyezeti h6mérséklet: -20 °C-tél +40 °C-ig

- Akodrnyezd leveg6 pdratartalma és sétartalma:
Az adatok a motorbeszallité dokumentacidjaban talalhatdk.
Ez a mellékelt dokumentumokban van

- Aszivattyu sulydhoz megfelel6en méretezett alapzat.

- Vizszintes és sik felallitasi felulet. A szivattyl tomegéhez
megfeleld szildrdsagu feldllitasi felllet.

- Elegendd hely a karbantartasi munkakhoz is.

- Elegendd hozzévezetett levegé a motor hiitéséhez.

6.3 Zajés rezgések csokkentése

6.3.1 Elsddleges intézkedések
» A szivattyut az optimalis munkatartomanyban Gizemeltesse.

— Ne csokkentse a szivattyu névleges terhelését Keriilje a
tul nagy fojtast. Csak kis széllitasi aramlassal miikodtesse,
ha ez a szabalyozés céljabdl sziikséges.

- Ne Gzemeljen igen nagy széllitasi dramlasokkal. Adott
esetben épitsen be atfolyas korlatozot a
nyomovezetékbe.

— A szivattyut kavitécié nélkil tizemeltesse (lasd
Fejezet 6.4.1,Csévezetékek szerelése”, Oldal 12).

» A szivo- és nyomovezetéket vélassza el a rezgésektdl.

A vezetékeket tamassza ala.

A vezetékeket rendezze el.

Tegyen be rezgés ellen szigetel6 alkotérészeket.

6.3.2 Masodlagos intézkedések
» Epitési intézkedések, igy:
- Zaj ellen védé burkolat

— Korbeburkolas

6.4 A szivattyu rogzitése

FP/FPE/FP...V gyartasi formak

» Aés Ckivitel:
Szivattyu felllitasa félgombokre és beallitasa.

» B és D kivitel:
A szivattyut a motortalpon csavarozza 6ssze az alappal.
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KF gyartasi forma

» Aés Ckivitel:
Szivattyu felallitdsa félgombokre és bedllitasa.

» BésD kivitel:
A kompaktcsapdgy tartokat csavarozza ré az alapozasra.
L gyartasi forma

» Aés Ckivitel:
Szivattyu felallitdsa félgombokre és bedllitasa.

» BésD kivitel:
A szivattyut az alapkereten csavarozza 6ssze az alappal.
Futomii (opcio)

1. Aszivattyut allitsa fel a feldllitas helyszinén. M(ikddtesse a
gorgdékon lévo rogzitéket (ha vannak) vagy a futomliivet a
fékez6ékekkel rogzitse.

2. Afutémivet foldelje, hogy levezesse az elektrosztatikus
feltolté6déseket.

3. Atdmlévezetékeket Ugy vezesse, hogy ezek ne
sériilhessenek meg.

6.4.1 Csovezetékek szerelése

» A cs6vezetékeket a kovetkezé médon foldelje és
csatlakoztassa.

— A csévezeték ellendlldsa a lehet6 legkisebb legyen.
Keriilje a szelepek, cs6konyokok és hirtelen
cs6atmenetek sziikségtelen beépitését

© =

B [«——

5
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Kép 15 Csévezeték dtmenetek

— A csévezeték keresztmetszetét Ugy tervezze, hogy a
szivorészben ne keletkezzenek sziikségtelen
nyomasveszteségek ill. kavitacid és igy teljesiljon

az NPSHperendezes > NPSHgzivattyu
feltétel.
Ezt mar a tervezésnél ellendrizze.

- Aszivovezetékeket vizszintesen vagy folyamatos
lejtéssel vezesse a szivattyu aggregdt iranyaba. A
csOvezetékekben ne forduljon elé levegbparna és
stllyedés.

%@ﬁ

Kép 16 Levegbpdrna

Kép 17 Siillyedés a csévezetékekben

- Cs6iv a szivocsatlakozas el6tt: Vegye figyelembe a
minimalis tavolsdgot és a minimalis gérbiileti sugarat:

v

i

Kép 18 Aszivdvezeték vezetése

- Acsbcsatlakozésokat a szallitokdzeg
nyomasatol, hémérsékletétdl és fajtajatol fliggden
méretezze.

— A csévezetékeket hiizas és nyomas nélkiil csatlakoztassa
a szivattyuhoz, nehogy fesziiltségek keletkezzenek a
szivattyunal.

- A csévezetékeket csébilincsekkel rogzitse a
mennyezetekhez, falakhoz vagy a padléban.

- A csévezetékeket allitsa be a szivattylucsatlakozdsok
sikjdba egy szogvassal.

6.5 Elektromos csatlakozas készitése

Az elektromos csatlakozést csak villanyszerel6 szakemberrel
szabad elvégeztetni.

1. Vegye figyelembe a motor tipustablajan lévé
teljesitményigényeket. A megadott fesziiltséget nem szabad
tullépni.

2. A motort a motor kapocsszekrényében Iévé kapcsolasi
rajznak megfeleléen csatlakoztassa.

3. Akdbeldtvezetéseket védje meg a nedvesség bejutasa ellen.

4. A motort 2-3 masodpercig kapcsolja be. K6zben hasonlitsa
Ossze a motor ventillatorkerekének forgasiranyat a
szivattyufejen 1évé, forgasiranyt mutaté nyillal.

5. Adott esetben cserélje fel a pélusokat.
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6.6 Zaro- vagy quench-folyadék
csatlakoztatasa (opcio)

A kettds tengelytomitéssel ellatott kivitelnél a tomitéteret ki kell
Obliteni zaré- vagy quench-folyadékkal.

» Zaro- vagy quench-folyadékként hasznéljon egy alkalmas
kozeget, példaul vizet.

6.6.1 Csovezetékek szerelése
1. A hozzdadott 6blitécsovecskéket szerelje be és tomitse el.

2. Ahozzafolyo vezetéket alapértelmezés szerint lent szerelje a
tengelytomitésre.

3. Avisszatéré vezetéket alapértelmezés szerint fent szerelje a
tengelytomitésre.

HZ

Kép 19 Csévezetékek szerelése

25 Visszatérd

26 Belépd

4. Akovetkezd szerelvényeket épitse be a csévezetékekbe:

- Epitse be a nézéiiveget a visszatérd vezetékbe.

6.7 Tisztitas

Csak olyan tisztitdszereket hasznaljon, amelyek megfelelnek a
mindenkori széllitokdzegre vonatkozé egészségtechnikai
iranyelveknek.

1. Aszivattyu elzardsa el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a
szivattyu és a cs6vezetékek belsejében nincsenek idegen
anyagrészek.

2. Zérja el a szivattyut.
3. Csatlakoztassa a csévezetékeket.

4, A szivattyut és csévezeték rendszert az elsé hasznalat el6tt
teljes egészében tisztitsa ki.

A PUNIPEN

7 Uzemelés

7.1 Biztonsagi Utmutatasok

» Egési sériilés veszélye: A forro szallitokdzeg szallitasa miatt a
szivattyu nagyon felforrésodhat. A szivattyld megérintése
el6tt ellendrizze a hdmérsékletet.

» Zajkibocsatas: A szivattyu A-értékelt zajnyomasszintje 80 dB
(A) felett lehet. Ha a jaré szivattyu kozelében tartézkodik,
mindig vegyen fel hallasvédét.

» Megrepedés veszélye: A megengedett nyomastartomany és
hémérséklet tartomany tullépése esetén a szivattyu
megrepedhet és tomitetlenné valhat. Tartsa be a szivattyu
nyomastartomanyat és hdmérséklet tartomanyat (lasd:
~Megrendeléssel kapcsolatos bizonylatok” részt a mellékelt
dokumentumokban).

» Megrepedés veszélye: T(iz esetén a hideg oltofolyadék
hasznalata miatt a forré szivattyd megrepedhet. Oltasnél a
szivattyut ne hdtse le sziikségtelenil nagy mértékben.

» Visszafelé jaro szivattyu a Vész-Kikapcsolas ellenére:
Vészkikapcsolas esetén a szivattyu visszafelé jar a
szallitokdzeg miatt a nyomovezetékben. A nyomdvezetékbe
épitsen be visszacsapdszelepet.

» Atengelytomités tonkremegy, ha a szivattyu visszafelé
forog. A visszafelé forgas miatt a tengelytomitésben lévé
rugok tonkremennek. A szivattyut mindig a forgasiranyba
mUkddtesse. Lasd: Fejezet 2.4.1 ,,Forgdsirdny”, Oldal 6.

7.2 Azilizemelés elinditasa:

FIGYELEM

A tengelytomitések megrongalédasa

Ha a szivattyu szallitokdzeg nélkil jar, megséril a csuszdgydris

tomités.

» Gy6z6djon meg arrdl, hogy lizemelés elétt és alatt mindig
van szallitokdzeg a nyomocsonk felsé széléig.

FIGYELEM

A kett6s tengelytomitések megrongalédasa

Ha a szivattyu zarokozeg nélkdil jar, megséril a tengelytomités.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy tizemelés alatt:

» a szikséges nyomasu zarofolyadék folyik at a kettds
tengelytomitésen,

A zérofolyadék nyomaséra megadott érték a ,Megrendelés-
sel kapcsolatos bizonylatok” részben a ,Tengelytomités met-
szetrajzan” taldlhaté. A ,Megrendeléssel kapcsolatos bizony-
latok” részt ehhez az lizemeltetési utasitashoz csatoltak.

- A tOmitétérben nem szabad vakuumnak jelen lennie.

Ha a ,Tengelytdmités metszetrajzan” nincs feltlintetve nyo-
masérték, akkor a kdvetkezd érvényes:
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- Azolyan tomitések esetében, amelyekre tulnyomas nél-
kil zaréfolyadék hat, illetve amelyeket azzal 6blitenek ki,
a max. nyomas 0,2 bar lehet.

» azaréfolyadék T< 70 °C hémérsékletét betartjik.

1. Nyissa ki a szelepet a szivévezetékben.
2. Zarjael aszelepet a nyomoévezetékben.

3. Aszivattyut és szivovezetéket a szivattyu felsé széléig toltse
meg széllitékozeggel. Adott esetben Gzze ki a meglévé
|égzarvényokat.

4. Kapcsolja be a motort. A szivattyu csak a zart szelep felé
szallit a nyomovezetékben. igy korlatozzak a bekapcsolasi
aramerdsséget.

5. Lassan nyissa ki a nyomoévezetékben 1évé szelepet és
szabdlyozza be a munkapontot.

7.3 Aziizemelés figyelése:
Uzemelés alatt figyelje az alabbi helyeket:

» Atengelytomités megrongalédasa: Ha a
szivattyuteljesitményt a szivdoldali szelepen keresztil
szabdlyozzak, megsériilhet a szivattyu és a
tengelytomitések. A szivattyuteljesitmény szabdlyozasat
kizarélag a nyomooldali szeleppel végezze.

» A szallitokdzeg kdrosodasa: Ha a nyomoévezetékben 1évé
szelepet Gizemelés kdzben hirtelen vagy hosszabb idére
lezarja, ez a szivattyliban nyomashulldmot okozhat és igy a
szivattyu /és/vagy a széllitokozeg karosodhat. A
nyomovezetékben |évé szelepet az lizemelés alatt ne zarja el
hirtelen vagy hosszabb idére.

» A szivattyu karosodasa: A teljesitmény tullépése a szivattyu
és a tengelytomitések kdrosodasahoz vezethet. A maximalis
3 600 f/min fordulatszamot nem szabad tullépni.

» A motor karosodik, ha a frekvenciaatalakitoval (FU)
mukodtetik: A tal alacsony fordulatszam az FU-motoroknal a
motor tulmelegedéséhez vezet.

Ezzel kapcsolatban vegye figyelembe a motor
beszallitéjanak dokumentacidjat, amely a mellékelt
dokumentumokban taldlhaté.

7.4 Aziizemelés befejezése
1. Kapcsolja ki a motort.

2. Aszivovezetékben Iévé szelepet zérja el, hogy
megakadalyozza a szivattyu Uresjarasat.

3. Zérja el a szelepet a nyomoévezetékben.

7.5 A szivattyua lizemen kiviil helyezése
1. Kapcsolja ki a motort.
Zarja el a szelepet a szivévezetékben.

Zérja el a szelepet a nyomévezetékben.

H W

A szivattyurol kapcsolja le a fesziiltséget.

Uritse ki a szivattyut.
Tisztitsa ki a szivattyut.

Szdritsa meg a szivattyut.

© N o W«

A szivattyu belsé terét védje meg a nedvességtél, példaul
szilikagéppel.

9. A csOcsatlakozasokat sapkakkal zarja el, hogy
megakadalyozza a szennyezédés és idegen anyagok
bejutasat.

10. A tovabbi mdveleteket lasd a Fejezet 5, Tdrolds”, Oldal 10
helyen.

7.6 Tisztitas lizem kozben

7.6.1 CIP-eljaras

Az FZ-sorozat szivattyu alkalmasak a CIP-eljarashoz (Cleaning In
Place = tisztitas a helyszinen). A CIP-eljarasnal az alabbi
iranyértékek érvényesek:

Példa egy tisztit6é folyamatra

1. ElISoblités vizzel

2. Lugos oblités natronluggal (NaOH, lasd: Tdbldzat 2 CIP-
tisztitds).

3. Kozbensé dblités vizzel

4. Savas Oblités salétromsavval (HNO3, lasd: Tdbldzat 2 CIP-
tisztitds).

5. Tisztara oblités vizzel

| Kemeg | Fobamathoménekletc]

NaOH (kb. 1-2%) 80 -85
HNO3 (kb. 1 %) 60 - 65

Tdbldzat 2 CIP-tisztitas

A szivattyu nyomaskiildnbsége 2 - 3 bar legyen, hogy a
szivattyuban elegendd aramlasi mennyiséget érjenek el.

Ettdl eltér6 értékeknél Fristam vegye fel a kapcsolatot a céggel.

7.6.2 SIP-eljaras

Az FP sorozat szivattyui a SIP-eljardshoz (sterilizalas a helyszinen)
csak a Fristam céggel tortént megbeszélés utan alkalmasak.

Az alkalmassédg az elasztomerek vélasztasatol figg.
Folyamathémérséklet maximum 145°C.

Az ATEX-nél eltéréek lehetnek a hémérsékletek, lasd az
JAlkalmazdsi hémérséklet hatdra” ATEX kiegészité lizemeltetési
utasitast.
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8 Uzemzavarok

Az lizemzavarokat, a lehetséges okokat és a hibajavitasokat lasd
a Fejezet 10.3,,Uzemzavar tdbldzat”, Oldal 30 helyen.

8.1 Biztonsagi utmutatasok

» Egési sériilés veszélye: A forré kozeg szallitasa miatt a
szivattyu nagymértékben felforrésodhat. A szivattyu
megérintése el6tt ellendrizze a hdmérsékletet.

» Visszafelé jard szivattyu a Vész--Kikapcsolas ellenére:
Vészkikapcsolds esetén a szivattyl ezutan visszafelé jarhat a
nyomovezetékben [évé szallitokdzeg miatt. Szereljen be
visszacsapdszelepet.

9 Karbantartas

A karbantartasi id6kozoket 1asd a Fejezet 10.2 ,Karbantartdsi
id6ksz6k”, Oldal 29 részben.

9.1 Biztonsagi utmutatasok

» Forgd részek: Sériilés veszélye. A tengelykapcsol6 védelem
és a védblemez eltavolitasa elStt kapcsolja ki a szivattyu
motorjat és biztositsa azt a visszakapcsolas ellen.

> Egési sériilés veszélye: A forrd szallitokdzeg szallitdsa miatt a
szivattyu nagyon felforrésodhat. A szivattyld megérintése
elétt ellendrizze a h6mérsékletet.

» Aramiités: Ha a berendezésen keresztiil folyadékaramlas
van, akkor elektrosztatikus feltdlt6dés kovetkezik be. A
csOvezetékeket és szivattyut foldelje.

» A folyadékok ellendérzés nélkili kidramlasa: A szivattyu
karbantartasa és beallitasa el6tt:

- Zérja el a szivo- és nyomorész toldzarjat a szivattyu el6tt
és utdan,

— Zarja el a zaré- vagy quench-folyadék vezetékét.

» Kifolyd folyadékok: Marasi sériilések és elszennyezédés. A
szivattyuhdazat a szivattyl megnyitdsa el6tt teljesen uritse ki.

» Fesziiltség okozta repedések: A szivattyut ne hiitse le
sokkszertien. Dologi karok a csiszol feliiletek 6sszekarcolasa
miatt. A csiszolt felletnél hasznaljon rézbetétet a
dugdkulcsokhoz.

9.2 Poétalkatrészek

» Ha olyan pétalkatrészeket hasznal, amelyeket a Fristam
Pumpen KG (GMBH & Co.) nem engedélyezett, akkor stlyos
személyi sériilések és dologi karok keletkezhetnek. Az
engedélyezett potalkatrészekkel kapcsolatos kérdéseivel
forduljon a Fristam céghez.

A PUNIPEN

» A Fristam cég minden kiszallitott szivattyut regisztral. A
potalkatrészek megrendelésénél Fristam a kovetkez6
informacidkra van sziikség:

Sorozatszam, lasd
- atipustablat vagy

- Beltés a szivattyuhazon

9.3 Zaroé- vagy quench-folyadék ellendrzése
(opcio)

A ,zarérendszer” vagy ,quench-rendszer” felszereltségu

szivattyuknal a zaréfolyadék nyomasat naponta ellendrizni kell.

» A zarofolyadék nyomdsat ellendrizze és a megadott értékkel
hasonlitsa 6ssze.

A megadott érték a ,Megrendeléssel kapcsolatos bizonylatok”
részben a , Tengelytémités metszetrajzdn “ taldlhaté. A
~Megrendeléssel kapcsolatos bizonylatok” részt ehhez az
lizemeltetési utasitdshoz csatoltak.

» Aforré szallitokdzeg és a szivattyl lizemelése miatt a
zarofolyadék felforrosodik.

Gondoskodjon arrél, hogy lizemelés alatt tartsak a
zaréfolyadék T< 70 °C hémérsékletét.

9.4 A motorcsapagyak kenése

» A motor csapdgyait a motorgyarté elirdsai szerint kenje
meg (l4sd: ,Motorbeszdllité dokumentdciéja”).

9.5 Atengelycsapagyak kenése

9.5.1 FP,FPE ésFP...V gyartasi formak

Az FP, FPE és FP...V gyartasi formaknal nincsenek pét
tengelycsapéagyak, igy tehat nem kell kenni.

9.5.2 Gyartasiformal2,L3/L3V,L4V

Az L 2.L3/L3V, L 4V gyartasi formanal rendszeresen kell
olajcserét végezni.

1. A motort kapcsolja be és addig jdrassa, amig a normal tzemi
hémérsékletet el nem éri.

2. A motort kapcsolja ki és biztositsa a visszakapcsolas ellen.

3. Tegyen megfelelé olajfelfogd edényt az olajleereszté csavar
ala.

4, Vigyazat! Egési sériilés veszélye a forr6 olaj miatt.
» Viseljen erre alkalmas véddkeszty(it.
» Az olajleeresztd csavart lazitsa meg és vegye ki.

5. Azolajt teljesen engedje le és a helyi el6irasoknak
megfelel6en artalmatlanitsa.

6. Azolajlereszté csavart és tomitést tisztitsa meg és szerelje
vissza.
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7. Toltson be Uj olajat. Javasoljuk, hogy a kdvetkezd tipusu
olajat hasznaljak: SAE 15W40. Egyenértékl minéség és
viszkozitas esetén mas markas kenéanyagot is lehet
hasznalni. A sziikséges olajmennyiséget lasd a Tdbldzat
3 Olajmennyiség részben.

L2 1 Liter
L 3/L3V 3 Liter
L4V 13 Liter

Tabldzat 3 Olajmennyiség

9.5.3 Gyartasi formalL1

» A hornyos golydscsapdgyakat ne kenjék utdna, hanem
kompletten cseréljék ki.

- Allandé lizem kériilményeknél az aramfelvétel, a zajszint
illetve a rezgés novekedése kopasra utal. ennek
kovetkeztében cserélje ki a hornyos golydscsapéagyat.

L1 109

Tdbldzat 4 Csapagyzsir mennyiségek, L1 gyartasi forma
Feltétel
- Aszivattyufej le van szerelve.
- Motor a tengelykapcsoléval leszerelve.
Az eljaras médja
8

27

Kép 20 A fedelet vegye le a csapdgybakrol.

1. Afedelet (27) vegye le a (28) csapagybakrol.

Kép 21 Gydrtdsi forma L1, szivattyitengely, szivattydoldal

2. Csapagyfedél (29) szivattyuoldali leszerelés.

Kép 22 Gydrtdsi forma L1, szivattyutengely, motoroldal

3. Csapagyfedél (30) motoroldali leszerelés.
4. Atengely a szivattyufej iranyaba nyomja ki.

Utmutatas: A két fenti képen sziirkén lathaté minden
szerkezeti rész a tengelyen marad.

5. Minden alkatrész felliletét tisztitsa meg és ellendrizze ezeket
sériilés szempontjabdl. Adott esetben cserélje ki ezeket.

6. A ferde hatasvonalu golydscsapagyakat kenje utana.
Javasoljuk, hogy a kdvetkez6 tipusu csapagyzsirt hasznaljak:
JAX HALO-Guard FG-2, illetve alternativaként hasznélhato a
fehér NSF H1 zsir is. Egyenértékl mindség és viszkozitas
esetén mas markas kenéanyagot is lehet hasznalni. Lasd:
Tdabldzat 4 Csapdgyzsir mennyiségek, L1 gydrtdsi forma.

7. Aszivattyutengelyt a csapaggyal egytitt nyomja be a
csapagybakba.

8. A csapagyfedelet a motoroldalon szerelje fel.
9. A csapagyfedelet a szivattyuoldalon szerelje fel.

10. A fedelet (27) szerelje fel.

9.5.4 KF gyartasi forma

» A hornyos golydscsapégyakat ne kenjék utana, hanem
kompletten cseréljék ki.

- Allandé tizem kériilményeknél az aramfelvétel, a zajszint
illetve a rezgés novekedése kopasra utal. ennek
kovetkeztében cserélje ki a hornyos golyéscsapagyat.

» A hengergorgds csapagyat csapagyzsirral kenje meg.
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KF1 209
KF 2 40g
KF3 60g

Tdbldzat 5 Csapagyzsir mennyiségek, KF gyartasi forma

Feltétel

- Aszivattyufej le van szerelve.
- A motor le van szerelve.

Az eljaras médja

1. A csapagyfedelet (33) szerelje le.

2. Aszivattyutengelyt (31) a csapdgyazassal egyiitt tolja ki a
motoroldal felé.

32

Kép 23 Gydrtdsi forma KF, tengelycsapdgy

3. Szerelje le a csapagyanyat (34) és biztositolemezt (35).
4. Vegye le a hengergorgds csapagy kiilsé gydrdjét.
Utmutatas: A fenti képen sziirkén lathaté minden szerkezeti

rész a tengelyen marad.

5. Minden alkatrész felliletét tisztitsa meg és ellendrizze ezeket
sériilés szempontjabol. Adott esetben cserélje ki ezeket.

6. Ahengergdrgés csapdgy (31), utdnakenése. Javasoljuk,
hogy a kdévetkezd tipusu csapdgyzsirt hasznaljak: JAX HALO-
Guard FG-2, illetve alternativaként hasznalhaté a fehér NSF
H1 zsir is. Egyenérték(i mindség és viszkozitas esetén mas
markas kenéanyagot is lehet hasznalni. Lasd: Tdbldzat
5 Csapdgyzsir mennyiségek, KF gydrtdsi forma.

7. Akilsé gy(rut tegye vissza a tengelyre.

8. A biztositélemezt és csapagyanyat tegye ra a tengelyre és a
csapagyanyat huzza meg.

9. Aszivattyutengelyt a csapagyazassal egyitt nyomja vissza a
laternaba.

10. A csapagyfedelet (33) szerelje fel.

A PUNIPEN

9.6 Motorcsere

Specialis motor FP-nél
1. A motort kapcsolja ki és biztositsa a visszakapcsolas ellen.

2. Aszivattyufejet szerelje le (Iasd Fejezet 9.8, A szivattytfejet
szerelje le”, Oldal 18).

3. A specialis motort cserélje ki.

4. Adott esetben a csuszdégydrls tomitést cserélje ki és a
szivattyufejet szerelje fel (Iasd: Fejezet 9.10 ,A szivattytifej
felszerelése”, Oldal 21).

IEC-szabvanyos motor FPE-nél és FP...V-nél

1. A motort kapcsolja ki és biztositsa a visszakapcsolas ellen.

2. Aszivattyufejet szerelje le (Iasd Fejezet 9.8, A szivattytfejet
szerelje le”, Oldal 18).

Szerelje le a motorrdl a laternat.
A tengelyt szerelje le.

Cserélje ki a motort.

S

A tgengelyt szerelje fel és szabdlyozza be (lasd: Fejezet 9.11
,FPEvagy FP...V gydrtdsi forma A szivattyutengelyt szerelje fel
és szabdlyozza be”, Oldal 27).

7. Szerelje fel a laternat.

8. Csak karimds kotés: Sziikség esetén ellendrizze a
hézagméretet (lasd: Fejezet 9.9,,A hézagméretek ellenbrzése”,
Oldal 19).

9. A csuszdgyris tomitést cserélje ki és a szivattyufejet
szerelje fel (asd: Fejezet 9.10,A szivattydfej felszerelése”,
Oldal 21).

IEC-szabvanyos motor a KF gyartasi formanal

1. A motort kapcsolja ki és biztositsa a visszakapcsolas ellen.

2. A motort szerelje le a talpas kompakt csapagytartorél.

3. A motort kdrnyezetbarat médon artalmatlanitsa. Lasd:
Fejezet 2.6.5 ,Elektromos és elektronikus hulladék
drtalmatlanitdsa”, Oldal 7.

4. Arégi motor reteszét tegye be az Uj motorba.

5. A motort szorosan csavarozza ra a talpas kompaktcsapagy
tartéhoz.

IEC-szabvanyos motor az L gyartasi formanal

1. A motort kapcsolja ki és biztositsa a visszakapcsolas ellen.

2. Atengelykapcsold védét szerelje le.

3. A motort vegye le az alapkeretrél vagy alapzatrol.

4. A motorrdl szerelje le a tengelykapcsold részeit.

5

A motort kérnyezetbarat médon artalmatlanitsa. Lasd:
Fejezet 2.6.5 ,Elektromos és elektronikus hulladék
drtalmatlanitdsa”, Oldal 7.

6. Atengelykapcsold alkatrészeit szerelje rd a cseremotorra (a
tengelykapcsolé kicserélésénél a Fejezet 9.12 L gydrtdsi
forma: Tengelykapcsolé csere”, Oldal 28 szerint jarjon el)
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7. A cseremotort tegye ra az alapkeretre vagy alapzatra.

8. Ellendrizze a tengelyek kdzepének és szogének eltolddasat.

S N e—
e

Kép 24 Kozépeltolodds

D ——

757 e r

Kép 25 Szbgeltolédds

9. A sz0g- és kdzépeltolddas eltérései a lehetd legkisebbek
legyenek. Adott esetben a tengelyeket Ujra szabélyozza be.

10. A cseremotort csavarozza ra az alapkeretre vagy alapzatra.

11. Szerelje fel a tengelykapcsold védét.

9.7 Tengelytomités csere
A tengelytomitést cserélni kell, ha:

- szdllitokozeg, zaro- vagy quench-folyadék 1ép ki a Iégkor
oldali részen a szivattyubdl.

- zardfolyadék tavozik a szallitokdzegbe.

Az eljaras médja

1. Aszivattyufejet szerelje le (Iasd Fejezet 9.8, A szivattytfejet
szerelje le”, Oldal 18).

2. A csuszogylrUs tomitést cserélje ki és a szivattyufejet
szerelje fel, lasd: Fejezet 9.10,A szivattylfej felszerelése”,
Oldal 21. Emellett, tengelytomitéstdl fliggéen:

A tomitéseket szerelje fel el6re a tengelyre.
A szivattyuhdzat szerelje fel elére.

A szivattyuhazat szerelje fel a laternara.

A csuszogydrl tomitést szerelje fel.

A jarokereket szerelje fel.

vV v vV vV v VY

A szivattyufedelet csavarozza ré.

9.8 A szivattyufejet szerelje le

9.8.1 El6készités

1. A motort kapcsolja ki és biztositsa a visszakapcsolas ellen.
2. Zérja el a szelepet a nyomoévezetékben.

3. Zarja el aszelepet a szivévezetékben.
4

A szivattyut teljesen Uritse ki.

9.8.2 Azeljaras modja

Kép 26 Szivattyufedél

1. A csavaranyakat (36) lazitsa meg a szivattyufedélen.

2. Vegye le a csavaranyakat, alatétkarikakat, szivattyufedelet
(37) és fedéltomitést (38).

39 40 41 42
Kép 27 Jdrckerék

3. FIGYELMEZTETES: Ha a jarokereket kézzel tartja meg,
fennall a sériilés veszélye. A jarokereket (42) faékkel fogja le.

A jarékerék anyat (39) lazitsa meg és a kdrtomitéssel egyiitt
(40) vegye le.

4. A biztositogyrtt (41), jarokereket (42) és reteszt (43) vegye
le a tengelyrél.

5. Csak a kett6s tengelytomitéssel ellatott szivattyuknal:
Tavolitsa el a zaré- vagy quenchfolyadék oblitécsoveit.

TIPP: A nagy szivattyuhdzon a felsé oldalon M 12-es menet van.
Itt be lehet csavarni egy gytiriiscsavart a szivattylfej darura
torténd felfiiggesztéséhez.

6. A szivattyufejet a szivattyuoldali tengelytomitéssel egyltt a
kovetkezé médon huzza le a tengelyrél:

6a. Szorité kotés valtozat
1. Aszoritécsavart lazitsa meg.
2. Kissé tagitson a szoritokotésen egy ékkel.

3. Aszivattyuhazat huzza ki a szoritd kotésbol.
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6b. Karimas kotés valtozat

1. Lazitsa meg és vegye le a kariman 1év6 0sszekotd
csavarokat.

2. Aszivattyuhazat vegye le.

7. Atengelytdmitést szerelje ki a szivattyuhdazbol.

9.9 A hézagméretek ellendrzése

A jardkerék helyzetét a tengelyen 1évé helyzet el6re
meghatdrozza. A hézagméreteket a szivattyuhaz jardkerékhez
viszonyitott helyzetével éllitjak be.

Utmutatas: A hézagméretek a 6-8 tablazatban talalhatdk.

El6feltételek
- Aszivattyuhaz fixen 6ssze van kotve a laternaval.
- Aszivattyufej le van szerelve.

— Ajarokerék fel van szerelve és a jarokerék anya szorosan
meg van huzva.

9.9.1 A jarokerék-szivattyufedél hézagméretének
megmérése

1. Aszivattyufedél H magassagat (44) tolomérével mérje meg.

44

/

H
Kép 28 Magassdg

A PUNIPEN

2. Aszivattyuhaz (45) és jarokerék (46) kozti A tavolsagot
tolomérével mérje meg.

45

46

A

Kép 29 Tdvolsdg

3. A hézagméret kiszdmitasa (hézagméret = A - H).

4. A hézagméretet egyenlitse ki Tdbldzat 6 ,Szabvdnyos
hézagméretek”, oldal 20,Tdbldzat 7 ,Hézagméret S gydrtdsi
forma*, oldal 20ll. Tdbldzat 8 ,Hézagméret R gydrtdsi forma”,
oldal 20 segitségével.

9.9.2 Mérje meg a jarokerék-haz hézagméretet / gyartasi
méret711/712-1231/1232

1. Jarbékerék/hdz hézagméret megmérése lemezes
hézagmérdvel (Kép 30 ,Jdrékerék-hdz hézagméret”, oldal 19).

2. A hézagméretet hasonlitsa 6ssze Tdbldzat 6 ,Szabvdnyos
hézagméretek”, oldal 20,Tdbldzat 7 ,Hézagméret S gydrtdsi
forma”, oldal 20ill. Tdbldzat 8 ,Hézagméret R gydrtdsi forma”,
oldal 20 segitségével.

Kép 30 Jdrokerék-hdz hézagméret

9.9.3 Mérje meg a jarokerék-haz hézagméretet / gyartasi
méret 1241/1242 - 1251/1252
1. Mérje meg a tengelyvall és szivattyuhaz kozti B tadvolsagot
(47) mélységtoldmérdvel.
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¥ Gyartasi Hézagméretek mm-ben
MEret Jarokerék/ Jarokerék/haz
szivattyufedél
——— 711/712 05 05
721/722 0,5 0,7
741/742 0,5 05
751/752 1,0 1,0
— e B 7451/7452 0,8-0,9 1,0
3401/3402 0,5 0,5
3521/3522 0,5 0,5
3531/3532 0,5 1,5
r__ 3541/3542 1,0 1,0
) o o ) B 3451/3452 1,0 1,0
Kép 31 Tengelyvdll/szivattyihdz hézagméret mérése 3551/3552 10 10
2. Afixpersely H magassagat (48) tolomérével mérje meg. 1151/1152 2,0 2,0
3. A hézagméret kiszamitasa (hézagméret = F - B). 1231/1232 - 1,5
1241/1242 - 1,0
1251/1252 - 1,5

Tdbldzat 6 Szabvdnyos hézagméretek

» Ha atipustablan ,S” vagy ,R” (kiegészité jel 1) megjegyzés
van, akkor a hézagméreteket Tdbldzat 7 ,Hézagméret S
gydrtdsi forma”, oldal 20 és Tdbldzat 8 ,Hézagméret R
gydrtdsi forma”, oldal 20 szerint kell beallitani. (az 1-es
kiegészité jel helye: Lasd a Fejezet 3.3, Szivattyukod”, Oldal 9)

=
4

Kép 32 Afixpersely mérése

4.

A hézagméretet egyenlitse ki Tdbldzat 6 ,Szabvdnyos
hézagmeéretek”, oldal 20,Tdbldzat 7 ,Hézagméret S gydrtdsi
forma”, oldal 20ill. Tdbldzat 8 ,Hézagmeéret R gydrtdsi forma”,
oldal 20 segitségével.

A hézagméret tul nagy

>

A fixpersely utdnamunkalsa, ha a haz és jarokerék kozott tul
nagy a hézagméret.

A fixpersely lekoszoriilése

1.

A fixperselyt vegye ki a tengely tomitokészletébdl. A
fixpersely pozicidja a , Tengelytémités metszetrajza” helyen, a
~Megrendeléssel kapcsolatos bizonylatok” részben, a csatolt
dokumentumok kozoétt lathato.

A fixperselyt koszorllje le a sziikséges méretre.
A fixpersely szerelése

A reteszt, jarokereket tolja ra a tengelyre és a jardkerék
anyaval szorosan huzza meg.

A hézagméretet Ujra mérje meg.

részt.

Gyartasi Hézagméret FPS mm-ben
MEret Jarokerék/ Jarokerék/haz
szivattyufedél (eredd)
711/712 0,5 (5,5)
721/722 0,5 (5.5
741/742 0,5 (5,5)
751/752 1,0 (5,0
3521/3522 0,5 (10,5)
3531/3532 0,5 (1
3541/3542 1,0 (11)
3551/3552 1,0 (n

Tabldzat 7 Hézagméret S gydrtdsi forma

Gyartasi Hézagméret FPR mm-ben
MErEE Jérokerék/ Jarokerék/haz
szivattyufedél
(eredo)

3521/3522 (10,5) 0,5
3531/3532 (1m 0,5
3541/3542 (1) 1,0
3551/3552 (1m 1,0

Tdbldzat 8 Hézagméret R gydrtdsi forma
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9.10 A szivattyufej felszerelése

A szivattyu szerelése fligg a mindenkori gyartasi mérettol és
formatol valamint a mindenkori tengelytomitéstél (lasd:
+Megrendeléssel kapcsolatos bizonylatok” részt a mellékelt
dokumentumokban.

FIGYELEM

Helytelen elasztomerek
A szivattyu tomitetlensége.

» Gondoskodjon arrél, hogy az elasztomerek a szallitokdzeg
tulajdonsdgéhoz igazodjanak. Lasd a ,Megrendeléssel
kapcsolatos bizonylatok” kozott.

Elokészités
» Minden szivattyurészt tisztitson meg és ellenérizzen sériilés
és illesztési pontossag szempontjabol.

» A szivattyuUrészeken sziikség esetén végezzen utélagos
munkadkat vagy cserélje ki ezeket.

» A szerelést tiszta kortilmények kézott, gondosan és kevés
erdkifejtéssel végezze. A tomitések tartdsan
deformélédhatnak vagy részben eltérhetnek.

» Minden kortomitést cseréljen ki.

» A surlédas csokkentése érdekében a kortomitéseket és
mozgo feliileteket nedvesitse be vizzel, alkohollal vagy
szilikonzsirral.

» A cslszogylrls tomitések tomité fellileteit zsiroldo
tisztitoszerrel, pl. ,OKS 2610 univerzélis tisztitéval” tisztitsa
meg. Utana a tomitd fellileteket mar ne engedje olajjal vagy
zsirral érintkezni és ne érjen hozza ujjal.

Tipp: A csapdgyak és perselyek beragasztdsdhoz alkalmas példdul
az ,Euro Lock A64.80" illesztékotés.

Tipp: A menetes csapok beragasztdsdahoz alkalmas példdul az
JEuro Lock A24.10” csavarbiztositds.

9.10.1 Hézagméret beallitasa a karimas kotésnél

Utmutatas: A karimas kdtés( szivattyaknal a hézagméretet a
kiegyenlité lemezekkel allitjdk be. A sziikséges kiegyenlitd
lemezek pontos darabszaménak és vastagsaganak
meghatadrozasdhoz a jarokerék anyat, jarokereket és reteszt
el6szor fel kell szerelni az alabbiak szerint, majd ezeket Ujra
leszerelni.

A PUNIPEN

1. Aszivattyuhdzat (49) és kiegyenlit6 lemezeket (50) a
tengelyen at a karimaig (51) tolja ra és csavarozza Ossze.

Kép 33 Hézagméret bedllitdsa a karimds kétésnél

2. A menesztét tolja rd a tengelyre.

3. Avreteszt és jarokereket tolja ra a tengelyre.
4. Ajardkerék anyat szorosan huzza meg.
5

A hézagméretek ellendérzése (lasd: Fejezet 9.9 ,A
hézagméretek ellenérzése”, Oldal 19).

6. A jarokerék anyat, jarokereket és reteszt szerelje le.
7. Aszivattyuhazat vegye le.
8. Haahézagméret nincs rendben:

» A hézagméretet alkalmas kiegyenlité lemezekkel éllitsa be.

9.10.2 A tomitések felszerelése

A mindenkori szivattyliba beépitett tengelytomités a
"Megrendeléssel kapcsolatos bizonylatok" részben, ,Metszetrajz "
és ,Pdtalkatrész jegyzék” formajaban talalhato.

Ebben a fejezetben az alkatrész szamok megfelelnek a DIN
24250-nek.

Az aldbbiakban a standard-tengelytomitések szerelését
ismertetjiik az A-tdl F-ig terjedd alkalmazasi esetekkel. Az On
megrendelésre vonatkozo kiviteli formaja ettdl eltérhet.

Bizonytalan esetekben illetve tovabbi tdjékoztatdsi igény esetén
Iépjen kapcsolatba a Fristam céggel.

Alkalmaz Tengely- Gyartasi méretek
asi eset tomités
A

FP/FPE egyszeres 340/350/700/1150/1230
B FP/FPE egyszeres 1240/1250

340/350/700, szoritokotéssel
60 mm

C FPE quench-csel

340/350/740, szoritokotéssel
100 mm

1150/1230/750, karimas
kotéssel

D FPE quench-csel

E FP/FP..V  kettés 340/350/700/1150/1230
F FP/FP..V  kettés 1240/1250

Tdbldzat 9 Standard-tengelytémitések
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A Alkalmazasi eset

- s -

Kép 34 A Alkalmazdsi eset

A fenti képen a szerkezeti részeket a szerelési Iépések szerint
allitottuk 6ssze:

| A szivattyuhaz elészerelése

Il Aszerelés befejezése a tengelyen

93-1.60
474.63
475.60
412.65
412.60
412.61
47-2.60

(- SO0

101

Kép 35 Alkalmazdsi eset A, a szivattyuhdz elészerelése

A szivattyuhdz el6reszereléséhez (l):

1. A hengeres csapot (562.60) egy illesztékotéssel (47-2.60)
ragassza be a GLRD-hézba.

Utmutatas: A hengeres csapokat Ugy ragassza be a GLRD-
hazba, hogy 6sszeszerelt dllapotban a tengelyt semmi esetre
se érintsék. Emellett tigyeljen arra, hogy a hengeres csapok
teljesen benyuljanak az ellengytirti (475.60) furataiba. Ha az
ellengydriben nincsenek furatok, akkor a hengeres csapok
nyuljanak be az ellengyir( hossziranyd mélyedéseibe (lasd a
JTengelytomités metszetrajza") részt.

2. A GLRD-hazat szerelje fel (412.60), (412.61)
kortomitésekkel.

3. Azelbreszerelt GLRD-hazat vezesse be a szivattyuhazba
(101).

4. A szivattyuhazat szerelje fel nyomoégytriivel(474.63) és
rugos rogzitégyrtivel (93-1.60)biztositsa.

A szivattyuhdz most elszerelve van.
5. Azellengydir(t lassa el (475.60) kortomitéssel (412.65).
6. Azellengylir(it vezesse be a GLRD-hézba.

Utmutatas: Ugy vezesse be, hogy a GLRD-haz hengeres
csapjai benyuljanak az ellengy(r( hosszukas furataba.

A GLRD-haz most elészerelve van.

7. Azel6reszerelt szivattyuhazat ugy szerelje rd a (101)
tengelyre, ahogy ezt a Fejezet 9.10.3 ,A szivattyuhdz
szerelése”, Oldal 26 helyen leirjak.

\

Kép 36 Alkalmazdsi eset A, a szerelés befejezése a tengelyen

412.62 412.64 474.60 472.60

ol

485.60 478.60 412.63

A tengelyen végzett szerelés befejezéséhez (ll):
8. A csuszégylrt lassa el (472.60) kortomitésekkel (412.63).

9. A(485.60) menesztét lassa el (412.62) és (412.64)
kortomitéssel.

10. A csuszogytrit a nyomoégy(rlivel (474.60), rugéval
(478.60) és menesztdvel tolja ra a tengelyre. A rugé
lesarkitott részét kattintsa be a csuszégydribe.

11. A tengelytomités felszerelésének befejezése a jarokerék
rahelyezésével, lasd Fejezet 9.10.4 ,A jdrokerék felszerelése”,
Oldal 27.
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Alkalmazasi eset B

Kép 37 Standard-tengelytémitések: B alkalmazdsi eset

A szivattyuhdz elGszereléséhez:

1. A hengeres csapot (562.60) a GLRD-hazba (47-1.60)
illesztékotéssel ragassza be.

Utmutatas: A hengeres csapokat Ugy ragassza be a GLRD-
hazba, hogy 6sszeszerelt dllapotban a tengelyt semmi esetre
se érintsék. Emellett Gigyeljen arra, hogy a hengeres csapok
teljesen benyuljanak az ellengytir( (475.60) furataiba. Ha az
ellengytriben nincsenek furatok, akkor a hengeres csapok
nyuljanak be az ellengy(ir( hosszirdnyu mélyedéseibe (lasd a
JTengelytomités metszetrajza”) részt.

2. Akortomitést (412.60) tegye be a GLRD-hazba.

3. A GLRD-hazat bels6éhatlapu csavarokkal csavarozza ra
(914.60) a szivattyuhdzra (101).

4. Azellengydrt lassa el (475.50) kortomitéssel (412.52) és a
szivattyu oldalén vezesse be a felszerelt GLRD-hézba.

A tengelyen végzett szerelés befejezéséhez:

5. A csuszégylrtt (472.50) kortomitésekkel (412.51),
(412.62), (412.10), nyomogy(irtivel(474.50), rugéval
(477.50) és menesztével (54-3.60) tolja rd a tngelyre.
Kozben a rugd lesarkitott részét kattintsa be a
csuszégylriibe.

6. Atengelytomités felszerelésének befejezése a jarokerék
rdhelyezésével, 1asd Fejezet 9.10.4 ,A jdrokerék felszerelése”,
Oldal 27.

C alkalmazasi eset

Kép 38 Calkalmazdsi eset

A fenti képen a szerkezeti részeket a szerelési Iépések szerint
allitottuk 6ssze:

| El6szerelés a tengelyen

I Aszivattyuhaz elészerelése

Il Aszerelés befejezése a tengelyen

42160 41269 904.60 471.60 524.60

o

Kép 39 Alkalmazdsi eset C, el6szerelés a tengelyen (1) és a szivattythdz elészerelése (11)

A tengelyen végzett el6szereléshez (l):

1. Vigyazat! Vagasi sériilések az éles széll tengelyvédd
hivelyek miatt. Viseljen erre alkalmas védékesztydit.

» Atengelyvédé hiivelyt (524.60) szerel6szerszammal
(segédcsével) tolja ra a tengelyre. Pozicié a tengelyen:
Lasd a , Tengelytémités metszetrajzahrészt.

A tengely most el6szerelve van.
A szivattyuhdaz (Il) elészereléséhez:

2. Akortomitést (412.69) tegye be a szivattyuhaz
hornyaba (101).

3. Aradialis tengelytomité gy(ir(it (421.60) tegye be a
tomitéfedélbe (471.60).

Utmutatas: Ugyeljen a radialis tengelytémité gyrd

4. Atomitéfedelet a motoroldali részen toljara a
szivattyuhdazra. Kozben a zaréfolyadék csatlakozasok furatait
figgdlegesen igazitsa be.

5. A menetes csapokra (904.60) tegyen csavarbiztositast és
rogzitse a tomitéfedelet.

A szivattyuhaz most el8szerelve van.
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54360 478.60 474.60 472.60 412.65

412.62 412.64 41263  475.60

543.60

Kép 40 Alkalmazdsi eset C, a szerelés befejezése a tengelyen (1ll)

A tengelyen végzett szerelés befejezéséhez (1ll):

6. A hengeres csapot (562.60) lassa el illesztékotéssel és a
hengeres csapot ragassza be a tavtarté perselybe (543.60).

Utmutatas: A hengeres csapokat Uigy ragassza be a tavtart6
perselybe, hogy 0sszeszerelt dllapotban a tengelyt semmi
esetre se érintsék. Emellett Gigyeljen arra, hogy a hengeres
csapok teljesen benyuljanak az ellengy(ir(i (475.60)
furataiba. Ha az ellengydr(iben nincsenek furatok, akkor a
hengeres csapok nyuljanak be az ellengyri hosszirdnyu
mélyedéseibe (Iasd a ,Tengelytémités metszetrajza”) részt.

7. Atdvtarto perselyt illeszté kotéssel ragassza be a
szivattyuhaz (101) tomitéterébe.

8. Szerelje fel a szivattyuhazat. Lasd: Fejezet 9.10.3 ,A
szivattyuhdz szerelése”, Oldal 26.

9. Azellengydir(t |assa el (475.60) tomitégydrivel (412.65).

10. Az ellengy(irtt Ggy tolja rd a tengelyre, hogy a tavtartd
persely hengeres csapja belenyuljon az ellengy(ri
hosszukas furataba.

11. A csUszoégydrdt lassa el (472.60) kortomitésekkel (412.63).

12. A csuszogy(r(it nyomogy(irtivel (474.60) és rugoval
(478.60) felszerelve tolja ra a tengelyre. Kézben a rugd
lesarkitott részét kattintsa be a cstiszogyrd hossziranyu
furataba.

13. A menesztére (543.60) tegyen kortomitéseket
(412.64), (412.62) és tolja ra a tengelyre.

14. A tengelytomités felszerelésének befejezése a jardkerék
rahelyezésével, lasd Fejezet 9.10.4 ,A jdrokerék felszerelése”,
Oldal 27.

Alkalmazasi eset D

Kép 41 Alkalmazdsieset D

A fenti képen a szerkezeti részeket a szerelési Iépések szerint
allitottuk 6ssze:

| Elészerelés a tengelyen

Il Aszivattyuhaz el6szerelése

Il Aszerelés befejezése a tengelyen

A tengelyen végzett el6szereléshez (l):

1. Vigyazat! Vagasi sérlilések az éles szél( tengelyvédd
hivelyek miatt. Viseljen erre alkalmas véddékeszty(it.
» Atengelyvédd hiivelyt (524.60) szerelészerszammal
(segédcsdvel) tolja ra a tengelyre. Pozicio a tengelyen:
Lasd a , Tengelytomités metszetrajzahrészt.

A tengely most el8szerelve van.

101

412.65
412.61 524.60

93-1.60
474.63 47-2.60
N

Kép 42 Alkalmazdsi eset D, elGszerelés a tengelyen (1) és a szivattyihdz elGszerelése (Il)

A szivattyuhdz el6szereléséhez (ll):

2. A hengeres csapot (562.60) illesztékotéssel (47-2.60)
ragassza be a GLRD-héazba.

Utmutatas: A hengeres csapokat Gigy ragassza be a GLRD-
hazba, hogy 6sszeszerelt dllapotban a tengelyt semmi esetre
se érintsék. Emellett igyeljen arra, hogy a hengeres csapok
teljesen benyuljanak az ellengydirl (475.60) furataiba. Ha az
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ellengytirtiben nincsenek furatok, akkor a hengeres csapok
nyuljanak be az ellengy(ir( hosszirdnyt mélyedéseibe (lasd a
~Tengelytomités metszetrajza") részt.

3. A GLRD-hazat kivilrdl szerelje fel kortomitésekkel (412.60),
(412.61) belllrdl pedig radialis tengelytomité
gy(rivel (421.60).
Utmutatas: Ugyeljen a radialis tengelytémité gy(rd

4. Azellengylrt lassa el (475.60) tomitégydrivel (412.65).

5. Azellengylir(it vezesse a GLRD-hazba és egyditt szerelje be a
szivattyuhazba (101) einbauen.

Utmutatas: A GLRD-haz hengeres csapjai nyuljanak bele az
ellengydrl hosszukas furataba.

6. A nyomdgylirit (474.63) a szivattyuhazban allitsa be a
beépitéshez, majd rugos rogzitégylrtivel (93-1.60)
biztositsa.

A szivattyuhdz most el6szerelve van.

7. Azelbreszerelt szivattyuhazat ugy szereljerda (101)
tengelyre, ahogy ezt a Fejezet 9.10.3 ,A szivattyuhdz
szerelése”, Oldal 26 helyen leirjak.

412.62 412.64 474.60 412.63

Kép 43 Alkalmazdsi eset D, a szerelés befejezése a tengelyen (Ill)

A tengelyen végzett szerelés befejezéséhez (lll):
8. A csuszdgylrit lassa el (472.60) kortomitéssel (412.63).

9. A meneszt6t (485.60) lassa el (412.64), (412.62)
kortomitésekkel.

10. A csuszogydrit a nyomégydr(ivel (474.60),
rugéval (478.60) és menesztével (485.60) tolja ra a
tengelyre.

Utmutatas: A rugé lesarkitott részét hagyja bekattanni a
csuszogy(rt hossziranyu furataba.

11. A tengelytomités felszerelésének befejezése a jardkerék
rdhelyezésével, lasd Fejezet 9.10.4 ,A jdrokerék felszerelése”,
Oldal 27.

E alkalmazasi eset

Kép 44 E alkalmazdsi eset

A fenti képen a szerkezeti részeket a szerelési Iépések szerint
allitottuk 6ssze:

| A tengelytomités motoroldali felszerelése a tengelyre

I Atengelytomités szivattyuoldali felszerelése a tengelyre

47561 47261 474.61 550.62  50-3.60

i
L

\ /
904.61

412.67 412.66 479.60

\

Kép 45 Alkalmazdsi eset E, motoroldali tengelytémités szerelése (I)

A tengelytdomités motoroldali felszereléséhez (I):

1. Csak FP..V-nél: Az allitégyrtt (50-3.60) menetes
csapokkal (904.61) rogzitse a tengelyen.

Emellett a menetes csapokat ldssa el csavarbiztositassal.
Pozici6 a tengelyen: Lasd a , Tengelytémités
metszetrajzahrészt.

2. Atdrcsat (550.62) tolja rd a tengelyre.
3. Acsuszégylrt lassa el (472.61) kortomitéssel (412.66).

4. Arugét (479.60) nyomogydrivel (474.61),
csuszogydrivel (472.61) tolja rd a tengelyre. Kbzben a rugéd
lesarkitott részét kattintsa be a csiiszogyrd hossziranyu
furataba.

5. Aszivattyuhazat szerelje fel, 1asd a Fejezet 9.10.3 ,A
szivattyuhdz szerelése”, Oldal 26 részt.

6. Akortomitést (412.67) tegye be az ellengydriibe (475.61)
és a GLRD-hazba (47-2.60).

A tengelytdmités most a motoroldali részen elére fel van
szerelve.

A tengelytomités szivattyuoldali felszereléséhez (1l):

7. Atengelytomités szivattyuoldali felszereléséhez a Fejezet ,A
Alkalmazdsi eset”, Oldal 22 részben leirtak szerint jarjon el.
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F alkalmazasi eset

Kép 46 Standard tengelytémités, F alkalmazdsi eset

| Szivattyuoldali tengelytomités

IV Motoroldali tengelytomités

A motoroldali tengelytomités (IV) felszerelése a tengelyen:

412.53 475,51 47251 41254 47451 479.50

Kép 47 Motoroldali tengelytémités (1V), alkalmazdsi eset F

» Arugo6t (479.50) nyomaogydrivel (474.51), kortomitéssel
(412.54), csuszégydrivel (472.51), ellengy(ir(vel (475.51)
és kortomitéssel tolja ra (412.53) a tengelyre. Kézben a rugé
lesarkitott részét kattintsa be a csiszogydribe.

A tengelytomités szivattyuoldali felszereléséhez (1):

» A szivattyuoldali tengelytomitést (I) a Fejezet ,Alkalmazdsi
eset B”, Oldal 23-ben leirtak szerint szerelje fel.

9.10.3 A szivattyuhaz szerelése

Szivattyu a karimas kotéssel

Kép 48 A szivattyuhdz szerelése a karimds kétésnél.

» Az el8szerelt szivattyihazat (52) a kiegyenlitd lemezekkel
egytt (53) a tengelyen at tolja el a karimaig (54) és ott
csavarozza 6ssze (lasd a Fejezet 10.1,Mdszaki adatok”,
Oldal 29 részt).

Szivattyu a szorito kotéssel

Kép 49 A szivattyuhdz szerelése a szorité kotésnél

1. Kissé tagitson a szoritékotésen egy (55) ékkel.

2. Csak kettds tengelytomitésnél: a motoroldali
tomitékészletet tolja ra a szivattyutengelyre.

3. A komplett tengelytomité hdzat a tomitésekkel egylitt
szerelje be a szivattyuhdazba és biztositsa eltolédas ellen.

4. A szivattyuhazat a szivattyutengelyen keresztiil tolja bele a
szorito kotésbe és a szoritdcsavarral kissé (56) hiizza meg.

5. Aszivattyuoldali tomit6készletet tolja ra a
szivattyutengelyre.

6. Tegye be a reteszt, a hasitott manyag gyuUrtt és a
jarokereket.

7. A kortdmitést tegye be a jarokerék anyaba, a jarokereket
rogzitse elfordulas ellen és a jarokerék anyat hizza meg.

| Menet | Meghusisinyomatsk

M16 100 Nm

M24 200 Nm

Tdbldzat 10 A jdrokerék anya meghuzdsi nyomatékai

8. Ahézagméreteket a szivattyufej eltoldsaval a szorit6 kdtésen
beliil allitsa be (lasd: Fejezet 9.9 ,,A hézagméretek ellenbrzése”,
Oldal 19). Kézben a nyomécsonk feliiletét (nyomoévezeték
csatlakozas) éllitsa be vizszintesre.

9. A szoritécsavart (56) szorosan hiizza meg.

Specialis motor M10 36 Nm
Standard motor M10 45 Nm
M12 75 Nm

Tabldzat 11 A szorité kotés meghuzdsi nyomatékai

10. Tovabb a Fejezet 9.10.5 ,Zdrja el a szivattyut”, Oldal 27
fejezettel.
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9.10.4 A jarokerék felszerelése

Kép 50 Jdrokerék szerelés

1. A mUanyag biztositogydir(t (59) vagja fel és tegye be a
tengelyhoronyba.

2. Areteszt (61) és jarokereket (60) tolja ra a tengelyre.

3. Vigyazat: Ha a jarokereket kézzel tartja meg, fennall a
sériilés veszélye.

» A jarokereket faékkel fogja le.

4. Ajarékerék anyat (57) a kortomitéssel (58) csavarja ra a
tengelyre és szorosan hlizza meg (Meghuzési nyomaték =
100 Nm).

9.10.5 Zarja el a szivattyut

Kép 51 Szivattyufedél

» A szivattyufedelet (64) kortomitéssel (65) tolja rd. Az
anyakat (62) az alatét karikakkal (63) szorosan csavarja ra.

A PUNIPEN

9.11 FPEvagy FP...V gyartasi forma A
szivattyutengelyt szerelje fel és
szabalyozza be

Utmutatas: Az IEC-motor kicserélése utan a szivattydtengelyt fel
kell szerelni és be kell igazitani.

AVIGYAZAT

Forgo részek

Nekiver6dés és sulyos sériilések

» A motort kapcsolja ki és biztositsa a visszakapcsolas ellen.

1. Vegye ki a reteszt a motortengelycsapbdl.

2. A 30kW-nal nagyobb teljesitményd villanymotoroknal: A
hozzaadott fél reteszt tegye be.

3. A motortengelycsapot és a szivattyutengely furatat
tisztitoszerrel, pl. ,OKS 2610 univerzilis tisztitéval”
zsirtalanitsa.

4. A motortengelycsapot és a retesz széleit csiszolopapirral
huzza le, hogy eltavolitsa az egyenetlenségeket és sorjat.

5. A motortengelycsapot a tengelyvall kornyékén tomitégéllel,
pl. ,Stucarit 309" anyaggal kenje be

6. A szivattyutengelyt a zsugortércsaval egylitt, egészen a
tengelyvdllig tolja ra a motortengelycsapra.

7. Azsugortarcsa csavarjait keresztirdnyban szorosan huzza

meg.
m Meghuzasi nyomaték
M5 6 Nm
M6 12 Nm
M8 30 Nm

8. A mérboérat helyezze ra a szivattyutengelyre, hogy ellendriz-
ze az (itésmentes korforgds tlrését a motorkarimahoz ké-
pest.

9. A motorteljesitménytdl fliggéen ellendrizze a
szivattyutengely tGtésmentes korforgasat.
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- Motor < 30 kW: Utésmentes kdrforgas max. trése = 0,06
mm

- Motor > 30 kW: Utésmentes korforgas max. tlrése = 0,08
mm

10. Adott esetben igazitsa be a szivattydtengely Gtésmentes
korforgasat.

9.12 L gyartasi forma: Tengelykapcsolo csere

Csak olyan tengelykapcsolékat hasznéljon, amelyeket a Fristam

céggel megbeszéltek. A tengelykapcsol6 feleljen meg a

szivattyu jelleggorbéjéhez. Ha kérdése van, forduljon a Fristam-

hez.

Az eljaras médja

1. A motort kapcsolja ki és biztositsa a visszakapcsolas ellen.
A tengelykapcsol6 védét szerelje le.

2
3. Atengelykapcsol6 abroncsok leszerelése.
4

A motort lazitsa meg és vegye le az alapkeretrél vagy
alapzatrol.

5. Arégitengelykapcsolé részeket kdrnyezetbarat médon
artalmatlanitsa.

6. Az Ujtengelykapcsol6 részeket (abroncsok, karimak,
esetleges szoritdgylr(ik) tegye ra a hajtétengelyre és a
hajtém(tengelyre.

7. A motort tegye ré az alapkeretre vagy alapzatra és kissé
hlzza meg a rogzitécsavarokat.

8. Ellendrizze a tengelyek kbzepének és szogének eltolodasat.

S N e—
e

Kép 52 Kozépeltolédds

D ——

E—J

Kép 53 Szégeltolodds

9. Asz0g- és kozépeltolodas eltérései a lehetd legkisebbek
legyenek. Adott esetben a tengelyeket Ujra szabalyozza be.

10. A motort csavarozza ra az alapkeretre vagy alapzatra.

11. A két tengelykapcsolé-karima tavolsaganak méretadata a
tengelykapcsold beépitési utasitdsdban taldlhaté. Lasd a
Beszdllitéi dokumentdcid” részt a mellékelt
dokumentumokban.

12. A tengelykapcsolé karimakat a megadott tavolsagban
rogzitse a tengelyen.

13. Rogzitse a tengelykapcsold abroncsokat. A csavarokat
kdzben egyenletesen és keresztirdnyban hizza meg. Vegye
figyelembe a tengelykapcsol6 beépitési utasitasaban
megadott meghuzasi nyomatékokat.

14. Szerelje fel a tengelykapcsol6 védét.
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10 Melléklet 1

A PUNIPEN

10.1.2 Zajkibocsatas

Gyartasi méret Zajszint
10.1 Miiszaki adatok dB(A)
711/712 75
10.1.1 Csavarok és csavaranyak meghuzasi nyomatékai 721/722 71
Anyag: acél, szildrdsdgi osztdly 8.8 741/742 79
751/752 78
Menet M6 M8 M10 M12 M16 M20
7451/7452 78
Meghuzasi 1 27 54 93 230 464
nyomaték [Nm] 3401/3402 71
3521/3522 74
Anyag: Nemesacél, szildrdsdgi osztdly 70 3531/3532 79
Menet M6 M8 M10 M12 M16 M20 3541/3542 78
Meghuzasi 74 17,5 36 62 150 303 3451/3452 81
nyomaték [Nm]
3551/3552 81
Anyag: Nemesacél, szildrdsdgi osztdly 80 1151/1152 89
Menet M6 M8 M10 M12 M16 M20 123171232 I
Meghuzasi 1o 24 49 80 203 393 1241/1242 89
nyomaték [Nm] 1251/1252 92

10.2 Karbantartasi idokozok'

Tdbldzat 12 Zajkibocsdtds

A megadott adatok 50 Hz halézati csatlakozasnal és a szivattyu
maximalis hatasfoku tizemelésénél érvényesek. Mas
munkapontokndl a zajnyomas szintje jelentésen eltérhet. Ezzel
kapcsolatban lasd a , Szivattyu jelleggérbe” részt a mellékelt
dokumentumokban.

Minden a ,Zaré- vagy quench-  naponta
folyadék ellenérzése” opciodval

L2,L3/L3V, L4V naponta

KF1, KF2, KF3 5.000 6

L 2,L3/L3V, L4V 5.000 6

L1 5.000 6
Minden Sziikség esetén
Minden Sziikség esetén
FPE/FPV Sziikség esetén
Minden A gyarté

el6irasai szerint

Tabldzat 13 Karbantartdsi id6kézok

Zaré- vagy quench-folyadék
ellendérzése

Olajszint ellenérzése
Tengelycsapagyak kenése
Olajcsere
Tengelycsapéagyak kenése
Tengelytomités csere
Motorcsere

Tengely csere

A motorcsapagyak kenése

Lasd Fejezet 9.3 ,Zdro- vagy quench-folyadék ellenérzése (opcio)”,
Oldal 15

Lasd Fejezet 9.5.4 ,KF gydrtdsi forma“, Oldal 16

Lasd Fejezet 9.5.2 ,Gydrtdsi forma L 2, L 3/L3V, L 4V*, Oldal 15
Lasd Fejezet 9.5.3 ,Gydrtdsi forma L1”, Oldal 16

Lasd Fejezet 9.7, Tengelytémités csere”, Oldal 18

Lasd Fejezet 9.6 ,Motorcsere”, Oldal 17

Lasd Fejezet 9.11 ,FPE vagy FP...V gydrtdsi forma A
szivattyutengelyt szerelje fel és szabdlyozza be”, Oldal 27

Lasd Fejezet 9.4 ,A motorcsapdgyak kenése”, Oldal 15

1A motor karbantartasanak idészakai a ,Motor lizemeltetési utasitasa” részben talalhatok.
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10.3 Uzemzavar tablazat

A szivattyu nem szallit vagy szabalytalanul
szallit

A szivovezeték el van zarva / eldugult

A szivévezetéket nyissa meg / tisztitsa ki

A szivdszUrd elszennyez6dott

A szivOsz(rét tisztitsa meg

Az elzérdszelep a nyomooldalon el van zérva

A nyomdvezetéket nyissa meg

A szivattyu nincs teletoltve folyadékkal.

A csévezetéket Ugy szerelje, hogy a haz az
Uzemsziinetben is tele legyen folyadékkal

A haz geodéziai szivomagassaga';
lzemsziinetben a folyadék lefolyik

A szivovezetékbe szereljen be talpszelepet.

A szivévezeték tomitetlen (leveg6t sziv be)

A szivévezetéket tomitse el

A talpszelep megakadt, elszennyez6dott

A talpszelepet tegye miikoddképessé, tisztitsa
meg

A szivdbmagassdag tul magas

A szivattyut tegye alacsonyabb helyre
Csokkentse a szivomagassagot

Légzsak a szivovezetékben

A szivovezetéket Ugy vezesse, hogy folyamatosan
emelkedjen.

A széllitokozegben tul sok levegd vagy gaz van

Szereljen be légtelenit6 szelepet

A tengelytdmitésnél levegé lép be

Ellendrizze a tengelytomités beszerelését
Cseréljen elasztomereket

Kavitacié a jarokerék bevezetésénél

A szivévezetékben tul nagy az ellendllds,

A szivémagassag tul magas,

A berendezés NPSH-adatai nem illeszkednek a
szivattyuhoz

A szivovezetéket optimalizdlja,
Novelje a hozzafolyds magassagat,
Csokkentse a kozeg hémérsékletét,
Fristam konzultacié

A szallitéaramlas tul nagy

A nyomooldali szelep tulsdgosan nyitva van

Fojtsa le a szelepet

A nyomévezeték atméréje tul nagy

Csokkentse a ¢s6 névleges atméréjét,
Tegyen be blendét

A jardkerék atmérdje tul nagy

Esztergalyozzon le a jarokerék kiilsé atméréjébol
A fordulatszamot frekvenciaatalakitoval
csokkentse

Fristam konzultacié

A szallitéaramlas tul kicsi, a szallitdmagassag
tal kicsi

A szivattyut tul kicsire valasztotta

Fristam konzultacié

A jarokerék atmérét tul kicsire valasztotta

Fristam konzultacié
Cserélje ki a jarokereket

A motor forgasiranya helytelen

A motor kapocsszekrényében cserélje ki a
csatlakozéasokat.

A fordulatszam tul alacsony
(helytelen fesziltség)

A csatlakozést a motor-tipustébla szerint
korrigalja

A csévezetékek névleges atmérdi tul kicsik.

Tegyen be nagyobb cséatmérdket

A csévezetékek ellendlldsa a szivé- /vagy
nyomovezetékben tul nagy

A cs6évezeték rendszert optimalizélja,
az ivek és szelepek szamat csokkentse
Fristam konzultacié

A csévezeték eldugult vagy lerakodasok vannak

Csbvezetékeket tisztitsa meg

Idegen anyagok/ lerak6das a jarokerékben

A jarokereket szerelje ki és tisztitsa meg

A jarékerék helytelendl van beéllitva

A jarokerék hézagot ellendrizze és ujra allitsa be.

A széllitokozeg surtisége tul nagy
A széllitokozeg viszkozitasa tul nagy

Fristam konzultacio

Fémes zaj

Idegen anyagok a szivattyu belsé terében

Szétszerelés, szakvéleményezés, javitas

A jarokerék elindul

Allitsa be Ujra a jarékerék hézagot,
A jarokerék anyat a nyomatékkulccsal
szorosan huzza meg

A szivattyu-/tengelytomités szarazon fut

azonnal vezessen hozza széllitokozeget,
A szivétoldzarat nyissa meg

Tdbldzat 14 Uzemzavar tdbldzat
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Hibamegallapitas lehetséges ok Megsziintetés

Aramlasi zaj Uzemelés a tervezéssel szemben a tulterhelési Szabdlyozza be a tervezési munkapontot
vagy részterhelési tartomanyban
A szivévezetékben tul nagyok az aramlasi Novelje a névleges dtmérdket,
veszteségek rovidebben vezesse,
akadalyozza meg a kigdzosodast
Kavitacio Vizsgalja meg az NPSH-értékelés feltételét;
Fristam konzultacio
Rezgések A szivd- és nyomodvezetékek nem A csévezetékeket ugy kell aldtamasztani, hogy

megengedhetden terhelik a szivattyut

a szivattyut ne terhelje, esetleg
szereljen be rezgéscsillapitdkat,
a nyomaslokéseket tartsa tavol a szivattyutol

A tengelycsapagyazas talzott felmelegedése

Csapagykarosodas

Cseréljen csapagyakat

A motor aramfelvétele tul nagy

Tul nagy a szallitéaramlas

a nyomovezetékben csokkentse a fojtast vagy

a fordulatszamot frekvenciaatalakitoval
csokkentse

A jarékerék atmérdje tul nagy

Esztergalyozzon le a jarokerék atmérdjébdl,
Fristam konzultacié

A széllitokdzeg viszkozitdsa és/vagy slirlisége
tul nagy

Fristam konzultacio

komoly karosodds a tengelycsapdgyazésnal,
A tengely deformalodott

Szétszerelés, szakvéleményezés,
Javittatas a Fristam céggel.

Szivarog a tengelytomités

A jarékerék anya laza

A jarokereket szerelje ki, adjon szakvéleményt a
tengelyvalrdl

Ellendrizze a tengelytémitést, szerelést, a
jarokerék anyét a sziikséges forgatényomatékkal
szorosan huzza meg

esetleg alkatrész csere

A tengelytomités, a radidlis tengelytomité gydrd
mechanikai sériilése / kopasa

A tengelytomitést az elasztomerekkel egydtt
cserélje ki, adott esetben dlljon 4t mas anyagra
Fristam konzultacié

A tengelytomités szarazlizeme,
a szivdmagassag tul nagy,
A széllitokozeg hémérséklete tul magas

Novelje a szivattyu hozzafolyasi nyomasat,
Csokkentse a szivdomagassagot,

tegyen be kettds tengelytomitést,

Fristam konzultacié

A zardéviz nyomasa tul nagy,

Fojtészeleppel szabalyozza be

A zaréviz nyomasa tul alacsony,

Cserélje ki a radidlis tengelytomitést

A vizcsovecskék eldugultak,

(Ennek kovetkeztében megsériilt a radialis
tengelytomité gydrd)

A zarbviz nem tiszta

A vizcsovecskéket tisztitsa meg,

szabdlyozza be a viz fozzafolyasat és elfolyasat,
Hasznaljon ivéviz minéség(l, max. 70°C
hémérsékletd vizet

A széllitokozeg hémérséklete tul magas,

Fristam konzultacio
Atalakitas kettds tengelytomitésre

Tdbldzat 14 Uzemzavar tdbldzat

‘A ,geodéziai szivdmagassag” az a fliggbleges tavolsag, amely a szivooldali folyadékszint fellilete és a jarokerék kozepe kézétt van.
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10.4 Szamkoédok

Az dltalanos szamkaod a mellékelt ,metszetrajzokra" vonatkozik. Az alkatrész szamok megfelelnek a DIN 24250-nek.

Alkatrész
sz.:

Alkatrész
sz.:

Alkatrész
sz.:

101 Szivattyuhaz Rugd a GLRD-hez Szeleptanyér

108 Fokozathaz 478 Rugé jobbra 800 Motor

160 Fedél 479 Rugé balra 801 Peremes motor

13-1 Haz hatfala 481 Harmonika 87-1 Hajtémiszekrény

13-2 Hazbetét 482 Harmonika tarto 87-2 Hajtém burkolat

130 Hazrész 484 Rugétanyér 87-3 Hajtémd fedél

132 Kozbenso darab 485 Meneszt6é 87-4 Hajtémdtalp

135 Kopdpersely 500 Gydird 839 Erintkezé

154 Kozbensd fal 50-1 Rugés gy(irti 872 Fogaskerék

156 Nyomodcsonk 50-2 V -gytri 89-1 Bélésdarab

18-1 Kupola 50-3.60 Allitégy(ird 89-2 Kupolavéz

18-2 Rezgéscsillapitd 504 Tavtarto gyuri 89-3 Motortalp

182 Talp 520 Huvely 89-4 Fogantyu

21-1 Egyuttfuto tengely 523 Tengelyhively 89-5 Védokupak

213 Hajtétengely 524 Tengelyvédé hiively 89-6 Kerék

23-1 Kiszorito 525 Tavtarto huvely 89-8 Laposacél

26-1 Tartd a GLRD hazhoz 54-1 Fedél futépersely 89-9 Motortartd

230 Jarokerék 54-2 Futopersely 89-10 Motortartd

32-1 Ferde hatasvonalu 54-3 Fixpersely 89-11 Félgombtalp tarto
golydscsapagy 540 Persely 892 Talplemez

32-2 Hengergérgds csapagy 543 Tavtart6 persely 894 Konzol

32-3 Hornyos golydscsapagy 55-1 Legyezétarcsa 897 Vezetédarab

324 Kupgorgbs csapagy 550 Tarcsa 90-1 Menetes csap

321 Radidlis goly6scsapagy 551 Tavtarto tarcsa 90-3 Kaposcsap

322 Radialis gérg6scsapagy 554 Alatét tarcsa 90-4 lllesztett hasitottszeg

325 Tligorgds csapagy 561 Hasitottszeg 90-5 Gy(ir(iscsavar

330 Csapagytart6 56-1 Feszitdcsap 900 Csavar

331 Csapagybak 56-2 Hasitottszeg 901 Hatlapfejii csavar

341 Hajto laterna 560 Szeg 902 Técsavar

344 Csapégytartoé laterna 562 Hengeres szeg 903 Zarocsavar

350 Csapagyhaz 59-2 Szoritétarcsa 904 Menetes csap

360 Csapagyfedél 59-3 Zsugortarcsa 906 Jarokerék csavar

40-4 lllesztett hasitottszeg 59-4 Laterna 9209 Allitécsavar

400 Lapos tomités 59-5 Membran 91-1 Réselt hengerfej(i csavar

410 Profiltdmités 642 Olajszintfigyeld ablak 913 Szell6ztetd csavar

411 TomitSgydrd 680 Burkolat 914 Belséhatlapu csavar

412 Kortdmité gydrd 68-1 Véddlemez 92-1 Keresztfogantyus anya hosszu

421 Radidlis tomitégydrd 68-2 Habanyag csik 92-2 Keresztfogantyus anya révid

422 Filcgydrd 68-3 Tarté a burkolathoz 92-3 Kalapos anya

423 Labirintus gy(r( 68-4 Blende 92-4 Kiszoritéanya

433 GLRD 68-5 CF-védébadog 92-5 Lenyomd csavar

45-1 Tamasztogy(rd 681 Tengelykapcsol6 védelem 92-6 Kiszorit6 rogzités

451 Tomszelence haz 701 Keriils vezeték 92-7 Vallas anya

454 Témszelence gydiri 710 Csé 920 Hatlapfej anya

47-1 Rugé alatétkarikaval 71-1 Osszekdtd csé 921 Tengelyanya

47-2 GLRD - haz 715 Nadragcsé 922 Jarékerék anya

47-3 Ekgyird 722 Karimaatmeneti darab 923 Csapagyanya

47-5 Gydrds anya 723 Karima 93-1 Rugés rogzitdgyird

471 Tomitéfedél 724 Vakkarima 930 Biztositas

472 Csuszogydrd 733 Csébilincs 931 Biztositélemez

474 Nyomogydir( 751 Szelephaz 932 Biztositogy(rd

475 Ellengydird 755 Cselepcsap 940 Retesz

476 Ellengyuir( tarto 756 Szeleprugé 941 fves retesz
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sz.:

950

Rugé

Fristam

A PUMPEN
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10.5 EG Megfeleléségi nyilatkozat

A gyarté: FRISTAM Pumpen KG (GmbH&Co.)
Kurt-A.-Korber-Chaussee 55
21033 Hamburg

ezennel kinyilvanitja azt, hogy a kdvetkezé termék (szivattyu
motorral):

- Centrifugalszivattyu tipusok: FP, FPE, FP...V, FPH, FPEH,
FPH...V, FSPE, FSP...V, FM, FZ, FC, CF, CFE, FPM, FSM

- Kiszorito szivattyu tipusok: FK, FKL, FL, FL2, FL3
- Porkeveré tipus: PM
- Sorozatszam: lasd az lizemeltetési utasitas fedélapjat

medfelel a Gépekre vonatkozé iranyelv (2006/42/EG) minden
vonatkozé rendelkezésének.

Tovabba a gép megfelel az Elektromos lizemi eszk6z6k irany-
elvei (2014/35/EV), az Elektromagnes osszeférhetéség
(2014/30/EV), az (EU) Nr. 1935/2004 rendelet és az FDA minden
rendelkezésének.

Az alabbi harmonizacids szabvanyokat alkalmaztak:

— DIN EN 809:2012-10: Szivattyuk és szivattyu aggregéatok
folyadékokhoz - Altalanos biztonsagtechnikai kévetel-
mények

- DINENISO 12100:2011-03: Gépek biztonsagossaga — Al-
talanos kialakitasi vezérelvek — Kockazat értékelések és
kockazat csokkentés

A dokumenticio felelése: Julia Friedsch
Tel.: +49(0)40 72556-107
Cim: lasd a gyarté cimét

Hamburg, 2020.10.30.

JFriadsch

Julia Friedsch / Minéségmenedzsment vezetésége

10.6 EG Beépitési nyilatkozat

A gyarté: FRISTAM Pumpen KG (GmbH&Co.)
Kurt-A.-Kérber-Chaussee 55
21033 Hamburg

ezennel kinyilvanitja azt, hogy a kovetkezé termék (szivattyu
motor nélkul):

Centrifugalszivattyu tipusok: FP, FPE, FP...V, FPH, FPEH,
FPH...V, FSPE, FSP...V, FM, FZ, FC, CF, CFE

Kiszorité szivattyu tipusok: FK, FKL, FL, FL2, FL3

Porkeveré6 tipus: PM
- Sorozatszam: lasd az Gizemeltetési utasitas feddlapjat

a Gépekre vonatkozé iranyelv (2006/42/EG) Melléklet 11 B
szerint nem teljes gép.

A fent megadott iranyelv |. Melléklete szerint a fontos, alapvetd
biztonsagi és egészségvédelmi kdvetelményeket alkalmaztak és
betartottak.

Tovabba a nem teljes gép megfelel az 1935/2004 (EG) és FDA
rendelet minden rendelkezésének.

A nem teljes gépet csak akkor szabad tizembe helyezni, ha meg-
allapitottak azt, miszerint az a gép, amelybe a nem teljes gépet
kell beépiteni, megfelel a Gépekre vonatkozo iranyelv (2006/42/
EG) rendelkezéseinek.

Az alabbi harmonizacids szabvanyokat alkalmaztak:

— DIN EN 809:2012-10: Szivattyuk és szivattyu aggregatok
folyadékokhoz - Altalanos biztonsagtechnikai kévetel-
mények

- DINENISO 12100:2011-03: Gépek biztonsagossaga — Al-
talanos kialakitasi vezérelvek — Kockazat értékelések és
kockazat csokkentés

A gyarté kotelezi magét arra, hogy a nem teljes géppel kapcsola-
tos specidlis dokumentaciot, kérésre elektronikusan megkiildi az
egyes allami hivataloknak.

A géphez tartozd specialis mlszaki dokumentacidkat a VIl Mel-
léklet B része szerint készitették el.

A dokumentécio feleldse: Julia Friedsch
Tel.: +49(0)40 72556-107
Cim: l4sd a gyartd cimét

Hamburg, 2020.10.30.

JFriadsch

Julia Friedsch / Mindségmenedzsment vezetdsége
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11 Melléklet 2 - Szerelési utasitas
(opciod)

11.1 Biztonsagi tmutatas

Ez a szerelési utasitds kizdrdlag a szakérté személyzetnek szél.

11.2 Alkalmazas

Ez a szerelési utasitas azokra a szivattyukra érvényes, amelyeket
motor nélkil szallitottak (opcid) és elészerelve vannak.

-

Kép 54 Nem teljes gép: Szivattyu a motor, tengelykapcsold és alapkeret nélkiil,
példdul a KF és L gydrtdsi forma alapjdn.

Az ,Eredeti lizemeltetési utasitas” kovetkez6 adatai a teljes
gépekre nem érvényesek ebben az esetben:

- Fejezet 10.5,,EG Megfelel6ségi nyilatkozat”, Oldal 34,
- Fejezet 10.1.2 ,Zajkibocsdtds”, Oldal 29
- Fejezet 2.4.4 ,Tipustdbla”, Oldal 6.

11.3 Tipustabla

66

O Fristam <5 0| 67
Zratam E%%éimﬁzﬂw 68
74 > } % 69
SAr.
\
la mh H m/

73
[ T— ] t/min P K
onl Tk = Q] 70

|

72 71

Kép 55 Tipustdbla a hajtds nélkiili szivattyihoz

66 Gyarto

67 Tipus: Szivattyusorozat, gyartasi méret, gyartasi forma, kivitel

68 Sorozatsz.: A szivattyu sorozatszama

69  H:Szallitdmagassag [m]; hajtas nélkil: nincs adat

70  P:Motorteljesitmény [kW]; hajtas nélkl: nincs adat

71  Gyartas éve

72 m:Tomeg (szivattyd hajtas nélkiil) [kg]

73 np:Névleges fordulatszam [I/min]; hajtas nélkiil: nincs adat

74 Q:Széllitdéaramlas [m/h]; hajtas nélkil: nincs adat

A PUNIPEN

11.4 Szallitas motor nélkiil

A széllitast csak kiképzett személyzettel szabad elvégeztetni.

A szivattyut a nem kotottpalyds szallitojarmivekkel vagy daruval
lehet szallitani.

A szivattyut mindig a feldllitasi helyzetben szallitsa.

11.4.1 Biztonsagi utmutatasok

Leesé vagy nem rogzitett szerkezeti részek

Sulyos ztizédasok.

» Minden szallitdsi munkanal altaldban viseljen biztonsagi
cipét.

A szivattyu helytelen szallitasi helyzete

Maré, mérgezd vagy szennyez6 folyadékok kifolydsa. Személyi
sériilések és dologi karok a szennyezés kovetkeztében.

» A szivattyut mindig a beépitési helyzetben szallitsa.

Nyitott, nem lezart csvezeték csatlakozasok

Dologi kédrok a szennyezddések, titések vagy a szivattyuban lévé
nedvesség miatt.

» A cs6vezetékek lezarasait csak kozvetlenil a csGvezetékekre
csatlakozas el6tt tavolitsa el.

11.4.2 Szallitdas nem kotottpalyas szallitéjarmiivekkel

AFIGYELMEZ

Nem rogzitett szerkezeti részek

Sulyos sériilés az 6sszenyomdsok, a végtagok zizddésa, a dologi
karok miatt.

» A szivattylt a széllitas el6tt biztositsa feld6lés ellen. A
szallitéhevederekkel rogzitse a raklapon vagy a szivattyut
csavarozza ra a raklapra.

El6készités

Ellendrizze, hogy a szivattyu a raklapon megfelel6en régzitve
van-e. Példa a hevederekkel Kép 56 ,Szdllitds emelSkocsival”,
oldal 35.

Az eljaras modja

1. Araklapot a nem kotottpalyds jarmd villaival vegye fel.

2. Araklapot évatosan vigye el a rendeltetés helyére és tegye
le.

\#

Kép 56 Szdllitds emelSkocsival
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11.4.3 Szallitas daruval

AFIGYELMEZ

Lezuhané darabok

Halaleset a foldnyomasok, a végtagok 6sszenyomasa, dologi
karok miatt

» Csak olyan erre alkalmas szallito és felkot6 eszkozoket
hasznaljon, amelyeket a szivattyu 6sszsulydra méreteztek.

A szivattyu sulyéra vonatkozé adatokat lasd a szivattyu
tipustablajan és a ,Megrendeléssel kapcsolatos bizonylatokg
kozott a mellékelt dokumentumokban.

» A szivattyut ne hagyja a szlikségesnél tovabb a felemelt
helyzetben.

» Ugyeljen arra, hogy a szivattyu alatt ne tartézkodjanak
személyek.

AFIGYELMEZ

Lengo részek
ZUzbdasok és sulyos sériilések
» Adaruta szivattyuval egyenletesen inditsa és allitsa meg.

» Ugyeljen arra, hogy a szivattyd veszélyzonajaban ne
tartézkodjanak személyek.

Segédeszk6z6k

- Kotozbeszkozok bevizsgalt kotélhurkok a DIN EN1492-1 és
1492-2 eléirasainak megfelel6en.

- Gydr(scsavar és alkalmas emel6eszkoz a gy(irliscsavarhoz

Kép 57 Szdllitds daruval

El6készités

» A szdllitdshoz hasznalt biztositasok eltavolitasa.
KF szallitasa kérhurokkal:

Az eljaras modja

1. A kotélhurkot kétszer tekerje a laterna nyakrésze koré (lasd:
Kép 57,Szdllitds daruval”, oldal 36).

2. A kotélhurok masik végét vezesse a daruhoroghoz és
akassza be.

3. Asulypontot ugy figgézze be, hogy a szivattyut vizszintes
helyzetben emelje fel.

4. Emelje fel a szivattyut.
L szallitasa korhurokkal:
Az eljaras maédja

1. A kotélhurkot kétszer tekerje a csapagybak hatsé vége koré
(lasd: Kép 57 ,5zdllitds daruval”, oldal 36).

2. A kotélhurok masik végét tegye a szivattyufedél
szivécsonkja kozé. Kozben a kotélhurkot ne vezesse at éles
sarkokon és széleken.

3. Mindkét hurkot vezesse a daruhoroghoz és 180°-kal forgassa
el, hogy a szalag ne cstsszon el a horgon.

4. A sulypontot ugy fligg6zze be, hogy a szivattyut vizszintes
helyzetben emelje fel.

5. Emelje fel a szivattyut.

11.5 Afelallitas helye

A feldllitas helyének altaldnos feltételei az lizemeltetési
utasitdsban Fejezet 6.2 ,A feldllitds helye”, Oldal 11 taldlhatok.

11.6 A szivattyu felszerelése

11.6.1 KF gyartasi forma

Feltétel (vevo részérol)

- hozziill6 motor

FIGYELEM

Helyteleniil méretezett motor

A szivattyu tonkremenetele

» Csak olyan motorokat hasznaljon, amelyek igazodnak a
szivattyu jelleggorbéihez. Ha kérdése van, [épjen
kapcsolatba a Fristam céggel.

Az eljaras médja
1. Areteszt tegye be a motor hornyaba.
2. A motortengelyt tolja be a kompaktcsapdagy tartdjaba.

3. A motort szorosan csavarozza ra a kompaktcsapagy
tartojahoz. A csavarokat keresztiranyban kell meghuzni.

11.6.2 L gyartasiforma

Feltétel (vevo részérol)
- hozziill6 hajtomimotor,
- megfelel6en méretezett tengelykapcsold,

- kozos felallitasi felllet a hajtomUiimotorhoz és szivattyuhoz,
hogy a szivattyutengely és hajtdmUimotor tengely irdnyat
egymashoz képest be lehessen dllitani.
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FIGYELEM

Helyteleniil méretezett motor és tengelykapcsolé

A szivattyu és tengelykapcsolé tonkremenetele

» Csak olyan motorokat és tengelykapcsolékat hasznéljon,

amelyek igazodnak a szivattyu jelleggdrbéihez. Ha kérdése
van, lépjen kapcsolatba a Fristam céggel.

Utmutatas: A tengelykapcsolé beallitasi méretei a
tengelykapcsolé beszéllitéi dokumentaciéjaban talalhatok.

Az eljaras maddja

1.

A tengelykapcsolé részeket szerelje rd a szivattyutengelyre
és hajtom tengelyre.

A szivattyut Ugy tegye ra az alapkeretre vagy alapzatra, hogy
a szivattyutengelyt és hajtomu tengelyt 6ssze lehessen kotni
a tengelykapcsoldval.

A csavaros rogzitést a szivattyutalpnal lazan csavarozza ra.

Ellendrizze a szivattyutengely és hajtém( tengely kozép- és
szogeltolodasat.

A sz6g- és tengelyeltolddas eltérései a lehetd legkisebbek
legyenek. Adott esetben Ujabb bedllitas vagy alkatrészek
alabélelése.

A szivattyut és hajtdmi(ivet csavarozza ra az alapkeretre vagy
alapzatra.

A tengelykapcsolot a tengelykapcsold gyérté adatai szerint
régzitse.

Erintésmentes, elvalaszté védéberendezés (tengelykapcsold
védo) készitése a Gépekre vonatkozd irdnyelv 2006/42/EG
Fejezet 1.4,Védbberendezésekkel szemben tdmasztott
kovetelmények” szerint.

A szivattyu most fel van szerelve. A szivattyut csak akkor
helyezze (izembe, ha az megfelel az EG Gépekre vonatkozé
iranyelv teljes gépre érvényes rendelkezéseinek.

Utmutatas: Tovabb a Fejezet 4,,Szdllitds", Oldal 9 résszel.

Fristam

A PUNIPEN
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