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1 Levads

1.1 Priekdvards

Daja lietodanas instrukcija aprakstiti visi FP centrb¢dzes stkou
izgatavodanas lielumi, variantu formas un izpildijumi.

Ladzu, nodemiet no jasu stikoa tipa plaksniti un ,uz pasatijumu
attiecodos dokumentus” pievienotajos dokumentos, kadas
varianta formas, izpildijuma lielumi un izveidojumi uz jsu stkni
attiecas.

1.2 lzgatavotajs

FRISTAM Pumpen KG (GmbH & Co.)
Kurt-A.-Kérber-Chaussee 55

21033 Hamburg

VACIJA

Tel.: +49 (0) 40/7 25 56-0

Fakss. +49 (0) 40/7 25 56-166
E-Mail: info@fristam.de

1.3 Piegades apjoms
Daja piegadc ietilpst:
— SUknis ar motoru = s(ikda agregats
ka opcija, bez motora
— Caurules pieslcgguma apvalks
- ka opcija, Montapas komplekts
- vajadzibas gadijuma Fristam-Piederumi
- Dokumentacija

» Piegadato iekartu japarbauda, vai ta ir pilna komplekta un
vai transport¢danas laika nav radudies bojajumi. Ja ir
novirzes, nekavgjoties jainformg Fristam .

1.4 Saknis bez motora (opcija)

Ka opciju, stkni var piegadat ari bez motora. Tada gadijuma lasit
lidz nodaiai 3, Uzblve un funkcijas” ieskaitot, tad lasit talak,
ieskaitot nodaiu 3 ,Uzbuve un funkcijas” .

1.5 Dokumentacijas apjoms
Dokumentacija sastav no:
- Ois lietodanas instrukcijas

— Pielikuma 1, ar tabulam par apkopi, sm¢r¢danu un
pievilkdanas momentiem .

- Pielikuma 2, ar noradijumiem montapai.

A PUNIPEN

- pievienotiem dokumentiem:
- liguma ietilpstodi dokumenti
- piegadato mezglu dokumentacija (motors, sajlgs, utt.)

- vajadzibas gadijuma dokumentacija par Fristam-
piederumiem

- vajadzibas gadijuma sertifikati (apliecinajumi
materialiem utt.)

- Savietojamibas apliecindjums vai paskaidrojumi
montapai

1.6 Apraksts

Uzskaitijums apzimcts ar svitram:
- 1l.nodaia

- 2.nodaia

Darbu seciba, kuri jaizpilda noteikta seciba, ir numurcti ar
nepartrauktu numeraciju:

1. lericiiesl¢gt
2. lericiizsl¢gt

Noradijumi par darbiem, kuri nav javeic noteikta seciba,ir
apzimgti ar trisstriem:

» Darbiba
» Darbiba

1.6.1 Noradijumi drodibai

A BISTAMI

Fristam

Drodibas noradijums ar signalvardu Bistami bridina, ka riciba var
radit smagus ievainojumus vai navi.

BRIDINA V]

Drodibas noradijums ar signalvardu Sargieties bridina par
personu apdraudcjumu, kas var nonavct vai radit smagus
ievainojumus.

[ASARGIETIES|

Drodibas noradijums ar signalvardu Uzmanibu, bridina par
personas apdraudgjumu, kas var radit vidgji smagus vai vieglus
ievainojumus.

UZMANIBU

Drodibas noradijumi ar signalvardu Uzmanibu, bridina par
materialo v¢rtibu bojajumiem.
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2 Drodiba

2.1 Galvenie noradijumi drodibai

» Pirms stkoa lietodanas ir jaizlasa do lietodanas instrukciju un
to ir jduzglaba stkoa atradanas vieta.

» levcrojiet spcka esodos nacionalos priekdrakstus, ka arf
iekd¢jos darba drodibas un vispargjas drodibas noteikumus.

» Visus deit noraditos darbus javeic kvalificctiem specialistiem
un jarikojas uzmanigi.

» Piesaroodanas bistamiba: Veicot bistamo diidrumu padevi ir
jaievcro drodibas noteikumi, kas noteikti ar likumiem un
drodibas priekdrakstiem.

» Nepieskarosajam aizsardzibas iericém ekspluatacijas laika
vienmeér jaatrodas uz sakna.

2.2 Pareizalietodana

FP centrbg¢dzes stikoi standarta izpildijuma paredzcti lietodana
partikas rGpnieciba, farmacija un biotehnoloiiskas iekartas, ka ari
CIP procesu tehnika.

Tie ir paredzcti, lai padotu diidrumus ar dinamisko viskozitati lidz

maksimums 1200 mPa s un padodamas vielas temperat(rai lidz
maksimali 150 °C (atkariba no vielas), turklat viela var bt nelieli

gaisa vai gazes piemaisijumi, homogcni vai ar mazam piedevam.

Katrs stknis tiek izstradats atbilstodi klienta prasibam. Blivgjodie
materiali tiek izv¢lcti atbilstodi padodamai vielai. Ar sikni drikst
padot tikai tas vielas, kuru padevei tas ir paredzcts (skatit
LLiguma ietilpstodie dokumenti” pievienotajos dokumentos).

2.3 Pareizalietodana

FP centrbg¢dzes stikou standarta izpildijumus nedrikst lietot
eksplozijai bistama atmosfcra. Bim vajadzibam ir speciali,.pret
eksploziju drodi izpildijumi.

Parstukngjot tadus diidrumus, kuriem stknis nav paredzcts, var
rasties s(ikoa bojajumi.

Daja lietodanas instrukcijas ir aprakstiti firmas Fristam standarta
sUkou agregati. Izogmuma gadijumos ir vajadziga saskadodana
ar izgatavotaju.

Stikoa parblive un izmaiodas var veikt tikai p¢c konsultacijam ar
Fristam atiauju.

2.4 Bridinajumu un noradijumu uzrakstu
plaksnes

» Sukoa apzimgjumus nedrikst dzg¢st vai izmainit.

» Bojatus vai pazududus apzimgjum uzrakstus ir nekavgjoties
jaatjauno ar oriiinaliem.

2.4.1 Griedanas virziens

L

Att. 1 Apzimgjums skrejrata griedands virzienam

Dis apzimgjums parada skrejrata griedanas virzienu. Apzimgjums
ir novietots uz stikoa vaka.

2.4.2 Karstavirsma

Att. 2 Drodibas apzimgjumi: ,Karsta virsma”
Dis apzim¢jums norada, ka detaias darba laika kiQst karstas vai

ari deit tiek parstkncta karsta viela. Pie stkoa drikst pieskarties
tikai lietojot specialus aizsardzibas cimdus.

2.4.3 Nedrikst stradat bez diidruma

A |k

Att. 3 Drodibas apzimgjumi:,,Nedrikst stradat bez diidruma”

bis apzim¢jums norada, ka stiknis nedrikst darboties bez
diidruma. ledarbinot sikni, iesikdanas vada un stkni vienmgr ir
jabut parstkngjamai vielai. Pretgja gadijuma stknis tiks sabojats.

244 Tipaplaksne
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Izgatavotajs

Tips: Stkou rinda, izgatavodanas lielums, variants, izpildijums

S.-Nr.: Stkoa s¢rijas numurs

H: Padeves augstums [m]

P: Motora jauda [kW]
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ny: Nominalie apgriezieni [1/min]

Q: Padeves pliisma [m*/h]
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2.5 Trokdou emisija

» Irjaievcro vietgjie noteikumi par pieiaujamo trokdou emisiju.
Sukoa trokdou emisijas vertiba noradita deit nodalu 10.1
»Tehniskie dati”, Lappuse 28.

[ASARGIETIES|

Trokdou radanas siknim darbojoties
Dzirdes organu bojajumi

» Lietojot stkous ar skaoas spiediena limeni, lielaku neka 80
dB (A) jalieto dzirdes aizsardzibas lidzekii.

2.6 Utilizacija

2.6.1 Transport¢danas iepakojuma utilizacija

» Transportcdanas iepakojumu janogada materialu savaktuve.

2.6.2 varianta forma KF, L 1: Smcrvielu utilizacija

» Smcrvielas un ar sm¢ri apsmgrgtas detaias jautiliz¢ atbilstodi
spcka esodajiem priekdrakstiem.

2.6.3 variantil 2, L 3/L3V, L 4V: Sm¢rvielu utilizacija

» Eiiu un ar eiiu ieziestas detaias jautiliz¢ atbilstodi spcka
esodajiem apkartgjas vides aizsardzibas priekdrakstiem.

2.6.4 Suakoa utilizacija
1. SOkni rGpigi janotira. Atlikumus ir jautiliz¢ atbilstodi spcka
esodajiem apkartgjas vides aizsardzibas priekdrakstiem.

2. lzjauciet skni pa atsevidiam sastavdaiam.

3. Utilizgjiet stikoa sastavdaias atbilstodi spcka esodajiem
priekdrakstiem.

2.6.5 Elektrisko daiu un elektrisko daiu atkritumu
utilizacija
» Elektriskas daias un elektrisko daiu atkritumus utilizgjiet
atbilstodi spcka esodajiem priekdrakstiem.

A PUNIPEN

3 Uzbidve un funkcijas

3.1 Principiala uzbive

| — —
.
® [
] .
A B C
-— P P a4 >p

Att. 5 Sakou principiald uzbave ir paradita eksempldros, atbilstodi variantam FPE
izstraddajumu formai

Fristam

A Si0koa galva

B Pareja

Elektromotors

3.1.1 Sakoa galva (A)

11

16

\

15 %/”
2N

Att. 6 Sukoa galva

11 Spiediena vada pieslcggums

12 Varpstas blivgjums

13 Skrejrats
14  Stkoa vaks

15 lesGicoda vada pieslcgums

16  Stkoa korpuss

Varpstas blivgjums (12)

Pcc izvcles var lietot divu veidu blivgjumus:
- vienreizgjs varpstas blivgjums

- dubults varpstas blivgjums

Jair dubults varpstas blivgjums, stikoa korpusam ir divi
papildus pieslcgumi nosl¢dzodajam diidrumam. Sekojodos
attclos die blivgjumi nav paraditi.
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Skrejrats (13)

FP stikou rinda scrijveida lieto vaigjus skrejratus.

Sakoa vaks (14)

Pie sGkoa vaka atrodas piesl¢gums iestikdanas vadam.

Siikoa korpuss (16)

Pie sikoa korpusa atrodas pieslcgums spiedvadam. Stikoa
korpusa samontcts skrejrats un varpstas blivgjums.

3.1.2 Pareja (B) un elektromotors (C)

17 18

\

\

I

20 19

Att. 7 Pdreja un elektromotors

17 Pareja

18 Elektriskais pieslggums

19 Elektromotors

20 Stkoa varpsta

Pareja (17)

Pareju lieto visiem izpildijumiem, izbemot specialos motorus.

Pareja savieno stikoa korpusu ar motoru. Atkariba no stikoa

lieluma ir iespgjami divi izpildijumi:

— Slkoa korpuss caur pareju ir saskrQvcts ar atloka
pievienojumu.

- Sukoa korpuss ir ievietots pareja un tur nospilcti samontcts.

Izpildijumi ar pareju:
- FPEFP...V
- KF

Pareja ar atbalstu atrodas papildus gultnis skoa varpstai.

- L

Pareja ar atbalstu atrodas papildus gultnis sikoa varpstai.

Stkoa varpsta, caur sajlgu, ir savienota ar motoru.

Elektromotors (19)

Tiek montcti dadi motoru tipi:

- IEC normu motori ar A puses fiksctu gultni (piedzidas pusc)

ar {ili un varpstas r¢dzi varianta:

- IM B3: Izpildijums ar atbalstu

- IM B5: Izpildijums ar atloku

- IM B3/B5: Izpildijums ar atloku un atbalstu

Ja lieto IEC normu motorus, Fristam-s(koa varpsta ir
nospil¢ta uz motora varpstas r¢dzes.

- Specials motors ar Fristam-stkda varpstu

Jair specials motors, Fristam-stikoa varpsta jau ir integrcta

un neatvienojami savienota ar motoru.

3.2 Izpildijumu veidi

Izpildijuma veids ir noradits uz tipa plaksnes. Skatit nodalu 2.4.4

»Tipa plaksne”, Lappuse 6.
Atsevidii eksemplari ir paraditi sekojodos attclos:
- parejaiemontcta nospilcti

- bezparsega,
skatit nodalu 3.4 ,Izpildijumi”, Lappuse 9.

3.2.1 Izpildijums FP

Att. 8 Izpildijums FP

Motors Specials motors

Konstrukcija:  bez parejas

3.2.2 Izpildijums FPE vai FP...V

Att. 9 Izpildijums FPE vai FP...V

Motors IEC normu motors, izpildijums B3/B5

Konstrukcija:  ar pareju




3.2.3 Variants KF

I+

=

Att. 10 Variants KF

Motors IEC normu motors, variants B5

Konstrukcija: ~ Kompakts gultoa korpuss ar atbalstu

3.24 VariantsL

[ )\

Att. 11 Variants L

Motors IEC normu motors, variants B3

Konstrukcija:  Gultoa atbalsts ar sajlgu, sajdga aizsargu,
pamata rami

3.3 Sudkoa atsi¢ga

FP H 722 A
P NN
21 22 23 24

Att. 12 Tipa apzimgjuma piemgrs

21  Sukoa tips

22 Papildus zime 1

23 Varianta lielums

24  Papildus zime 2

(21)Sakoa tips
FP  Specials motors ar pagarinatu motora varpstu
FPE uzbazta stikoa varpsta

FP..V  pagarindta uzbazta varpsta ka sikoa varpsta

(22)Papildus zime 1

S Skrejrats atverts, ar lielu spraugu lidz
korpusam

R  Skrejrats pa pusei sl¢gts, ar lielu spraugu lidz
vakam

H:  Augstspiediena siknis

A PUNIPEN

(24)Papildus zime 2

A,B,C,D Izpildijums, skatit nodalu 3.4 ,Izpildijumi”,
Lappuse 9:

KF  Kompakts gultoa korpuss ar atbalstu
L1,L2,L3  Gultoa korpuss ar sajlgu

V  Neriscjoda tcrauda pareja,dubults varpstas
blivgjums, ; 75mm pie parejas kakla

H:  Stkoa korpuss ar apsildidanas apvalku

h  Sukoa korpuss ar apsildidanas apvalku

3.4 Izpildijumi

Parsegs Atbalsta statne Motora
atbalsts
ar ar bez

A

B bez bez ar
C bez ar bez
D ar bez ar

Tabula 1 Izpildijumi

NORADIJUMS! Piegadajot sikni bez motora (opcija) vispirms
izlasiet nodaiu 11 “Pielikums 2 - montapas instrukcija (opcija)” auf
Seite 33.

4 Transport¢dana

4,1 Transport¢dana
Transport¢danu drikst veikt tikai specialistu personals.

Sukni var transportct ar pa gridu braucodu transporta lidzekli,
vai ar celtni.

Sakni vienmgr jatransport¢ montapas stavokli.

4.1.1 Noradijumi drodibai

» lespgjamiievainojumi no kritodam vai nenostiprinatam
daiam.

Lietojiet tikai piemg¢rotu transportu un piekares lidzekius.
Dati par stikoa svaru doti uz sikoa tipa plaksnes un
Lpasttijumam piederodos dokumentos” ka ari
pievienotaja dokumentacija.

- Pirms transport¢danas nodrodiniet s(kni, lai nenotiktu
nelaimes gadijumi. Nostipriniet sikni uz paletes ar
transport¢danas lent¢m vai pieskriivgjiet pie paletes.

— Neturiet stkni pacelta stavokli bez vajadzibas.
» SUknivar sabojat ar netirumiem, sitieniem vai mitrumu.
- Aizsardzibas foliju nooemiet tikai pirms montapas.

- Cauruivadu pieslcgumu parsegus nooemiet tikai tiedi
pirms cauruiu pievienodanas.

Fristam
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4.1.2 Transportgjiet ar pa gridu parvietojamiem
transporta lidzekiiem.

Sagatavodana

» Parbaudiet, vai stknis uz paletes ir pietiekami nostiprinats.

Darbibas

1. Paleti ar dakdam pacelt ar uz zemes esodu pacglgju.

2. Paleti uzmanigi parvietot uz vajadzigo vietu un nolaist uz
pamatnes.

Att. 13 Paleti uzmanigi parvietot uz vajadzigo vietu un nolaist uz pamatnes.

4.1.3 Transport¢dana ar celtni

A BRIDINAJUMS

Nokritodas detaias

Var nonavct ar saspiedanu, sapoaugdanu un var radit materialus
zaudgjumus.

» SUkni nedrikst transportct aiz motora un s(ikoa korpusa
cilpskriivem, jo to celtspgja neatbilst kopgjam svaram.

» Lietojiet tikai atbalstus, kas iztur stkoa kopgjo svaru.

» Nodrodiniet, lai neviena persona neatrastos zem s(ikoa.

A BRIDINAJUMS

Svarstigas detaias
Saspiedana un smagi ievainojumi.
» Celtni ar sGkni vienmgrigi parvietot un apturct.

» Nodrodiniet, ka neviena persona neatrodas siikoa bistamaja
zona.

Paliglidzekii

Piekabes lidzekii: parbauditas cilpas, atbilstodas DIN EN1492-1
un 1492-2.

Sagatavodana

» Demontgjiet transport¢danas nodrodindjumu.

Darbibas

1. Cilpas divas reizes aptit aiz motora aizmugures gala .
Neaptvert ventilatora apvalku (skatit Att. 14 Transport¢dana
ar celtni).

2. Otru cilpas galu novietot starp pareju un stikda korpusu.
Cilpas nedrikst saskarties ar asiem striem un malam.

3. Abas cilpas novietot uz celtoa aia un pagriezt par 180°, lai
lente bez slid¢danas nostiprinatos zu afiem.

4. Jair dubultais varpstas blivgjums:

Uzmanibu: Cilpas spiep uz bliv¢joda Gdens caurulgm.
Bojajumi dubulta varpstas blivgjuma.

» Cilpas atvirzit no blivgjoda Gdens caurulgm.

5. Novgrtgjiet smaguma centru, lai sknis tiktu pacelts
horizontali.

6. SUkoa paceldana.

Att. 14 Transport¢8ana ar celtni

5 Uzglabadana

5.1 Noradijumi drodibai

» Korozija: Zem parsega var rasties dens kondensats un
sabojat sakni.

- Nodrodiniet pietiekamu ventilaciju.

5.2 Uzglabadanas noteikumi
» SuUknijauzglaba dadi:
- sausu, mazs gaisa mitrums

- aizsargat no sasaldanas un karstuma, pcc iespgjas 20 lidz
25°C

- vedinat

- bez putekiiem

5.3 Novietodana uzglabdanai

Jajauzglaba ilgak neka sedus m¢nedus, ir jaievero sekojodais:

» Pirms novietodanas uzglabadanai varpstas blivgjumi ir
speciali jaapstrada:

- Jairvienrindu varpstas blivgjums

10



Skrejrata uzgriezni jaatbrivo un jaatslogo blivgjums, lai
novgrstu elastomera salipdanu.

- Jair dubults varpstas blivgjums

Varpstas blivgjumu demontct un uzglabat atsevidii, lai
novgrstu elastomera salipdanu.

Informacija par varpstas blivgjumu atrodas ,liguma

Al

dokumentacija”.

» Visas kustigas skoa daias ik p¢c trim m¢nediem ir japagriep.

5.3.1 Elastomera uzglabadana

Uzglabadanas noteikumi

- Uzglabadanas temperat(ra starp +5°C un +20°C
- relativais gaisa mitrums zem 70%

- nedrikst b(t tieds saules starojums

- nedeformgjoda uzglabadana

5.4 Atkartota ekspluatacijas uzsakdana

» Sakot atkartoti ekspluataciju p¢c uzglabadanas, gultoi,
blivgjumi un smc¢r¢dana ir japarbauda.

6 Uzstadidana

6.1 Noradijumi drodibai
» lespgjamiievainojumi no kritodam detaiam.

- Ngsajiet drodibas apavus.

- Nodrodiniet paceldanas lidzekiu pietiekamu izturibu.
» Nestabili montgjot var gat ievainojumus.

— Skraves ciedi pievilkt ar noradito griezes momentu
(skatit nodalu 10.1.1,Skravju un uzgriepdu pievilkdanas
momenti.”, Lappuse 28)

- Lietojiet griezes momenta atsl¢gu vai sitiena skrivgriezi
ar regulgjamu griezes momentu.

» Var rasties bojajumi svarstibu d¢i, uzstadot darnira atbalstu.

- Lietojiet darnira atbalstu.

6.2 Uzstadidanas vieta

Standarta varianta uzstadidanas vietai ir jaatbiist dadiem
noteikumiem:

— Nedrikst bt eksploziva atmosfcra.
- Apkartne bez putekiiem.
- Apkartgjas vides temperatira: -20 -20°C lidz +40 °C

- Apkartgja gaisa mitrums un sdiu saturs:
Vc¢rtibas noraditas motora piegades dokumentacija. Ta
atrodas pievienotajos dokumentos.

A PUNIPEN

- Fundamentam ir jaatbilst sGkoa svaram.

- Jab(t horizontalai un lidzenai uzstadidanas vietai.
Uzstadidanas vietai jabat ar pietiekamu stipribu, atbilstodu
stkoa masai.

- Jab(t pietiekami daudz vietai apkopes darbiem.

- Janodrodina pietiekamu gaisa pieplidi motora dzes¢danai.

6.3 Trokdou un vibraciju samazinadana

6.3.1 Primarie pasakumi
» Darbiniet s(kni optimala darba zona.

- Neparslogojiet stikni. Nelietojiet parm¢rigu drosel¢danu.
Darbiniet ar mazu padeves plismu, ja tas ir
nepieciedams regul¢danai.

- Nedarbiniet arioti lielu padeves plismu. Spiediena vada
iemontgjiet caurplides ierobepotaju.

- Darbiniet s(kni bez kavitacijas (skatit nodaju 6.4.1
,Cauruivadu montapa*, Lappuse 12).

» Aizsargdjiet spiedvadu un iesikdanas vadu no vibracijam.
- Atbalstiet vadus.
- lztaisnojiet vadus.

- Lietojiet svarstibas ierobepojodus elementus.

6.3.2 Sekundarie pasakumi
» Veiciet blvniecibas pasakumus:
- Trokdoa aizsardzibas apvalki

- Aizsardzibas apvalks

6.4 Sakoa nostiprinajums

Varianti FP/FPE/FP...V

» Izpildijumi Aun C:
Uzstadit s(kni uz atbalstiem un iestatit.

» Izpildijumi B un D:
SUkni nostiprinat uz motora atbalsta un pieskravct pie
fundamenta.

Variants KF

» Izpildijumi Aun C:
Uzstadit skni uz atbalstiem un iestatit.

» Izpildijumi B un D:

Kompakto iegultoojumu pieskriivct pie fundamenta.
Variants L
» Izpildijumi Aun C:

Uzstadit sGkni uz atbalstiem un iestatit.

» Izpildijumi B un D:
SUkni pieskrivct pie pamata ramja uz fundamenta.
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Pasija (opcija)

1. Uzstadiet stikni uzstadidanas vieta. ledarbiniet ruiiu
fiksatorus (ja tadi ir) vai fikscjiet dasiju ar bremzes ifiiem.

2. lezemgjiet Basiju, lai novaditu elektrostatiskos potencialus.

3. Diltenes novietojiet t3, lai tas netiktu bojatas.

6.4.1 Cauruivadu montapa
» Cauruivadus novietojiet un pievienojiet sekojodi:

- Veidojiet p¢ciespgjas mazaku cauruivadu pretestibu.
Nepielietojiet nevajadzigus ventiius. likumus un
samazinatas cauruivadu parejas.

© =

I — I —

5

< <+

Att. 15 Cauruivadu pdrejas

- Cauruivadu dicrsgriezumu jaizveido. t4, lai nerastos
nekadi nevajadzigi spiediena zudumi vai kavitacija
iesGkdanas zong, lai batu izpilditi noteikumi par sikoiem

NPSHPielikums > NPSHsﬂkc‘)i'
To ir japarbauda jau projekt¢danas laika.

- lestksanas vadi vienmér jaizvieto horizontali vai ar verti-
kalu kritumu stkna agregata virziena. Caurulvados ne-
drikst bat gaisa buferi un pazeminajumi.

&)

-

Att. 16 Gaisa buferis

&)

Att. 17 Cauruivada pazemindjums

-

- Caurules likums pirms pieslcguma: Nodrodiniet
minimalo attalumu un minimalo radiusu:

Att. 18 lestikdanas vada novietojums

— Caurules pieslggumu javeido atkariba no:
spiediena, temperatiras un padodamas vielas veida.

- Cauruivadus pie stkoa japievieno t3, lai tie neraditu
sakni nospriegojumu.

- Cauruivadus ir janofiksc ar caurules skavam pie
griestiem, sienam un gridam.

— Cauruivadus ar leoii ir jasavieno ar stikoa pieslcgumiem.

6.5 Elektrisko pieslcggumu izveidodana
Elektriskos pieslcgumus drikst veikt tikai specialists-elektriiis.

1. levgrojiet pieslcgumu vertibas, kas noraditas motora tipa
plaksng¢. Nedrikst parsniegt noradito spriegumu.

2. Motoru japievieno atbilstodi siggumu planam, kas ievietots
motora spaiiu kastc.

3. Kabeiu ievadus jaaizsarga no mitruma iekitidanas.

4. lesl¢dziet motoru uz 2 lidz 3 sekund¢m. Parbaudiet motora
skrejrata griedanas virziena atbilstibu bultai, kas novietota
uz s(koa galvas.

5. Vajadzibas gadijuma mainiet polu pieslggumus.

6.6 Blivgjodo vai dzescjodo diidrumu
pieslcgdana (opcija)

Modeliem ar dubultu varpstas blivi blivéjuma nodalijums jaskalo
ar blivésanas vai dzesésanas skidrumu.

» Ka nosl¢dzodo vai dzesgjodo diidrumu ir jalieto piemgrotu
vielu, piemg¢ram (deni.

6.6.1 Caurulvadu montésana

1. Samontgjiet un noblivgjiet komplekta ietilpstodas
skalodanas caurules.

2. Padeves caurulvads standarta veida jamonté zem varpstas
blives.

3. Noplades caurulvads standarta veida jamonté virs varpstas
blives.

12
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Att. 19 Caurulvadu montésana

25 Noplude

26 Padeve

4. Sada armatira jamonté caurulvados:

- skata lodzina montésana nopludes caurulvada.

6.7 Tiridana

Lietojiet tikai tadus tiridanas lidzekius, kas atbilst attiecigas
parstkngjamas vielas higi¢cnas un tehnikas prasibam.

1. Pirms sGkoa noslggdanas parbaudiet, vai sikoa iekdpusc vai
cauruivados nav palikusi kada nepiederoda substance.

2. Noslcdziet stkni.
3. Pievienojiet cauruivadus.

4. Pirms pirmas lietodanas sakuma stkni un cauruivadus pilnigi
iztiriet.

7 Darbiba

7.1  Noradijumi drodibai

» Apdedzinddanas bistamiba padodot karstu parstikngjamo
vielu sUknis var stipri sakarst. Pirms pieskardanas sknim
parbaudiet ta temperatdru.

» Trokdou emisija: A zonas skaoas spiediena limenis stkni var
parsniegt 80 dB (A). Uzturoties darbojodos siikoa tuvuma
vienmgr ng¢sdjiet dzirdes aizsardzibas lidzekius.

» Saspragdanas bistamiba Parsniedzot pieiaujamo spiediena
un temperatdras zonu var notikt sikoa saspragdana vai
rasties neblivumi. lev¢rojiet sGkoa spiediena un
temperat(iras parametrus, skatit ,Ligumd ietilpstodie
dokumenti“pievienotaja dokumentacija.

» Saspragdanas bistamiba Ja degdanas gadijuma lieto aukstu
dz¢danas lidzekli, karstais stknis var saspragt. Dz¢dot stkni,
to parmgrigi neatdzescjiet.

» Pretgja virziena rotajods stiknis, neskatoties uz avarijas
slcdpaieslcgdanu: Izslcdzot avarijas gadijuma, stknis

A PUNIPEN

griepas pretgja virziena no padodamas vielas spiediena
spiediena vada. Spiediena vada jaievieto atsitiena varstu.

» Jastknis griepas pretgja virziend, notiek varpstas blivgjuma
bojajumi. Ja siknis griepas pretcja virzieng, tiek bojatas
atsperes varpstas blivgjuma. Stkni vienmgr darbiniet pareiza
griedanas virziena. Skatit nodalu 2.4.1,Griedands virziens”,
Lappuse 6.

7.2 Darbauzsakdana

UZMANIBU

Varpstas blivcjumu bojajumi

Ja stiknis darbojas bez padodamas vielas, tiek bojati
slidgredzenu noblivgjumi.

» Parliecinieties, ka pirms darba un darba laika vienmgr
padodama viela atrodas lidz spiediena caurules augdcjai
malai.

UZMANIBU

Dubulto varpstas blivgjumu bojajumi

Ja stknis darbojas bez blivgjoda diidruma, var tikt bojati varpstas
blivgjumi.

Parliecinieties, ka darba laika:

» Nosl¢dzodais diidrums ar vajadzigo spiedienu plast caur
varpstas blivgjumu.

Noradita blivésanas skidruma spiediena vértiba ir dota "Pa-
sttijumam specifiskaja dokumentacija", nodala "Varpstas bli-
ves skérsgriezums". "Pasutijumam specifiska dokumentacija"
ir pievienota $im lietosanas instrukcijam.

- Blivéjuma nodalijuma pazeminats spiediens nav pielau-
jams.

Sn

Ja "Varpstas blives $kérsgriezuma" nav noradits spiediens,

tad ir spéka sadi dati:

- Blivém, kas tiek piepilditas ar blivésanas skidrumu bez
spiediena vai tiek skalotas, ir pielaujams maks. spiediens
0,2 bar.

» nosl¢dzoda diidruma temperatlra atbilst T< 70 °C.

1. Ventilis ieskdanas vada ir atverts.
2. Ventilis spiedvada ir nosl¢gts.

3. SuUknis un iestkdanas vads ir piepildits ar padodamo vielu
lidz sGkoa augdcgjai malai. Vajadzibas gadijuma, esodo gaisu
izlaidiet.

4. lesl¢dziet motoru. Tagad stknis padod pret nosl¢gto ventili
spiediena vada. Tada veida tiek ierobepota ieslcgdanas
strava.

5. Lgnam atveriet ventili spiediena vada un ieregulgjiet darba
punktu.

13
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7.3 Darbarepima nov¢rodana
Darba laika grieziet v¢ribu uz 6adiem punktiem:

» Varpstas blivgjumi bojajumi: Ja regulg sikoa rapibu ar
iestikdanas puses ventili, tas var radit sGkoa un varpstas
blivgjuma bojajumus. Sikoa rapibas regul¢danu veiciet tikai
ar spiediena puses ventili.

» Padotas vielas bojajumi: Ja ventilis spiediena vada tiek
aizverts ar sitienu, vai ir slcgts ilgaku laiku, tas var radit
spiediena sitienus stkni un radit bojajumus stkni un/vai
padodamaja viela. Spiediena vada esodo ventili darba laika
neaizveriet ar sitienu vai uz ilgu laiku.

» SOkoa bojajumi: Jaudas parsniegdana var radit stikoa un
varpstas blivgjuma bojajumus. Maksimalos apgriezienus
3.600 1/min nedrikst parsniegt.

» Motora bojajumi lietojot frekvences parveidotaju (FU):
Motora bojajumi lietojot frekvences parveidotaju (FU):
Jaievgro motora piegadataja dokumentacijas noradijumi, kas
ietilpst pievienotajos dokumentos.

7.4 Darbabeigdana

1. Motoru izsl¢gt

2. Aizveriet ventili iesGkdanas vada, lai novgrstu stikoa
tukdgaitu.

3. Ventilis spiedvada ir noslcgts.

7.5 Partrauciet sikoa ekspluataciju.
1. Motoru izsl¢gt

Aizveriet ventili iesikdanas vada.

Ventilis spiedvada ir nosl¢gts.

Izsl¢dziet sGkoa padeves spriegumu.
Iztukdojiet stkni.

Iztiriet sGkni.

Izpavgjiet stkni.

© N o U W N

Aizsargajiet sikoa iekdpusi no mitruma, piemgram, ar
silikageli.

9. Noslcdziet cauruiu pieslggumus ar parsegiem, lai novcrstu
netirumu un svediermedu iekiGdanu.

10. Turpmaka riciba aprakstita nodalu 5 ,Uzglabadana”,
Lappuse 10.

7.6 Tiridana darba laika

7.6.1 CIP metode

FP rindas s0koi ir piemcroti CIP metodei (Cleaning In Place).
Lietojot CIP metodi ir spcka dadas vgrtibas:

Tiridanas procesa piemgrs

1. lepriekd¢ja skalodana ar Gdeni

2. Skalodana ar natrija sarmu (NaOH, skatit Tabula 2 CIP
tiridana).

3. Starpskalodana ar Gdeni

4. Skalodana ar skabi, lietojot slapekiskabi (HNO3, skatit
Tabula 2 CIP tiridana).

5. Tiridanas skalodana ar (deni

“ Procesa temperatara [°C]

NaOH (apm. 1-2%) 80 - 85

HNO3 (apm. 1 %) 60 - 65

Tabula2 CIP tiriéana
Spiedienu starpibai stknijabat 2 - 3 bari, lai tiktu sasniegts
pietiekams plGsmas atrums.

Ja vgrtibas atdiiras, konsultgjieties ar Fristam .

7.6.2 SIP metode

FP rindas stikdiem SIP metodes lietodana (Sterilisation In Place)
iespgjama tikai pgc konsultacijam ar Fristam.

Pielietojamiba ir atkariga no elastomera izvgles.
Procesa temperatlra maksimali 145°C.

Lietojot ATEX temperat(ra var atdiirties, skatit ATEX papildus
lietodanas instrukciju , Temperaturas lietodanas robepas”.

8 Traucgjumi

Traucgjumus, iespgjamos iemeslus un noverdanu skatiet
nodalu 10.3 , Traucgjumu tabula”, Lappuse 29.

8.1 Noradijumi drodibai

» Apdedzinadanas bistamiba Padodot karstu vielu, siknis var
ioti stipri sakarst. Pirms pieskardanas siknim, parbaudiet
temperatQru.

» Pretgja virziena rotacija, neskatoties uz avarijas-izslcgdanu:
Veicot avarijas izslggdanu, siiknis no vielas spiediena
spiediena vada var rotct atpakaivirziena. levietojiet atsitiena
ventlli.
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9 Apkope

Apkopes intervalus skatit nodaju 10.2,,Apkopes intervali’”,

Lappuse 28.

9.1 Noradijumi drodibai

» Rotcjodas detaias: Bistamiba glt ievainojumus. Pirms sajlga
aizsardzibas un motora aizsargskarda demontapas izsl¢dziet
skni un nodrodiniet to pret atkartotu ieslcgdanu.

» Apdedzinadanas bistamiba padodot karstu parsiikngjamo
vielu stknis var stipri sakarst. Pirms pieskardanas siknim
parbaudiet ta temperatdru.

» Elektriski sitieni: Diidrumam plstot caur iekartu rodas
elektrostatiska uzlade. Cauruivadus un sukni jaiezemeg.

» Nekontrolcta diidruma izplide: Pirms siikoa apkopes un
iestatidanas:

- Aizveriet spiediena un iestikdanas aizvaru aiz skoa.
- Nosl¢dziet nosl¢dzoda un dzescjoda diidruma vadus.

» IzplGstodais diidrums:  Kodiga iedarbe un netirumi. Pirms
stkoa atvgrdanas stkni pilnigi iztukdojiet.

» Plaisadana: Stkni nedrikst strauji atdzesct. Materialo v¢rtibu
bojajumi saskrapgjot slipctasvirsmas. Slipctdm virsmam
lietot kapara ieliktous.

9.2 Rezerves daias

» Lietojot rezerves daias, kuras nav atiavis Fristam Pumpen KG
(GMBH & Co.), var rasties smagi ievainojumi un materialo
vertibu bojajumi. Jautdjumos par rezerves daiam
konsultiejieties ar Fristam.

» Fristam tiek reiistrcti visi izlaistie sGkoi. PasGtot rezeves daias
Fristam ir vajadziga dada informacija:

Scrijas numurus, skatit
- Tipa plaksne, vai

- lesitums skoa korpusa

9.3 Nosl¢dzoda un dzes¢joda diidruma
parbaude (opcija)

Sukoiem, kas aprikoti ar ,Blokésanas sistéma“ vai ,Dzesésanas
sisttma” Nosl¢dzoda diidruma spiedienu japarbauda katru
dienu.

» Parbaudiet Nosl¢cdzodo diidrumu un salidziniet ar uzdoto
vertibu.

Uzdota v¢rtiba noradita ,Ligumd iekiautajos dokumentos”
,Varpstas blivgjuma griezuma zimgjums”. ,Liguma iekiautie
dokumenti”ir pievienoti dai lietodanas instrukcijai.

» Karstas sikngjamas vielas un stikoa darbibas d¢i
nosl¢dzodais diidrums sakarst.

Parliecinieties, ka darba laika noslcdzoda diidruma
temperat(ra tiek uzturcta T < 70 °C.

A PUNIPEN

9.4 Motora gultoa smcr¢dana

» Motors gultoi jasmerg atbilstodi motora izgatavotaja
noradijumiem (skatit ,Motora piegddes dokumentdacija”).

9.5 Varpstas gultdoa sm¢r¢dana

9.5.1 Varianti FP, FPE un FP...V

Variantiem FP, FPE un FP...V nav papildus varpstas gultoa un
nav javeic papildus sm¢r¢dana.

9.5.2 Variantil 2,L3/L3V,L4V
Variantiem L 2, L 3/L3V, L 4V ir javeic regulara eiias nomaioa.

1. lesl¢dziet motoru un faujiet tam darboties, lidz tiek sasniegta
darba temperatira.

2. lzslgdziet motoru un nodrodiniet to pret atkartotu
ieslcgdanu

3. Novietojiet zem eiias izlaidanas cauruma piemcrotu trauku
eiias savakdanai.

4. Uzmanibu! lespgjama apdedzinadanas ar karstu eiiu.
» Ncsajiet aizsardzibas cimdus.
» Atbrivojiet un izoemiet eiias izlaidanas skravi.

5. FEiiu pilnigi izlaidiet un utilizgjiet atbilstodi vietgjiem
priekdrakstiem.

6. FEiias izlaidanas skravi un blivgjumu notirietr un atkal
samontgjiet.

7. lepildiet jaunu eiiu. Tiek ieteikts lietot $adu ellas veidu: SAE
15W40. Ja ir lidzvéertiga kvalitate un viskozitate, var lietot ari
citas smérvielas. Vajadzigo eiias daudzumu skatit
Tabula 3 Eiias daudzums.

L2 1 litrs
L 3/L3V 3 litrs
L4v 13 litrs

Tabula 3 Eiias daudzums

9.5.3 VariantsL1
» Konisko rullidu gultni nesmg¢rgjiet, bet kompleksi nomainiet.

- Ja pie konstantiem darba apstakiiem rodas palielinats
stravas patcriod, pieaug trokdou limenis vai vibracijas, tas
norada uz izdilumu. Tada gadijuma ir janomaina konisko
rullidu gultoi.

L1 109

Tabula 4 Gultou smgres daudzums varianta L1

Priekdnoteikumi

Stkoa galva demontcta.

Motors ar sajigu nodemts
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Darbibas

g

27

Att. 20 Demontct gultou mezgla pdrsegu

1. Demontgt (27) gultou mezgla (27) parsegu.

Att. 21 Variants L1, siikda vdrpsta, sikda pus¢

2. Gultoa vaku (29) stkoa pus¢ demontct.

Att. 22 Variants L1, sikoa vdrpsta, motora pus¢

3. Gultoa vaku (30) motora pus¢ demontgt.
4, Shkoa vaku izspiest varpstas virziena.

NORADIJUMS! Visas abos augdcjos attclos pelcki attclotas
detaias paliek uz varpstas.

5. Visu detaiu virsmas notiriet un parbaudiet uz bojajumiem.
Vajadzibas gadijuma nomainiet.

6. Konisko ruiiu gultni iesmgrgjiet. Tiek ieteikts lietot Sadu
gultnu smérvielas veidu: JAX HALO-Guard FG-2 vai, ka
alternativu, baltu NSF H1 smérvielu. Ja ir lidzvértiga kvalitate
un viskozitate, var lietot ari citas smérvielas. Skatit
Tabula 4 Gultdou smgres daudzums variantd L1.

7. S0Okoa varpstu ar gultni iespiest gultoa korpusa.
8. Samontgjiet gultoa vaku motora pusc.
9. Samontgjiet gultoa vaku stkoa pusc.

10. Parsega (27) montapa

9.5.4 Variants KF
» Konisko rullidu gultni nesmgrgjiet, bet kompleksi nomainiet.

- Japie konstantiem darba apstakiiem rodas palielinats
stravas patcriod, pieaug trokdou limenis vai vibracijas, tas
norada uz izdilumu. Tada gadijuma ir joAnomaina konisko
rullidu gultoi.

» Cilindrisko ruiiu gultni iesmcrgjiet ar gultou smgri.

KF 1 209
KF2 40g
KF3 60g

Tabula 5 Gultou smgres daudzums variantam KF

Priekdnoteikumi

- Slkoa galva demontcta.
- Motors demontcts.
Darbibas

1. Demontgjiet gultoa vaku (33).

2. Stkoa varpstu (31) iegultoojumu izspiediet motora pusc.

Att. 23 Variants KF, varpstas gultnis

3. Gultoa uzgriezni (34) un drodibas skardu (34) demontgjiet.
4. Nooemiet cilindrisko ruiiu gultou argjo gredzenu.

NORADIJUMS! Visas augdcja attcla pelcki attclotas detaias
paliek uz varpstas.

5. Visu detaiu virsmas notiriet un parbaudiet uz bojajumiem.
Vajadzibas gadijuma nomainiet.

6. Cilindrisko ruiiu gultni (31), iesmgrgjiet. Tiek ieteikts lietot
$adu gultnu smérvielas veidu: JAX HALO-Guard FG-2 vai, ka
alternativu, baltu NSF H1 smérvielu. Ja ir lidzvértiga kvalitate
un viskozitate, var lietot ari citas smérvielas. Skatit
Tabula 5 Gultou smg¢res daudzums variantam KF.

7. Argjo gredzenu novietojiet atpakai uz varpstas.
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8. Drodibas skardu un gultoa uzgriezni uzlieciet uz varpstas un
pievelciet gultoa uzgriezni.

9. Sukoa varpstu ar iegultdojumu iespiediet atpakai parejas
gabala.

10. Samontgjiet gultoa vaku (33).

9.6 Motoranomaioa

Specials motors priekd FP

1. lzslgdziet motoru un nodrodiniet to pret atkartotu
ieslcgbanu

2. Demontgjiet sikoa galvu (skatit nodalu 9.8, Sikoa galvas
demontdpa”, Lappuse 18).

3. Specialo motoru nomainiet.

4. Vajadzibas gadijuma nomainiet slidgredzena blivgjumu un
samontgjiet sGkoa galvu (skatit nodalu 9.10,,SGkoa galvas
montapa”, Lappuse 20).

IEC normu motors priekd FPE un FP...V

1. lzslgdziet motoru un nodrodiniet to pret atkartotu
ieslcgdanu

2. Demontgjiet sikoa galvu (skatit nodalu 9.8, Sikoa galvas
demontdpa”, Lappuse 18).

Demontgjiet pareju no motora.
Demontgjiet varpstu.

Nomainiet motoru.

S

Samontgjiet un iestatiet varpstu (skatit nodalu 9.11 ,Varianti
FPE un FP...V: Montgjiet un iestatiet siikoa vdrpstu”,

Lappuse 26).

Samontgjiet pareju.

8. Tikai atloka savienojums: Vajadzibas gadijuma parbaudiet
spraugas izmgru (skatit nodalu 9.9 ,Spraugas izmgra
pdrbaude”, Lappuse 18).

9. Nomainiet slidgredzenu blivgjumu un samontgjiet stkoa
galvu (skatit nodalu 9.10,,Stkoa galvas montapa”,
Lappuse 20).

IEC normu motors variantam KF

1. lzslgdziet motoru un nodrodiniet to pret atkartotu
ieslcgdanu

2. Demontgjiet motoru no kompakta gultoa nesgja ar atbalstu.

3. Utilizgjiet motoru atbilstodi noteikumiem. Skatit nodalu 2.6.5
,Elektrisko daiu un elektrisko daiu atkritumu utilizdcija”,
Lappuse 7.

4. Veco motoru iiius ievietojioet jaunajos motorus.

w

IEC normu motors variantam L

1. lzsl¢dziet motoru un nodrodiniet to pret atkartotu
ieslcgdanu

Pieskriv¢jiet motoru pie kompakta gultou nescgja ar atbalstu.

A PUNIPEN

Demontgjiet sajlga aizsargu.
Atvienojiet motoru no pamata ramja vai fundamenta.

Demontgjiet sajliga detaias no motora.

uokh wN

Utilizgjiet motoru atbilstodi noteikumiem. Skatit nodalu 2.6.5
JElektrisko daiu un elektrisko daiu atkritumu utilizacija”,
Lappuse 7.

6. Samontgjiet sajliga detaias uz jauna motora (ja nomaina
sajagu, ka noradits nodalu 9.12 ,Variants L: Sajiga nomaioa”,
Lappuse 27)

7. Novietojiet jauno motoru uz pamata ramja vai fundamenta.

8. Parbaudiet varpstu asu novirzi un leoia novirzi.

SR N —
e

Att. 24 Asu novirze

D_—

E—=

Att. 25 Leoia novirze

9. Asu novirzi un ledia novirzi iestatiet pgc iespgjas mazaku.
Vajadzibas gadijuma iestatiet varpstas atkartoti.

10. Pieskrlvgjiet motoru pie pamata ramja vai fundamenta.

11. Samontgjiet sajiga aizsargu.

9.7 Varpstas blivgjuma nomaioa
Varpstas blivgjumu janomaina, ja

- no sikoa izplst parstkngjama viela, nosl¢gdzodais vai
dzescjodais diidrums.

- Nosl¢dzodais diidrums ieplast parstkngjama viela.

Darbibas

1. Demontgjiet skoa galvu (skatit nodalu 9.8, Sikda galvas
demontdpa”, Lappuse 18).

2. Nomainiet slidgredzenu un samontgjiet stkoa galvu, skatit
nodalu 9.10,Stkoéa galvas montdpa”, Lappuse 20. P¢c
varpstas noblivgdanas

» samontgjiet blivgjumu uz varpstas.
Samontgjiet stkoa korpusu.
Samontgjiet sikoa korpusu ar pareju.
Samontgjiet slidgredzenus.

Samontgjiet skrejratu.

vV V. v v v

Pieskravgjiet sikoa vaku.
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9.8 Siakoa galvas demontapa

9.8.1 Sagatavodana

1. lzslgdziet motoru un nodrodiniet to pret atkartotu
ieslcgdanu

2. Ventilis spiedvada ir nosl¢gts.
3. Aizveriet ventili iesikdanas vada.

4. Pilnigi iztukdojiet sakni.

9.8.2 Darbibas

Att. 26 Sukoa viks

1. Atbrivojiet stkoa vaka uzgriepous (36) .

2. Demontgjiet paliekamas plaksnes, stikda vaku (37) un vaka
blivgjumu (37).

39 40 41 42
Att. 27 Skrejrats

3. BRIDINAJUMS: Turot skrejratu ar roku iespgjami
ievainojumi. Bloicjiet skrejratu (42) ar koka iili.

Atbrivojiet skrejrata uzgriezni (39) un nodemiet ar apaio
blivgjumu (39) .

4. Noodemiet no varpsta drodibas gredzenu (41), skrejratu (41)
uniili (41) .

5. Tikai sikoiem ar dubulto varpstas blivgjumu. Demontgjiet
nosl¢cdzoda vai dzescgjoda diidruma skalodanas caurules.

TIPS: Lielu stkou korpusiem augdpusg ir M 12 vitne. Deit var
ieskravgt cilpskravi, kas paredzgta stikoa galvas piekardanai pie
celtoa.

6. Slkoa galvu ar stikda puses varpstas blivgjumu no varpstas
novelk sekojodi:

6a. Spaiiu savienojuma varianti
1. Atbrivojiet spaiiu skrives.
2. Spaiiu savienojumus mazliet atlociet ar fili.
3. lzvelciet stikda korpusu no spaiiu ssvienojuma.
6b. Variants ar atloka savienojumu
1. Atbrivojiet atloka savienojodas skrlves un izoemiet.
2. Nooemiet sikoa korpusu.

7. Demontgjiet varpstas blivgjumus no stkoa korpusa.

9.9 Spraugasizmcra parbaude

Skrejrata novietojumu nosaka stingri noteikta pozicija uz
varpstas. Spraugas izmgru nosaka siikoa korpusa novietojums
attieciba pret skrejratu.

NORADIJUMS! Spraugas izmcru dem no tabulam 6-8.

Priekdnoteikumi
— SUkoa korpuss ir stingri savienots ar parejas gabalu.
- S0koa vaks ir demontgts.

— Skrerats ir uzlikts un skrejrata uzgrieznis ir pievilkts.

9.9.1 lzmgriet spraugas izmcru starp skrejratu un siikoa
vaku.

1. Augstumu stkoa vakam H (44) izmcriet ar bidmcru.

44

H
Att. 28 Augstums

2. Attalumu A no stikda korpusa (45) lidz skrejratam (46)
izmgriet ar bidmgru.
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A

Att. 29 Attdlums

3. Aprgiiniet spraugas izmgru (spraugas izmgrs = A — H).

4. Spraugas izmgru saskaoot ar Tabula 6 ,Standarta spraugas
izmgrs”, Lappuse 20, Tabula 7 ,Spraugas izmgrs variantam S*,
Lappuse 20 vao Tabula 8 ,Spraugas izmgrs variantam R*,
Lappuse 20.

9.9.2 Spraugas izmgru starp skrejratu un korpusu izmgrit /
varianti 711/712-1231/1232

1. Spraugas izmgcru skrejrats/korpuss izmgrit ar biezuma
mgritajiem (Att. 30 ,Spraugas izmgrs starp skrejratu un
korpusu”, Lappuse 19).

2. Spraugas izmcru saskaoot ar Tabula 6 ,Standarta spraugas
izmgrs”, Lappuse 20, Tabula 7 ,Spraugas izmgrs variantam S*,
Lappuse 20 vai Tabula 8 ,Spraugas izmgrs variantam R,
Lappuse 20 .

Att. 30 Spraugas izmgrs starp skrejratu un korpusu

9.9.3 lzmgriet spraugas izmgru starp skrejratu un
korpusu / varianti 1241/1242 vai 1251/1252

1. Ar dziluma mcru izmgriet attdlumu B no varpstas izciioa lidz
stkoa korpusam (47) .

A PUNIPEN

=

—

Att. 31 drpstas izciida/stikoa korpusa spraugas izm¢ra me¢ridana

2. Ar bidmgru izmgriet augstumu F fiks¢jodai eaulai (48) .

3. Aprgiiniet spraugas izmgru (spraugas izmgrs = F - B).

48

(=)

—

4
G\
-

Att. 32 Fiksgjodds éaulas merijumi

4. Spraugas izmgru saskaoot ar Tabula 6 ,Standarta spraugas
izmgrs*, Lappuse 20, Tabula 7 ,Spraugas izmgrs variantam S*,
Lappuse 20 vao Tabula 8 ,Spraugas izmgrs variantam R*,
Lappuse 20 .

Sprauga par lielu

» Fikscjodo eaulu papildus apstradat, ja spraugas izmcrs starp
korpusu un skrejratu ir par lielu.

Fikscjodas eaulas slip¢dana

1. Fiksgjodo éaulu izdoemt no varpstas blivgjuma komplekta.
Fikscjodas eaulas pozicija paradita ,SVdrpstas blivgjuma

Al Al

griezuma zimgjuma" ,Ligums dokumentacija" pievienoto
dokumentu attcla.

2. Fiksgjodo eaulu noslipgjiet lidz vajadzigajam izmgram.
3. Fiksgjodas éaulas montapa

4. Samontgjiet skrejratu un {ili uz varpstas un pievelciet ar
skrejrata uzgriezni.

5. Atkal izmgriet spraugu
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Varianta Spraugas izm¢rs mm
ficlums Skrejrats/sakoa vaks Skrejrats/korpuss
711/712 0,5 0,5
721/722 0,5 0,7
741/742 0,5 0,5
751/752 1,0 1,0
7451/7452 0,8-0,9 1,0
3401/3402 0,5 0,5
3521/3522 0,5 0,5
3531/3532 0,5 1,5
3541/3542 1,0 1,0
3451/3452 1,0 1,0
3551/3552 1,0 1,0
1151/1152 2,0 2,0
1231/1232 - 1,5
1241/1242 - 1,0
1251/1252 - 1,5

Tabula 6 Standarta spraugas izmgrs

» Jauztipa plaksnes ir uzradits ,S” vai ,R” (papildus zime 1),
tad spraugas izmgru jaiestata atbilstodi Tabula 7 ,Spraugas
izmgrs variantam S*, Lappuse 20 un Tabula 8 ,Spraugas
izmgrs variantam R”, Lappuse 20 . (Papildus zimes 1 pozicija:
Skatit nodalu 3.3 ,Sakoa atslcga”, Lappuse 9).

Varianta Spraugas izmg¢rs FPS mm
lielums . s a .
Skrejrats/sakoa vaks Skrejrats/korpuss
(rezultcjodais)
711/712 0,5 (55)
721/722 0,5 (5,5)
741/742 0,5 (5,5)
751/752 1,0 (50)
3521/3522 0,5 (10,5)
3531/3532 0,5 (11)
3541/3542 1,0 an
3551/3552 1,0 (11)

Tabula 7 Spraugas izmgrs variantam S

Varianta Spraugas izmc¢rs FPR mm
lielums . Aps :
Skrejrats/sakoa vaks Skrejrats/korpuss
(rezultgjodais)

3521/3522 (10,5) 0,5
3531/3532 (11) 0,5
3541/3542 ((R))] 1,0
3551/3552 (11) 1,0

Tabula 8 Spraugas izmgrs variantam R

9.10 Sakoa galvas montapa

Sukoa montapa atkariga no attieciga varianta lieluma un formas,
ka ari no attieciga varpstas noblivgjuma (skatit ,Liguma
ietilpstodie dokumenti“) pievienoto dokumentu komplekta.

UZMANIBU

Nepareizs elastomers
Sukoa neblivumi.

» Parliecinieties, ka elastomers atbilst parstikngjamai vielai.
Skatit ,Liguma ietilpstodie dokumenti”.

Sagatavodana

» Notiriet visas sikoa detaias un parbaudiet uz bojajumiem un
savietojamibu.

» Vajadzibas gadijuma stkoa detaias izlabojiet vai nomainiet.

» Montapu veiciet tira vietad un nepielietojot lielu spcku.
Blivgjumi var bt laika gaita deformcti vai daigji saltizudi.

» Nomainiet visus apaios blivgjumus.

» Lai samazinatu berzi, apaips blivgjumus un bidamas virsmas
ieziediet ar Gdeni, alkoholu vai silikona smgri.

» Slidgredzenu blivgjodas virsmas notiriet ar taukus diidinodu
lidzekli, piem. ,OKS 2610 Universalreiniger”. P¢cc tam
blivgjodam virsmam vairs neiaut saskarties ar eiiu vai smgri
un nepieskarties ar pirkstiem.

Tips: Lai ielim¢tu gultous un eaulas ir piemgrots spraugu aizdaritdjs
~Euro Lock A64.80".

Tips: Lai ielimgtu vitootds tapas ir piemgrots, piemgram. vitou
blivgtdjs ,Euro Lock A24.10".

9.10.1 Atloku savienojumiem iestatiet pareizu atstarpi

NORADIJUMS! Stikdiem ar atloku savienojumu spraugu iestata
lietojot biezuma kalibrus, Lai vargtu izv¢lcties precizu
izlidzinadanas kalibru skaitu un biezumu, vispirms samontgjiet
skrejratu, skrejrata uzgriezni un iili un pg¢c tam tos atkal
demontgjiet.

1. SUkoa korpusu (49) un izlidzinadanas kalibru (50) uzbidiet
uz varpstas lidz atlokam (51) un pieskravgjiet.
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Att. 33 Atloku savienojumiem iestatiet pareizu atstarpi

2. Uzbidiet uz varpstas lidzo¢gmgju.

3. Uzbidiet uz varpstas fili un skrejratu.
4. Pievelciet skrejrata uzgriezni.
5

Parbaudiet spraugas izmgru (slatit nodalu 9.9 ,Spraugas
izmg¢ra pdrbaude”, Lappuse 18 ).

o

Demontgjiet skrejrata uzgriezni, skrejratu un fili.
7. Nooemiet siikoa korpusu.
8. Jaspraugas lielums neatbilst:

» lestatiet spraugas lielumu ar piemgrotiem izlidzinadanas
kalibriem.

9.10.2 Blivgjumu montapa

Attiecigaja stkni samontctie varpstas blivgjumi ir noraditi
,Ligumad ietilpstodos dokumentos” forma ka ,Griezuma zimgjumi”
un ,Rezerves daiu saraksta”.

Detaiu numuri daja nodaia atbilst DIN 24250.

Zemak aprakstita montaps standarta varpstas blivgjumiem,
pielietojuma gadijumiem A lidz F. Izpildijums, kas atbilst jlsu
liguma prasibam, var atdiirties.

Jair neskaidribas, vai vajadziga papildus informacija griezietis
pie Fristam.

Pielietoj Varpstas

uma blivgdanai
gadijumi

A FP/FPE vienkards 340/350/700/1150/1230

B FP/FPE vienkards 1240/1250

C FPE ar dzes¢danu 340/350/700, ar skavu
savienojumu ; 60 mm

D FPE ar dzes¢danu 340/350/740, ar skavu

savienojumu , 100 mm
1150/1230/750, ar atloku
savienojumu

E FP/FP..V  dubults 340/350/700/1150/1230

F FP/FP..V  dubults 1240/1250

Tabula 9 Standarta varpstas blivgiumi

Pielietojums A

- - -

Att. 34 Pielietojums A

Augdgja attcla attclotas detaias p¢c montapas:

| Sukoa korpusa iepriekd¢ja montapa

1l Beigt varpstas montapu

101

Att. 35 Pielietojums A, sukoa korpusa iepriekd¢ja montdpa

Lai sGkoa korpusu iepriekd samontctu (I):

1. Cilindrisko tapu (562.60) korpusa GLRD (562.60) ielimct ar
spraugu savienotaju.

NORADIJUMS! lelimgjiet cilindrisko tapu GLRD korpusa t4, lai
kopa saliktaja mezgla ta nekada veida nepieskartos pie
varpstas. Nodrodiniet, lai cilindriska tapa pilnigi ievietotos
pretgredzena (475.60) urbuma. Ja pretgredzena nav
neviena urbuma, tad cilindrisko tapu jaievieto pretgredzena
gareniskaja iegriezuma (skatit ,Varpstas blivgjuma griezuma
Zimgjumu®).

2. GLRD korpusu aprikojiet ar apaio blivgjumu (412.60),
(412.61).
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3. lepriekd samontgto GLRD korpusu ievietojiet siikoa
korpusa (101) .

4. Sukoa korpusu nofikscjiet ar spiediena gredzenu (474.63)
un nodrodiniet ar sprostgredzenu (93-1.60) .

Tada veida ir veikta stikda korpusa iepriekd¢ja montapa.

5. Aprikojiet pretgredzenu (475.60) ar apaio bliv¢jumu
(412.65) .

6. Pretgredzenu ievietojiet GLRD korpusa.
NORADIJUMS! Veiciet montapu t8, lai GLRD korpusa

cilindriska tapa ievietotos pretgredzena garenaja cauruma.

Tagad ir veikta GLRD korpusa iepriekd¢ja mont¢dana.

7. lepriekd samontcto stkoa korpusu (101) samontgjiet uz
varpsta, ka aprakstits (101) .

412.62 412.64 474.60 472.60

4
i

485.60 478.60 412.63

Att. 36 Pielietojumd A beidziet ar montdpu uz vdrpstas.

Lai pabeigtu montapu uz varpstas (ll):

8. Aprikojiet slidgredzenu (472.60) ar apaio
blivgjumu (472.60).

9. Aprikojiet lidzo¢mcju (485.60) ar apaiiem gredzeniem
(485.60) un (485.60) nodrodiniet.

10. Uzvirziet uz varpstas spiedgredzenu (474.60), atsperi
(474.60) un lidzogmgju. Atsperes galam janofikscjas
slidgredzena.

11. Montapu beidz novietojot varpstas bliv¢jumu uz skrejrata,
skatit nodalu 9.10.4 ,Skrejrata montdpa.”, Lappuse 26.

Pielietojums B

412.10
412.62 412.60

Att. 37 Standarta varpstas blivgjums: Pielietojums B

Lai iepriekd samontctu siikoa korpusu:

1. lelimgjiet cilindrisko tapu (562.60) iekd GLRD korpusa
(562.60) ar rievu savienojumu.

NORADIJUMS! lelimgjiet cilindrisko tapu GLRD korpusa t3, lai
kopa saliktaja mezgla ta nekada veida nepieskartos pie
varpstas. Nodrodiniet, lai cilindriska tapa pilnigi ievietotos
pretgredzena (475.60) urbuma. Ja pretgredzena nav
neviena urbuma, tad cilindrisko tapu jaievieto pretgredzena
gareniskaja iegriezuma (skatit , Vdrpstas blivgjuma griezuma
zimgjumu®).

2. levietojiet apaio blivgjumu (412.60) GLRD korpusa.

3. Pieskravgjiet GLRD korpusu ar iekd¢ja sedstira skrivem
(914.60) pie stkoa korpusa (914.60).

4. Pretgredzenu aprikojiet (475.50) ar apaio blivgjumu
(475.50) un ievadiet sikoa pus¢ samontctaja GLRD korpusa.

Pabeidziet montapu uz varpstas.

5. Slidgredzenu (472.50) ar apaio blivgjumu (472.50),
(472.50), (472.50), spiediena gredzenu(472.50), atsperi
(472.50) un lidzo¢mgju (472.50)uzbidiet uz varpstas.
Atsperes malai janofikscjas slidgredzena.

6. Varpstas blivgjuma montapu pabeidz uzliekot skrejratu,
skatit nodalu 9.10.4 ,Skrejrata montapa.”, Lappuse 26.
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Pielietojums C

|
- »‘ -t Att. 40 Pielietojums C, beigt montdpu uz varpstas (Ill)

Att. 38 Pielietojums C

Augdgja attcla attclotas detaias p¢c montapas:

| lepriekd¢ja montapa uz varpstas

Il Stkoa korpusa iepriekd¢ja montapa

Il Beigt varpstas montapu

421,60 41269 904.60 471.60 524.60

]

Att. 39 Pielietojums C, uz vdrpstas iepriekd samontgt () un stikoa korpusu iepriekd
samontct (1)

Uz varpstas iepriekd samontct (1):

1. Uzmanibu! Griezuma bojajumi ar asu malu varpstas
aizsardzibas eaulam. N¢sajiet aizsardzibas cimdus.

» Uzbidiet uz varpstas varpstas aizsardzibas
eaulu (524.60) ar montapas instrumentu (paligcauruli) .
Pozicija uz varpstas: Skatit ,Vdrpstas blivgjuma griezuma
zZimgjumu®.

Varpsta tagad ir iepriekd samontgta.
Lai stikoa korpusu (1) iepriekd samontctu:

2. levietojiet apaios gredzenus (412.69) stikoa korpusa rievas
(101).

3. levietojiet radialos varpstas blivgdanas gredzenus (421.60)
blivgjoda vaka (421.60) .

NORADIJUMS! Nodrodiniet pareizu radialo varpstas
blivgredzenu ievietodanas virzienu. Skatit , Vdrpstas
blivgjuma griezuma zimgjumu®.

4, Uzvirziet blivgjodo vaku motora pusc uz stikoa korpusa.
Urbumus nosl¢dzoda diidruma pieslggumiem novietojiet
vertikali.

5. Vitooto tapu (904.60) nodrodiniet ar skr(ivi un nostipriniet
blivgjodo vaku.

Tada veida ir veikta stikda korpusa iepriekd¢ja montapa.

A PUNIPEN

543.60 478.60 474.60 472.60 412.65

ey

412.62 412.64 412,63 475.60

543.60

Beigt montapu uz varpstas (lll):

6. Cilindrisko tapu (562.60) aprikot ar rievu un ielimgt
cilindrisko tapu attdluma eaula (562.60) .

NORADIJUMS! lelimct cilindrisko tapu distances aul3, lai
varpsta samontcta stavokli nekada gadijuma nepieskartos.
Nodrodiniet, lai cilindriska tapa pilnigi ievietotos
pretgredzena (475.60) urbuma. Ja pretgredzena nav
neviena urbuma, tad cilindrisko tapu jaievieto pretgredzena
gareniskaja iegriezuma (skatit ,Vdrpstas blivgjuma griezuma
zimgjumu®).

7. lelimgjiet distances éaulu ar rievas savienojumu bliv¢danas
telpa stikoa korpusa (101).

8. Samontgjiet sikoa korpusu. Skatit nodalu 9.10.3 ,Samontgjiet
stikoa korpusu.”, Lappuse 25.

9. Aprikojiet pretgredzenu (475.60) ar blivgredzenu (475.60) .

10. Uzbidiet pretgredzenu uz varpstas, lai attaluma éaulas
cilindriska tapa ievietotos pretgredzena garenaja cauruma.

11. Aprikojiet slidgredzenu (472.60) ar apaio
blivgjumu (472.60).

12. Savietojiet slidgredzenu ar spiediena gredzenu (474.60) un
atsperi (474.60) un uzbidiet uz varpstas. Nodrodiniet, lai
atsperes mala nofiksgjas slidgredzena garenaja cauruma.

13. Aprikojiet lidzo¢cmgju (543.60) ar apaio blivgjumu (543.60),
(543.60) un uzbidiet uz varpstas.

14. Montapu beidz novietojot varpstas bliv¢jumu uz skrejrata,
skatit nodalu 9.10.4 ,Skrejrata montdpa.”, Lappuse 26.
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Pielietojums D

11l I |
- .

Att. 41 Pielietojums D

Augdcgja attcla attclotas detaias pgc montapas:

| lepriekd¢ja montapa uz varpstas

Il Sukoa korpusa iepriekd¢ja montapa

Il Beigt varpstas montapu

Uz varpstas iepriekd samontct (1):

1. Uzmanibu! Griezuma bojajumi ar asu malu varpstas
aizsardzibas eaulam. N¢sajiet aizsardzibas cimdus.

» Uzbidiet uz varpstas varpstas aizsardzibas
eaulu (524.60) ar montapas instrumentu (paligcauruli) .
Pozicija uz varpstas: Skatit ,Vdrpstas blivgjuma griezuma
zZimgjumu”.

Varpsta tagad ir iepriekd samontcta.

101

41265
412.61 524.60

93-1.60
474.63 47-2.60
A

Att. 42 Pielietojums D, uz vdrpstas iepriekd samontgt () un sikoa korpusu iepriekd
samontgct (Il)

Ar stkoa korpusu iepriekd samontct (I1):

2. Cilindrisko tapu (562.60) ar rievas savienojumu ielim¢t GLRD
korpusa (562.60).

NORADIJUMS! Cilindrisko tapu ta ielim¢t GLRD korpusa, lai
varpsta samontgcta stavokli nekada gadijuma nepieskartos.
Nodrodiniet, lai cilindriska tapa pilnigi ievietotos

pretgredzena (475.60) urbuma. Ja pretgredzena nav
neviena urbuma, tad cilindrisko tapu jaievieto pretgredzena
gareniskaja iegriezuma (skatit ,Vdrpstas blivgjuma griezuma
Zimgjumu®).

3. Aprikojiet GLRD korpusu no arpuses ar apaiiem
blivgredzeniem (412.60), (412.61) un no iekdpuses ar
radialiem varpstas blivgredzeniem (421.60).

NORADIJUMS! Nodrodiniet pareizu radialo varpstas
blivgredzenu ievietodanas virzienu. Skatit , Vdrpstas
blivgjuma griezuma zimgjumu®.

4. Aprikojiet pretgredzenu (475.60) ar blivgredzenu (475.60) .

5. Pretgredzenu ievadiet GLRD korpusa un samontgjiet kopa ar
stkoa korpusu (101).

NORADIJUMS! GLRD korpusa cilindriskai tapai jaievietojas
pretgredzena garenaja cauruma.

6. levietojiet spiedgredzenu (474.63) stikdoa korpusa uz
ieliktoa, nodrodiniet ar sprostgredzenu (474.63) .

Tada veida ir veikta sikoa korpusa iepriekd¢ja montapa.

7. lepriekd samontcto stkoa korpusu (101) montgjiet uz
varpstas, ka aprakstits nodalu 9.10.3 ,Samontgjiet sikoa
korpusu.”, Lappuse 25.

412.62 412.64 474.60 412.63

485.60 478.60 472.60

Att. 43 Pielietojumam D, uz varpstas montapu pabeigt (Ill)

Lai pabeigtu montapu uz varpstas (1Ill):
8. Slidgredzenu (472.60) aprikot ar apaio blivgjumu (472.60).

9. Lidzogmcju aprikot (485.60) ar apaio blivgjumu (485.60),
(485.60).

10. Slidgredzenu ar spiediena gredzenu (474.60),
atsperi (474.60) un lidzocmcju (474.60) uzbaziet uz
varpstas.

NORADIJUMS! Atsperes apmali nofikscjiet slidgredzena
garenaja cauruma.

11. Montapu beidz novietojot varpstas blivgjumu uz skrejrata,
skatit nodalu 9.10.4 ,Skrejrata montdpa.”, Lappuse 26.
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Pielietojums E

Att. 44 Pielietojums E

Augdcja attcla attclotas detaias pgc montapas:

| Varpstas blivgjuma montéapa uz varpstas

Il Varpstas blivgjumu skoa pus¢ samontgjiet uz varpstas

475.61 472.61 474.61 55062  50-3.60

L
LR

\

Att. 45 Pielietojums E, motora puses vdrpstas blivgjuma montdpa(l)

|

904.61

412,67 41266  479.60

Samontgt varpstas blivgjumu motora pusc (1):

1. Tikai priekd FP...V: Nofiksgjiet uz varpstas slidgredzenu (50-
3.60) ar vitootam tapam (50-3.60) .

Nodrodiniet vitdotas tapas ar skriivju nodrodinajumu.
PoZzicija uz varpstas: Skatit ,Vdrpstas bliv¢juma griezuma
zZimgjumu”.

2. Paplaksni (550.62) uzbidiet uz varpstas.
3. Slidgredzenu (472.61) aprikot ar apaio blivgjumu (472.61).

4, Uzbaziet uz varpstas atsperi (479.60) ar spiediena
gredzenu (479.60), slidgredzenu (479.60) . Nodrodiniet, lai
atsperes mala nofikscjas slidgredzena garenaja cauruma.

5. Samontgjiet sikoa korpusu, skatit nodaju 9.10.3 ,Samontgjiet

stkoa korpusu.”, Lappuse 25.

6. levietojiet apaio blivgjumu (412.67) pretgredzena (412.67)
un GLRD korpusa (412.67) .

Varpstas blivgjums tagad ir iepriekd samontcts motora pusc.
Samontct varpstas blivgjumu motora pusc (l1):

7. Lai varpstas blivgjumu samontctu sikoa pusg, rikojieties, ka
noradits nodalu ,Pielietojums A”, Lappuse 21 .

Pielietojums F

Att. 46 Standarta varpstas blivgjumes, pielietojums F

| SUkoa puses varpstas noblivgjums

IV Motora puses varpstas noblivgjums

Motora puses varpstas blivgjumu (IV) samontgjiet uz varpstas:

41253 47551 47251 41254 47451 479.50

Att. 47 Motora puses vdrpstas noblivgjums (IV), pielietojums F

» Uzvirziet uz varpstas atsperi (474.51) ar spiedgredzenui
(474.51), apaio blivi (474.51), slidgredzenu (474.51),
pretgredzenu (474.51) un apaio blivgjumu (474.51) .
Atsperes malai janofiksgjas slidgredzena.

Samotgjiet stikoa puses varpstas blivgjumu (1):

» Samontgjiet skoa puses varpstas blivgjumu (1) ka aprakstits
nodalu ,Pielietojums B*, Lappuse 22 .

9.10.3 Samontgjiet siikoa korpusu.

Saknis ar atloku savienojumu

Att. 48 Sukoa korpusu montgt ar atloku savienojumu
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» lepriekd samontgto siikoa korpusu (52) ar izlidzinadanas 9.10.4 Skrejrata montapa.
skardu (53) parbidit par varpstu lidz atlokam (54) un tur
pieskravct (skatit nodalu 10.1, Tehniskie dati”, Lappuse 28).

Saknis ar nospilgjuma savienojumu

55

56

Att. 50 Skrejrata montapa

1. Plastmasas drodibas gredzenu (59) pargriezt un ievietot
varpstas rieva.

2. ili (61) un skrejratu (61) uzbidit uz varpstas.

3. Uzmanibu! Turot skrejratu ar roku iespgjami ievainojumi.
Att. 49 Sukoa korpusa montdpa ar nospilgjuma savienojumu

» Bloigjiet skrejratu ar koka iili.

1. Nospilgjuma savienojumu ar iili (55) mazliet papladinat. . . L L.
4. Skrejrata uzgriezni (57) ar apaio blivgjuma (58) uzvirziet uz

2. Tikaitad, ja ir dubultais varpstas blivgjums: motora puses varpstas un pievelciet (pievilkdanas moments = 100 Nm).
bliv¢jumu komplektu uzbidit uz siikoa varpstas.

3. Komplektu varpatas blivgjuma korpusu ar blivgjumiem 9.10.5 Sidkni nosl¢dziet
ievirzit skoa korpusa un ndrodinat pret parvietojumu .

4. SOkoa korpusu par stikoa varpstu ievirzit nospil¢juma
savienojuma un mazliet pievilkt nospilcjodas skriives (56) .

5. Stkoa puses blivgjumu komplektu uzbidit uz varpstas.
6. levietot ili, rievoto plastmasas gredzenu un skrejratu.

7. levietot apaio blivsicgu skrejrata uzgriezni, nodrodinat
skrejratu pret pagriedanos un pievilkt skrejrata uzgriezni.

“ Pievilkdanas moments

M16 100 Nm
M24 200 Nm
Tabula 10 Skrejrata uzgriepoa pievilkdanas moments. Att. 51 Sakoa vaks

8. lestatiet spraugas izmg¢ru parvietojot stikoa galvu
nospil¢juma savienojuma (skatit nodaju 9.9 ,Spraugas izm¢ra
pdrbaude”, Lappuse 18). Spiediena statou plaksnes novietot
horizontali (spiediena vada pieslcgumu).

» Uzvirziet skoa vaku (64) ar apaio blivgjumu (65) . Pievelciet
uzgriezni (62) ar paliktajam paplaksngm (63) .

9. Nospilcdanas skriives (56) pievilkt: 9.11 Varianti FPE un FP...V: Montgjiet un
iestatiet sikoa varpstu
I T T
Specials motors M10 36 Nm l\fORADTJUMS! E’gcAIEC motora nomaidas siikoa varpstu
jasamontg un jaizlidzina.
Standarta motors M10 45 Nm
M12 75Nm A SARGIETIES]

Tabula 11 Nospil¢danas savienojuma pievilkdanas moments
Rotcjodas detaias

10. Talak ar nodaiu nodaju 9.10.5 ,SGkni nosl¢dziet”, Lappuse 26. e e
Bojajumi un smagi ievainojumi
» lIzslcdziet motoru un nodrodiniet to pret atkartotu
ieslcgdanu
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1. Izdoemiet iili no motora varpstas r¢dzes.

2. Elektromotoriem ar jaudu, lielaku neka 30kW: levietojiet lidzi
doto pusiili.

3. Motora varpstas r¢dze un urbumu iesmgrgjiet ar tiritaju,
piem. ,OKS 2610 Universalreiniger”.

4. Motora varpstas r¢dzes un ifia malas parvelciet ar
smildpapiru un novaciet nelidzenumus un grati.

5. Motora varpstas r¢dzes varpsta atbalsta zona ieziediet ar
bli'vjodu peleju, piem. ,Stucarit 309"

6. Uzbidiet sGkoa varpstu ar rievoto paplaksni uz motora
varpstas r¢dz¢m, lidz varpstas atbalstam.

7. Rievotas plaksnes skrives pievelciet krustiski.

m Pievilkdanas moments

M5 6 Nm
M6 12Nm
M8 30 Nm

8. Novietojiet mérierici uz stikna varpstas, lai parbauditu radi-
alas mesanas pielaidi pie motora atloka.

9. Atkariba no motora jaudas, parbaudiet sikoa varpstas
diametru.

- Motoram ar < 30 kW: maks. diametra tolerance = 0,06
mm

- Motoram ar > 30 kW: maks. diametra tolerance = 0.08
mm

10. Vajadzibas gadijuma izlabojiet stkoa varpstu.

A PUNIPEN

9.12 Variants L: Sajliga nomaioa

Lietojiet tikai sajagus, kas ir saskaooti ar Fristam . Sajagam ir
jaatbilst sGkoa raksturliknei. Ar pieprasijumiem griezieties pie
Fristam.

Darbibas

1. lzsl¢dziet motoru un nodrodiniet to pret atkartotu
ieslcgdanu

Demontgjiet sajlga aizsargu.
Demontgjiet sajliga diskus.
Atbrivojiet motoru no galvena ramja un nodemiet.

Vecas sajlga detaias utilizgjiet atbilstodi noteikumiem.

IS T o

Jaunas sajliga detaias (diskus, atlokus, spiigredzenus)
novietojiet uz piedzidas varpstas un uz reduktora varpstas.

7. Novietojiet motoru uz pamata ramja vai fundamenta un
mazliet pievelciet.

8. Parbaudiet varpstu asu novirzi un ledia novirzi.

B T —
g,

Att. 52 Asu novirze

757 — r
—
Att. 53 Ledia novirze

9. Asu novirzi un ledia novirzi iestatiet pgc iespgjas mazaku.
Vajadzibas gadijuma iestatiet varpstas atkartoti.

10. Pieskrlivgjiet motoru pie pamata ramja vai fundamenta.

11. Izmgri abu sajiga atloku atstatumam doti sajiga montapas
instrukcija. Skatit ,Piegddes dokumentdciju” pievienotajos
dokumentos.

12. Nostipriniet sajdga atlokus uz varpstas noraditajos
attalumos.

13. Nostipriniet sajaga detaias. Vienmgrigi pievelciet skrves
krustiski. levcrojiet sajliga montapas instrukcija noraditos
griezes momentus.

14. Samontgjiet sajdga aizsargu.
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10 Pielikums 1

10.1 Tehniskie dati

10.1.1 Skravju un uzgriepou pievilkdanas momenti.

Materidls: T¢rauds, stipribas klase 8.8

Vitne M6 M8 M10 M12 M16 M20
Pievilkdanas 1 27 54 93 230 464
moments [Nm]

Materidls: Nerdscjodais t¢rauds, stipribas klase 70
Vitne M6 M8 M10 M12 M16 M20
Pievilkdanas 74 17,5 36 62 150 303
moments [Nm]

Materidls: Nertscjodais t¢rauds, stipribas klase 80
Vitne M6 M8 M10 M12 M16 M20
Pievilkdanas 1o 24 49 80 203 393

moments [Nm]

10.2 Apkopes intervali’

10.1.2 Trokdou emisija

Varianta lielums Trokdou limenis
dB(A)

711/712 75

721/722 71

741/742 79

751/752 78
7451/7452 78
3401/3402 71
3521/3522 74
3531/3532 79
3541/3542 78
3451/3452 81
3551/3552 81
1151/1152 89
1231/1232 79
1241/1242 89
1251/1252 92

Tabula 12 Trokdou emisija

Noraditas v¢rtibas ir spcka pie 50 hercu tikla piesicguma un pie
stkoa augstako lietderibas koeficientu. Citos darba zonas
punktos trokdou limenis var batiski atdiirties. Deit skatiet ,Stkoa
raksturlikne” pievienotajos dokumentos.

Nosl¢dzodie un dzesgjodie diidrumi  Skatit nodaju 9.3 ,Nosl¢dzoda un dzesgjoda diidruma pdrbaude

Viss ar opciju ,Nosl¢cdzodie un  Katru dienu
dzescjodie diidrumi”

L2,L3/L3V, L4V Katru dienu

KF1, KF2, KF3 5.000 st

L2, L3/L3V, L4V 5.000 st

L1 5.000 st

Visi P¢c vajadzibas

Visi Pcc vajadzibas

FPE/FPV P¢c vajadzibas

Visi P¢cizgatavotdja
datiem

Tabula 13 Apkopes intervali

Eiias limeoa kontrole
Vérpstas gultdoa sm¢r¢dana
Eiias nomaioa

Varpstas gultoa sm¢r¢dana
Varpstas blivgjuma nomaioda
Motora nomaida

Varpstas nomaioa

Motora gultda sm¢r¢dana

1 Apkopes intervali motoram noraditi ,Motora lieto8danas instrukcija“.

(opcija)”, Lappuse 15.

Skatit nodalu 9.5.4 ,Variants KF”, Lappuse 16.

Skatit nodalu 9.5.2 ,Varianti L 2, L 3/L3V, L 4V*, Lappuse 15.
Skatit nodalu 9.5.3 ,Variants L1*, Lappuse 15.

Skatit nodalu 9.7 ,Varpstas blivgjuma nomaioa”, Lappuse 17.
Skatit nodaju 9.6 ,Motora nomaioa“, Lappuse 17.

Skatit nodalu 9.11 ,Varianti FPE un FP...V: Montgjiet un iestatiet
stkoa varpstu”, Lappuse 26.

Skatit nodalu 9.4 ,Motora gultoa sm¢r¢dana”, Lappuse 15.
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10.3 Traucgjumu tabula

A PUNIPEN

Saknis nepadod vai padod neregulari

leskdanas vads aizsgrgjis / nobloicts

lestikdanas vadu atvgrt / iztirit

lestikdanas filtrs netirs

lestikdanas filtru iztiriet

Nosl¢dzodais ventilis spiediena pus¢ noslcgts

Atveriet spiedvadu

Suknis nav piepildits ar diidrumu
piepildit

Cauruivadu sistcmu instalgjiet t4, lai ari miera
stavokli korpuss batu piepildits ar Gdeni.

Stiknim ar geodczisku iesikdanas augstumu’;

oiidrums miera stavokli nokritas

levietojiet kdjas varstu iestikdanas vada

lestikdanas vads nav blivs (iestc gaisu)

Noblivgjiet ieskdanas vadu

Kajas ventilis bloicts, netirs

Padariet kajas ventili darba spgjigu. iztiriet

lestikdanas augstums par augstu

Novietojiet sukni zemak
Samaziniet iesttkdanas augstumu

Gaisa spilvens iestikdanas vada

lestikdanas vadu novietot ar kapumu

Parak daudz gaisa vai gazes padodamaja viela

levietojiet jaunu atgaisodanas ventili

Gaisa ieplGde varpstas blivgjuma

Parbaudit varpstas blivgjumu
Nomainiet elastomeru

Kavitacija skrejrata ieeja,

Pretestiba iesikdanas vada parak liela,
lestikdanas augstums par augstu,
NPSH vcrtiba iekarta neatbilst stknim.

Optimizgjiet iesikdanas vadu,
Palieliniet iepltdes augstumu,
Samaziniet vielas temperat(ru,
Fristam kontaktgjieties

Padeves plisma par lielu

Spiediena puses ventilis par daudz atvgrts

Droselgjiet ventili

Spiediena vada diametrs par lielu

Samaziniet caurules nominalo v¢rtibu.
levietojiet blendi

Skrejrata diametrs par lielu

Skrejrata ar¢jo diametru samaziniet
Samaziniet apgriezienu skaitu ar frekvences
parveidotaju

Fristam kontaktgjieties

Padeves plisma par mazu, padeves augstums
par mazu

Izvglgts parak mazs stknis

Fristam kontaktgjieties

Skrejrata diametrs izv¢lcts par mazu

Fristam kontaktgjieties
Nomainiet skrejratu

Nepareizs motora griedanas virziens

Samainiet pieslggumus motora spaiiu kastg

Apgriezienu skaits par mazu
(nepareizs spriegums)

Koriigjiet pieslggumu atbilstodi motora tipa
plaksnei

Cauruivadu nominalais izmgrs par mazu

Palieliniet cauruivadu diametru

Cauruivadu pretestiba iesikdanas un/vai
spiediena vada par lielu

Optimizgjiet cauruivadu sistcmu
Samaziniet likumus un ventiius
Fristam kontaktgjieties

Cauruivads aizscrgjis vai netirs

Iztiriet cauruivadu

Svediermeoi/nogulsnes skrejrata

Demontgjiet un iztiriet skrejratu

Skrejrats nepareizi iestatits

Parbaudiet skrejrata spraugu un iestatiet atkartoti

Padodama viela par biezu
Padodamas vielas viskozitate par lielu

Fristam kontaktgjieties

Metalisks troksnis

Svediermenis stikoa iekdtelpa

Demontapa, traucgjumu novgrdana, remonts

Skrejrats rotg

No jauna iestatiet skrejrata spraugu;
Skrejrata uzgriezni ar griezes momenta atsl¢gu
pievelciet

Stiknis/ varpstas blivgjums strada sauss

nekavcjoties padodiet parsikngjamo vielu
Atveriet iesikdanas aizbidni

Tabula 14 Traucgjumu tabula
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Pliismas troksnis

Darbiba pretgji noteikumiem parslodzes
vai daicjas slodzes zona

leregulct pareizi darba repimu

Plismas zudumi iestikdanas vada parak lieli

Palieliniet nominalo ve¢rtibu,
saisiniet kont(ru,
Traucgta gazu izplade

Kavitatcija

Parbaudiet NPSH novc¢rtgjuma noteikumus,
Fristam kontaktgjieties

Svarstibas

lestikdanas un spiediena vads nepieiaujami
noslogo sukni

Atbalstiet cauruivadus t3, lai tie
nonoslogotu stkni, vai
ievietojiet svarstibu dempferi,
Neradiet skni spiediena sitienus

Parmgriga varpstas gultou sasildana

Gultou bojajums

Nomainit gultni

Motors patcrg parak daudz stravas

Parak liela padeves pliisma

levietojiet droseli spiedvada vai

samaziniet apgriezienus ar frekvenéu
parveidotaju

Skrejrata diametrs par lielu

Novirpojiet skrejrata diametru
Fristam kontaktgjieties

Parak liela viskozitate un / vai biezums
parstkngjamai vielai

Fristam kontaktgjieties

Masivi bojajumi varpstas iegultoojuma
Varpsta deformg¢ta

Demontgt, parbaudit
Remonts Fristam.

Suce varpstas blivgjuma

Skrejrata uzgrieznis vaiigs

Demontgjiet skrejratu, parbaudiet varpstas
atbalstu

Parbaudiet varpstas blivcjumu, montgjiet skrejrata
uzgriezni pievelkot ar noradito griezes momentu
iespgjama detaiu nomaioda

Mehaniski bojajumi / izdilums varpstas
blivgjumam, radialo gultou blivgredzeniem

Nomainiet varpstas blivgjumus, ieskaitot
elastomeru, iespgjams ka janomaina materials
Fristam kontaktgjieties

Varpstas blivgjums strada sauss,
parak liels iesikdanas augstums
Padodamas vielas temperatira par augstu

Palieliniet iepl(ides spiedienu stkni,
Samaziniet ieskdanas augstumu,
lietojoet dubultu varpstas blivgjumu,
Fristam kontaktgjieties

Nosl¢dzoda Gidens spiediens par augstu

Regulgjiet ar droseles varstu

Nosl¢dzo®a Gdens spiediens par zemu

Nomainiet radidlos varpstas blivgjumus

Aizs¢rgjudas Gdens caurules,

(rezultata radialo varpstas blivgjumu bojajumi)

Netirs noslcdzodais Gdens

Iztitrit Gdens caurulites,

Noregulct (dens piepladi un atpladi.

Lietot dzerama (idens kvalitates ideni ar maks
70°C

Padeves vielas temperatUra parak augsta

Fristam kontaktcjieties
Parveidot par dubultu varpstas blivgjumu

Tabula 14 Traucgjumu tabula

1..Geodcziskais iestikdanas augstums” ir vertikalais attalums starp virsmu iesikdanas puses diidrumam un skrejrata vidum.
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10.4 Numuru atsl¢cga

Fristam

A PUNIPEN

Vispariga numuru atsl¢ga attiecas uz pievienotajiem ,Griezuma zimgjumiem”. Detaiu numuri atbilst DIN 24250.

[Detaos .| Nosoukums

478

800

101 Sukoa korpuss Laba atspere Motors

108 Pakapju korpuss 479 Kreisa atspere 801 Atloka motors

160 Vaks 481 Silfons 87-1 Reduktora kastes
13-1 Korpusa aizmugures siena 482 Silfona nesgjs 87-2 Reduktora apvalks
13-2 Korpusa komplekts 484 Atsperes diivis 87-3 Reduktora vaks

130 Korpusa detaia 485 Lidzo¢mgjs 87-4 Reduktpra atbalsts
132 Starpgabals 500 Gredzens 839 Kontakts

135 Nodiluma bukse 50-1 Atsperu gredzens 872 Zobrats

154 Starpsiena 50-2 V gredzens 89-1 Padeves gabals

156 Spiediena iscaurules 50-3.60 Regul¢danas gredzens 89-2 Pamatnes Oasija
18-1 Pamatne 504 Distances gredzens 89-3 Motora atbalsts
18-2 Svarstibu dempfers 520 Eaula 89-4 Rokturis

182 Atbalsts 523 Varpstas eaula 89-5 Aizsardzibas uzgalis
211 Paralcla varpsta 524 Varpstas aizsardzibas eaula 89-6 Ritenis

213 Piedzidas varpsta 525 Attaluma bukse 89-8 Plakanais t¢rauds
23-1 Izspiedgjs 54-1 Vaku uzlikdanas bukse 89-9 Motora turctajs

26-1 Turctajs GLRD korpusam 54-2 Kustibas bukse 89-10 Motora turctajs

230 Skrejrats 54-3 Fikscta bukse 89-11 Pamatnes atbalstu turctajs
32-1 Konisko rullidu gultnis 540 Bukse 892 Atbalsta plate

32-2 Cilindrisko rullidu gultnis 543 Attalumu bukse 894 Konsole

32-3 Radialais lodidu gultnis 55-1 Vc¢dekia plaksne 897 Vadikla

324 Koniskais rullidu gultnis 550 Paplaksne 90-1 Vitotapas

321 Radialais lodidu gultnis 551 Distances paplaksne 90-3 Koniska tapa

322 Radialais rullidu gultnis 554 Paliekama papléksne 90-4 fiia tapa

325 Adatu gultnis 561 Tapa ar rievam 90-5 Gredzena skriive
330 Gultou turctajs 56-1 Nospriegojoda tapa 900 Skrave

331 Gultoa veids 56-2 Nagla ar rievam 901 Sedstlru skrave

341 Piedzioas pareja 560 Tapa 902 Tapskrave

344 Gultous turoda pareja 562 Cilindriska tapa 903 Nosl¢dzoda skrlve
350 Gultoa korpuss 59-2 Nospilgjoda paplaksne 9204 Vitotapa

360 Gultoa vaks 59-3 Rievota paplaksne 9206 Darbrata skrave
40-4 fiia tapa 59-4 Pareja 909 Regul¢danas skrave
400 Plakana blive 59-5 Membréana 91-1 Cilindriska skr(ive ar rievu
410 Profila blivgjums 642 Eiias limeoa skatu stikls 913 Atgaisodanas skrave
411 Blivgredzens 680 Parsegs 914 Skrave ar iekdgjo sedstdri
412 Apaiais blivgjums 68-1 Atbalsta skards 92-1 Krustveida uzgrieznis, gard
421 Radialais blivgredzens 68-2 Putu joslas 92-2 Krustveida uzgrieznis, iss
422 Filca gredzens 68-3 Apvalka turctajs 92-3 Gala uzgrieznis

423 Labirinta gredzens 68-4 Blende 92-4 Izspiedgja uzgrieznis
433 GLRD 68-5 CF aizsardzibas skards 92-5 Nospiedoda skrlive
45-1 Atbalsta gredzens 681 Sajiga aizsardziba 92-6 Izspiedcja skrave
451 Blivgjodas eaulas korpuss 701 Apvads 92-7 Uzgrieznis ar saiti
454 Blivgjodas eaulas gredzens 710 Caurule 920 Sedstlru uzgrieznis
47-1 Atspere ar paplaksni 711 Savienojoda caurule 921 Varpstas uzgrieznis
47-2 GLRD korpuss 715 Sadales caurule 922 Skrejrata uzgrieznis
47-3 fiigredzens 722 Atloka parejas gabals 923 Gultoa uzgrieznis
47-5 Apaiais uzgrieznis 723 Atloks 93-1 Sprostgredzens

471 Blivgjodais vaks 724 Atloks bez cauruma 930 Drodinatajs

472 Slidgredzens 733 Caurules skava 931 Drodinataja skards
474 Spiedgredzens 751 Ventiia korpuss 932 Drodibas gredzens
475 Pretgredzens 755 Ventiia tapas 940 filis

476 Pretgredzena nesgjs 756 Ventiia atspere 941 Atsperu plaksne
477 Atspere priekd GLRD 759 Ventiia &iivis 950 Atspere
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10.5 EG atbilstibas apliecinajums

Izgatavotajs: FRISTAM Pumpen KG (GmbH & Co.)

Kurt-A.-Korber-Chaussee 55
21033 Hamburg

ar o apliecina, ka sekojosais produkts (stknis ar motoru)

— Centrbédzes suknu tipi: FP, FPE, FP...V, FPH, FPEH,
FPH...V, FSPE, FSP...V, FM, FZ, FC, CF, CFE, FPM, FSM

- lzspiesanas suknu tipi: FK, FKL, FL, FL2, FL3
- Pulvera jaucéju tips: PM
— Sérijas numurs: skatit lietosanas instrukcijas titullapu

atbilst visiem butiskajiem noteikumiem Masinu direktiva
(2006/42/EG).

Masina pilniba atbilst visiem noteikumiem, kas noraditi Elektris-
ko iekartu direktiva (2014/35/EK) un Elektromagnétiskas sa-
vietojamibas direktiva (2014/30/EG), direktiva (EK) Nr. 1935/
2004 un FDA.

Pielietotas Sadas harmonizétas normas:

— DIN EN 809:2012-10: Sukni un stknu agregati skidru-
miem, visparigas drosibas tehnikas prasibas

— DINENISO 12100:2011-03: Masinu drosiba - Vispariga lie-
tosana - risku novértéjums un risku samazinasana.

Dokumenta pilnvarotais parakstitajs: Julia Friedsch
Tel.: +49(0)40 72556-107
Adrese: skatit izgatavotaja adresi

Hamburga, 30.10.2020

JFrelsch

Julia Friedsch / Kvalitates menedZzmenta vaditajs

10.6 EG paskaidrojumi montapai

Izgatavotajs: FRISTAM Pumpen KG (GmbH & Co.)

Kurt-A.-Korber-Chaussee 55
21033 Hamburg

ar $o paskaidro, ka sekojosais produkts (stiknis bez motora):

- Centrbédzes suknu tipi: FP, FPE, FP...V, FPH, FPEH, FPH...V,
FSPE, FSP...V, FM, FZ, FC, CF, CFE

- lzspiesanas suknu tipi: FK, FKL, FL, FL2, FL3
- Pulvera jaucégju tips: PM
— Seérijas numurs: skatit lieto3anas instrukcijas titullapu

atbilst Masinu direktivai (2006/42/EG) pielikums Il B attieciba uz
pilnigi nenokomplektétu masinu.

Ir piemérotas batiskas pamatprasibas par drosibu un veselibas
aizsardzibu atbilstosi pielikumam | augstak noraditajai direktivai.

Pilnigi nenokomplektéta masina atbilst visam direktivas (EK) Nr.
1935/2004 un FDA prasibam.

Pilnigi nenokomplektétu masinu lietoSanu drikst uzsakt tikai tad,
kad ir konstatéts, ka masina, kura ir paredzéts iemontét pilnigi
nenokomplektéto masinu, atbilst Masinu direktivai (2006/42/
EK).

Pielietotas $adas harmonizétas normas:

— DIN EN 809:2012-10: Sukni un suknu agregati skidru-
miem, visparigas drosibas tehnikas prasibas

— DIN ENISO 12100:2011-03: Masinu drosiba - Vispariga lie-
toSana - risku novértéjums un risku samazinasana.

Izgatavotajs apnemas elektroniski nodot specialos dokumentus
par nepilnigi nokomplektétu masinu specifisku valstu iestadem
péc to pieprasijuma.

Ir iesniegta uz masinu attiecinata speciala tehniska dokumenta-
cija atbilstosi pielikuma VIl nodalai B.

Dokumenta pilnvarotais parakstitajs: Julia Friedsch
Tel.: +49(0)40 72556-107
Adrese: skatit izgatavotaja adresi

Hamburga, 30.10.2020

JFriadsch

Julia Friedsch / Kvalitates menedZmenta vaditajs
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11 Pielikums 2 - montapas instrukcija
(opcija)

11.1 Drodibas noradijumi

Di montapas instrukcija attiecas tikai uz specialistu personalu.

11.2 Pielietodana

bi montapas instrukcija attiecas uz sikoiem, kas tiek piegadati
bez motoriem (opcija) un ir iepriekd samontcti.

-

Att. 54 Nepilnigi nokomplektcta madina: Siknis bez motora, sajiga un pamata ramja,

eksempldri, kas attiecas uz variantiem KF un L

Sekojodie dati no ,Orilinalas lietodanas instrukcijas” pilnigi
nokomplektc¢tai madinai, daja gadijuma nav spcka:

- nodalu 10.5 ,EG atbilstibas apliecindjums”, Lappuse 32,
- nodalu 10.1.2, Trokdou emisija“, Lappuse 28
- nodalu 2.4.4 ,Tipa pldksne”, Lappuse 6.

11.3 Tipa plaksne
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Att. 55 Tipa plaksne siiknim bez piedzioas

66 lzgatavotajs

67 Tips: SGkou rinda, izgatavodanas lielums, variants, izpildijums

68  S.-Nr.:Stkoa scrijas numurs

69 H:Padeves augstums [m]; bez piedzioas: datu nav

70 P:Motora jauda [kW]; bez piedzidas: datu nav

71 lzlaides gads

72 m: Masa (stknis bez piedzioas) [kg]

73 np:Nomindlie apgriezieni [1/min]; bez piedzidas: datu nav

74  Q:Padeves pltisma [m*/h]; bez piedzidas: datu nav

A PUNIPEN

11.4 Transport¢dana bez motora
Transport¢danu drikst veikt tikai specialistu personals.

Sukni var transportct ar pa gridu braucodu transporta lidzekli,
vai ar celtni.

Sukni vienmgr jatransport¢c montapas stavokli.

11.4.1 Noradijumi drodibai

Nokritodas vai nenodrodinatas detaias
Smagi saspiedumi.

» Veicot visus transport¢danas darbu jangsa drodibas apavi.

Nepareizs siikoa transportcdanas stavoklis

Kodigu, indigu vai netiru diidrumu izpltde. Apdraudgjums
personam un materialdam v¢rtibam no piesaroojuma.

» SOkni vienmgr jatransport¢ montapas stavokli.

Atvcrti, nenoslcgti cauruivadu pieslcgumi
Atvcrti, nenoslcgti cauruivadu pieslcgumi

» Cauruiu pieslcgumu parsegus nodemt tikai tiedi pirms
pievienodanas.

11.4.2 Transportgjiet ar pa gridu parvietojamiem
transporta lidzekiiem.

BRIDINA

Fristam

Nenodrodinatas detaias
Smagi ievainojumi no saspiedanas, iespil¢danas locekiiem,
materialam vgrtibam.

» Pirms transport¢danas nodrodiniet s(ikni, lai nenotiktu
nelaimes gadijumi. Piestipriniet sikni pie paletes ar
transport¢danas siksnam vai pieskravcjiet stkni pie paletes.

Sagatavodana

Parbaudiet, vai stiknis uz paletes ir pietiekami nostiprinats.
Piemcrs ar siksnam Att. 56 , Transport¢dana ar paceiamiem
ratidiem”, Lappuse 33.

Darbibas

1. Paleti ar dakdam pacelt ar uz zemes esodu pacglcju.

2. Paleti uzmanigi parvietot uz vajadzigo vietu un nolaist uz
pamatnes.

e

Att. 56 Transport¢dana ar paceiamiem ratioiem
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11.4.3 Transportc¢dana ar celtni

A BRIDINAJUMS

Nokritodas detaias

Var nonavct ar saspiedanu, sapoaugdanu un var radit materialus
zaudgjumus.

» Lietojiet tikai piemgrotus transport¢danas un piekares
lidzekius, kas atbilst stikda kopgjam svaram.

Dati par stikdoa svaru redzami stkoa tips plaksng un ,Uz
pasatijumu attiecodies dokumenti” pievienotajos
dokumentos.

» Neturiet stkni pacelta stavokli bez vajadzibas.

» Nodrodiniet, lai neviena persona neatrastos zem s(ikoa.

A BRIDINAJUMS

Svarstigas detaias
Saspiedana un smagi ievainojumi.
» Celtni ar stkni vienmgrigi parvietot un apturct.

» Nodrodiniet, ka neviena persona neatrodas stikoa bistamaja
zona.

Paliglidzekii
- Piekabes lidzekii: parbauditas aptverodas cilpas, atbilstodas
DIN EN1492-1 un 1492-2.

- Cilpskraves un cilpskravju paceldanai piemgroti pacglgji

Att. 57 Transport¢dana ar celtni

Sagatavodana

» Demontgjiet transport¢danas nodrodinajumu.
KF transport¢dana ar cilpam:

Darbibas

1. Arcilpam divas reizes aptveriet parejas gabalu (skatit Att. 57
L Transport¢dana ar celtni’, Lappuse 34).

2. Otrus cilpu galus noirziet un uzkariet uz celtoa aiie.

3. Novgrtgjiet smaguma centru, lai sGknis tiktu pacelts
horizontali.

4, Slkoa paceldana.
L ar cilpam transport¢danai:

Darbibas

1. Aptveriet ar cilpu divas reizes gultou balstu aizmugures galu
(skatit Att. 57 , Transportcdana ar celtni”, Lappuse 34).

2. Otru cilpas galu aptveriet ap sikoa vaka iestkdanas
uzgaiiem. Cilpas nedrikst saskarties ar asiem striem un
malam.

3. Abas cilpas novietot uz celtoa aia un pagriezt par 180°, lai
lente bez slid¢danas nostiprinatos zu afiem.

4, Novgrtgjiet smaguma centru, lai siknis tiktu pacelts
horizontali.

5. Stkoa paceldana.

11.5 Uzstadidanas vieta

Vispargjas prasibas uzstadidanas vietai noraditas lietodanas
instrukcija nodalu 6.2 ,Uzstadidanas vieta”, Lappuse 11 .

11.6 Sakoa montapa

11.6.1 Variants KF

Priekdnoteikumi (pie klienta)

- piemgrots motors

UZMANIBU

Nepareizi izvgicts motors

Sukoa bojajums
» Lietojiet tikai motorus, kas atbilst sikoa raksturliknei. Ja ir
jautajumi, griezieties pie Fristam .

Darbibas
1. levietojiet iili motora rieva.
2. levirziet motora varpstu kompaktaja nesodaja gultni.

3. Pieskravgjiet motoru pie kompakta nesoda gultoa Skrives
pievelciet krustiski.

11.6.2 VariantsL

Priekdnoteikumi (pie klienta)
- pareizs piedzioas motors,
— pareizu parametru izvglcts sajigs,

- kopgja uzstades vieta piedzidas motoram un stknim, lai
varctu savstarpgji savietot piedzidas motora varpstu un
stkoa varpstu.
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A PUNIPEN

UZMANIBU

Nepareizi novietots motors un sajiigs

Sukoa un sajlga bojajumi
» Lietojiet tikai tadus motorus un sajlgus, kas atbilst sikoa
raksturliknei. Ja ir jautajumi, griezieties pie Fristam .

NORADIJUMS! Sajliga iestatidanas izmcri noraditi sajliga
piegades dokumentacija.
Darbibas

1. Samontgjiet sajliga detaias uz stkoda varpstas un piedzidas
varpstas.

2. Novietojiet sikni uz pamata ramja vai fundamenta, lai stkoa
varpstu un reduktora varpstu varctu savienot ar sajagu.

3. Mazliet pieskrQvgjiet nostiprinodas skrives pie stkoa
pamatnes.

4. Parbaudiet sikoa varpstas un reduktora varpstas asu centru
un leoiisko novirzi.

5. Leodiu un asu centru novirzei jabt minimalai. Vajadzibas
gadijuma iestatiet vai parvietojiet detaias.

6. Pieskravgjiet stikni un reduktoru pie fundamenta.

7. Nostipriniet sajlgu atbilstodi sajliga izgatavotaja
noradijumiem.

8. lzgatavojiet nepieskarodos aizsardzibas ierici

(sajlgaaizsargu) atbilstodi Madinu direktivai 2006/42/EG,
nodaia 1.4 ,Prasibas aizsardzibas iericcm” .

9. Tagad s(iknis ir samontcts. SUkni piedemiet ekspluatacija
tikai tad, kad ir pilnigi izpilditas prasibas, kas noraditas
pilnigai madinai ES Madinu direktiva.

NORADIJUMS! Talak ar nodaju 4, Transportcdana“, Lappuse 9.
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