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1 Levads

1.1 Priekðvârds

Ðajâ lietoðanas instrukcijâ aprakstîti visi FP centrbçdzes sûkòu 
izgatavoðanas lielumi, variantu formas un izpildîjumi.

Lûdzu, noòemiet no jûsu sûkòa tipa plâksnîti un „uz pasûtîjumu 
attiecoðos dokumentus“ pievienotajos dokumentos, kâdas 
varianta formas, izpildîjuma lielumi un izveidojumi uz jûsu sûkni 
attiecas.

1.2 Izgatavotâjs

FRISTAM Pumpen KG (GmbH & Co.)

Kurt-A.-Körber-Chaussee 55

21033 Hamburg

VÂCIJA

Tel.: +49 (0) 40 / 7 25 56 -0

Fakss. +49 (0) 40 / 7 25 56 -166

E-Mail: info@fristam.de

1.3 Piegâdes apjoms

Ðajâ piegâdç ietilpst:

– Sûknis ar motoru = sûkòa agregâts

kâ opcija, bez motora

– Caurules pieslçguma apvalks

– kâ opcija, Montâþas komplekts

– vajadzîbas gadîjumâ Fristam-Piederumi

– Dokumentâcija 

► Piegâdâto iekârtu jâpârbauda, vai tâ ir pilnâ komplektâ un 
vai transportçðanas laikâ nav raduðies bojâjumi. Ja ir 
novirzes, nekavçjoties jâinformç Fristam .

1.4 Sûknis bez motora (opcija)

Kâ opciju, sûkni var piegâdât arî bez motora. Tâdâ gadîjumâ lasît 
lîdz nodaïai 3 „Uzbûve un funkcijas“ ieskaitot, tad lasît tâlâk, 
ieskaitot nodaïu 3 „Uzbûve un funkcijas“ .

1.5 Dokumentâcijas apjoms

Dokumentâcija sastâv no:

– ðîs lietoðanas instrukcijas

– Pielikuma 1, ar tabulâm par apkopi, smçrçðanu un 
pievilkðanas momentiem .

– Pielikuma 2, ar norâdîjumiem montâþai.

– pievienotiem dokumentiem:

– lîgumâ ietilpstoði dokumenti

– piegâdâto mezglu dokumentâcija (motors, sajûgs, utt.)

– vajadzîbas gadîjumâ dokumentâcija par Fristam-
piederumiem

– vajadzîbas gadîjumâ sertifikâti (apliecinâjumi 
materiâliem utt.)

– Savietojamîbas apliecinâjums vai paskaidrojumi 
montâþai

1.6 Apraksts

Uzskaitîjums apzîmçts ar svîtrâm:

– 1. nodaïa

– 2. nodaïa

Darbu secîba, kuri jâizpilda noteiktâ secîbâ, ir numurçti ar 
nepârtrauktu numerâciju:

1. Ierîci ieslçgt

2. Ierîci izslçgt

Norâdîjumi par darbiem, kuri nav jâveic noteiktâ secîbâ,ir 
apzîmçti ar trîsstûriem:

► Darbîba

► Darbîba

1.6.1 Norâdîjumi droðîbai

BĪSTAMI
Droðîbas norâdîjums ar signâlvârdu Bîstami brîdina, ka rîcîba var 
radît smagus ievainojumus vai nâvi. 

BRĪDINĀJUMS
Droðîbas norâdîjums ar signâlvârdu Sargieties brîdina par 
personu apdraudçjumu, kas var nonâvçt vai radît smagus 
ievainojumus.

SARGIETIES
Droðîbas norâdîjums ar signâlvârdu Uzmanîbu, brîdina par 
personas apdraudçjumu, kas var radît vidçji smagus vai vieglus 
ievainojumus.

UZMANĪBU
Droðîbas norâdîjumi ar signâlvârdu Uzmanîbu, brîdina par 
materiâlo vçrtîbu bojâjumiem.
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2 Droðîba

2.1 Galvenie norâdîjumi droðîbai

► Pirms sûkòa lietoðanas ir jâizlasa ðo lietoðanas instrukciju un 
to ir jâuzglabâ sûkòa atraðanâs vietâ.

► Ievçrojiet spçkâ esoðos nacionâlos priekðrakstus, kâ arî 
iekðçjos darba droðîbas un vispârçjâs droðîbas noteikumus.

► Visus ðeit norâdîtos darbus jâveic kvalificçtiem speciâlistiem 
un jârîkojas uzmanîgi. 

► Piesâròoðanas bîstamîba: Veicot bîstamo ðíidrumu padevi ir 
jâievçro droðîbas noteikumi, kas noteikti ar likumiem un 
droðîbas priekðrakstiem. 

► Nepieskarošajām aizsardzības ierīcēm ekspluatācijas laikā 
vienmēr jāatrodas uz sūkņa.

2.2 Pareiza lietoðana

FP centrbçdzes sûkòi  standarta izpildîjumâ paredzçti lietoðanâ 
pârtikas rûpniecîbâ, farmâcijâ un biotehnoloìiskâs iekârtâs, kâ ari 
CIP procesu tehnikâ.

Tie ir paredzçti, lai padotu ðíidrumus ar dinamisko viskozitâti lîdz 
maksimums 1200 mPa s un padodamâs vielas temperatûrai lîdz 
maksimâli 150 °C (atkarîbâ no vielas), turklât vielâ var bût nelieli 
gaisa vai gâzes piemaisîjumi, homogçni vai ar mazâm piedevâm.

Katrs sûknis tiek izstrâdâts atbilstoði klienta prasîbâm. Blîvçjoðie 
materiâli tiek izvçlçti atbilstoði padodamai vielai. Ar sûkni drîkst 
padot tikai tâs vielas, kuru padevei tas ir paredzçts (skatît 
„Lîgumâ ietilpstoðie dokumenti“ pievienotajos dokumentos).

2.3 Pareiza lietoðana

FP centrbçdzes sûkòu standarta izpildîjumus nedrîkst lietot 
eksplozijai bîstamâ atmosfçrâ. Ðîm vajadzîbâm ir speciâli,.pret 
eksploziju droði izpildîjumi.

Pârsûknçjot tâdus ðíidrumus, kuriem sûknis nav paredzçts, var 
rasties sûkòa bojâjumi.

Ðajâ lietoðanas instrukcijâs ir aprakstîti firmas Fristam standarta 
sûkòu agregâti. Izòçmuma gadîjumos ir vajadzîga saskaòoðana 
ar izgatavotâju. 

Sûkòa pârbûve un izmaiòas var veikt tikai pçc konsultâcijâm ar 
Fristam atïauju.

2.4 Brîdinâjumu un norâdîjumu uzrakstu 
plâksnes

► Sûkòa apzîmçjumus nedrîkst dzçst vai izmainît.

► Bojâtus vai pazuduðus apzîmçjum uzrakstus ir nekavçjoties 
jâatjauno ar oriìinâliem.

2.4.1 Grieðanâs virziens

Att. 1  Apzîmçjums skrejrata grieðanâs virzienam

Ðis apzîmçjums parâda skrejrata grieðanâs virzienu. Apzîmçjums 
ir novietots uz sûkòa vâka.

2.4.2 Karsta virsma

Att. 2  Droðîbas apzîmçjumi: „Karsta virsma“

Ðis apzîmçjums norâda, ka detaïas darba laikâ kïûst karstas vai 
arî ðeit tiek pârsûknçta karsta viela. Pie sûkòa drîkst pieskarties 
tikai lietojot speciâlus aizsardzîbas cimdus.

2.4.3 Nedrîkst strâdât bez ðíidruma

Att. 3  Droðîbas apzîmçjumi: „Nedrîkst strâdât bez ðíidruma“

Ðis apzîmçjums norâda, ka sûknis nedrîkst darboties bez 
ðíidruma. Iedarbinot sûkni, iesûkðanas vadâ un sûknî vienmçr ir 
jâbût pârsûknçjamai vielai. Pretçjâ gadîjumâ sûknis tiks sabojâts. 

2.4.4 Tipa plâksne

Att. 4  Tipa plâksne sûkòa agregâtam

1 Izgatavotâjs

2 Tips: Sûkòu rinda, izgatavoðanas lielums, variants, izpildîjums

3 S.-Nr.: Sûkòa sçrijas numurs

4 H: Padeves augstums [m]

5 P: Motora jauda [kW]

6 Izlaides gads

7 mges: Masa (kopçjâ) [kg]

8 nN: Nominâlie apgriezieni [1/min]

9 Q: Padeves plûsma [m³/h]

10 CE zîme

1

2
3

5

4

678

9

10
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2.5 Trokðòu emisija

► Ir jâievçro vietçjie noteikumi par pieïaujamo trokðòu emisiju. 
Sûkòa trokðòu emisijas vçrtîba norâdîta ðeit nodaļu 10.1 
„Tehniskie dati“, Lappuse 28.

SARGIETIES

Trokðòu raðanâs sûknim darbojoties

Dzirdes orgânu bojâjumi

► Lietojot sûkòus ar skaòas spiediena lîmeni,  lielâku nekâ 80 
dB (A) jâlieto dzirdes aizsardzîbas lîdzekïi.

2.6 Utilizâcija

2.6.1 Transportçðanas iepakojuma utilizâcija

► Transportçðanas iepakojumu jânogâdâ materiâlu savâktuvç.

2.6.2 varianta forma KF, L 1: Smçrvielu utilizâcija

► Smçrvielas un ar smçri apsmçrçtâs detaïas jâutilizç atbilstoði 
spçkâ esoðajiem priekðrakstiem.

2.6.3 varianti L 2, L 3/L3V, L 4V: Smçrvielu utilizâcija 

► Eïïu un ar eïïu ieziestas detaïas jâutilizç atbilstoði spçkâ 
esoðajiem apkârtçjâs vides aizsardzîbas priekðrakstiem.

2.6.4 Sûkòa utilizâcija

1. Sûkni rûpîgi jânotîra. Atlikumus ir jâutilizç atbilstoði spçkâ 
esoðajiem apkârtçjâs vides aizsardzîbas priekðrakstiem.

2. Izjauciet sûkni pa atseviðíâm sastâvdaïâm.

3. Utilizçjiet sûkòa sastâvdaïas atbilstoði spçkâ esoðajiem 
priekðrakstiem.

2.6.5 Elektrisko daïu un elektrisko daïu atkritumu 
utilizâcija

► Elektriskâs daïas un elektrisko daïu atkritumus utilizçjiet 
atbilstoði spçkâ esoðajiem priekðrakstiem.

3 Uzbûve un funkcijas

3.1 Principiâlâ uzbûve

Att. 5  Sûkòu principiâlâ uzbûve ir parâdîta eksemplâros, atbilstoði variantam FPE 
izstrâdâjumu formai

3.1.1 Sûkòa galva (A)

Att. 6  Sûkòa galva

Vârpstas blîvçjums (12)

Pçc izvçles var lietot divu veidu blîvçjumus:

– vienreizçjs vârpstas blîvçjums

– dubults vârpstas blîvçjums

Ja ir dubults vârpstas blîvçjums, sûkòa korpusam ir divi 
papildus pieslçgumi noslçdzoðajam ðíidrumam. Sekojoðos 
attçlos ðie blîvçjumi nav parâdîti.

A Sûkòa galva

B Pâreja

C Elektromotors

11 Spiediena vada pieslçgums

12 Vârpstas blîvçjums

13 Skrejrats

14 Sûkòa vâks

15 Iesûcoðâ vada pieslçgums

16 Sûkòa korpuss

B CA

11

12

1314

15

16
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Skrejrats (13)

FP sûkòu rindâ sçrijveidâ lieto vaïçjus skrejratus.

Sûkòa vâks (14)

Pie sûkòa vâka atrodas pieslçgums iesûkðanas vadam. 

Sûkòa korpuss (16)

Pie sûkòa korpusa atrodas pieslçgums spiedvadam. Sûkòa 
korpusâ samontçts skrejrats un vârpstas blîvçjums.

3.1.2 Pâreja (B) un elektromotors (C)

Att. 7  Pâreja un elektromotors

Pâreja (17)

Pâreju lieto visiem izpildîjumiem, izòemot speciâlos motorus. 

Pâreja savieno sûkòa korpusu ar motoru. Atkarîbâ no sûkòa 
lieluma ir iespçjami divi izpildîjumi:

– Sûkòa korpuss caur pâreju ir saskrûvçts ar atloka 
pievienojumu.

– Sûkòa korpuss ir ievietots pârejâ un tur nospîlçti samontçts.

Izpildîjumi ar pâreju:

– FPE, FP…V

– KF 
Pârejâ ar atbalstu atrodas papildus gultnis sûkòa vârpstai.

– L 
Pârejâ ar atbalstu atrodas papildus gultnis sûkòa vârpstai. 
Sûkòa vârpsta, caur sajûgu, ir savienota ar motoru. 

Elektromotors (19)

Tiek montçti ðâdi motoru tipi:

– IEC normu motori ar A puses fiksçtu gultni (piedziòas pusç) 
ar íîli un vârpstas rçdzi variantâ:

– IM B3: Izpildîjums ar atbalstu

– IM B5: Izpildîjums ar atloku

– IM B3/B5: Izpildîjums ar atloku un atbalstu 

Ja lieto IEC normu motorus, Fristam-sûkòa vârpsta ir 
nospîlçta uz motora vârpstas rçdzes.

– Speciâls motors ar Fristam-sûkòa vârpstu

Ja ir speciâls motors, Fristam-sûkòa vârpsta jau ir integrçta 
un neatvienojami savienota ar  motoru.

3.2 Izpildîjumu veidi

Izpildîjuma veids ir norâdîts uz tipa plâksnes. Skatît nodaļu 2.4.4 
„Tipa plâksne“, Lappuse 6.

Atseviðíi eksemplâri ir parâdîti sekojoðos attçlos:

– pâreja iemontçta nospîlçti

– bez pârsega,  
skatît nodaļu 3.4 „Izpildîjumi“, Lappuse 9.

3.2.1 Izpildîjums FP

Att. 8  Izpildîjums FP

3.2.2 Izpildîjums FPE vai FP…V

Att. 9  Izpildîjums FPE vai FP…V

17 Pâreja

18 Elektriskais pieslçgums

19 Elektromotors

20 Sûkòa vârpsta

17 18

1920

Motors Speciâls motors

Konstrukcija: bez pârejas

Motors IEC normu motors, izpildîjums B3/B5

Konstrukcija: ar pâreju
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3.2.3 Variants KF

Att. 10  Variants KF

3.2.4 Variants L

Att. 11  Variants L

3.3 Sûkòa atslçga

Att. 12  Tipa apzîmçjuma piemçrs

3.4 Izpildîjumi

NORÂDÎJUMS! Piegâdâjot sûkni bez motora (opcija) vispirms 
izlasiet  nodaïu 11 “Pielikums 2 – montâþas instrukcija (opcija)” auf 
Seite 33.

4 Transportçðana

4.1 Transportçðana

Transportçðanu drîkst veikt tikai speciâlistu personâls.

Sûkni var transportçt ar pa grîdu braucoðu transporta lîdzekli, 
vai ar celtni.

Sûkni vienmçr jâtransportç montâþas stâvoklî.

4.1.1 Norâdîjumi droðîbai

► Iespçjami ievainojumi no krîtoðâm vai nenostiprinâtâm 
daïâm. 

– Lietojiet tikai piemçrotu transportu un piekares lîdzekïus. 
Dati par sûkòa svaru doti uz sûkòa tipa plâksnes  un  
„pasûtîjumam piederoðos dokumentos“  kâ arî 
pievienotajâ dokumentâcijâ.

– Pirms transportçðanas nodroðiniet sûkni, lai nenotiktu 
nelaimes gadîjumi. Nostipriniet sûkni uz paletes ar 
transportçðanas lentçm vai pieskrûvçjiet pie paletes.

– Neturiet sûkni paceltâ stâvoklî bez vajadzîbas.

► Sûkni var sabojât ar netîrumiem, sitieniem vai mitrumu. 

– Aizsardzîbas foliju noòemiet tikai pirms montâþas. 

– Cauruïvadu pieslçgumu pârsegus noòemiet tikai tieði 
pirms cauruïu pievienoðanas. 

Motors IEC normu motors, variants B5

Konstrukcija: Kompakts gultòa korpuss ar atbalstu

Motors IEC normu motors, variants B3

Konstrukcija: Gultòa atbalsts ar sajûgu, sajûga aizsargu, 
pamata râmi

21 Sûkòa tips

22 Papildus zîme 1

23 Varianta lielums

24 Papildus zîme 2

(21)Sûkòa tips

FP Speciâls motors ar pagarinâtu motora vârpstu

FPE uzbâzta sûkòa vârpsta

FP...V pagarinâta uzbâzta vârpsta kâ sûkòa vârpsta

(22)Papildus zîme 1 

S Skrejrats atvçrts, ar lielu spraugu lîdz 
korpusam

R Skrejrats pa pusei slçgts, ar lielu spraugu lîdz 
vâkam

H: Augstspiediena sûknis

21 23 2422

(24)Papildus zîme 2

A, B ,C ,D Izpildîjums, skatît nodaļu 3.4 „Izpildîjumi“, 
Lappuse 9:

KF Kompakts gultòa korpuss ar atbalstu

L1, L2, L3 Gultòa korpuss ar sajûgu

V Nerûsçjoðâ tçrauda pâreja,dubults vârpstas 
blîvçjums, ¸ 75mm pie pârejas kakla

H: Sûkòa korpuss ar apsildîðanas apvalku

h Sûkòa korpuss ar apsildîðanas apvalku

Izpildîjums Pârsegs Atbalsta statne Motora 
atbalsts

A ar ar bez

B bez bez ar

C bez ar bez

D ar bez ar

Tabula 1  Izpildîjumi 
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4.1.2 Transportçjiet ar pa grîdu pârvietojamiem 
transporta lîdzekïiem.

Sagatavoðana

► Pârbaudiet, vai sûknis uz paletes ir pietiekami nostiprinâts. 

Darbîbas 

1. Paleti ar dakðâm pacelt ar uz zemes esoðu pacçlçju. 

2. Paleti uzmanîgi pârvietot uz vajadzîgo vietu un nolaist uz 
pamatnes. 

Att. 13  Paleti uzmanîgi pârvietot uz vajadzîgo vietu un nolaist uz pamatnes.

4.1.3 Transportçðana ar celtni

BRĪDINĀJUMS

Nokrîtoðas detaïas

Var nonâvçt ar saspieðanu, saþòaugðanu un var radît materiâlus 
zaudçjumus.

► Sûkni nedrîkst transportçt aiz motora un sûkòa korpusa 
cilpskrûvçm, jo to celtspçja neatbilst kopçjam svaram. 

► Lietojiet tikai atbalstus, kas iztur sûkòa kopçjo svaru.

► Nodroðiniet, lai neviena persona neatrastos zem sûkòa.

BRĪDINĀJUMS

Svârstîgâs detaïas

Saspieðana un smagi ievainojumi. 

► Celtni ar sûkni vienmçrîgi pârvietot un apturçt. 

► Nodroðiniet, ka neviena persona neatrodas sûkòa bîstamajâ 
zonâ. 

Palîglîdzekïi

Piekabes lîdzekïi: pârbaudîtas cilpas, atbilstoðas DIN EN1492-1 
un 1492-2. 

Sagatavoðana

► Demontçjiet transportçðanas nodroðinâjumu. 

Darbîbas

1. Cilpas divas reizes aptît aiz motora aizmugures gala . 
Neaptvert ventilatora apvalku (skatît Att. 14   Transportçðana 
ar celtni).

2. Otru cilpas galu novietot starp pâreju un sûkòa korpusu. 
Cilpas nedrîkst saskarties ar asiem stûriem un malâm. 

3. Abas cilpas novietot uz celtòa âía un pagriezt par 180°, lai 
lente bez slîdçðanas nostiprinâtos zu âíiem. 

4. Ja ir dubultais vârpstas blîvçjums: 

Uzmanîbu: Cilpas spieþ uz blîvçjoðâ ûdens caurulçm. 
Bojâjumi dubultâ vârpstas blîvçjumâ.

►  Cilpas atvirzît no blîvçjoðâ ûdens caurulçm.

5. Novçrtçjiet smaguma centru, lai sûknis tiktu pacelts 
horizontâli. 

6. Sûkòa pacelðana. 
.

Att. 14  Transportçðana ar celtni

5 Uzglabâðana

5.1 Norâdîjumi droðîbai

► Korozija: Zem pârsega var rasties ûdens kondensâts un 
sabojât sûkni.

– Nodroðiniet pietiekamu ventilâciju.

5.2 Uzglabâðanas noteikumi

► Sûkni jâuzglabâ ðâdi:

– sausu, mazs gaisa mitrums

– aizsargât no sasalðanas un karstuma, pçc iespçjas 20 lîdz 
25 °C 

– vçdinât

– bez putekïiem

5.3 Novietoðana uzglabðanai

Ja jâuzglabâ ilgâk nekâ seðus mçneðus, ir jâievçro sekojoðais:

► Pirms novietoðanas uzglabâðanai vârpstas blîvçjumi ir 
speciâli jâapstrâdâ:

– Ja ir vienrindu vârpstas blîvçjums
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Skrejrata uzgriezni jâatbrîvo un jâatslogo blîvçjums, lai 
novçrstu elastomera salipðanu.

– Ja ir dubults vârpstas blîvçjums

Vârpstas blîvçjumu demontçt un uzglabât atseviðíi, lai 
novçrstu elastomera salipðanu.

Informâcija par vârpstas blîvçjumu atrodas „lîguma 
dokumentâcijâ“.

► Visas kustîgâs sûkòa daïas ik pçc trim mçneðiem ir jâpagrieþ.

5.3.1 Elastomera uzglabâðana

Uzglabâðanas noteikumi

– Uzglabâðanas temperatûra starp +5 °C un +20 °C 

– relatîvais gaisa mitrums zem 70 % 

– nedrîkst bût tieðs saules starojums

– nedeformçjoða uzglabâðana 

5.4 Atkârtota ekspluatâcijas uzsâkðana

► Sâkot atkârtoti ekspluatâciju pçc uzglabâðanas, gultòi, 
blîvçjumi un smçrçðana ir jâpârbauda.

6 Uzstâdîðana

6.1 Norâdîjumi droðîbai

► Iespçjami ievainojumi no krîtoðâm detaïâm.

– Nçsâjiet droðîbas apavus.

– Nodroðiniet pacelðanas lîdzekïu pietiekamu izturîbu.

► Nestabili montçjot var gût ievainojumus.

– Skrûves cieði pievilkt ar norâdîto griezes momentu  
(skatît nodaļu 10.1.1 „Skrûvju un uzgrieþòu pievilkðanas 
momenti.“, Lappuse 28)

– Lietojiet griezes momenta atslçgu vai sitiena skrûvgriezi 
ar regulçjamu griezes momentu.

► Var rasties bojâjumi svârstîbu dçï, uzstâdot ðarnîra atbalstu.

– Lietojiet ðarnîra atbalstu.

6.2 Uzstâdîðanas vieta

Standarta varianta uzstâdîðanas vietai ir jâatbiist ðâdiem 
noteikumiem:

– Nedrîkst bût eksplozîva atmosfçra.

– Apkârtne bez putekïiem.

– Apkârtçjâs vides temperatûra: –20  –20°C lîdz +40  °C

– Apkârtçjâ gaisa mitrums un sâïu saturs:  
Vçrtîbas norâdîtas motora piegâdes dokumentâcijâ. Tâ 
atrodas pievienotajos dokumentos.

– Fundamentam ir jâatbilst sûkòa svaram. 

– Jâbût horizontâlai un lîdzenai uzstâdîðanas vietai. 
Uzstâdîðanas vietai jâbût ar pietiekamu stiprîbu, atbilstoðu 
sûkòa masai.

– Jâbût pietiekami daudz vietai apkopes darbiem. 

– Jânodroðina pietiekamu gaisa pieplûdi motora dzesçðanai. 

6.3 Trokðòu un vibrâciju samazinâðana

6.3.1 Primârie pasâkumi

► Darbiniet sûkni optimâlâ darba zonâ. 

– Nepârslogojiet sûkni. Nelietojiet pârmçrîgu droselçðanu. 
Darbiniet ar mazu padeves plûsmu, ja tas ir 
nepiecieðams regulçðanai.

– Nedarbiniet ar ïoti lielu padeves plûsmu.  Spiediena vadâ 
iemontçjiet caurplûdes ierobeþotâju.

– Darbiniet sûkni bez kavitâcijas (skatît nodaļu 6.4.1 
„Cauruïvadu montâþa“, Lappuse 12).

► Aizsargâjiet spiedvadu un iesûkðanas vadu no vibrâcijâm.

– Atbalstiet vadus.

– Iztaisnojiet vadus.

– Lietojiet svârstîbas ierobeþojoðus elementus.

6.3.2 Sekundârie pasâkumi

► Veiciet bûvniecîbas pasâkumus:

– Trokðòa aizsardzîbas apvalki

– Aizsardzîbas apvalks

6.4 Sûkòa nostiprinâjums 

Varianti FP/FPE/FP...V

► Izpildîjumi A un C: 
Uzstâdît sûkni uz atbalstiem un iestatît.

► Izpildîjumi B un D: 
Sûkni nostiprinât uz motora atbalsta un pieskrûvçt pie 
fundamenta. 

Variants KF 

► Izpildîjumi A un C: 
Uzstâdît sûkni uz atbalstiem un iestatît.

► Izpildîjumi B un D: 
Kompakto iegultòojumu pieskrûvçt pie fundamenta.

Variants L 

► Izpildîjumi A un C: 
Uzstâdît sûkni uz atbalstiem un iestatît.

► Izpildîjumi B un D: 
Sûkni pieskrûvçt pie pamata râmja uz fundamenta.
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Ðasija (opcija)

1. Uzstâdiet sûkni uzstâdîðanas vietâ. Iedarbiniet ruïïu 
fiksâtorus (ja tâdi ir) vai fiksçjiet ðasiju ar bremzes íîïiem. 

2. Iezemçjiet ðasiju, lai novadîtu elektrostatiskos potenciâlus. 

3. Ðïûtenes novietojiet tâ, lai tâs  netiktu bojâtas.

6.4.1 Cauruïvadu montâþa

► Cauruïvadus novietojiet un pievienojiet sekojoði:

– Veidojiet pçc iespçjas mazâku cauruïvadu pretestîbu. 
Nepielietojiet nevajadzîgus ventiïus. lîkumus un 
samazinâtas cauruïvadu pârejas.

Att. 15  Cauruïvadu pârejas

– Cauruïvadu ðíçrsgriezumu jâizveido. tâ, lai nerastos 
nekâdi nevajadzîgi spiediena zudumi vai kavitâcija 
iesûkðanas zonâ, lai bûtu izpildîti noteikumi par sûkòiem

NPSHPielikums > NPSHsûkòi. 

To ir jâpârbauda jau projektçðanas laikâ.

– Iesūkšanas vadi vienmēr jāizvieto horizontāli vai ar verti-
kālu kritumu sūkņa agregāta virzienā. Cauruļvados ne-
drīkst būt gaisa buferi un pazeminājumi.

Att. 16  Gaisa buferis

Att. 17  Cauruïvada pazeminâjums

– Caurules lîkums pirms pieslçguma: Nodroðiniet 
minimâlo attâlumu un minimâlo râdiusu:

Att. 18  Iesûkðanas vada novietojums

– Caurules pieslçgumu jâveido atkarîbâ no:  
spiediena, temperatûras un padodamâs vielas veida.

– Cauruïvadus pie sûkòa jâpievieno tâ, lai tie neradîtu 
sûknî nospriegojumu.

– Cauruïvadus ir jânofiksç ar caurules skavâm pie 
griestiem, sienâm un grîdâm. 

– Cauruïvadus ar leòíi ir jâsavieno ar sûkòa pieslçgumiem.

6.5 Elektrisko pieslçgumu izveidoðana

Elektriskos pieslçgumus drîkst veikt tikai speciâlists-elektriíis.

1. Ievçrojiet pieslçgumu vçrtîbas, kas norâdîtas motora tipa 
plâksnç. Nedrîkst pârsniegt norâdîto spriegumu.

2. Motoru jâpievieno atbilstoði slçgumu plânam, kas ievietots 
motora spaiïu kastç.

3. Kabeïu ievadus jâaizsargâ no mitruma iekïûðanas.

4. Ieslçdziet motoru uz 2 lîdz 3 sekundçm. Pârbaudiet motora 
skrejrata grieðanâs virziena atbilstîbu bultai, kas novietota 
uz sûkòa galvas.

5. Vajadzîbas gadîjumâ mainiet polu pieslçgumus.

6.6 Blîvçjoðo vai dzesçjoðo ðíidrumu 
pieslçgðana (opcija)

Modeļiem ar dubultu vārpstas blīvi blīvējuma nodalījums jāskalo 
ar blīvēšanas vai dzesēšanas šķidrumu.

► Kâ noslçdzoðo vai dzesçjoðo ðíidrumu ir jâlieto piemçrotu 
vielu, piemçram ûdeni.

6.6.1 Cauruļvadu montēšana

1. Samontçjiet un noblîvçjiet komplektâ ietilpstoðâs 
skaloðanas caurules.

2. Padeves cauruļvads standarta veidā jāmontē zem vārpstas 
blīves.

3. Noplūdes cauruļvads standarta veidā jāmontē virs vārpstas 
blīves.

5 - 10 x D

R ≥ 2 x D

D
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Att. 19  Cauruļvadu montēšana

4. Šāda armatūra jāmontē cauruļvados:

– skata lodziņa montēšana noplūdes cauruļvadā.

6.7 Tîrîðana

Lietojiet tikai tâdus tîrîðanas lîdzekïus, kas atbilst attiecîgâs 
pârsûknçjamâs vielâs higiçnas un tehnikas prasîbâm.

1. Pirms sûkòa noslçgðanas pârbaudiet, vai sûkòa iekðpusç vai 
cauruïvados nav palikusi kâda nepiederoða substance.

2. Noslçdziet sûkni.

3. Pievienojiet cauruïvadus.

4. Pirms pirmâs lietoðanas sâkuma sûkni un cauruïvadus pilnîgi 
iztîriet.

7 Darbîba

7.1 Norâdîjumi droðîbai

► Apdedzinâðanâs bîstamîba padodot karstu pârsûknçjamo 
vielu sûknis var stipri sakarst. Pirms pieskarðanâs sûknim 
pârbaudiet tâ temperatûru. 

► Trokðòu emisija: A zonas skaòas spiediena lîmenis sûknî var 
pârsniegt 80 dB (A). Uzturoties darbojoðos sûkòa tuvumâ 
vienmçr nçsâjiet dzirdes aizsardzîbas lîdzekïus. 

► Sasprâgðanas bîstamîba Pârsniedzot pieïaujamo spiediena 
un temperatûras zonu var notikt sûkòa sasprâgðana vai 
rasties neblîvumi. Ievçrojiet sûkòa spiediena un 
temperatûras parametrus, skatît „Lîgumâ ietilpstoðie 
dokumenti“pievienotajâ dokumentâcijâ.

► Sasprâgðanas bîstamîba Ja degðanas gadîjumâ lieto aukstu 
dzçðanas lîdzekli, karstais sûknis var sasprâgt. Dzçðot sûkni, 
to pârmçrîgi neatdzesçjiet. 

► Pretçjâ virziena rotâjoðs sûknis, neskatoties uz avârijas 
slçdþa ieslçgðanu:  Izslçdzot avârijas gadîjumâ, sûknis 

grieþas pretçjâ virzienâ no padodamâs vielas spiediena 
spiediena vadâ. Spiediena vadâ jâievieto atsitiena vârstu. 

► Ja sûknis grieþas pretçjâ virzienâ, notiek vârpstas blîvçjuma 
bojâjumi. Ja sûknis grieþas pretçjâ virzienâ, tiek bojâtas 
atsperes vârpstas blîvçjumâ. Sûkni vienmçr darbiniet pareizâ 
grieðanâs virzienâ. Skatît nodaļu 2.4.1 „Grieðanâs virziens“, 
Lappuse 6.

7.2 Darba uzsâkðana

UZMANĪBU

Vârpstas blîvçjumu bojâjumi

Ja sûknis darbojas bez padodamâs vielas, tiek bojâti 
slîdgredzenu noblîvçjumi.

► Pârliecinieties, ka pirms darba un darba laikâ vienmçr 
padodamâ viela atrodas lîdz spiediena caurules augðçjai 
malai.

UZMANĪBU

Dubulto vârpstas blîvçjumu bojâjumi

Ja sûknis darbojas bez blîvçjoðâ ðíidruma, var tikt bojâti vârpstas 
blîvçjumi.

Pârliecinieties, ka darba laikâ: 

► Noslçdzoðais ðíidrums ar vajadzîgo spiedienu plûst caur 
vârpstas blîvçjumu.

Norādītā blīvēšanas šķidruma spiediena vērtība ir dota "Pa-
sūtījumam specifiskajā dokumentācijā", nodaļā "Vārpstas blī-
ves šķērsgriezums". "Pasūtījumam specifiskā dokumentācija" 
ir pievienota šīm lietošanas instrukcijām. 

– Blīvējuma nodalījumā pazemināts spiediens nav pieļau-
jams.

Ja "Vārpstas blīves šķērsgriezumā" nav norādīts spiediens, 
tad ir spēkā šādi dati:

–  Blīvēm, kas tiek piepildītas ar blīvēšanas šķidrumu bez 
spiediena vai tiek skalotas, ir pieļaujams maks. spiediens 
0,2 bar. 

► noslçdzoðâ ðíidruma temperatûra atbilst T< 70 °C. 

1. Ventilis iesûkðanas vadâ ir atvçrts. 

2. Ventilis spiedvadâ ir noslçgts. 

3. Sûknis un iesûkðanas vads ir piepildîts ar padodamo vielu 
lîdz sûkòa augðçjai malai. Vajadzîbas gadîjumâ, esoðo gaisu 
izlaidiet. 

4. Ieslçdziet motoru. Tagad sûknis padod pret noslçgto ventili 
spiediena vadâ. Tâdâ veidâ tiek ierobeþota ieslçgðanas 
strâva. 

5. Lçnâm atveriet ventili spiediena vadâ un ieregulçjiet darba 
punktu. 

25 Noplūde

26 Padeve

25

26
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7.3 Darba reþîma novçroðana

Darba laikâ grieziet vçrîbu uz ðâdiem punktiem:

► Vârpstas blîvçjumi bojâjumi: Ja regulç sûkòa raþîbu ar 
iesûkðanas puses ventili, tas var radît sûkòa un vârpstas 
blîvçjuma bojâjumus. Sûkòa raþîbas regulçðanu veiciet tikai 
ar spiediena puses ventili. 

► Padotâs vielas bojâjumi: Ja ventilis spiediena vadâ tiek 
aizvçrts ar sitienu, vai ir slçgts ilgâku laiku, tas var radît 
spiediena sitienus sûknî un radît bojâjumus sûknî un/vai 
padodamajâ vielâ. Spiediena vadâ esoðo ventili darba laikâ 
neaizveriet ar sitienu vai uz ilgu laiku.

► Sûkòa bojâjumi: Jaudas pârsniegðana var radît sûkòa un 
vârpstas blîvçjuma bojâjumus. Maksimâlos apgriezienus 
3.600 1/min nedrîkst pârsniegt. 

► Motora bojâjumi lietojot frekvences pârveidotâju (FU): 
Motora bojâjumi lietojot frekvences pârveidotâju (FU):  
Jâievçro motora piegâdâtâja dokumentâcijas norâdîjumi, kas 
ietilpst pievienotajos dokumentos. 

7.4 Darba beigðana

1. Motoru izslçgt

2. Aizveriet ventili iesûkðanas vadâ, lai novçrstu sûkòa 
tukðgaitu.

3. Ventilis spiedvadâ ir noslçgts.

7.5 Pârtrauciet sûkòa ekspluatâciju.

1. Motoru izslçgt

2. Aizveriet ventili iesûkðanas vadâ. 

3. Ventilis spiedvadâ ir noslçgts.

4. Izslçdziet sûkòa padeves spriegumu. 

5. Iztukðojiet sûkni. 

6. Iztîriet sûkni. 

7. Izþâvçjiet sûkni. 

8. Aizsargâjiet sûkòa iekðpusi no mitruma, piemçram, ar 
silikageli.

9. Noslçdziet cauruïu pieslçgumus ar pârsegiem, lai novçrstu 
netîrumu un sveðíermeòu iekïûðanu.

10. Turpmâkâ rîcîba aprakstîta nodaļu 5 „Uzglabâðana“, 
Lappuse 10.

7.6 Tîrîðana darba laikâ

7.6.1 CIP metode

FP rindas sûkòi ir piemçroti  CIP metodei (Cleaning In Place). 
Lietojot  CIP metodi ir spçkâ ðâdas vçrtîbas:

Tîrîðanas procesa piemçrs

1. Iepriekðçja skaloðana ar ûdeni

2. Skaloðana ar natrija sârmu (NaOH, skatît Tabula 2   CIP 
tîrîðana).

3. Starpskaloðana ar ûdeni

4. Skaloðana ar skâbi, lietojot slâpekïskâbi (HNO3, skatît 
Tabula 2   CIP tîrîðana).

5. Tîrîðanas skaloðana ar ûdeni

Spiedienu starpîbai sûknî jâbût 2 – 3 bari, lai tiktu sasniegts 
pietiekams plûsmas âtrums.

Ja vçrtîbas atðíiras, konsultçjieties ar Fristam .

7.6.2 SIP metode

FP rindas sûkòiem SIP metodes lietoðana (Sterilisation In Place) 
iespçjama tikai pçc konsultâcijâm ar Fristam. 

Pielietojamîba ir atkarîga no elastomera izvçles. 

Procesa temperatûra maksimâli 145 °C.

Lietojot ATEX temperatûra var atðíirties, skatît ATEX papildus 
lietoðanas instrukciju „Temperaturas lietoðanas robeþas“.

8 Traucçjumi

Traucçjumus, iespçjamos iemeslus un novçrðanu skatiet 
nodaļu 10.3 „Traucçjumu tabula“, Lappuse 29.

8.1 Norâdîjumi droðîbai

► Apdedzinâðanâs bîstamîba Padodot karstu vielu, sûknis var 
ïoti stipri sakarst. Pirms pieskarðanâs sûknim, pârbaudiet 
temperatûru. 

► Pretçja virziena rotâcija, neskatoties uz avârijas-izslçgðanu:  
Veicot avârijas izslçgðanu, sûknis no vielas spiediena 
spiediena vadâ var rotçt atpakaïvirzienâ. Ievietojiet atsitiena 
ventlli.

Viela Procesa temperatûra [°C]

NaOH (apm. 1– 2%) 80 – 85

HNO3 (apm. 1 %) 60 – 65

Tabula 2   CIP tîrîðana



15

9 Apkope

Apkopes intervâlus skatît nodaļu 10.2 „Apkopes intervâli1“, 
Lappuse 28.

9.1 Norâdîjumi droðîbai

► Rotçjoðâs detaïas: Bîstamîba gût ievainojumus. Pirms sajûga 
aizsardzîbas un motora aizsargskârda demontâþas izslçdziet 
sûkni un nodroðiniet to pret atkârtotu ieslçgðanu.

► Apdedzinâðanâs bîstamîba padodot karstu pârsûknçjamo 
vielu sûknis var stipri sakarst. Pirms pieskarðanâs sûknim 
pârbaudiet tâ temperatûru. 

► Elektriski sitieni: Ðíidrumam plûstot caur iekârtu rodas 
elektrostatiska uzlâde. Cauruïvadus un sûkni jâiezemç.

► Nekontrolçta ðíidruma izplûde: Pirms sûkòa apkopes un 
iestatîðanas:

– Aizveriet spiediena un iesûkðanas aizvaru aiz sûkòa.

– Noslçdziet noslçdzoðâ un dzesçjoðâ ðíidruma vadus.

► Izplûstoðais ðíidrums:      Kodîga iedarbe un netîrumi. Pirms 
sûkòa atvçrðanas sûkni pilnîgi iztukðojiet.

► Plaisâðana: Sûkni nedrîkst strauji atdzesçt. Materiâlo vçrtîbu 
bojâjumi saskrâpçjot slîpçtâsvirsmas. Slîpçtâm virsmâm 
lietot kapara ieliktòus.

9.2 Rezerves daïas

► Lietojot rezerves daïas, kuras nav atïâvis Fristam Pumpen KG 
(GMBH & Co.), var rasties smagi ievainojumi un materiâlo 
vçrtîbu bojâjumi. Jautâjumos par rezerves daïâm 
konsultiejieties ar Fristam.

► Fristam tiek reìistrçti visi izlaistie sûkòi. Pasûtot rezeves daïas 
Fristam ir vajadzîga ðâda informâcija: 

Sçrijas numurus, skatît 

– Tipa plâksne, vai

– Iesitums sûkòa korpusâ

9.3 Noslçdzoðâ un dzesçjoðâ ðíidruma 
pârbaude (opcija)

Sûkòiem, kas aprîkoti ar  „Bloķēšanas sistēma“ vai „Dzesēšanas 
sistēma“ Noslçdzoðâ ðíidruma spiedienu jâpârbauda katru 
dienu.

► Pârbaudiet Noslçdzoðo ðíidrumu un salîdziniet ar uzdoto 
vçrtîbu. 

Uzdotâ vçrtîba norâdîta „Lîgumâ iekïautajos dokumentos“ 
„Vârpstas blîvçjuma griezuma zîmçjums“. „Lîgumâ iekïautie 
dokumenti“ ir pievienoti ðai lietoðanas instrukcijai.

► Karstâs sûknçjamâs vielas un sûkòa darbîbas dçï 
noslçdzoðais ðíidrums sakarst.

Pârliecinieties, ka darba laikâ noslçdzoðâ ðíidruma 
temperatûra tiek uzturçta T < 70 °C.

9.4 Motora gultòa smçrçðana

► Motors gultòi jâsmçrç atbilstoði motora izgatavotâja 
norâdîjumiem (skatît „Motora piegâdes dokumentâcija“).

9.5 Vârpstas gultòa smçrçðana

9.5.1 Varianti FP, FPE un FP…V

Variantiem FP, FPE un FP…V nav papildus vârpstas gultòa un 
nav jâveic papildus smçrçðana.

9.5.2 Varianti L 2, L 3/L3V, L 4V

Variantiem L 2, L 3/L3V, L 4V ir jâveic regulâra eïïas nomaiòa.

1. Ieslçdziet motoru un ïaujiet tam darboties, lîdz tiek sasniegta 
darba temperatûra.

2. Izslçdziet motoru un nodroðiniet to pret atkârtotu 
ieslçgðanu

3. Novietojiet zem eïïas izlaiðanas cauruma piemçrotu trauku 
eïïas  savâkðanai.

4. Uzmanîbu! Iespçjama apdedzinâðanâs ar karstu eïïu. 

► Nçsâjiet aizsardzîbas cimdus.

► Atbrîvojiet un izòemiet eïïas izlaiðanas skrûvi.

5. Eïïu pilnîgi izlaidiet un utilizçjiet atbilstoði vietçjiem 
priekðrakstiem.

6. Eïïas izlaiðanas skrûvi un blîvçjumu notîrietr un atkal 
samontçjiet.

7. Iepildiet jaunu eïïu. Tiek ieteikts lietot šādu eļļas veidu: SAE 
15W40. Ja ir līdzvērtīga kvalitāte un viskozitāte, var lietot arī 
citas smērvielas. Vajadzîgo eïïas daudzumu skatît 
Tabula 3   Eïïas daudzums.

9.5.3 Variants L1

► Konisko rullîðu gultni nesmçrçjiet, bet kompleksi nomainiet. 

– Ja pie konstantiem darba apstâkïiem rodas palielinâts 
strâvas patçriòð, pieaug trokðòu lîmenis vai vibrâcijas, tas 
norâda uz izdilumu. Tâdâ gadîjumâ ir jânomaina konisko 
rullîðu gultòi. 

Priekðnoteikumi

– Sûkòa galva demontçta.

– Motors ar sajûgu noòemts

Tips : Eïïas daudzums

L 2 1 litrs

L 3/L3V 3 litrs

L 4V 13 litrs

Tabula 3  Eïïas daudzums

Variants Gultòu smçres daudzums

L1 10 g

Tabula 4  Gultòu smçres daudzums variantâ L1
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Darbîbas

Att. 20  Demontçt gultòu mezgla pârsegu

1. Demontçt (27) gultòu mezgla (27) pârsegu.

Att. 21  Variants L1, sûkòa vârpsta, sûkòa pusç

2. Gultòa vâku (29) sûkòa pusç demontçt.

Att. 22  Variants L1, sûkòa vârpsta, motora pusç

3. Gultòa vâku (30) motora pusç demontçt.

4. Sûkòa vâku izspiest vârpstas virzienâ.

NORÂDÎJUMS! Visas abos augðçjos attçlos pelçki attçlotâs 
detaïas paliek uz vârpstas.

5. Visu detaïu virsmas notîriet un pârbaudiet uz bojâjumiem. 
Vajadzîbas gadîjumâ nomainiet.

6. Konisko ruïïu gultni iesmçrçjiet. Tiek ieteikts lietot šādu 
gultņu smērvielas veidu: JAX HALO-Guard FG-2 vai, kā 
alternatīvu, baltu NSF H1 smērvielu. Ja ir līdzvērtīga kvalitāte 
un viskozitāte, var lietot arī citas smērvielas. Skatît 
Tabula 4   Gultòu smçres daudzums variantâ L1.

7. Sûkòa vârpstu ar gultni iespiest gultòa korpusâ.

8. Samontçjiet gultòa vâku motora pusç.

9. Samontçjiet gultòa vâku sûkòa pusç.

10. Pârsega (27) montâþa

9.5.4 Variants KF

► Konisko rullîðu gultni nesmçrçjiet, bet kompleksi nomainiet. 

– Ja pie konstantiem darba apstâkïiem rodas palielinâts 
strâvas patçriòð, pieaug trokðòu lîmenis vai vibrâcijas, tas 
norâda uz izdilumu. Tâdâ gadîjumâ ir jânomaina konisko 
rullîðu gultòi. 

► Cilindrisko ruïïu gultni iesmçrçjiet ar gultòu smçri.

Priekðnoteikumi

– Sûkòa galva demontçta.

– Motors demontçts.

Darbîbas

1. Demontçjiet gultòa vâku (33).

2. Sûkòa vârpstu (31) iegultòojumu izspiediet motora pusç.

Att. 23  Variants KF, vârpstas gultnis

3. Gultòa uzgriezni (34) un droðîbas skârdu (34) demontçjiet.

4. Noòemiet cilindrisko ruïïu gultòu ârçjo gredzenu.

NORÂDÎJUMS! Visas augðçjâ attçlâ pelçki attçlotâs detaïas 
paliek uz vârpstas.

5. Visu detaïu virsmas notîriet un pârbaudiet uz bojâjumiem. 
Vajadzîbas gadîjumâ nomainiet.

6. Cilindrisko ruïïu gultni (31), iesmçrçjiet. Tiek ieteikts lietot 
šādu gultņu smērvielas veidu: JAX HALO-Guard FG-2 vai, kā 
alternatīvu, baltu NSF H1 smērvielu. Ja ir līdzvērtīga kvalitāte 
un viskozitāte, var lietot arī citas smērvielas. Skatît 
Tabula 5   Gultòu smçres daudzums variantam KF.

7. Ârçjo gredzenu novietojiet atpakaï uz vârpstas.

27

28

29

30

Variants Gultòu smçres daudzums

KF 1 20 g

KF 2 40 g

KF 3 60 g

Tabula 5  Gultòu smçres daudzums variantam KF

35
33

32

34

31
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8. Droðîbas skârdu un gultòa uzgriezni uzlieciet uz vârpstas un 
pievelciet gultòa uzgriezni.

9. Sûkòa vârpstu ar iegultòojumu iespiediet atpakaï pârejas 
gabalâ.

10. Samontçjiet gultòa vâku (33).

9.6 Motora nomaiòa

Speciâls motors priekð FP

1. Izslçdziet motoru un nodroðiniet to pret atkârtotu 
ieslçgðanu

2. Demontçjiet sûkòa galvu (skatît nodaļu 9.8 „ Sûkòa galvas 
demontâþa“, Lappuse 18).

3. Speciâlo motoru nomainiet.

4. Vajadzîbas gadîjumâ nomainiet slîdgredzena blîvçjumu un 
samontçjiet sûkòa galvu (skatît nodaļu 9.10 „Sûkòa galvas 
montâþa“, Lappuse 20).

IEC normu motors priekð FPE un FP...V

1. Izslçdziet motoru un nodroðiniet to pret atkârtotu 
ieslçgðanu

2. Demontçjiet sûkòa galvu (skatît nodaļu 9.8 „ Sûkòa galvas 
demontâþa“, Lappuse 18).

3. Demontçjiet pâreju no motora.

4. Demontçjiet vârpstu.

5. Nomainiet motoru.

6. Samontçjiet un iestatiet vârpstu (skatît nodaļu 9.11 „Varianti 
FPE un FP…V: Montçjiet un iestatiet sûkòa vârpstu“, 
Lappuse 26).

7. Samontçjiet pâreju.

8. Tikai atloka savienojums: Vajadzîbas gadîjumâ pârbaudiet 
spraugas izmçru (skatît nodaļu 9.9 „Spraugas izmçra 
pârbaude“, Lappuse 18).

9. Nomainiet slîdgredzenu blîvçjumu un samontçjiet sûkòa 
galvu (skatît nodaļu 9.10 „Sûkòa galvas montâþa“, 
Lappuse 20).

IEC normu motors variantam KF

1. Izslçdziet motoru un nodroðiniet to pret atkârtotu 
ieslçgðanu

2. Demontçjiet motoru no kompaktâ gultòa nesçja ar atbalstu.

3. Utilizçjiet motoru atbilstoði noteikumiem. Skatît nodaļu 2.6.5 
„Elektrisko daïu un elektrisko daïu atkritumu utilizâcija“, 
Lappuse 7.

4. Veco motoru íîïus ievietojioet jaunajos motorus.

5. Pieskrûvçjiet motoru pie kompaktâ gultòu nesçja ar atbalstu.

IEC normu motors variantam L

1. Izslçdziet motoru un nodroðiniet to pret atkârtotu 
ieslçgðanu

2. Demontçjiet sajûga aizsargu.

3. Atvienojiet motoru no pamata râmja vai fundamenta.

4. Demontçjiet sajûga detaïas no motora.

5. Utilizçjiet motoru atbilstoði noteikumiem. Skatît nodaļu 2.6.5 
„Elektrisko daïu un elektrisko daïu atkritumu utilizâcija“, 
Lappuse 7.

6. Samontçjiet sajûga detaïas uz jaunâ motora (ja nomaina 
sajûgu, kâ norâdîts nodaļu 9.12 „Variants L: Sajûga nomaiòa“, 
Lappuse 27 )

7. Novietojiet jauno motoru uz pamata râmja vai fundamenta.

8. Pârbaudiet vârpstu asu novirzi un leòía novirzi.

Att. 24  Asu novirze

Att. 25  Leòía novirze

9. Asu novirzi un leòía novirzi iestatiet pçc iespçjas mazâku. 
Vajadzîbas gadîjumâ iestatiet vârpstas atkârtoti.

10. Pieskrûvçjiet motoru pie pamata râmja vai fundamenta.

11. Samontçjiet sajûga aizsargu. 

9.7 Vârpstas blîvçjuma nomaiòa

Vârpstas blîvçjumu jânomaina, ja

– no sûkòa izplûst pârsûknçjamâ viela, noslçdzoðais vai 
dzesçjoðais ðíidrums. 

– Noslçdzoðais ðíidrums ieplûst pârsûknçjamâ vielâ.

Darbîbas

1. Demontçjiet sûkòa galvu (skatît nodaļu 9.8 „ Sûkòa galvas 
demontâþa“, Lappuse 18).

2. Nomainiet slîdgredzenu un samontçjiet sûkòa galvu, skatît 
nodaļu 9.10 „Sûkòa galvas montâþa“, Lappuse 20. Pçc 
vârpstas noblîvçðanas

► samontçjiet blîvçjumu uz vârpstas. 

► Samontçjiet sûkòa korpusu. 

► Samontçjiet sûkòa korpusu ar pâreju. 

► Samontçjiet slîdgredzenus. 

► Samontçjiet skrejratu. 

► Pieskrûvçjiet sûkòa vâku. 



/ / FP SŪKŅU RINDA / / /

18

9.8  Sûkòa galvas demontâþa

9.8.1 Sagatavoðana

1. Izslçdziet motoru un nodroðiniet to pret atkârtotu 
ieslçgðanu 

2. Ventilis spiedvadâ ir noslçgts. 

3. Aizveriet ventili iesûkðanas vadâ. 

4. Pilnîgi iztukðojiet sûkni. 

9.8.2 Darbîbas

Att. 26  Sûkòa vâks

1. Atbrîvojiet sûkòa vâka uzgrieþòus (36) .

2. Demontçjiet paliekamâs plâksnes, sûkòa vâku (37) un vâka 
blîvçjumu (37). 

Att. 27  Skrejrats

3. BRÎDINÂJUMS: Turot skrejratu ar roku iespçjami 
ievainojumi. Bloíçjiet skrejratu (42) ar koka íîli.

Atbrîvojiet skrejrata uzgriezni (39) un noòemiet ar apaïo 
blîvçjumu (39) . 

4. Noòemiet no vârpsta droðîbas gredzenu (41), skrejratu (41) 
un íîli (41) . 

5. Tikai sûkòiem ar dubulto vârpstas blîvçjumu. Demontçjiet 
noslçdzoðâ vai dzesçjoðâ ðíidruma skaloðanas caurules.

TIPS: Lielu sûkòu korpusiem augðpusç ir  M 12 vîtne. Ðeit var 
ieskrûvçt cilpskrûvi, kas paredzçta sûkòa galvas piekârðanai pie 
celtòa.

6. Sûkòa galvu ar sûkòa puses vârpstas blîvçjumu no vârpstas 
novelk sekojoði: 

6a. Spaiïu savienojuma varianti

1. Atbrîvojiet spaiïu skrûves. 

2. Spaiïu savienojumus mazliet atlociet ar íîli. 

3. Izvelciet sûkòa korpusu no spaiïu ssvienojuma. 

6b. Variants ar atloka savienojumu

1. Atbrîvojiet atloka savienojoðâs skrûves un izòemiet. 

2. Noòemiet sûkòa korpusu. 

7. Demontçjiet vârpstas blîvçjumus no sûkòa korpusa. 

9.9 Spraugas izmçra pârbaude

Skrejrata  novietojumu nosaka stingri noteikta pozîcija uz 
vârpstas. Spraugas izmçru nosaka sûkòa korpusa novietojums 
attiecîbâ pret skrejratu.

NORÂDÎJUMS! Spraugas izmçru òem no tabulâm 6-8.

Priekðnoteikumi

– Sûkòa korpuss ir stingri savienots ar pârejas gabalu. 

– Sûkòa vâks ir demontçts. 

– Skrerats ir uzlikts un skrejrata uzgrieznis ir pievilkts. 

9.9.1 Izmçriet spraugas izmçru starp skrejratu un sûkòa 
vâku.

1. Augstumu sûkòa vâkam H (44) izmçriet ar bîdmçru.

Att. 28  Augstums

2. Attâlumu A no sûkòa korpusa (45) lîdz skrejratam (46) 
izmçriet ar bîdmçru.

36

37

38

39 40 41 42

43

H

44
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Att. 29  Attâlums

3. Aprçíiniet spraugas izmçru (spraugas izmçrs = A – H). 

4. Spraugas izmçru saskaòot ar Tabula 6   „Standarta spraugas 
izmçrs“, Lappuse 20, Tabula 7   „Spraugas izmçrs variantam S“, 
Lappuse 20 vao Tabula 8   „Spraugas izmçrs variantam R“, 
Lappuse 20. 

9.9.2 Spraugas izmçru starp skrejratu un korpusu izmçrît / 
varianti 711/712 - 1231/1232

1. Spraugas izmçru skrejrats/korpuss izmçrît ar biezuma 
mçrîtâjiem (Att. 30   „Spraugas izmçrs starp skrejratu un 
korpusu“, Lappuse 19).

2. Spraugas izmçru saskaòot ar Tabula 6   „Standarta spraugas 
izmçrs“, Lappuse 20, Tabula 7   „Spraugas izmçrs variantam S“, 
Lappuse 20 vai Tabula 8   „Spraugas izmçrs variantam R“, 
Lappuse 20 .

Att. 30  Spraugas izmçrs starp skrejratu un korpusu

9.9.3 Izmçriet spraugas izmçru starp skrejratu un 
korpusu  / varianti 1241/1242 vai 1251/1252

1. Ar dziïuma mçru izmçriet attâlumu B no vârpstas izciïòa lîdz 
sûkòa korpusam (47) .

Att. 31  ârpstas izciïòa/sûkòa korpusa spraugas izmçra mçrîðana

2. Ar bîdmçru izmçriet augstumu F fiksçjoðai èaulai (48) .

3. Aprçíiniet spraugas izmçru (spraugas izmçrs = F – B).

Att. 32  Fiksçjoðâs èaulas mçrîjumi

4. Spraugas izmçru saskaòot ar Tabula 6   „Standarta spraugas 
izmçrs“, Lappuse 20, Tabula 7   „Spraugas izmçrs variantam S“, 
Lappuse 20 vao Tabula 8   „Spraugas izmçrs variantam R“, 
Lappuse 20 .

Sprauga par lielu

► Fiksçjoðo èaulu papildus apstrâdât, ja spraugas izmçrs starp 
korpusu un skrejratu ir par lielu.

Fiksçjoðâs èaulas slîpçðana

1. Fiksçjoðo èaulu izòemt no vârpstas blîvçjuma komplekta. 
Fiksçjoðâs èaulas pozîcija parâdîta „SVârpstas blîvçjuma 
griezuma zîmçjumâ“ „Lîgums dokumentâcijâ“ pievienoto 
dokumentu attçlâ. 

2. Fiksçjoðo èaulu noslîpçjiet lîdz vajadzîgajam izmçram. 

3. Fiksçjoðâs èaulas montâþa 

4. Samontçjiet skrejratu un íîli uz vârpstas un pievelciet ar 
skrejrata uzgriezni. 

5. Atkal izmçriet spraugu

A

45

46
B

47

F

48
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► Ja uz tipa plâksnes ir uzrâdîts „S“ vai „R“ (papildus zîme 1), 
tad spraugas izmçru jâiestata atbilstoði Tabula 7   „Spraugas 
izmçrs variantam S“, Lappuse 20 un Tabula 8   „Spraugas 
izmçrs variantam R“, Lappuse 20 . (Papildus zîmes 1 pozîcija: 
Skatît nodaļu 3.3 „Sûkòa atslçga“, Lappuse 9).

9.10 Sûkòa galvas montâþa

Sûkòa montâþa atkarîga no attiecîgâ varianta lieluma un formas, 
kâ arî no attiecîgâ vârpstas noblîvçjuma (skatît „Lîgumâ 
ietilpstoðie dokumenti“) pievienoto dokumentu komplektâ. 

UZMANĪBU

Nepareizs elastomers

Sûkòa neblîvumi.

► Pârliecinieties, ka elastomers atbilst pârsûknçjamai vielai. 
Skatît „Lîgumâ ietilpstoðie dokumenti“.

Sagatavoðana

► Notîriet visas sûkòa detaïas un pârbaudiet uz bojâjumiem un 
savietojamîbu.

► Vajadzîbas gadîjumâ sûkòa detaïas izlabojiet vai nomainiet. 

► Montâþu veiciet tîrâ vietâ un nepielietojot lielu spçku. 
Blîvçjumi var bût laika gaitâ deformçti vai daïçji salûzuði.

► Nomainiet visus apaïos blîvçjumus.

► Lai samazinâtu berzi, apaïps blîvçjumus un bîdâmâs virsmas 
ieziediet ar ûdeni, alkoholu vai silikona smçri. 

► Slîdgredzenu blîvçjoðâs virsmas notîriet ar taukus ðíîdinoðu 
lîdzekli, piem. „OKS 2610 Universalreiniger“. Pçc tam 
blîvçjoðâm virsmâm vairs neïaut saskarties ar eïïu vai smçri 
un nepieskarties ar pirkstiem. 

Tips: Lai ielîmçtu gultòus un èaulas ir piemçrots spraugu aizdarîtâjs 
„Euro Lock A64.80“.

Tips: Lai ielîmçtu vîtòotâs tapas ir piemçrots, piemçram. vîtòu 
blîvçtâjs „Euro Lock A24.10“.

9.10.1 Atloku savienojumiem iestatiet pareizu atstarpi

NORÂDÎJUMS! Sûkòiem ar atloku savienojumu spraugu iestata 
lietojot biezuma kalibrus, Lai varçtu izvçlçties precîzu 
izlîdzinâðanas kalibru skaitu un biezumu, vispirms samontçjiet 
skrejratu, skrejrata uzgriezni un íîli un pçc tam tos atkal 
demontçjiet.

1. Sûkòa korpusu (49) un izlîdzinâðanas kalibru (50) uzbîdiet 
uz vârpstas lîdz atlokam (51) un pieskrûvçjiet.

Varianta 
lielums

Spraugas izmçrs mm

Skrejrats / sûkòa vâks Skrejrats / korpuss

711/712 0,5 0,5

721/722 0,5 0,7

741/742 0,5 0,5

751/752 1,0 1,0

7451/7452 0,8-0,9 1,0

3401/3402 0,5 0,5

3521/3522 0,5 0,5

3531/3532 0,5 1,5

3541/3542 1,0 1,0

3451/3452 1,0 1,0

3551/3552 1,0 1,0

1151/1152 2,0 2,0

1231/1232 - 1,5

1241/1242 - 1,0

1251/1252 - 1,5

Tabula 6  Standarta spraugas izmçrs

Varianta 
lielums

Spraugas izmçrs FPS mm

Skrejrats / sûkòa vâks Skrejrats / korpuss
(rezultçjoðais)

711/712 0,5 (5,5)

721/722 0,5 (5,5)

741/742 0,5 (5,5)

751/752 1,0 (5,0)

3521/3522 0,5 (10,5)

3531/3532 0,5 (11)

3541/3542 1,0 (11)

3551/3552 1,0 (11)

Tabula 7  Spraugas izmçrs variantam S

Varianta 
lielums

Spraugas izmçrs FPR mm

Skrejrats / sûkòa vâks
(rezultçjoðais)

Skrejrats / korpuss

3521/3522 (10,5) 0,5

3531/3532 (11) 0,5

3541/3542 (11) 1,0

3551/3552 (11) 1,0

Tabula 8  Spraugas izmçrs variantam R
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Att. 33  Atloku savienojumiem iestatiet pareizu atstarpi

2. Uzbîdiet uz vârpstas lîdzòçmçju.

3. Uzbîdiet uz vârpstas íîli un skrejratu.

4. Pievelciet skrejrata uzgriezni.

5. Pârbaudiet spraugas izmçru (slatît nodaļu 9.9 „Spraugas 
izmçra pârbaude“, Lappuse 18 ).

6. Demontçjiet skrejrata uzgriezni, skrejratu un íîli.

7. Noòemiet sûkòa korpusu.

8. Ja spraugas lielums neatbilst:

► Iestatiet spraugas lielumu ar piemçrotiem izlîdzinâðanas 
kalibriem.

9.10.2 Blîvçjumu montâþa

Attiecîgajâ sûknî samontçtie vârpstas blîvçjumi ir norâdîti 
„Lîgumâ ietilpstoðos dokumentos“ formâ kâ „Griezuma zîmçjumi“ 
un „Rezerves daïu sarakstâ“.

Detaïu numuri ðajâ nodaïâ atbilst DIN 24250.

Zemâk aprakstîta montâþs standarta vârpstas blîvçjumiem, 
pielietojuma gadîjumiem A lîdz F. Izpildîjums, kas atbilst jûsu 
lîguma prasîbâm, var atðíirties.

Ja ir neskaidrîbas, vai vajadzîga papildus informâcija griezietis 
pie Fristam.

Pielietojums A

Att. 34  Pielietojums A

Augðçjâ attçlâ attçlotas detaïas pçc montâþas:

Att. 35  Pielietojums A, sûkòa korpusa iepriekðçja montâþa

Lai sûkòa korpusu iepriekð samontçtu (I):

1. Cilindrisko tapu (562.60) korpusâ GLRD (562.60) ielîmçt ar 
spraugu savienotâju. 

NORÂDÎJUMS! Ielîmçjiet cilindrisko tapu GLRD korpusâ tâ, lai 
kopâ saliktajâ mezglâ tâ nekâdâ veidâ nepieskartos pie 
vârpstas. Nodroðiniet, lai cilindriskâ tapa pilnîgi ievietotos 
pretgredzena (475.60) urbumâ. Ja pretgredzenâ nav 
neviena urbuma, tad cilindrisko tapu jâievieto pretgredzena 
gareniskajâ iegriezumâ (skatît „Vârpstas blîvçjuma griezuma 
zîmçjumu“).

2. GLRD korpusu aprîkojiet ar apaïo blîvçjumu (412.60), 
(412.61) .

Pielietoj
uma 
gadîjumi

Sûknim Vârpstas
blîvçðanai

Varianti

A FP/FPE vienkârðs 340/350/700/1150/1230

B FP/FPE vienkârðs 1240/1250

C FPE ar dzesçðanu 340/350/700, ar skavu 
savienojumu ¸ 60 mm

D FPE ar dzesçðanu 340/350/740, ar skavu 
savienojumu ¸ 100 mm
1150/1230/750, ar atloku 
savienojumu

E FP/FP...V dubults 340/350/700/1150/1230

F FP/FP...V dubults 1240/1250

Tabula 9   Standarta vârpstas blîvçjumi

50

49

51

I Sûkòa korpusa iepriekðçja montâþa

II Beigt vârpstas montâþu

III

412.65
475.60

474.63
93-1.60

412.60
412.61

47-2.60

562.60
101
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3. Iepriekð samontçto GLRD korpusu ievietojiet sûkòa 
korpusâ (101) .

4. Sûkòa korpusu nofiksçjiet ar spiediena gredzenu (474.63) 
un nodroðiniet ar sprostgredzenu (93-1.60) .

Tâdâ veidâ ir veikta sûkòa korpusa iepriekðçja montâþa.

5. Aprîkojiet pretgredzenu (475.60) ar apaïo blîvçjumu 
(412.65) . 

6. Pretgredzenu ievietojiet GLRD korpusâ.

NORÂDÎJUMS! Veiciet montâþu tð, lai GLRD korpusa 
cilindriskâ tapa ievietotos pretgredzena garenajâ caurumâ.

Tagad ir veikta GLRD korpusa iepriekðçja montçðana.

7. Iepriekð samontçto sûkòa korpusu (101) samontçjiet uz 
vârpsta, kâ aprakstîts (101) .

Att. 36  Pielietojumâ A beidziet ar montâþu uz vârpstas.

Lai pabeigtu montâþu uz vârpstas (II):

8. Aprîkojiet slîdgredzenu (472.60) ar apaïo 
blîvçjumu (472.60).

9. Aprîkojiet lîdzòçmçju (485.60) ar apaïiem gredzeniem 
(485.60) un (485.60) nodroðiniet.

10. Uzvirziet uz vârpstas spiedgredzenu (474.60), atsperi 
(474.60) un lîdzòçmçju. Atsperes galam jânofiksçjas 
slîdgredzenâ.

11. Montâþu beidz novietojot vârpstas blîvçjumu uz skrejrata, 
skatît nodaļu 9.10.4 „Skrejrata montâþa.“, Lappuse 26.

Pielietojums B

Att. 37  Standarta vârpstas blîvçjums: Pielietojums B

Lai iepriekð samontçtu sûkòa korpusu:

1. Ielîmçjiet cilindrisko tapu (562.60) iekð GLRD korpusa 
(562.60) ar rievu savienojumu.

NORÂDÎJUMS! Ielîmçjiet cilindrisko tapu GLRD korpusâ tâ, lai 
kopâ saliktajâ mezglâ tâ nekâdâ veidâ nepieskartos pie 
vârpstas. Nodroðiniet, lai cilindriskâ tapa pilnîgi ievietotos 
pretgredzena (475.60) urbumâ. Ja pretgredzenâ nav 
neviena urbuma, tad cilindrisko tapu jâievieto pretgredzena 
gareniskajâ iegriezumâ (skatît „Vârpstas blîvçjuma griezuma 
zîmçjumu“).

2. Ievietojiet apaïo blîvçjumu (412.60) GLRD korpusâ.

3. Pieskrûvçjiet GLRD korpusu ar iekðçjâ seðstûra skrûvçm 
(914.60) pie sûkòa korpusa (914.60).

4. Pretgredzenu aprîkojiet (475.50) ar apaïo blîvçjumu 
(475.50) un ievadiet sûkòa pusç samontçtajâ GLRD korpusâ.

Pabeidziet montâþu uz vârpstas.

5. Slîdgredzenu (472.50) ar apaïo blîvçjumu (472.50), 
(472.50), (472.50), spiediena gredzenu(472.50), atsperi 
(472.50) un lîdzòçmçju (472.50)uzbîdiet uz vârpstas. 
Atsperes malai jânofiksçjas slîdgredzenâ.

6. Vârpstas blîvçjuma montâþu pabeidz uzliekot skrejratu, 
skatît nodaļu 9.10.4 „Skrejrata montâþa.“, Lappuse 26.

412.62

485.60 412.63

474.60412.64 472.60

478.60

412.10
412.62

474.50
472.50

54-3.60
477.50

412.51
475.50

412.52

47-1.60
412.60

562.60
914.60

101
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Pielietojums C

Att. 38  Pielietojums C

Augðçjâ attçlâ attçlotas detaïas pçc montâþas:

Att. 39  Pielietojums C, uz vârpstas iepriekð samontçt (I) un sûkòa korpusu iepriekð 
samontçt (II)

Uz vârpstas iepriekð samontçt (I):

1. Uzmanîbu! Griezuma bojâjumi ar asu malu vârpstas 
aizsardzîbas èaulâm. Nçsâjiet aizsardzîbas cimdus. 

► Uzbîdiet uz vârpstas vârpstas aizsardzîbas 
èaulu (524.60) ar montâþas instrumentu (palîgcauruli) . 
Pozîcija uz vârpstas: Skatît „Vârpstas blîvçjuma griezuma 
zîmçjumu“.

Vârpsta tagad ir iepriekð samontçta.

Lai sûkòa korpusu (II) iepriekð samontçtu:

2. Ievietojiet apaïos gredzenus (412.69) sûkòa korpusa rievâs 
 (101) .

3. Ievietojiet radiâlos vârpstas blîvçðanas gredzenus (421.60) 
blîvçjoðâ vâkâ (421.60) . 

NORÂDÎJUMS! Nodroðiniet pareizu radiâlo vârpstas 
blîvgredzenu ievietoðanas virzienu. Skatît „Vârpstas 
blîvçjuma griezuma zîmçjumu“.

4. Uzvirziet blîvçjoðo vâku motora pusç uz sûkòa korpusa. 
Urbumus noslçdzoðâ ðíidruma pieslçgumiem novietojiet 
vertikâli.

5. Vîtòoto tapu (904.60) nodroðiniet ar skrûvi un nostipriniet 
blîvçjoðo vâku.

Tâdâ veidâ ir veikta sûkòa korpusa iepriekðçja montâþa.

Att. 40   Pielietojums C, beigt montâþu uz vârpstas (III)

Beigt montâþu uz vârpstas (III):

6. Cilindrisko tapu  (562.60) aprîkot ar rievu un ielîmçt 
cilindrisko tapu attâluma èaulâ (562.60) .

NORÂDÎJUMS! Ielîmçt cilindrisko tapu distances èaulâ, lai 
vârpsta samontçtâ stâvoklî nekâdâ gadîjumâ nepieskartos. 
Nodroðiniet, lai cilindriskâ tapa pilnîgi ievietotos 
pretgredzena (475.60) urbumâ. Ja pretgredzenâ nav 
neviena urbuma, tad cilindrisko tapu jâievieto pretgredzena 
gareniskajâ iegriezumâ (skatît „Vârpstas blîvçjuma griezuma 
zîmçjumu“).

7. Ielîmçjiet distances èaulu ar rievas savienojumu blîvçðanas 
telpâ sûkòa korpusâ  (101).

8. Samontçjiet sûkòa korpusu. Skatît nodaļu 9.10.3 „Samontçjiet 
sûkòa korpusu.“, Lappuse 25.

9. Aprîkojiet pretgredzenu  (475.60) ar blîvgredzenu (475.60) .

10. Uzbîdiet pretgredzenu uz vârpstas, lai attâluma èaulas 
cilindriskâ tapa ievietotos pretgredzena garenajâ caurumâ.

11. Aprîkojiet slîdgredzenu (472.60) ar apaïo 
blîvçjumu (472.60). 

12.  Savietojiet slîdgredzenu ar spiediena gredzenu (474.60) un 
atsperi (474.60) un uzbîdiet uz vârpstas. Nodroðiniet, lai 
atsperes mala nofiksçjas slîdgredzena garenajâ caurumâ.

13. Aprîkojiet lîdzòçmçju  (543.60) ar apaïo blîvçjumu (543.60), 
 (543.60) un uzbîdiet uz vârpstas. 

14. Montâþu beidz novietojot vârpstas blîvçjumu uz skrejrata, 
skatît nodaļu 9.10.4 „Skrejrata montâþa.“, Lappuse 26.

I Iepriekðçja montâþa uz vârpstas

II Sûkòa korpusa iepriekðçja montâþa

III Beigt vârpstas montâþu

III II I

101

421.60 412.69 904.60 471.60 524.60

412.62 412.64

543.60

475.60412.63

543.60 478.60 474.60 472.60 412.65

562.60
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Pielietojums D

Att. 41  Pielietojums D

Augðçjâ attçlâ attçlotas detaïas pçc montâþas:

Uz vârpstas iepriekð samontçt (I):

1. Uzmanîbu! Griezuma bojâjumi ar asu malu vârpstas 
aizsardzîbas èaulâm. Nçsâjiet aizsardzîbas cimdus. 

► Uzbîdiet uz vârpstas vârpstas aizsardzîbas 
èaulu (524.60) ar montâþas instrumentu (palîgcauruli) . 
Pozîcija uz vârpstas: Skatît „Vârpstas blîvçjuma griezuma 
zîmçjumu“.

Vârpsta tagad ir iepriekð samontçta.

Att. 42  Pielietojums D, uz vârpstas iepriekð samontçt (I) un sûkòa korpusu iepriekð 
samontçt (II)

Ar sûkòa korpusu iepriekð samontçt (II):

2. Cilindrisko tapu (562.60) ar rievas savienojumu ielîmçt GLRD 
korpusâ  (562.60).

NORÂDÎJUMS! Cilindrisko tapu tâ ielîmçt  GLRD korpusâ, lai 
vârpsta samontçtâ stâvoklî nekâdâ gadîjumâ nepieskartos. 
Nodroðiniet, lai cilindriskâ tapa pilnîgi ievietotos 

pretgredzena  (475.60) urbumâ. Ja pretgredzenâ nav 
neviena urbuma, tad cilindrisko tapu jâievieto pretgredzena 
gareniskajâ iegriezumâ (skatît „Vârpstas blîvçjuma griezuma 
zîmçjumu“).

3. Aprîkojiet GLRD korpusu no ârpuses ar apaïiem 
blîvgredzeniem (412.60), (412.61) un no iekðpuses ar 
radiâliem vârpstas blîvgredzeniem  (421.60). 

NORÂDÎJUMS! Nodroðiniet pareizu radiâlo vârpstas 
blîvgredzenu ievietoðanas virzienu. Skatît „Vârpstas 
blîvçjuma griezuma zîmçjumu“.

4. Aprîkojiet pretgredzenu  (475.60) ar blîvgredzenu (475.60) .

5. Pretgredzenu ievadiet GLRD korpusâ un samontçjiet kopâ ar 
sûkòa korpusu  (101) .

NORÂDÎJUMS! GLRD korpusa cilindriskai tapai jâievietojas 
pretgredzena garenajâ caurumâ.

6. Ievietojiet spiedgredzenu (474.63) sûkòa korpusâ uz 
ieliktòa, nodroðiniet ar sprostgredzenu (474.63) .

Tâdâ veidâ ir veikta sûkòa korpusa iepriekðçja montâþa.

7. Iepriekð samontçto sûkòa korpusu (101) montçjiet uz 
vârpstas, kâ aprakstîts nodaļu 9.10.3 „Samontçjiet sûkòa 
korpusu.“, Lappuse 25.

Att. 43  Pielietojumam D, uz vârpstas montâþu pabeigt (III)

Lai pabeigtu montâþu uz vârpstas (III):

8. Slîdgredzenu (472.60) aprîkot ar apaïo blîvçjumu (472.60). 

9. Lîdzòçmçju aprîkot (485.60) ar apaïo blîvçjumu (485.60), 
 (485.60).

10. Slîdgredzenu ar spiediena gredzenu (474.60), 
atsperi (474.60) un lîdzòçmçju (474.60) uzbâziet uz 
vârpstas.

NORÂDÎJUMS! Atsperes apmali nofiksçjiet slîdgredzena 
garenajâ caurumâ.

11. Montâþu beidz novietojot vârpstas blîvçjumu uz skrejrata, 
skatît nodaļu 9.10.4 „Skrejrata montâþa.“, Lappuse 26.

I Iepriekðçja montâþa uz vârpstas

II Sûkòa korpusa iepriekðçja montâþa

III Beigt vârpstas montâþu

III II I

474.63

412.61
47-2.60

524.60

421.60
562.60

412.60

93-1.60

101
412.65

475.60

412.62 412.64 474.60 412.63

472.60478.60485.60
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Pielietojums E

Att. 44  Pielietojums E

Augðçjâ attçlâ attçlotas detaïas pçc montâþas:

Att. 45  Pielietojums E, motora puses vârpstas blîvçjuma montâþa(I)

Samontçt vârpstas blîvçjumu motora pusç (I):

1. Tikai priekð FP...V: Nofiksçjiet uz vârpstas slîdgredzenu (50-
3.60) ar vîtòotâm tapâm (50-3.60) . 

Nodroðiniet vîtòotâs tapas ar skrûvju nodroðinâjumu. 
Pozîcija uz vârpstas: Skatît „Vârpstas blîvçjuma griezuma 
zîmçjumu“.

2. Paplâksni (550.62) uzbîdiet uz vârpstas. 

3. Slîdgredzenu (472.61) aprîkot ar apaïo blîvçjumu (472.61). 

4. Uzbâziet uz vârpstas atsperi (479.60) ar spiediena 
gredzenu (479.60), slîdgredzenu (479.60) . Nodroðiniet, lai 
atsperes mala nofiksçjas slîdgredzena garenajâ caurumâ.

5. Samontçjiet sûkòa korpusu, skatît nodaļu 9.10.3 „Samontçjiet 
sûkòa korpusu.“, Lappuse 25.

6. Ievietojiet apaïo blîvçjumu (412.67) pretgredzenâ (412.67)  
un  GLRD korpusâ (412.67) .

Vârpstas blîvçjums tagad ir iepriekð samontçts motora pusç.

Samontçt vârpstas blîvçjumu motora pusç (II):

7. Lai vârpstas blîvçjumu samontçtu sûkòa pusç, rîkojieties, kâ 
norâdîts nodaļu  „Pielietojums A“, Lappuse 21 .

Pielietojums F

Att. 46  Standarta vârpstas blîvçjums, pielietojums F

Motora puses vârpstas blîvçjumu (IV) samontçjiet uz vârpstas:

Att. 47  Motora puses vârpstas noblîvçjums (IV), pielietojums F

► Uzvirziet uz vârpstas atsperi (474.51) ar spiedgredzenui 
(474.51), apaïo blîvi (474.51), slîdgredzenu (474.51), 
pretgredzenu (474.51) un apaïo blîvçjumu (474.51) . 
Atsperes malai jânofiksçjas slîdgredzenâ.

Samotçjiet sûkòa puses vârpstas blîvçjumu (I):

► Samontçjiet sûkòa puses vârpstas blîvçjumu (I) kâ aprakstîts 
nodaļu  „Pielietojums B“, Lappuse 22 .

9.10.3 Samontçjiet sûkòa korpusu.

Sûknis ar atloku savienojumu

Att. 48  Sûkòa korpusu montçt ar atloku savienojumu

I Vârpstas blîvçjuma montâþa uz vârpstas

II Vârpstas blîvçjumu sûkòa pusç samontçjiet uz vârpstas

II I

475.61

412.67

472.61 474.61

412.66 479.60

550.62

904.61

50-3.60

I Sûkòa puses vârpstas noblîvçjums

IV Motora puses vârpstas noblîvçjums

I IV

412.53 475.51 472.51 412.54 474.51 479.50

52

53
54
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► Iepriekð samontçto sûkòa korpusu (52) ar izlîdzinâðanas 
skârdu (53) pârbîdît pâr vârpstu lîdz atlokam (54) un tur 
pieskrûvçt (skatît nodaļu 10.1 „Tehniskie dati“, Lappuse 28). 

Sûknis ar nospîlçjuma savienojumu

Att. 49  Sûkòa korpusa montâþa ar nospîlçjuma savienojumu

1. Nospîlçjuma savienojumu ar íîli (55) mazliet paplaðinât. 

2. Tikai tad, ja ir dubultais vârpstas blîvçjums:  motora puses 
blîvçjumu komplektu uzbîdît uz sûkòa vârpstas.

3. Komplektu vârpatas blîvçjuma korpusu ar blîvçjumiem 
ievirzît sûkòa korpusâ un ndroðinât pret pârvietojumu .

4. Sûkòa korpusu pâr sûkòa vârpstu ievirzît nospîlçjuma 
savienojumâ un mazliet pievilkt nospîlçjoðâs skrûves (56) . 

5. Sûkòa puses blîvçjumu komplektu uzbîdît uz vârpstas.

6. Ievietot íîli, rievoto plastmasas gredzenu un skrejratu.

7. Ievietot apaïo blîvslçgu skrejrata uzgrieznî, nodroðinât 
skrejratu pret pagrieðanos un pievilkt skrejrata uzgriezni.

8. Iestatiet spraugas izmçru pârvietojot sûkòa galvu 
nospîlçjuma savienojumâ (skatît nodaļu 9.9 „Spraugas izmçra 
pârbaude“, Lappuse 18). Spiediena statòu plâksnes novietot 
horizontâli (spiediena vada pieslçgumu).

9. Nospîlçðanas skrûves (56) pievilkt:

10. Tâlâk ar nodaïu nodaļu 9.10.5 „Sûkni noslçdziet“, Lappuse 26.

9.10.4 Skrejrata montâþa.

Att. 50  Skrejrata montâþa

1. Plastmasas droðîbas gredzenu (59) pârgriezt un ievietot 
vârpstas rievâ.

2. Íîli (61) un skrejratu (61) uzbîdît uz vârpstas.

3. Uzmanîbu! Turot skrejratu ar roku iespçjami ievainojumi. 

► Bloíçjiet skrejratu ar koka íîli.

4. Skrejrata uzgriezni (57) ar apaïo blîvçjuma (58) uzvirziet uz 
vârpstas un pievelciet (pievilkðanas moments = 100 Nm).

9.10.5 Sûkni noslçdziet

Att. 51  Sûkòa vâks

► Uzvirziet sûkòa vâku (64) ar apaïo blîvçjumu (65) . Pievelciet 
uzgriezni (62) ar paliktajâm paplâksnçm (63) .

9.11 Varianti FPE un FP…V: Montçjiet un 
iestatiet sûkòa vârpstu

NORÂDÎJUMS! Pçc IEC motora nomaiòas sûkòa vârpstu 
jâsamontç un jâizlîdzina.

SARGIETIES

Rotçjoðâs detaïas

Bojâjumi un smagi ievainojumi

► Izslçdziet motoru un nodroðiniet to pret atkârtotu 
ieslçgðanu

Vîtne Pievilkðanas moments

M16 100 Nm

M24 200 Nm

Tabula 10  Skrejrata uzgrieþòa pievilkðanas moments.

Vîtne Pievilkðanas moments

Speciâls motors M10 36 Nm

Standarta motors M10 45 Nm

M12 75 Nm

Tabula 11  Nospîlçðanas savienojuma pievilkðanas moments

55
56

57 58 59 60

61

62
63

65
64
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1. Izòemiet íîli no motora vârpstas rçdzes. 

2. Elektromotoriem ar jaudu, lielâku nekâ 30kW: Ievietojiet lîdzi 
doto pusíîli.

3. Motora vârpstas rçdze un urbumu iesmçrçjiet ar tîrîtâju, 
piem. „OKS 2610 Universalreiniger“.

4. Motora vârpstas rçdzes un íîïa malas pârvelciet ar 
smilðpapîru un novâciet nelîdzenumus un grati.

5. Motora vârpstas rçdzes  vârpsta atbalsta zonâ ieziediet  ar 
blî'vjoðu þeleju, piem. „Stucarit 309“.

6. Uzbîdiet sûkòa vârpstu ar rievoto paplâksni uz motora 
vârpstas rçdzçm, lîdz vârpstas atbalstam.

7. Rievotâs plâksnes skrûves pievelciet krustiski.

8. Novietojiet mērierīci uz sūkņa vārpstas, lai pārbaudītu radi-
ālās mešanas pielaidi pie motora atloka.

9. Atkarîbâ no motora jaudas, pârbaudiet sûkòa vârpstas 
diametru.

– Motoram ar < 30 kW: maks. diametra tolerance = 0,06 
mm

– Motoram ar > 30 kW: maks. diametra tolerance = 0.08 
mm

10. Vajadzîbas gadîjumâ izlabojiet sûkòa vârpstu.

9.12 Variants L: Sajûga nomaiòa

Lietojiet tikai sajûgus, kas ir saskaòoti ar Fristam . Sajûgam ir 
jâatbilst sûkòa raksturlîknei. Ar pieprasîjumiem griezieties pie 
Fristam.

Darbîbas

1. Izslçdziet motoru un nodroðiniet to pret atkârtotu 
ieslçgðanu

2. Demontçjiet sajûga aizsargu.

3. Demontçjiet sajûga diskus.

4. Atbrîvojiet motoru no galvenâ râmja un noòemiet.

5. Vecâs sajûga detaïas utilizçjiet atbilstoði noteikumiem.

6. Jaunâs sajûga detaïas (diskus, atlokus, spîïgredzenus) 
novietojiet uz piedziòas vârpstas un uz reduktora vârpstas.

7. Novietojiet motoru uz pamata râmja vai fundamenta un 
mazliet pievelciet.

8. Pârbaudiet vârpstu asu novirzi un leòía novirzi. 

Att. 52  Asu novirze

Att. 53  Leòía novirze

9. Asu novirzi un leòía novirzi iestatiet pçc iespçjas mazâku. 
Vajadzîbas gadîjumâ iestatiet vârpstas atkârtoti.

10. Pieskrûvçjiet motoru pie pamata râmja vai fundamenta.

11. Izmçri abu sajûga atloku atstatumam doti sajûga montâþas 
instrukcijâ. Skatît „Piegâdes dokumentâciju“ pievienotajos 
dokumentos.

12. Nostipriniet sajûga atlokus uz vârpstas norâdîtajos 
attâlumos.

13.  Nostipriniet sajûga detaïas. Vienmçrîgi pievelciet skrûves 
krustiski. Ievçrojiet sajûga montâþas instrukcijâ norâdîtos 
griezes momentus.

14. Samontçjiet sajûga aizsargu.

Vîtne Pievilkðanas moments

M5 6 Nm

M6 12 Nm

M8 30 Nm
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10 Pielikums 1

10.1 Tehniskie dati

10.1.1 Skrûvju un uzgrieþòu pievilkðanas momenti.

Materiâls: Tçrauds, stiprîbas klase 8.8

Materiâls: Nerûsçjoðais tçrauds,  stiprîbas klase 70

Materiâls: Nerûsçjoðais tçrauds,  stiprîbas klase 80

10.1.2 Trokðòu emisija

10.2 Apkopes intervâli1

1 Apkopes intervâli motoram norâdîti „Motora lietoðanas instrukcijâ“.

Vîtne M6 M8 M10 M12 M16 M20

Pievilkðanas 
moments [Nm]

11 27 54 93 230 464

Vîtne M6 M8 M10 M12 M16 M20

Pievilkðanas 
moments [Nm]

7,4 17,5 36 62 150 303

Vîtne M6 M8 M10 M12 M16 M20

Pievilkðanas 
moments [Nm]

1o 24 49 80 203 393

Varianta lielums Trokðòu lîmenis

dB(A)

711/712 75

721/722 71

741/742 79

751/752 78

7451/7452 78

3401/3402 71

3521/3522 74

3531/3532 79

3541/3542 78

3451/3452 81

3551/3552 81

1151/1152 89

1231/1232 79

1241/1242 89

1251/1252 92

Tabula 12  Trokðòu emisija

Norâdîtâs vçrtîbas ir spçkâ pie 50 hercu tîkla pieslçguma un pie 
sûkòa augstâko lietderîbas koeficientu. Citos darba zonas 
punktos trokðòu lîmenis var bûtiski atðíirties. Ðeit skatiet „Sûkòa 
raksturlîkne“ pievienotajos dokumentos.

Variants Intervâls Apkopes vajadzîba Nodaïa

Viss ar opciju „Noslçdzoðie un 
dzesçjoðie ðíidrumi“

Katru dienu Noslçdzoðie un dzesçjoðie ðíidrumi Skatît nodaļu 9.3 „Noslçdzoðâ un dzesçjoðâ ðíidruma pârbaude 
(opcija)“, Lappuse 15.

L 2, L 3/L3V, L4V Katru dienu Eïïas lîmeòa kontrole

KF1, KF2, KF3 5.000 st Vârpstas gultòa smçrçðana Skatît nodaļu 9.5.4 „Variants KF“, Lappuse 16.

L 2, L3/L3V, L4V 5.000 st Eïïas nomaiòa Skatît nodaļu 9.5.2 „Varianti L 2, L 3/L3V, L 4V“, Lappuse 15.

L1 5.000 st Vârpstas gultòa smçrçðana Skatît nodaļu 9.5.3 „Variants L1“, Lappuse 15.

Visi Pçc vajadzîbas Vârpstas blîvçjuma nomaiòa Skatît nodaļu 9.7 „Vârpstas blîvçjuma nomaiòa“, Lappuse 17.

Visi Pçc vajadzîbas Motora nomaiòa Skatît nodaļu 9.6 „Motora nomaiòa“, Lappuse 17.

FPE/FPV Pçc vajadzîbas Vârpstas nomaiòa Skatît nodaļu 9.11 „Varianti FPE un FP…V: Montçjiet un iestatiet 
sûkòa vârpstu“, Lappuse 26.

Visi Pçc izgatavotâja 
datiem

Motora gultòa smçrçðana Skatît nodaļu 9.4 „Motora gultòa smçrçðana“, Lappuse 15.

Tabula 13  Apkopes intervâli



29

10.3 Traucçjumu tabula

Traucçjums iespçjamie iemesli Novçrðana

Sûknis nepadod vai padod neregulâri Iesûkðanas vads aizsçrçjis / nobloíçts Iesûkðanas vadu atvçrt / iztîrît

Iesûkðanas filtrs netîrs Iesûkðanas filtru iztîriet

Noslçdzoðais ventilis spiediena pusç noslçgts Atveriet spiedvadu

Sûknis nav piepildîts ar ðíidrumu
piepildît

Cauruïvadu sistçmu instalçjiet tâ, lai arî miera 
stâvoklî korpuss bûtu piepildîts  ar ûdeni.

Sûknim ar geodçzisku iesûkðanas augstumu1; 
ðíidrums miera stâvoklî nokrîtas

Ievietojiet kâjas vârstu iesûkðanas vadâ

Iesûkðanas vads nav blîvs (iesûc gaisu) Noblîvçjiet iesûkðanas vadu

Kâjas ventilis bloíçts, netîrs Padariet kâjas ventili darba spçjîgu. iztîriet

Iesûkðanas augstums par augstu Novietojiet sûkni zemâk
Samaziniet iesûkðanas augstumu

Gaisa spilvens iesûkðanas vadâ Iesûkðanas vadu novietot ar kâpumu

Pârâk daudz gaisa vai gâzes padodamajâ vielâ Ievietojiet jaunu atgaisoðanas ventili

Gaisa ieplûde vârpstas blîvçjumâ Pârbaudît vârpstas blîvçjumu
Nomainiet elastomeru

Kavitâcija skrejrata ieejâ, 
Pretestîba iesûkðanas vadâ pârâk liela,
Iesûkðanas augstums par augstu,
NPSH vçrtîba iekârtâ neatbilst sûknim.

Optimizçjiet iesûkðanas vadu,
Palieliniet ieplûdes augstumu,
Samaziniet vielas temperatûru,
Fristam kontaktçjieties

Padeves plûsma par lielu Spiediena puses ventilis par daudz atvçrts Droselçjiet ventili

Spiediena vada diametrs par lielu Samaziniet caurules nominâlo vçrtîbu. 
Ievietojiet blendi

Skrejrata diametrs par lielu Skrejrata ârçjo diametru samaziniet
Samaziniet apgriezienu skaitu ar frekvences 
pârveidotâju
Fristam kontaktçjieties

Padeves plûsma par mazu, padeves augstums 
par mazu

Izvçlçts pârâk mazs sûknis Fristam kontaktçjieties

Skrejrata diametrs izvçlçts par mazu Fristam kontaktçjieties
Nomainiet skrejratu

Nepareizs motora grieðanâs virziens Samainiet pieslçgumus motora spaiïu kastç

Apgriezienu skaits par mazu 
(nepareizs spriegums)

Koriìçjiet pieslçgumu atbilstoði motora tipa 
plâksnei

Cauruïvadu nominâlais izmçrs par mazu Palieliniet cauruïvadu diametru

Cauruïvadu pretestîba iesûkðanas un/vai
spiediena vadâ par lielu

Optimizçjiet cauruïvadu sistçmu
Samaziniet lîkumus un ventiïus
Fristam kontaktçjieties

Cauruïvads aizsçrçjis vai netîrs Iztîriet cauruïvadu

Sveðíermeòi/nogulsnes skrejratâ Demontçjiet un iztîriet skrejratu

Skrejrats nepareizi iestatîts Pârbaudiet skrejrata spraugu un iestatiet atkârtoti

Padodamâ viela par biezu
Padodamâs vielas viskozitâte par lielu

Fristam kontaktçjieties

Metâlisks troksnis Sveðíermenis sûkòa iekðtelpâ Demontâþa, traucçjumu novçrðana, remonts

Skrejrats rotç No jauna iestatiet skrejrata spraugu;
Skrejrata uzgriezni ar griezes momenta atslçgu
pievelciet

Sûknis/ vârpstas blîvçjums strâdâ sauss nekavçjoties padodiet pârsûknçjamo vielu 
Atveriet iesûkðanas aizbîdni

Tabula 14  Traucçjumu tabula
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Plûsmas troksnis Darbîba pretçji noteikumiem pârslodzes
vai daïçjas slodzes zonâ

Ieregulçt pareizi darba reþîmu

Plûsmas zudumi iesûkðanas vadâ pârâk lieli Palieliniet nominâlo vçrtîbu,
saîsiniet kontûru,
Traucçta gâzu izplûde 

Kavitâtcija Pârbaudiet  NPSH novçrtçjuma noteikumus,
Fristam kontaktçjieties

Svârstîbas Iesûkðanas un spiediena vads nepieïaujami 
noslogo sûkni

Atbalstiet cauruïvadus tâ, lai tie
nonoslogotu sûkni, vai
ievietojiet svârstîbu dempferi,
Neradiet sûknî spiediena sitienus

Pârmçrîga vârpstas gultòu sasilðana Gultòu bojâjums Nomainît gultni

Motors patçrç pârâk daudz strâvas Pârâk liela padeves plûsma Ievietojiet droseli spiedvadâ vai

samaziniet apgriezienus ar frekvenèu 
pârveidotâju

Skrejrata diametrs par lielu Novirpojiet skrejrata diametru
Fristam kontaktçjieties

Pârâk liela viskozitâte un / vai biezums
pârsûknçjamai vielai

Fristam kontaktçjieties

Masîvi bojâjumi vârpstas iegultòojumâ
Vârpsta deformçta

Demontçt, pârbaudît 
Remonts Fristam.

Sûce vârpstas blîvçjumâ Skrejrata uzgrieznis vaïîgs Demontçjiet skrejratu, pârbaudiet vârpstas 
atbalstu
Pârbaudiet vârpstas blîvçjumu, montçjiet skrejrata 
uzgriezni pievelkot ar norâdîto griezes momentu
iespçjama detaïu nomaiòa

Mehâniski bojâjumi / izdilums vârpstas 
blîvçjumam, radiâlo gultòu blîvgredzeniem

Nomainiet vârpstas blîvçjumus, ieskaitot 
elastomeru, iespçjams ka jânomaina materiâls
Fristam kontaktçjieties

Vârpstas blîvçjums strâdâ sauss,  
pârâk liels iesûkðanas augstums 
Padodamâs vielas temperatûra par augstu

Palieliniet ieplûdes spiedienu sûknî,
Samaziniet iesûkðanas augstumu,
lietojoet dubultu vârpstas blîvçjumu,
Fristam kontaktçjieties

Noslçdzoða ûdens spiediens par augstu Regulçjiet ar droseles vârstu

Noslçdzoða ûdens spiediens par zemu Nomainiet radiâlos vârpstas blîvçjumus

Aizsçrçjuðas ûdens caurules,
(rezultâtâ radiâlo vârpstas blîvçjumu bojâjumi)
Netîrs noslçdzoðais ûdens

Iztîtrît ûdens caurulîtes,
Noregulçt ûdens pieplûdi un atplûdi.
Lietot dzeramâ ûdens kvalitâtes ûdeni ar maks 
70°C

Padeves vielas temperatûra pârâk augsta Fristam kontaktçjieties
Pârveidot par dubultu vârpstas blîvçjumu

1.„Geodçziskais iesûkðanas augstums“ ir vertikâlais attâlums starp virsmu iesûkðanas puses ðíidrumam un skrejrata vidum.

Traucçjums iespçjamie iemesli Novçrðana

Tabula 14  Traucçjumu tabula
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10.4 Numuru atslçga

Vispârîgâ numuru atslçga attiecas uz pievienotajiem „Griezuma zîmçjumiem“. Detaïu numuri atbilst DIN 24250.

Detaïas nr. Nosaukums
101 Sûkòa korpuss
108 Pakâpju korpuss
160 Vâks
13-1 Korpusa aizmugures siena
13-2 Korpusa komplekts
130 Korpusa detaïa
132 Starpgabals
135 Nodiluma bukse
154 Starpsiena
156 Spiediena îscaurules
18-1 Pamatne
18-2 Svârstîbu dempfers
182 Atbalsts
21-1 Paralçlâ vârpsta
213 Piedziòas vârpsta
23-1 Izspiedçjs
26-1 Turçtâjs GLRD korpusam
230 Skrejrats
32-1 Konisko rullîðu gultnis
32-2 Cilindrisko rullîðu gultnis
32-3 Radiâlais lodîðu gultnis
32-4 Koniskais rullîðu gultnis
321 Radiâlais lodîðu gultnis
322 Radiâlais rullîðu gultnis
325 Adatu gultnis
330 Gultòu turçtâjs
331 Gultòa veids
341 Piedziòas pâreja
344 Gultòus turoða pâreja
350 Gultòa korpuss
360 Gultòa vâks
40-4 Íîïa tapa
400 Plakanâ blîve 
410 Profila blîvçjums
411 Blîvgredzens 
412 Apaïais blîvçjums
421 Radiâlais blîvgredzens
422 Filca gredzens
423 Labirinta gredzens
433 GLRD 
45-1 Atbalsta gredzens
451 Blîvçjoðâs èaulas korpuss
454 Blîvçjoðâs èaulas gredzens
47-1 Atspere ar paplâksni
47-2 GLRD korpuss
47-3 Íîïgredzens
47-5 Apaïais uzgrieznis
471 Blîvçjoðais vâks
472 Slîdgredzens
474 Spiedgredzens
475 Pretgredzens
476 Pretgredzena nesçjs
477 Atspere priekð GLRD

478 Labâ atspere
479 Kreisâ atspere
481 Silfons
482 Silfona nesçjs
484 Atsperes ðíîvis
485 Lîdzòçmçjs
500 Gredzens
50-1 Atsperu gredzens
50-2 V gredzens
50-3.60 Regulçðanas gredzens
504 Distances gredzens
520 Èaula
523 Vârpstas èaula
524 Vârpstas aizsardzîbas èaula
525 Attâluma bukse
54-1 Vâku uzlikðanas bukse
54-2 Kustîbas bukse
54-3 Fiksçtâ bukse
540 Bukse
543 Attâlumu bukse
55-1 Vçdekïa plâksne
550 Paplâksne
551 Distances paplâksne
554 Paliekamâ paplâksne
561 Tapa ar rievâm
56-1 Nospriegojoðâ tapa
56-2 Nagla ar rievâm
560 Tapa
562 Cilindriskâ tapa
59-2 Nospîlçjoðâ paplâksne
59-3 Rievotâ paplâksne
59-4 Pâreja
59-5 Membrâna
642 Eïïas lîmeòa skatu stikls
680 Pârsegs
68-1 Atbalsta skârds
68-2 Putu joslas
68-3 Apvalka turçtâjs
68-4 Blende
68-5 CF aizsardzîbas skârds
681 Sajûga  aizsardzîba
701 Apvads
710 Caurule
71-1 Savienojoðâ caurule
715 Sadales caurule
722 Atloka pârejas gabals
723 Atloks
724 Atloks bez cauruma
733 Caurules skava
751 Ventiïa korpuss
755 Ventiïa tapas
756 Ventiïa atspere
759 Ventiïa ðíîvis

Detaïas nr. Nosaukums
800 Motors
801 Atloka motors
87-1 Reduktora kastes
87-2 Reduktora apvalks
87-3 Reduktora vâks
87-4 Reduktpra atbalsts
839 Kontakts
872 Zobrats
89-1 Padeves gabals
89-2 Pamatnes ðasija
89-3 Motora atbalsts
89-4 Rokturis
89-5 Aizsardzîbas uzgalis
89-6 Ritenis
89-8 Plakanais tçrauds
89-9 Motora turçtâjs
89-10 Motora turçtâjs
89-11 Pamatnes atbalstu turçtâjs
892 Atbalsta plate
894 Konsole
897 Vadîkla
90-1 Vîtòtapas
90-3 Koniskâ tapa
90-4 Íîïa tapa
90-5 Gredzena skrûve
900 Skrûve
901 Seðstûru skrûve
902 Tapskrûve
903 Noslçdzoðâ skrûve
904 Vîtòtapa
906 Darbrata skrūve
909 Regulçðanas skrûve
91-1 Cilindriskâ skrûve ar rievu
913 Atgaisoðanas skrûve
914 Skrûve ar iekðçjo seðstûri
92-1 Krustveida uzgrieznis, garð
92-2 Krustveida uzgrieznis, îss
92-3 Gala uzgrieznis
92-4 Izspiedçja uzgrieznis
92-5 Nospiedoðâ skrûve
92-6 Izspiedçja skrûve
92-7 Uzgrieznis ar saiti
920 Seðstûru uzgrieznis
921 Vârpstas uzgrieznis
922 Skrejrata uzgrieznis
923 Gultòa uzgrieznis
93-1 Sprostgredzens
930 Droðinâtâjs
931 Droðinâtâja skârds
932 Droðîbas gredzens
940 Íîlis
941 Atsperu plâksne
950 Atspere

Detaïas nr. Nosaukums
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10.5 EG atbilstîbas apliecinâjums

Izgatavotājs: FRISTAM Pumpen KG (GmbH & Co.) 
Kurt-A.-Körber-Chaussee 55 
21033 Hamburg

ar šo apliecina, ka sekojošais produkts (sūknis ar motoru)  

– Centrbēdzes sūkņu tipi: FP, FPE, FP…V, FPH, FPEH, 
FPH…V, FSPE, FSP…V, FM, FZ, FC, CF, CFE, FPM, FSM

– Izspiešanas sūkņu tipi: FK, FKL, FL, FL2, FL3

– Pulvera jaucēju tips: PM

– Sērijas numurs: skatīt lietošanas instrukcijas titullapu

atbilst visiem būtiskajiem noteikumiem Mašīnu direktīvā 
(2006/42/EG).

Mašīna pilnībā atbilst visiem noteikumiem, kas norādīti Elektris-
ko iekārtu direktīvā (2014/35/EK) un Elektromagnētiskās sa-
vietojamības direktīvā (2014/30/EG), direktīvā (EK) Nr. 1935/
2004 un FDA.

Pielietotas šādas harmonizētās normas:

– DIN EN 809:2012-10: Sūkņi un sūkņu agregāti šķidru-
miem, vispārīgās drošības tehnikas prasības

– DIN EN ISO 12100:2011-03: Mašīnu drošība - Vispārīga lie-
tošana – risku novērtējums un risku samazināšana.

Dokumenta pilnvarotais parakstītājs: Julia Friedsch 
Tel.: +49(0)40 72556-107 
Adrese: skatīt izgatavotāja adresi

Hamburga, 30.10.2020

Julia Friedsch / Kvalitātes menedžmenta vadītājs

10.6 EG paskaidrojumi montâþai

Izgatavotājs: FRISTAM Pumpen KG (GmbH & Co.) 
Kurt-A.-Körber-Chaussee 55 
21033 Hamburg

ar šo paskaidro, ka sekojošais produkts (sūknis bez motora):  

– Centrbēdzes sūkņu tipi: FP, FPE, FP...V, FPH, FPEH, FPH...V, 
FSPE, FSP...V, FM, FZ, FC, CF, CFE

– Izspiešanas sūkņu tipi: FK, FKL, FL, FL2, FL3

– Pulvera jaucēju tips: PM

– Sērijas numurs: skatīt lietošanas instrukcijas titullapu

atbilst Mašīnu direktīvai (2006/42/EG) pielikums II B attiecībā uz 
pilnīgi nenokomplektētu mašīnu.

Ir piemērotas būtiskās pamatprasības par drošību un veselības 
aizsardzību atbilstoši pielikumam I augstāk norādītajai direktīvai.

Pilnīgi nenokomplektēta mašīna atbilst visām direktīvas (EK) Nr. 
1935/2004 un FDA prasībām.

Pilnīgi nenokomplektētu mašīnu lietošanu drīkst uzsākt tikai tad, 
kad ir konstatēts, ka mašīna, kurā ir paredzēts iemontēt pilnīgi 
nenokomplektēto mašīnu, atbilst Mašīnu direktīvai (2006/42/
EK).

Pielietotas šādas harmonizētās normas:

– DIN EN 809:2012-10: Sūkņi un sūkņu agregāti šķidru-
miem, vispārīgās drošības tehnikas prasības

– DIN EN ISO 12100:2011-03: Mašīnu drošība - Vispārīga lie-
tošana – risku novērtējums un risku samazināšana.

Izgatavotājs apņemas elektroniski nodot speciālos dokumentus 
par nepilnīgi nokomplektētu mašīnu specifisku valstu iestādēm 
pēc to pieprasījuma.

Ir iesniegta uz mašīnu attiecinātā speciālā tehniskā dokumentā-
cija atbilstoši pielikuma VII nodaļai B.

Dokumenta pilnvarotais parakstītājs: Julia Friedsch 
Tel.: +49(0)40 72556-107 
Adrese: skatīt izgatavotāja adresi

Hamburga, 30.10.2020

Julia Friedsch / Kvalitātes menedžmenta vadītājs
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11 Pielikums 2 – montâþas instrukcija 
(opcija)

11.1 Droðîbas norâdîjumi

Ðî montâþas instrukcija attiecas tikai uz speciâlistu  personâlu.

11.2 Pielietoðana

Ðî montâþas instrukcija attiecas uz sûkòiem, kas tiek piegâdâti 
bez motoriem (opcija) un ir iepriekð samontçti. 

Att. 54  Nepilnîgi nokomplektçta maðîna: Sûknis bez motora, sajûga un pamata râmja, 
eksemplâri, kas attiecas uz variantiem KF un L

Sekojoðie dati no „Oriìinâlâs lietoðanas instrukcijas“ pilnîgi 
nokomplektçtai maðînai, ðajâ gadîjumâ nav spçkâ:

– nodaļu 10.5 „EG atbilstîbas apliecinâjums“, Lappuse 32,

– nodaļu 10.1.2 „Trokðòu emisija“, Lappuse 28

– nodaļu 2.4.4 „Tipa plâksne“, Lappuse 6.

11.3 Tipa plâksne

Att. 55  Tipa plâksne sûknim bez piedziòas

11.4 Transportçðana bez motora 

Transportçðanu drîkst veikt tikai speciâlistu personâls. 

Sûkni var transportçt ar pa grîdu braucoðu transporta lîdzekli, 
vai ar celtni. 

Sûkni vienmçr jâtransportç montâþas stâvoklî.

11.4.1 Norâdîjumi droðîbai 

Nokrîtoðas vai nenodroðinâtas detaïas 

Smagi saspiedumi. 

► Veicot visus transportçðanas darbu jânçsâ droðîbas apavi. 

Nepareizs sûkòa transportçðanas stâvoklis 

Kodîgu, indîgu vai netîru ðíidrumu izplûde. Apdraudçjums 
personâm un materiâlâm vçrtîbâm no piesâròojuma. 

► Sûkni vienmçr jâtransportç montâþas stâvoklî.

Atvçrti, nenoslçgti cauruïvadu pieslçgumi 

Atvçrti, nenoslçgti cauruïvadu pieslçgumi 

► Cauruïu pieslçgumu pârsegus noòemt tikai tieði pirms 
pievienoðanas.

11.4.2 Transportçjiet ar pa grîdu pârvietojamiem 
transporta lîdzekïiem. 

BRĪDINĀJUMS

Nenodroðinâtas detaïas 

Smagi ievainojumi no saspieðanas, iespîlçðanas locekïiem, 
materiâlâm vçrtîbâm.

► Pirms transportçðanas nodroðiniet sûkni, lai nenotiktu 
nelaimes gadîjumi. Piestipriniet sûkni pie paletes ar 
transportçðanas siksnâm vai pieskrûvçjiet sûkni pie paletes.

Sagatavoðana 

Pârbaudiet, vai sûknis uz paletes ir pietiekami nostiprinâts. 
Piemçrs ar siksnâm Att. 56   „Transportçðana ar paceïamiem 
ratiòiem“, Lappuse 33. 

Darbîbas 

1. Paleti ar dakðâm pacelt ar uz zemes esoðu pacçlçju. 

2. Paleti uzmanîgi pârvietot uz vajadzîgo vietu un nolaist uz 
pamatnes. 

Att. 56  Transportçðana ar paceïamiem ratiòiem

66 Izgatavotâjs

67 Tips: Sûkòu rinda, izgatavoðanas lielums, variants, izpildîjums

68 S.-Nr.: Sûkòa sçrijas numurs

69 H: Padeves augstums [m]; bez piedziòas: datu nav

70 P: Motora jauda [kW]; bez piedziòas: datu nav

71 Izlaides gads

72 m: Masa (sûknis bez piedziòas) [kg]

73 nN: Nominâlie apgriezieni [1/min]; bez piedziòas: datu nav

74 Q: Padeves plûsma [m³/h]; bez piedziòas: datu nav

66

67
68

71

69

72

73

74

70
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11.4.3 Transportçðana ar celtni

BRĪDINĀJUMS

Nokrîtoðas detaïas 

Var nonâvçt ar saspieðanu, saþòaugðanu un var radît materiâlus 
zaudçjumus. 

► Lietojiet tikai piemçrotus transportçðanas un piekares 
lîdzekïus, kas atbilst sûkòa kopçjam svaram. 

Dati par sûkòa svaru redzami sûkòa tips plâksnç un  „Uz 
pasûtîjumu attiecoðies dokumenti“ pievienotajos 
dokumentos. 

► Neturiet sûkni paceltâ stâvoklî bez vajadzîbas. 

► Nodroðiniet, lai neviena persona neatrastos zem sûkòa.

BRĪDINĀJUMS

Svârstîgâs detaïas 

Saspieðana un smagi ievainojumi. 

► Celtni ar sûkni vienmçrîgi pârvietot un apturçt. 

► Nodroðiniet, ka neviena persona neatrodas sûkòa bîstamajâ 
zonâ.

Palîglîdzekïi

– Piekabes lîdzekïi: pârbaudîtas aptveroðas cilpas, atbilstoðas 
DIN EN1492-1 un 1492-2.

– Cilpskrûves un cilpskrûvju pacelðanai piemçroti pacçlçji

Att. 57  Transportçðana ar celtni

Sagatavoðana 

► Demontçjiet transportçðanas nodroðinâjumu. 

KF transportçðana ar cilpâm:

Darbîbas 

1. Ar cilpâm divas reizes aptveriet pârejas gabalu (skatît Att. 57   
„Transportçðana ar celtni“, Lappuse 34). 

2. Otrus cilpu galus noirziet un uzkariet uz celtòa âíie.

3. Novçrtçjiet smaguma centru, lai sûknis tiktu pacelts 
horizontâli. 

4. Sûkòa pacelðana.

L ar cilpâm transportçðanai:

Darbîbas 

1. Aptveriet ar cilpu divas reizes gultòu balstu aizmugures galu 
(skatît Att. 57   „Transportçðana ar celtni“, Lappuse 34). 

2. Otru cilpas galu aptveriet ap sûkòa vâka iesûkðanas 
uzgaïiem. Cilpas nedrîkst saskarties ar asiem stûriem un 
malâm. 

3. Abas cilpas novietot uz celtòa âía un pagriezt par 180°, lai 
lente bez slîdçðanas nostiprinâtos zu âíiem. 

4. Novçrtçjiet smaguma centru, lai sûknis tiktu pacelts 
horizontâli. 

5. Sûkòa pacelðana.

11.5 Uzstâdîðanas vieta 

Vispârçjâs prasîbas uzstâdîðanas vietai norâdîtas lietoðanas 
instrukcijâ nodaļu 6.2 „Uzstâdîðanas vieta“, Lappuse 11  .

11.6 Sûkòa montâþa

11.6.1 Variants KF

Priekðnoteikumi (pie klienta) 

– piemçrots motors

UZMANĪBU

Nepareizi izvçlçts motors

Sûkòa bojâjums

► Lietojiet tikai motorus, kas atbilst sûkòa raksturlîknei. Ja ir 
jautâjumi, griezieties pie Fristam . 

Darbîbas 

1. Ievietojiet íîli motora rievâ. 

2. Ievirziet motora vârpstu kompaktajâ nesoðajâ gultnî.

3. Pieskrûvçjiet motoru pie kompaktâ nesoðâ gultòa Skrûves 
pievelciet krustiski. 

11.6.2 Variants L

Priekðnoteikumi (pie klienta) 

– pareizs piedziòas motors,

– pareizu parametru izvçlçts sajûgs, 

– kopçja uzstâdes vieta piedziòas motoram un sûknim, lai 
varçtu savstarpçji savietot piedziòas motora vârpstu un 
sûkòa vârpstu. 
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UZMANĪBU

Nepareizi novietots motors un sajûgs 

Sûkòa un sajûga bojâjumi 

► Lietojiet tikai tâdus motorus un sajûgus, kas atbilst sûkòa 
raksturlîknei. Ja ir jautâjumi, griezieties pie Fristam . 

NORÂDÎJUMS! Sajûga iestatîðanas izmçri norâdîti sajûga 
piegâdes dokumentâcijâ. 

Darbîbas 

1. Samontçjiet sajûga detaïas uz sûkòa vârpstas un piedziòas 
vârpstas. 

2. Novietojiet sûkni uz pamata râmja vai fundamenta, lai sûkòa 
vârpstu un reduktora vârpstu varçtu savienot ar sajûgu. 

3. Mazliet pieskrûvçjiet nostiprinoðâs skrûves pie sûkòa 
pamatnes. 

4. Pârbaudiet sûkòa vârpstas un reduktora vârpstas asu centru 
un leòíisko novirzi.

5. Leòíu un asu centru novirzei jâbût minimâlai. Vajadzîbas 
gadîjumâ iestatiet vai pârvietojiet detaïas. 

6. Pieskrûvçjiet sûkni un reduktoru pie fundamenta. 

7. Nostipriniet sajûgu atbilstoði sajûga izgatavotâja 
norâdîjumiem. 

8. Izgatavojiet nepieskaroðos aizsardzîbas ierîci 
(sajûgaaizsargu) atbilstoði Maðînu direktîvai 2006/42/EG, 
nodaïa 1.4 „Prasîbas aizsardzîbas ierîcçm“ . 

9. Tagad sûknis ir samontçts. Sûkni pieòemiet ekspluatâcijâ 
tikai tad, kad ir pilnîgi izpildîtas prasîbas, kas norâdîtas 
pilnîgai maðînai ES Maðînu direktîvâ. 

NORÂDÎJUMS! Tâlâk ar nodaļu 4 „Transportçðana“, Lappuse 9. 
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