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1 Navod

1.1 Predhovor

Tento navod na obsluhu popisuje konstrukc¢né velkosti, typy a
prevedenia rotacnych cerpadiel FP.

Prislusny typ, konstrukény rozmer a prevedenie vasho cerpadla
najdete na typovom Stitku vasho ¢erpadla a v prilozenych
dokumentoch s ndzvom ,Podklady k objedndvke”.

1.2 Vyrobca

FRISTAM Pumpen KG (GmbH & Co.)
Kurt-A.-Kérber-Chaussee 55

21033 Hamburg

NEMECKO

Tel.: +49 (0) 40/7 25 56-0

Fax: +49 (0) 40/7 25 56-166

E-mail: info@fristam.de

1.3 Rozsah dodavky

Dodavka obsahuje:

- cerpadlo s motorom = ¢erpadlovy agregat,
volitelne: bez motora,

- kryty potrubnych pripojok,

- volitelne: montézna suprava,

- pripadne prislusenstvo Fristam,

- dokumentaciu.

» Skontrolujte Uplnost dodéavky a pripadné poskodenie pri

preprave. V pripade chyb okamzite informujte firmu Fristam.

1.4 Cerpadlo bez motora (volitelne)

Eerpadlo sa volitelne dodéva aj bez motora. V tomto pripade si
precitajte navod az po kapitolu 3 ,Struktura a funkcia” (vratane),
potom si preditajte kapitolu Kapitola 11 ,,Priloha 2 - Ndvod na
montdz (volitelne)”, strana 34.

1.5 Rozsah dokumentacie
Dokumentécia obsahuje:
- tento navod na obsluhu

- Prilohu 1 s tabulkami na Gdrzbu, mazanie a utahovacimi
momentmi.

— Prilohu 2 s ndvodom na montaz.

A PUNIPEN

- prilozené dokumenty:
- podklady k objednévke,
- dokumentdciu dodavatela (motor, spojka, atd.),
- pripadne dokumentdciu o prislusenstve Fristam
- pripadne certifikaty (materidlové certifikaty atd’),

- prehldsenie o zhode alebo prehlasenie o0 montézi.

1.6 Konvencie pre zobrazenie
Vypocty su oznacené Ciarkami:

- Cdastl,

- cast2.

Pokyny, ktoré musia byt vykondvané v ur¢itom poradi, su
ocislované:

1. Zapnite pristroj.
2. Vypnite pristroj.

Pokyny, ktoré nemusia byt vykonavané v ur¢itom poradi, su
oznacené trojuholnikmi:

» Konanie

» Konanie

1.6.1 Bezpecnostné pokyny

ANEBEZPECENSTVO

Fristam

Bezpecnostny pokyn s ozna¢enim Nebezpecenstvo varuje pred
nebezpecenstvom, ktoré ma nutne za nasledok smrt alebo tazké
zranenia.

A VYSTRAHA

Bezpecnostny pokyn s oznacenim Vystraha varuje pred
nebezpecenstvom, ktoré moze mat za nasledok smrt alebo
tazké zranenia.

A POZOR

Bezpecnostny pokyn s oznacenim Pozor varuje pred
nebezpecenstvom, ktoré mdze mat za nasledok stredne tazké
alebo lahké zranenia.

UPOZORNENIE

Bezpecnostny pokyn s oznac¢enim Pozor varuje pred vecnymi
Skodami.
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2 Bezpecnost

2.1 Zakladné bezpeénostné pokyny

» Pred pouzitim ¢erpadla si precitajte cely navod na obsluhu a
uchovajte ho na mieste pouzitia ¢erpadla.

» Dodrziavajte platné narodné predpisy v krajine pouzitia, ako
aj vnutropodnikové pracovné a bezpecnostné predpisy.

» Vsetky tu popisané prace smie vykonavat len kvalifikovany
odborny personal pri dodrziavani obozretnosti.

» Nebezpecenstvo kontaminacie: Pri cerpané nebezpecnych
prepravovanych médii dodrziavajte zdkonné a prevadzkové
bezpecnostné predpisy.

» Oddelujuce ochranné zariadenia musia zostat pocas
prevadzky vzdy na ¢erpadle.

2.2 Pouzitie podla urcenia

Rotac¢né ¢erpadla FP v standardnom prevedeni si uréené na
pouZitie v potravinarskom priemysle, oblasti farmacie a
biotechnoldgie, ako aj ¢istiace procesy CIP.

Eerpadla je mozné pouzit na ¢erpanie kvapalin s dynamickou
viskozitou do maximalne 1200 mPa s maximalnymi teplotami
cerpanych médii do 150 °C (v zavislosti od materialov), pricom
médium méze byt homogénne alebo s malymi primesami a
moze obsahovat malé mnozstva vzduchu alebo plynov.

Kazdé cerpadlo ja koncipované podla poziadaviek zakaznika.
Materialy tesnenia su vybrané pre prislusné ¢erpané médium.
Pomocou cerpadla sa moze cerpat len ¢erpané médium, pre
ktoré bolo koncipované (pozri ,Podklady k objedndvke" v
prilozenych dokumentoch).

2.3 Pouzitie vrozpore s urcenim

Rotacné Cerpadld FP v Standardnom prevedeni sa nesmu
pouzivat v atmosférach s nebezpecenstvom vybuchu. Pre tieto
existuju $pecialne prevedenia pre pouZzitie v oblastiach s
nebezpecenstvom vybuchu.

Eerpanie médii, ktoré nie st uréené na pouzitie v tomto
Cerpadle, mbze poskodit cerpadlo.

V predlozenom névode na obsluhu st popisané standardné
cerpadlové agregaty Fristam. Pri vynimkach a montazi doplnkov
nesie prevadzkovatel zodpovednost za prevadzku.

Prestavby alebo vykonavanie zmien na ¢erpadle je povolené len
po konzultécii s firmou Fristam.

2.4 Vystrazné a informacné stitky
» Neodstraoujte a nepozmeoujte znacky na ¢erpadle.

» Poskodené alebo stratené znacky okamzite nahradte podla
originalu.

2.4.1 Smer otacania

RN

Obr.1  Oznacenie smeru otdcania obezného kolesa

Toto oznacenie zobrazuje smer otd¢ania obezného kolesa.
Oznacenie sa nachddza na prednej strane krytu ¢erpadla.

2.4.2 Horucipovrch

Obr.2  Vystrazné oznacenie: ,Hortci povrch”

Toto oznacenie upozorouje na to, Ze pri prevadzke mozu byt
horuce diely alebo sa ¢erpaju hortice média. Eerpadla sa
dotykajte len vhodnymi ochrannymi rukavicami.

2.4.3 Ziadny chod na sucho

A |

Obr.3  Vystrazné oznacenie: ,Ziadny chod na sucho”

Toto oznacenie upozorouje na to, Ze ¢erpadlo nedokaze ist na
sucho. Pri spusteni ¢erpadla sa v ¢erpadle a nasdvacom vedeni
musi vzdy nachadzat ¢erpané médium. V opacnom pripade sa
poskodi cerpadlo.

2.4.4 Typovy stitok

[o Fristam e
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Obr.4  Typovy stitok pre Cerpadlovy agregdt

Vyrobca

Typ: Rad Cerpadla, konstrukéna velkost, typ, prevedenie

S.-Nr.: sériové Cislo cerpadla

H: Dopravna vyska [m]

P: Vykon motora [kW]

Rok vyroby

Mges: rozmery (celkové) [kq]

O IN|OojUn|pAWN| =

ny: menovité otacky [1/min]




9  Q:Objemovy prietok [m/h]

10 Znacka CE

2.5 Emisia hluku

» Dodrziavajte miestne zdkonné predpisy pre zatazenie
hlukom. Hodnoty emisie hluku cerpadla ndjdete v
Kapitola 10.1 ,Technické udaje”, strana 28.

A POZOR

Vyvin hluku pri beziacom cerpadle
Poskodenie sluchu

» Pri pouziti cerpadiel, pre ktoré je uvedend hladina
akustického tlaku va¢sia ako 80 dB (A), musi sa nosit ochrana
sluchu.

2.6 Likvidacia

2.6.1 Likvidacia prepravnych obalov

» Prepravny obal odovzdajte do zberu.

2.6.2 TypKF,L 1: odstranenie mazacich tukov

» Tuky a predmety s obsahom tukov zlikvidujte ekologicky
podla platnych predpisov.

2.6.3 Typl2,L3/L3V,LA4V:odstranenie mazacich olejov

» Oleje a predmety s obsahom olejov zlikvidujte ekologicky
podla platnych predpisov.

2.6.4 Likvidacia cerpadla

1. Eerpadlo starostlivo vy¢istite. Zvysky zlikvidujte ekologicky
podla platnych predpisov.

2. Eerpadlo rozloZte na jednotlivé suciastky.

3. Easti ¢erpadla zlikvidujte ekologicky podla platnych
predpisov.

2.6.5 Likvidacia elektrického a elektronického srotu

» Elektricky a elektronicky 3rot zlikvidujte podla platnych
smernic.

A PUNIPEN

3 Struktiara a funkcia

3.1 Zakladna struktura

| — —
.
®
] .
A B C
-— P P a4 >p

Obr.5  Zdkladnd Struktura Cerpadiel zobrazend ako priklad na zdklade typu FPE

Fristam

A Hlava ¢erpadla

o]

Prepojenie

C  Elektromotor

3.1.1 Hlava ¢erpadila (A)

11

12
Obr.6 Hlava cerpadia

11  Pripojka tlakového vedenia

12  Tesnenie hriadela

13  Obezné koleso

14 Veko Cerpadla

15 Pripojka nasavacieho vedenia

16  Kryt Cerpadla

Tesnenie hriadela (12)

Je mozné pouzit dva druhy tesnenia:
- jednoduché tesnenie hriadela

- dvojité tesnenie hriadela

Pri dvojitom tesneni hriadela st na kryte ¢erpadla pritomné
dve dodato¢né pripojky pre uzatvaraciu kvapalinu. V
nasledujucich obrazkoch st zobrazené tieto pripojky.




//RAD CERPADLAFP///

Obezné koleso (13)

Pre rad cerpadla FP sa sériovo pouzivaju otvorené obezné
kolesa.

Veko cerpadla (14)

Na veku cerpadla sa nachadza pripojka pre nasavacie vedenie.

Kryt ¢erpadla (16)

Na kryte ¢erpadla sa nachadza pripojka pre tlakové vedenie. V

kryte cerpadla je zabudované obezné koleso a tesnenia hriadela.

3.1.2 Prepojenie (B) a elektromotor (C)
17 18

)

20 19

Obr.7  Prepojenie a elektromotor

17  Prepojenie

18  Elektricka pripojka

19 Elektromotor
20 Hriadel ¢erpadla

Prepojenie (17)

Prepojenie je k dispozicii u vSetkych typovych radoch okrem
$pecialneho motora.

Prepojenie sluzi na prepojenie krytu ¢erpadla a motora. V
zavislosti od velkosti cerpadla s mozné dve prevedenia:

- Kryt ¢erpadla je s prepojenim zoskrutkovany cez prirubovu
spojku.

- Kryt cerpadla je zastr¢eny do prepojenia a tam sa
namontovany s pripojenim.

Typy s prepojenim:

- FPEFP...V

- KF
Vo vnutri prepojenia s patkou sa nachddza dodatocné
uloZenie na hriadel ¢erpadla.

- L
Vo vnutri prepojenia s patkou sa nachddza dodatocné

uloZenie na hriadel ¢erpadla. Hriadel ¢erpadla je s motorom
prepojeny pomocou spojky.

Elektromotor (19)
Je mozné namontovat tieto typy motorov:

- Motor podla IEC normy s postrannym pevnym loZiskom na
strane A (na strane pohonu) so zalicovanym perom a capom
hriadela v konstrukénych typoch:

- IMB3:typ s pdtkou,
- IMB5: typ s prirubou,
- IM B3/B5: typ s prirubou a patkou.

Pri IEC standardnom motore sa na ¢ap hriadela motora upne
hriadela ¢erpadla Fristam

- Specialny motor s hriadelom ¢erpadla Fristam.

V pripade $pecidlneho motora je hriadel ¢erpadla Fristam uz
zabudovany a je neoddelitelne spojeny s motorom.

3.2 Typy

Typ je uvedeny na typovom Stitku. Pozri Kapitola 2.4.4 , Typovy
stitok”, strana 6.

Priklady su zobrazené nizsie:
- prepojenie namontované s pripojenim,

- bezkrytu,
pozri Kapitola 3.4 ,Prevedenia”, strana 9.

3.2.1 TypFP

[0 O]

o o
Obr.8 TypFP
Motor: Specialny motor
Struktdra: bez prepojenia

3.2.2 TypFPEaleboFP...V

Obr.9 Typ FPEalebo FP...V

Motor: IEC $tandardny motor, typ B3/B5

Struktdra: s prepojenim




3.23 TypKF
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Obr. 10 Typ KF

Motor: IEC standardny motor, typ B5

Struktira:  Kompaktny drziak loZiska s patkou

3.24 Typl
— 9
o A aq
|/ H H \I
Obr. 11 TyplL
Motor: IEC $tandardny motor, typ B3

Struktdra:  Loziskova konzola so spojkou, ochrana spojky,
zakladny ram

3.3 Eerpadlovy klué

Obr. 12 Priklad typového oznacenia

21 Typ cCerpadla

22 Dodatocné znaky 1

23  Konstrukéna velkost

24  Dodatocné znaky 2

(21) Typ cerpadla

FP  Specialny motor s preddzenym hriadelom
motora

FPE nastréeny hriadel ¢erpadla

FP..V  predazeny zéstr¢ny hriadel ako hriadel
Cerpadla

(22) Dodatoc¢né znaky 1

S Otvorené obezné koleso, s velkou medzerou
od krytu

R Polozatvorené obezné koleso, s velkou
medzerou od krytu

H Vysokotlakové cerpadlo

A PUNIPEN

(24) Dodatocné znaky 2

A,B,C,D Prevedenia, pozri Kapitola 3.4 ,Prevedenia”,

strana 9:

KF  Kompaktny drziak loziska s patkou

L1,L2,L3 Loziskova konzola so spojkou

V  Prepojenie z uslachtilej ocele, dvojité tesnenie
hriadela, 75mm na hrdle prepojenia

H Kryt Cerpadla s vyhrievacim plastom

h  Veko ¢erpadla s vyhrievacim plastom

3.4 Prevedenia

A ano ano nie

B nie nie ano
C nie ano nie
D ano nie ano

Tabulka 1 Prevedenia

Poznamka: Pri dodavke cerpadla bez motora (volitelne) si
najskor precitajte kapitolu 11 ,Priloha 2 — Ndvod na montdz
(volitelne)” na strane 34.

4

4.1

Preprava

Preprava

Prepravu smie vykonavat len zaskoleny personal.

Eerpadlo je mozné prepravovat pomocou zdvihacich vozikov
alebo Zeriava.

Eerpadlo prepravujte vzdy v montaznej polohe.

4.1.1 Bezpecnostné pokyny

>

Nebezpecenstvo zranenia v dosledku padajucich alebo
nezaistenych suciastok.

- Pouzivajte len vhodné prepravné a Uchytné prostriedky.
Udaje o hmotnosti ¢erpadla najdete na typovom &titku
Cerpadla a v ,Podkladoch k objedndvke” v priloZzenych
dokumentoch.

- Pred prepravou zaistite ¢erpadlo proti prevaleniu.
Eerpadlo zaistite pomocou prepravnych pasov na palete
alebo ho priskrutkujte na paletu.

- Eerpadlo nenechévajte vo zdvihnutej polohe dlhsie ako
je potrebné.

Poskodenie cerpadla v désledku znecistenia, narazov alebo
vihkosti.

- Ochrannu féliu odstraote az pred montazou.

Fristam
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- Uzavery potrubnych pripojok odstraote az priamo pred
pripojenim na potrubné vedenia.

4.1.2 Preprava pomocou zdvihacich vozikov

Priprava

» Skontrolujte, ¢i je cerpadlo na palete dostatocne zaistené.

Postup

1. Paletu zdvihajte pomocou vidlic zdvihacieho vozika.

2. Paletu opatrne premiestnite na miesto urcenia a zlozte ju
tam.

Obr. 13 Preprava pomocou zdvihacieho vozika

4.1.3 Preprava pomocou zeriava

A VYSTRAHA

Padajuce diely

Smrt v doésledku pomliazdenia, pomliazdenie koncatin, vecné
Skody.

» Eerpadlo neprepravujte za zavesné skrutky na motore a
kryte ¢erpadla, pretoZe tieto zavesné skrutky nie su
dimenzované na celkovi hmotnost.

» Pouzivajte len tchytné prostriedky, ktoré si dimenzované
na celkovi hmotnost.

» Dbajte na to, aby sa pod cerpadlom nezdrziavali Ziadne
osoby.

A VYSTRAHA

Hojdajuce sa diely
PomliaZdenia a tazké zranenia.
» So Zeriavom s Cerpadlom jazdite a zastavujte rovnomerne.

» Dbajte na to, aby sa v nebezpeclnej oblasti cerpadla
nezdrziavali Ziadne osoby.

Pomocné prostriedky

Uchytné prostriedky: odskusané zdvihacie popruhy podla
normy DIN EN1492-1 a 1492-2.

Priprava

» Odstraote zaistenie pri preprave.

Postup

1. Zavesny popruh dvakrat omotajte okolo zadnej asti
motora. Neukladajte cez kryt ventildtora (pozri
Obr. 14 Preprava pomocou Zeriava).

2. Druhy koniec zdvesného popruhu zaloZte cez prepojenie a
kryt ¢erpadla. Zavesny popruh pritom nezakladajte cez ostré
rohy a hrany.

3. Obidve slucky vedte ku haku Zeriava a otocte o 180°, aby sa
pas na haku nekazal.

4, Pridvojitom tesneni hriadela:

Pozor: zavesny popruh tlaci na rdrku uzatvéracej vody.
Vecné skody na dvojitom tesneni hriadela.

» Zavesny popruh vedte okolo rurok uzatvaracej vody.

5. Tazisko odmerajte tak, aby ¢erpadlo bolo pri zdvihani vo
vodorovnej polohe.

6. Zdvihnite cerpadlo.

Obr. 14 Preprava pomocou Zeriava

5 Skladovanie

5.1 Bezpeénostné pokyny
» Kordzia: Pod plachtou sa méze vytvarat kondenzovand voda,
ktora moze znicit ¢erpadlo.

- Zabezpeclte dostatocné vetranie.

5.2 Skladovacie podmienky
» Eerpadlo skladujte:
- v suchom prostredi s nizkou vihkostou vzduchu,

- chranené pred mrazom a horucavou, pokial mozno v
rozmedzi tepl6t od 20 do 25 °C,

- vdobre vetranom priestore,

- v priestore bez prachu.

10



5.3 Uskladnenie

Pri dobe uskladnenia dlhsej ako sest mesiacov dodrZiavajte
nasledovné pokyny:

» Pred uskladnenim sa musia tesnenia hriadela osetrit zvlast:
- Pri jednoduchom tesneni hriadela

Aby sa uvolnilo tesnenie, a aby sa zabranilo zlepeniu
elastomérov, musite uvolnit maticu obezného kolesa.

- Pridvojitom tesneni hriadela

Uplne vymontujte tesnenie hriadela a uchovajte ho
samostatne, aby sa zabranilo zlepeniu elastomérov.

Informacie o tesneni hriadela sa nachadza v ,Podkladoch k
zdkazke".

» Vsetky pohyblivé casti cerpadla sa musia pretocit kazdé tri
mesiace.

5.3.1 Skladovanie elastomérov

Skladovacie podmienky

- skladovacia teplota v rozsahu od + 5°C do + 20°C,
- relativna vlhkost vzduchu mensia ako 70%,

— ziadne priame slnec¢né Ziarenie,

- skladovanie bez deformacii.

5.4 Znovuuvedenie do prevadzky

» Po uskladneni sa pred znovuuvedenim do prevadzky musia
skontrolovat tesnenia, loziska a namazanie.

6 Zostavenie

6.1 Bezpecnostné pokyny
» Nebezpecenstvo zranenia v dosledku padajucich casti.
- Noste bezpecnostnu obuv.

- Dodrziavajte nosnost a umiestnenie Uchytnych
prostriedkov.

» Nebezpecenstvo zranenia v dosledku nestabilnej montaze.

- Skrutky utiahnite uvedenym utahovacim momentom
(pozri Kapitola 10.1.1,,Utahovacie momenty pre skrutky a
matice”, strana 28)

- Pouzite momentovy kluc¢ alebo nérazovy utahovac s
nastavitelnym utahovacim momentom.

» Vecné skody v dosledku vibracii pri montazi kalotovych
patiek.

- Pouzite kalotovy tanier.

A PUNIPEN

6.2 Miesto montaze

Miesto montéze pre ¢erpadla so standardnou vybavou musi
spaoat nasledovné podmienky:

- Nevybusna atmosféra.
- Bezprasné okolie.
- Teplota okolia: =20 °C az +40 °C

- Vlhkost a obsah vzduchu okolitého vzduchu:
Hodnoty néjdete v dokumentacii dodavatela motora. Tato
sa nachadza medzi prilozenymi dokumentmi.

- Podstavec, ktory je dostato¢ne dimenzovany pre hmotnost
Cerpadla.

- Vodorovné a rovné miesto montaze. Dostatocna pevnost
miesta montaze vzhladom na rozmery cerpadla.

- Dostatok mieste aj pre udrzbdrske prace.

- Dostatocny privod vzduchu pre chladenie motora.

6.3 Zmiernenie hluku a vibracii

6.3.1 Primarne opatrenia
» Prevadzkovanie ¢erpadla v optimalnej pracovnej oblasti.

- Prevadzkovanie ¢erpadlo s nedostato¢nym zatazenim.
Vyhybaijte sa prili$ silnému krteniu. Eerpadlo
prevadzkujte s nizkym objemovym prietokom, ak je to
potrebné pre ucely regulécie.

- Ziadna prevadzka s velmi velkymi objemovymi
prietokmi. Pripadne do tlakového vedenia namontujte
obmedzovac prietoku.

- Eerpadlo prevadzkujte bez kavitacie (pozri Kapitola 6.4.1
JInstaldcia potrubnych vedeni”, strana 12).

» Oddelenie nasavacieho a tlakového vedenia od vibracii.
- Podoprite vedenia.

- Vyrovnajte vedenia.

Pouzite prvky na timenie vibracii.

6.3.2 Sekundarne opatrenia
» Vykonajte stavebné opatrenia, ako napriklad:
- Zvukovoizolac¢ny kryt

- Zabudovanie do krytu

6.4 Pripevnenie ¢erpadla

Typy FP/FPE/FP...V

» PrevedenieAaC:
Eerpadlo namontujte na kaloty a narovnajte ho.

» PrevedenieBaD:
Eerpadlo na patke motora pripevnite na podklad pomocou
skrutiek.
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Typ KF

» PrevedenieAaC:
Eerpadlo namontujte na kaloty a narovnajte ho.

» Prevedenie BaD:
Kompaktny drziak loZiska priskrutkujte na podklad.

TyplL

» PrevedenieAaC:
Eerpadlo namontujte na kaloty a narovnajte ho.

» Prevedenie BaD:
Eerpadlo na zékladnom réame pripevnite na podklad
pomocou skrutiek.

Pojazdny podstavec (volitelne)

1. Eerpadlo namontujte na mieste montaze. Nastavte zaistova¢
na kolieskach (ak je k dispozicii) alebo zafixujte pojazdny
podstavec prostrednictvom brzdovych klinov.

2. Uzemnite pojazdny podstavec, aby ste odviedol
elektrostaticky naboj.

3. Ulozenie hadicovych vedeni tak, abysa tieto nemohli
poskodit.
6.4.1 Instalacia potrubnych vedeni

» Potrubné vedenia ulozte a pripojte nasledovne:

— UdrZiavajte ¢o najmensi odpor v potrubi: Vyhybajte sa
zbyto¢nej montdzi ventilov, kolien a ndhlych prechodov
potrubi.

© =

B [«——

& '

< <+

Obr. 15 Prechody potrubi

- Prierez potrubia dimenzujte tak, aby v nasévacej oblasti
nevznikali zbytoc¢né straty tlaku resp. kavitacia, aby
platila

podmienka NPSHariadenia > NPSHéerpadIa.
Toto overte uz pri projektovani.

- Nasavacie potrubia uloZte horizontélne alebo vzdy
padajuc do smeru agregata cerpadla. Zabrante vzniku
vzduchovych vankusov a prepadov v potrubi.

i

Obr. 16 vzduchovy vankus

\Eriir]

Obr. 17 zniZenie potrubi

-

- Obluky pred nasavacou pripojkou: dodrziavajte
minimalnu vzdialenost a minimalny polomer obluka:

v

s

Obr. 18 UloZenie nasdvacieho potrubia
- UlozZenie potrubnych pripojok v zavislosti od:
tlaku, teploty a druhu ¢erpaného média.

- Potrubia pripojte na ¢erpadlo bez zatazenia a tlaku, aby
nevzniklo Ziadne napnutie cerpadla.

- Potrubia zafixujte pomocou prichytiek na povalu, stenu
alebo na podlahu.

- Potrubia narovnajte k pripojkam cerpadla pomocou
uhlomeru.

6.5 Vytvorenie elektrickej pripojky
Elektrické pripojenie smie vykonavat len odborny elektrikar.

1. Dodrziavajte pripajacie hodnoty na typovom stitku motora.
Uvedené napétie nesmie byt prekrocené.

2. Motor pripojte podla schémy zapojenia vo svorkove;j skrini
motora.

3. Kablové priechodky chraote pred vzniknutim vlhkosti.

4. Zapnite motor na 2 az 3 sekundy. Porovnajte pritom smer
otacania kolesa ventilatora so Sipkou udavajicou smer
otacania na hlave Cerpadla.

5. Pripadne zmeote polaritu.

12
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6.6 Pripojenie uzatvaracej alebo chladiacej 7 Prevadzka
kvapaliny (volitelhe)

V pripade prevedeni s dvojitym tesnenim hriadela sa musi tes- 71 Bezpeénostné pokyny
niaci priestor preplachnut uzatvaracou alebo chladiacou kvapa-
linou. » Nebezpecenstvo popélenia: Eerpadlo sa moze pri ¢erpani

hortdceho média zohriat na velmi vysoku teplotu. Predtym

» Ako uzatvaraciu alebo chladiacu kvapalinu pouzite vhodné N .
P P ako sa dotknete ¢erpadla skontrolujte teplotu.

médium, napriklad vodu.
» Emisia hluku: Hladina akustického tlaku (A-vazena) cerpadiel
6.6.1 Initalcia potrubnych vedeni mcge mat \iac5|a ako 80 dB SA). Pri zdrziavani sa v blizkosti
beziaceho cerpadla noste vzdy ochranu sluchu.
1. N j i 5 lach ie rurky. . . o .
amontujte a utesnite dodané preplachovacie rdrky » Nebezpecenstvo prasknutia: prekrocenie pripustného
2. Privodné potrubie standardne umiestnite dole na tesnenie rozsahu tlaku a teploty méze mat za nasledok prasknutie a
hriadela. takisto netesnost cerpadla. Dodrziavajte rozsah tlaku a
teplotu cerpadla, pozri ,Podklady k objedndvke” v

3. Vratné potrubie standardne umiestnite hore na tesnenie e
priloZzenych dokumentoch.

hriadela.

» Nebezpecenstvo prasknutia: V pripade poziaru moze dojst k
prasknutiu ¢erpadla pri pouziti studeného hasiaceho
prostriedku. Eerpadlo pri haseni prili§ neochladzujte.

» Spaétne beziace ¢erpadlo napriek nidzovému vypnutiu: v
pripade nudzového vypnutia bezi cerpadlo spatne v
dosledku média v tlakovom vedeni. Do tlakového vedenia
namontujte spatny ventil.

» Znicenie Cerpadla pri spatnom chode cerpadla. Pri spatnom
chode sa zni¢ia pruziny v tesneni hriadela. Eerpadlo
prevadzkujte vzdy v smere otacania. Pozri Kapitola 2.4.1
»~Smer otdcania”, strana 6.

Obr. 19 Instaldcia potrubnych vedeni

25  spatny tok UPOZORNENIE

26  pritok

7.2 Spustenie prevadzky

Poskodenie tesneni hriadelov

4. Do potrubi zabudujte nasledujice armatury: Ak cerpadlo beZi bez cerpaného média, déjde k poskodeniu

. . . . , tesnenia klznym krazkom.
- Do vratného potrubia namontujte priezorové sklo.

» Zabezpecte, aby sa vzdy pred prevadzkou a pocas prevadzky
nachédzalo ¢erpané médium az po horny okraj vytla¢ného

6.7 Eistenie hrdla.

Pouzite len cistiace prostriedky, ktoré zodpovedaju hygienickym ’—‘

smerniciam pre prislusné ¢erpané médium. UPOZORNENIE

1. Pred uzatvorenim ¢erpadla zabezpelte, aby sa v ¢erpadle a Poskodenie dvojitych tesneni hriadelov
potrubiach nenachadzali Ziadne cudzie latky. Ak ¢erpadlo bezi bez uzatvéracej kvapaliny, déjde k poskodeniu

2. Uzatvorte Cerpadlo. tesnenia hriadela.

3. Pripojte potrubia. Zabezpecte, aby pocas prevadzky:

4. Pred prvym pouzitim Uplne vy¢istite ¢erpadlo a systém » cez dvojité tesnenia hriadela tiekla uzatvaracia kvapalina s
potrubi. potrebnym tlakom,

Uvedena hodnota pre tlak uzatvaracej kvapaliny sa nacha-
dza v dokumente ,Podklady k objednavke” v ¢asti ,Prierezo-
vy vykres tesnenia hriadela”. ,Podklady k objednéavke” st su-
Castou tohto navodu na obsluhu.

- Podtlak v tesniacom priestore je nepripustny.

Ak v dokumente ,Prierezovy vykres tesnenia hriadela” nie je
zaznaceny tlak, plati nasledovné:

13
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- Pritesneniach, ktoré sa beztlakovo plnia alebo prepla-
chuju uzatvéaracou kvapalinou, je pripustny maximalny
tlak 0,2 bar.

» bola dodrzana teplota uzatvaracej kvapaliny T< 70 °C.

1. Otvorte ventil v nasavacom vedeni.
2. Zatvorte ventil v tlakovom vedeni.

3. Eerpadlo a nasavacie vedenie napldte ¢erpanym médiom az
po horny okraj ¢erpadla. Pripadne nechajte uniknut
pritomné vzduchové bubliny.

4. Zapnite motor. Eerpadlo ¢erpé len pri zatvorenom ventile v
tlakovom vedeni. Tym sa obmedzi zapinaci prud.

5. Pomaly otvorte ventil v tlakovom vedeni a prisposobte
prevadzkovy bod.

7.3 Sledovanie prevadzky
Pocas prevadzky dodrziavajte nasledovné body:

» Poskodenie tesnenia hriadela: Regulacia vykonu ¢erpadla
cez nasavaci ventil moze mat za nasledok poskodenie
Cerpadla a tesneni hriadela. Regulaciu vykonu ¢erpadla
vykonavajte vylu¢ne pomocou tlakového ventilu.

» Poskodenie ¢erpaného média: Ak sa ventil v tlakovom
vedeni pocas prevadzky zatvori nahle alebo na dlhsiu dobu,
moze to mat za nasledok tlakovy naraz v ¢erpadle a tym
poskodenie cerpadla a/alebo ¢erpaného média. Ventil v
tlakovom vedeni nezatvarajte nahle alebo na dlhsiu dobu.

» Poskodenie ¢erpadla: Prekrocenie vykonu méze mat za
nésledok poskodenie ¢erpadla a tesneni hriadela.
Neprekracujte maximalne otacky 3600 1/min.

» Poskodenie motora pri prevadzke s meni¢om frekvencie
(FU): Prili$ nizke otdcky maju pri motoroch s meni¢om
frekvencie za nasledok prehriatie motora.

K tomu dodrziavajte dokumentaciu doddvatela motora,
ktord je sucastou prilozenych dokumentov.

7.4 Ukoncenie prevadzky
1. Vypnite motor.

2. Zatvorte ventil v nasdvacom vedeni, aby sa zabranilo
vyprazdneniu ¢erpadla.

3. Zatvorte ventil v tlakovom vedeni.

7.5 Vyradenie ¢erpadla z prevadzky

1. Vypnite motor.

Zatvorte ventil v nasdvacom vedeni.

Zatvorte ventil v tlakovom vedeni.

Odpojte ¢erpadlo od napajania elektrickym pradom.
Vyprazdnite ¢erpadlo.

Vycistite ¢erpadlo.

N o u M W N

Vysuste Cerpadlo.

8. Vnutro ¢erpadla chraote pred vihkostou, napriklad pomocou
silikagélu.

9. Potrubné pripojky uzavrite uzavermi, aby sa zabranilo
vniknutiu necistét a cudzich predmetov.

10. lal3ie kroky najdete v Kapitola 5 ,Skladovanie”, strana 10.

7.6 Eistenie pocas prevadzky

7.6.1 Metéda CIP

Eerpadla radu FP st vhodné pre ¢istenie CIP (Cleaning In Place).
Pri ¢isteni CIP platia nasledovné smerové hodnoty:

Priklad priebehu cistenia

1. Predbezné preplachnutie vodou

2. Preplachnutie s lthom sodnym (NaOH, pozri
Tabulka 2 Eistenie CIP).

3. Preplachnutie vodou

4. Preplachnutie kyselinou dusi¢nou (HNO3, pozri
Tabulka 2 Eistenie CIP).

5. Vyplachnutie do ¢ista vodou

NaOH (cca 1-2%) 80 -85
HNO3 (cca 1 %) 60 - 65

Tabulka2 Eistenie CIP

Hodnota rozdielového tlaku by mala byt 2 - 3 bar, aby boli
dosiahnuté dostato¢né rychlosti pridenia.

Pri odchylkach kontaktujte Fristam.

7.6.2 Metoda SIP

Eerpadla radu FP st vhodné na sterilizaciu po¢as prevadzky (SIP
- Sterilisation In Place) len po dohovore s firmou Fristam.

Vhodnost zavisi od vyberu elastomérov.
Maximalna procesna teplota je 145°C.

Teploty podla smernice ATEX sa m6Zu odliSovat, pozri
dodatocny navod na obsluhu pre ATEX ,Teplotné hranice”.

8 Poruchy

Pre poruchy, mozné pri¢iny a ndpravu pozrite Kapitola 10.3
»Tabulka portch”, strana 29.

8.1 Bezpecnostné pokyny

» Nebezpecenstvo popalenia: Eerpadlo sa méze pri ¢erpani
horiceho média zohriat na velmi vysoku teplotu. Predtym
ako sa dotknete ¢erpadla skontrolujte teplotu.
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» Spatne beziace ¢erpadlo napriek nidzovému- vypnutiu: v
pripade nidzového vypnutia bezi cerpadlo spatne v
dosledku média v tlakovom vedeni. Namontujte spatni
ventil.

9 Udrzba

Intervaly udrzby ndjdete v Kapitola 10.2 ,Intervaly Udrz"by”’,

strana 28.

9.1 Bezpecnostné pokyny

» Rotujuce Casti: nebezpecenstvo zranenia. Pred odstranenim
krytu spojky a ochranného plechu vypnite motor ¢erpadla a
zaistite ho proti opdatovnému zapnutiu.

» Nebezpecgenstvo popalenia: Eerpadlo sa méze pri cerpani
horiceho média zohriat na velmi vysoku teplotu. Predtym
ako sa dotknete cerpadla skontrolujte teplotu.

» Uder elektrickym pradom: pri prietoku kvapalin cez
zariadenie dochadza ku vzniku elektrostatického naboja.
Uzemnite potrubia a ¢erpadlo.

» Nekontrolovany unik kvapalin: pred udrzbou a
nastavovanim Cerpadla:

- zatvorte nasavaci a tlakovy uzaver pred a za ¢erpadlom,
- uzatvorte vedenie uzatvaracej a chladiacej kvapaliny.

» Unikajuce kvapaliny: popdéleniny a znecistenie. Pred
otvorenim ¢erpadla Uplne vyprazdnite kryt ¢erpadla.

» Napétové trhliny: cerpadlo neochladzujte néhle. Poskodenie
v désledku poskriabania bridsenych povrchov. Pri brisenom
povrchu pouzitie medenu vlozku pre nastrény klue.

9.2 Nahradné diely

» Pri pouziti ndhradnych dielov, ktoré nie st schvalené firmou
Fristam Pumpen KG (GMBH & Co.), mbze dojst k tazkym
zraneniam a vecnym skodam. V pripade otdzok tykajucich sa
povolenych nahradnych dielov kontaktujte Fristam.

» Firma Fristam registrujte vSetky dodané cerpadla. Pri
objednévke nahradnych dielov u firmy Fristam su potrebné
nasledovné informacie:

Sériové Cislo, pozri
- typovy stitok alebo

- razenie na kryte cerpadla.

9.3 Kontrolauzatvaracejachladiacejkvapaliny
(volitelne)
Pri ¢erpadlach s vybavou pre ,blokovaci systém” alebo

~chladiaci systém” sa musi denne kontrolovat tlak uzatvaracej
kvapaliny.

A PUNIPEN

» Skontrolujte tlak uzatvaracej kvapaliny a porovnajte ho s
uvedenou hodnotou.

Uvedena hodnota sa nachadza v ,Podkladoch k objedndvke”
na ,Reze tesnenim hriadela". ,Podklady k objedndvke” su
stcastou tohto navodu na obsluhu.

» Pri pouziti hordceho média a pri prevadzke Cerpadle sa
zohreje uzatvéracia kvapalina.

Zabezpecte, aby sa pocas prevadzky udrziavala teplota
uzatvaracej kvapaliny T < 70 °C.

9.4 Mazanie motorovych lozisk

» LozZiska motora namazte podla Udajov vyrobcu motora
(pozri ,dokumentdciu doddvatela motora”).

9.5 Mazanie loziska hriadela

9.5.1 TypFP,FPEaFP...V

Typy FP, FPE a FP...V neobsahuju dodatoc¢né lozisko hriadela a
nemusia sa tak mazat.

9.5.2 TyplL2L3/L3V,L4V

Pritypoch L 2, L 3/L3V, L 4V sa musi vykonévat pravidelna
vymena oleja.

1. Zapnite motor a nechajte ho spusteny, kym sa nedosiahne
normalna prevadzkova teplota.

2. Vypnite motor a zaistite ho proti opatovnému zapnutiu.

3. Pod skrutku na vypustanie oleja umiestnite vhodnu nadobu
na zachytavanie oleja.

4. Pozor! Nebezpecenstvo popalenia v désledku horticeho
oleja.

» Noste vhodné ochranné rukavice.
» Uvolnite a odoberte skrutku na vypustanie oleja.

5. Uplne vypustite olej a zlikvidujte ho podla miestnych
predpisov.

6. Vycistite skrutku na vypustanie oleja a tesnenie a znovu ich
namontujte.

7. Doplote novy olej. Odporuca sa pouzivat typ oleja: SAE
15W40. V pripade rovnakej kvality a viskozity sa moze

pouzivat aj iné znackové mazivo. Potrebné mnozstvo oleja
ndjdete v Tabulka 3 MnozZstvo oleja.

L2 1 liter
L 3/L3V 3 litre
L4v 13 litre

Tabulka 3 MnoZstvo oleja
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9.53 Typli

» Radialne gulockové lozZisko nepremazavajte, ale kompletne
ho vymente.

— Pri konstantnych prevédzkovych podmienkach upozornuje
zvy3denie odberu el. energie, hladiny hluku prip. vibrécii na
opotrebenie. V désledku toho treba uskuto¢nit vymenu
radidlneho gulockového loziska.

Mnozstvo loZiskového tuku
L1

109

Tabulka 4 MnoZstva loZiskového tuku pre typ L1

Predpoklad
- Hlava ¢erpadla je vymontovana.

- Motor so spojkou je vymontovany

Postup

[X=:

27

Obr. 20 Odstrdnenie krytu loZiskovej konzoly

1. Odstraote kryt (27) loZiskovej konzoly (28).

Obr.21 Typ L1, hriadel ¢erpadla, na strane cerpadla

2. Odmontujte veko loZiska (29) na strane cerpadla.

AN

Obr.22 Typ L1, hriadel ¢erpadla, na strane motora

3. Odmontujte veko lozZiska (30) na strane motora.
4. Hriadel vytlacte v smere ku hlave cerpadla.

Pozndmka: Vsetky suciastky, ktoré su na obidvoch vyssie
uvedenych obrazkoch oznacené sivou farbou, zostavaju na
hriadeli.

5. Vycistite povrchy vietkych dielov a skontrolujte, ¢i nie su
poskodené. V pripade potreby ich vymeote.

6. Namazte radidlne axidlne loZisko. Odporuca sa pouzivat typ
loziskového tuku: JAX HALO-Guard FG-2 alebo pripadne
biely tuk NSF H1.V pripade rovnakej kvality a viskozity sa
moze pouzit aj iné znackové mazivo. Pozri
Tabulka 4 MnoZstvd loZiskového tuku pre typ L1.

7. Hriadel ¢erpadlo spolu s loziskom zatlacte do loziskovej
konzoly.

8. Namontujte veko loZiska na strane motora.
9. Namontujte veko loZiska na strane ¢erpadla.

10. Namontujte kryt (27).

9.5.4 TypKF

» Radidlne gulockové loZisko nepremazavajte, ale kompletne
ho vymente.

- Pri konstantnych prevédzkovych podmienkach upozornuje
zvysenie odberu el. energie, hladiny hluku prip. vibracii na
opotrebenie. V dosledku toho treba uskutocnit vymenu

A v

radialneho gul6¢kového loziska.

» Valcekové lozZisko namazte loZiskovym tukom.

Typ Mnozstvo loziskového tuku

KF 1 209
KF2 40g
KF3 60g

Tabulka 5 MnoZstva loziskového tuku pre typ KF

Predpoklad

- Hlava ¢erpadla je vymontovana.
- Motor je vymontovany.

Postup

1. Vymontujte veko loZiska (33).
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2. Hriadel ¢erpadla (31) s loZziskom vytlacte v smere ku strane
motora.

31 32

35 34

Obr.23 Typ KF, loZisko hriadela

3. Vymontujte maticu loZiska (34) a ochranny plech (35).
4. Odoberte vonkajsi kruzok val¢ekového loZiska.

Poznamka: Vsetky suciastky, ktoré su na vyssie uvedenom
obrazku oznacené sivou farbou, zostavaju na hriadeli.

5. Vycistite povrchy vietkych dielov a skontrolujte, ¢i nie su
poskodené. V pripade potreby ich vymeote.

6. Namazte valcekové lozisko (31). Odporuca sa pouzivat typ
loziskového tuku: JAX HALO-Guard FG-2 alebo pripadne
biely tuk NSF H1.V pripade rovnakej kvality a viskozity sa
moze pouzit aj iné znackové mazivo. Pozri
Tabulka5 MnoZstvd loZiskového tuku pre typ KF.

7. Vonkajsi krizok nasadte spat na hriadel.

8. Ochranny plech a maticu lozZiska nasadte na hriadel' a
utiahnite maticu loziska.

9. Hriadel ¢erpadla s loZiskom zatlacte spat do prepojenia.

10. Namontujte veko loZiska (33).

9.6 Vymena motora

Specialny motor pre typ FP
1. Vypnite motor a zaistite ho proti opatovnému zapnutiu.

2. Vymontujte hlavu ¢erpadla (pozri Kapitola 9.8,, Demontdz
hlavy éerpadla”, strana 18).

3. Vymeote $pecidlny motor.

4. Pripadne vymeote tesnenie klznym krdzkom a namontujte
hlavu ¢erpadla (pozri Kapitola 9.10 ,Montdz hlavy cerpadla”,
strana 20).

IEC Standardny motor pri type FPE a FP...V

1. Vypnite motor a zaistite ho proti opatovnému zapnutiu.

2. Vymontujte hlavu ¢erpadla (pozri Kapitola 9.8,, Demontdz
hlavy cerpadla”, strana 18).

3. Vymontujte prepojenie z motora.
4. Vymontujte hriadel.

5. Vymedte motor.

A PUNIPEN

6. Namontujte a vyrovnajte hriadel (pozri Kapitola 9.11,Typ FPE
aFP...V: montdz a centrovanie hriadela cerpadla”, strana 27).

N

Namontujte prepojenie.

©

Len prirubovy spoj: podla potreby skontrolujte rozmer
medzery (pozri Kapitola 9.9 ,Kontrola rozmerov medzier”,
strana 18).

9. Vymeote tesnenie klznym krdzkom a namontujte hlavu
Cerpadla (pozri Kapitola 9.10 ,Montdz hlavy cerpadla®,
strana 20).

IEC Sstandardny motor pri type KF

1. Vypnite motor a zaistite ho proti opatovnému zapnutiu.

2. Vymontujte motor z kompaktného drziaka loziska s patkou.

3. Motor zlikvidujte ekologicky. Pozri Kapitola 2.6.5 , Likviddcia
elektrického a elektronického srotu”, strana 7.

4. Licované pero starého motora vlozte do nového motora.

5. Motor pevne priskrutkujte na kompaktny drziak loziska s
patkou.

IEC $standardny motor pri type L

1. Vypnite motor a zaistite ho proti opatovnému zapnutiu.

2. Vymontujte kryt spojky.

3. Uvolnite motor zo zakladného ramu alebo podkladu.

4. Vymontujte ¢asti spojky z motora.

5

Motor zlikvidujte ekologicky. Pozri Kapitola 2.6.5 ,Likviddcia
elektrického a elektronického srotu”, strana 7.

6. Easti spojky namontujte na nahradny motor (pri vymene
spojky postupujte ako je uvedené v Kapitola 9.12 ,Typ L:
Vymena spojky”, strana 27 )

7. Nahradny motor ulozte na zékladny ram alebo podklad.

8. Skontrolujte odchylku sustrednosti a uhlovi odchylku

hriadelov.

B N —
M

Obr. 24 Odchylka sustrednosti

D—

B e

Obr.25 Uhlovd odchylka

9. Zachovajte ¢o najmensiu odchylku sustrednosti a uhlovu
odchylku. Pripadne hriadele narovnajte nanovo.

10. Motor priskrutkujte na zékladny ram alebo podklad.

11. Namontujte kryt spojky.

17
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9.7 Vymena tesnenia hriadel'a
Tesnenie hriadela sa musi vymenit, ak:

- Zcerpadla na strane atmosféry unika ¢erpané médium,
uzatvaracia kvapalina alebo chladiaca kvapalina.

- Uzatvaracia kvapalina unika do ¢erpaného média.

Postup

1. Vymontujte hlavu ¢erpadla (pozri Kapitola 9.8,, Demontdz
hlavy cerpadla”, strana 18).

2. Vymeote tesnenie klznym krdzkom a namontujte hlavu
Cerpadla, pozri Kapitola 9.10 ,Montdz hlavy cerpadla”,
strana 20. Pitom v zavislosti od tesnenia hriadela:

» predmontujte tesnenia na hriadel,
predmontujte kryt cerpadla,
namontujte kryt ¢erpadla na prepojenie,
namontujte tesnenie klznym krdzkom,

namontujte obezné koleso,

vV v v v'VvY

priskrutkujte veko ¢erpadla.

9.8 Demontaz hlavy cerpadla

9.8.1 Priprava

1. Vypnite motor a zaistite ho proti opatovnému zapnutiu.
2. Zatvorte ventil v tlakovom vedeni.

3. Zatvorte ventil v nasdvacom vedeni.
4

Uplne vyprézdnite ¢erpadlo.

9.8.2 Postup

Obr.26 Veko cerpadla

1. Uvolnite matice (36) na veku ¢erpadla.

2. Odoberte matice, podlozky, veko ¢erpadla (37) a tesnenie
veka (38).

39 40 41 42
Obr.27 Obezné koleso

3. UPOZORNENIE: Pri pridrzani obezného kolesa rukou hrozi
nebezpeclenstvo zranenia. Obezné koleso (42) zablokujte
pomocou dreveného klinu.

Povolte maticu obezného kolesa (39) a odoberte ju spolu s
krazkovym tesnenim (40).

4. Z hriadela odoberte poistny krizok (41), obezné koleso (42)
a licované pero (43).

5. Len pri cerpadlach s dvojitym tesnenim hriadela: odstraote
preplachovacie rurky pre uzatvéraciu alebo chladiacu
kvapalinu.

TIP: Velké kryty Eerpadiel su na vrchnej strane vybavené
zdvitom M 12. Tu je mozné zaskrutkovat zdvesnu skrutku na
zavesenie hlavy cerpadla na Zeriav.

6. Hlavu Cerpadla stiahnite spolu s tesnenim hriadela na strane
Cerpadla nasledovne:

6a. Variant so zvieracim spojom
1. Povolte zvieraciu skrutku.
2. Zvieraci spoj mierne rozsirte pouzitim klinu.
3. Kryt Cerpadla vytiahnite zo zvieracieho spoja.
6b. Variant s prirubovym spojom
1. Povolte a odoberte spojovacie skrutky na prirube.
2. Odoberte kryt cerpadla.

7. Vymontujte tesnenie hriadela z krytu ¢erpadla.

9.9 Kontrola rozmerov medzier

Poloha obezného kolesa je pevne urcena polohou na hriadeli.
Rozmery medzery sa nastavuju prostrednictvom polohy krytu
Cerpadla k obeznému kolesu.

Pozndmka: Rozmery medzery najdete v tabulkach 6-8.

Predpoklady
- Kryt ¢erpadla je pevne spojeny s prepojenim.
- Veko cerpadla je vymontované.

- Obezné koleso je nasadené a matica obezného kolesa je
pevne utiahnuta.
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9.9.1 Meranie rozmeru medzery medzi obeznym kolesom
a vekom cerpadla

1. Pomocou posuvného meradla odmerajte vysku H veka
Cerpadla (44).

a4

/

H
0br. 28 Vyska

2. Pomocou posuvného meradla odmerajte vzdialenost A od
krytu cerpadla (45) k obeznému kolesu (46).

45

46

A

Obr.29 Vzdialenost

3. Vypocitajte rozmer medzery (rozmer medzery = A — H).

4. Rozmer medzery nastavte podla Tabulka 6 ,Standardny
rozmer medzery”, strana 20, Tabulka 7 ,rozmer medzery typ
S* strana 20 resp. Tabulka 8 ,rozmer medzery typ R*,
strana 20.

9.9.2 Odmerajte rozmer medzery koleso-kryt /
konstrukéna velkost711/712- 1231/1232

1. Rozmer medzery medzi obeznym kolesom a krytom
odmerajte pomocou listkového $paromera (Obr. 30,,Rozmer
medzery medzi obeZznym kolesom a krytom”, strana 19).

2. Rozmer medzery porovnajte s Tabulka 6 ,Standardny rozmer
medzery”, strana 20, Tabulka 7 ,rozmer medzery typ S*,
strana 20 resp. Tabulka 8 ,rozmer medzery typ R”, strana 20.

Obr.30 Rozmer medzery medzi obeznym kolesom a krytom

9.9.3 Odmerajte rozmer medzery koleso-kryt /
konstrukéna velkost 1241/1242 resp. 1251/1252

1. Odstup B od ramena hriadela po kryt ¢erpadla (47)
odmerajte s posuvnym hibkovym meradlom.

N

7

—

Obr.31 Meranie rozmeru medzery rameno hriadela / kryt cerpadla

2. Vysku F pevného puzdra (48) odmerajte s posuvnym merad-
lom.

3. Vypoditajte rozmer medzery (Rozmer medzery = F - B).

[

48

\

\ 41

Obr. 32 Meranie pevného puzdra
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4. Rozmer medzery nastavte podla Tabulka 6 ,Standardny
rozmer medzery”, strana 20, Tabulka 7 ,rozmer medzery typ
S* strana 20 resp. Tabulka 8 ,rozmer medzery typ R”,
strana 20.

Rozmer medzery je prilis velky

» Pevné puzdro opravte, ak je rozmer medzery medzi krytom a
kolesom prilis velky.

Obrusenie pevného puzdra

1. Vyberte pevné puzdro zo supravy tesneni hriadela. Poloha
pevného puzdra je znazornena v ,ndkrese profilu tesnenia
hriadela” v ,podkladoch k objedndvke" v prilozenych
dokumentoch.

2. Pevné puzdro obruste na potrebny rozmer.
3. Namontujte pevné puzdro

4. Nasunte zalicované pero, koleso na hriadel'a pevne utiahnite
s maticou kolesa.

5. Znovu odmerajte rozmer medzery.

Konstrukcéna Rozmery medzery v mm
velkost Obezné koleso/veko Obezné koleso/kryt
cerpadla

711/712 0,5 0,5
721/722 0,5 0,7
741/742 0,5 0,5
751/752 1,0 1,0
7451/7452 0,8-0,9 1,0
3401/3402 0,5 0,5
3521/3522 0,5 0,5
3531/3532 0,5 1,5
3541/3542 1,0 1,0
3451/3452 1,0 1,0
3551/3552 1,0 1,0
1151/1152 2,0 2,0
1231/1232 - 1,5
1241/1242 - 1,0
1251/1252 - 1,5

Tabulka 6 Standardny rozmer medzery

» Ak je natypovom stitku uvedené ,S" alebo ,R” (dodato¢né
oznacenie 1), potom nastavte rozmer medzery podla
Tabulka 7 ,rozmer medzery typ S*, strana 20a podla
Tabulka 8 ,rozmer medzery typ R”, strana 20. (Pozicia
dodato¢ného oznacenia 1: pozri Kapitola 3.3 ,Eerpadlovy
kluc”, strana 9).

Konstrukcéna Rozmer medzery FPS v mm
velkost . o
Obezné koleso/veko Obezné koleso/kryt
cerpadla (vysledny)
711/712 0,5 (5,5)
721/722 05 (5.5

Tabulka 7 rozmer medzery typ S

Konstrukcna Rozmer medzery FPS v mm
velkost . . o

Obezné koleso/veko Obezné koleso/kryt

cerpadla (vysledny)

741/742 0,5 (5,5)
751/752 1,0 (5,0)
3521/3522 0,5 (10,5)
3531/3532 0,5 (11)
3541/3542 1,0 (11)
3551/3552 1,0 (11)

Tabulka 7 rozmer medzery typ S

Konstrukéna Rozmer medzery FPR v mm
velkost o o
Obezné koleso/veko Obezné koleso/kryt

cerpadla

(vysledny)
3521/3522 (10,5) 0,5
3531/3532 (11) 0,5
3541/3542 (1) 1,0
3551/3552 (1) 1,0

Tabulka 8 rozmer medzery typ R

9.10 Montaz hlavy c¢erpadla

Montaz cerpadla zavisi od prislusnej konstrukcnej velkosti a
typu, ako aj prislusného tesnenia hriadela (pozri ,Podklady k
objedndvke”) v prilozenych dokumentoch.

UPOZORNENIE

Nespravne elastoméry
Netesnost ¢erpadla.

» Zabezpecte, aby boli elastoméry prispésobené na vlastnosti
cerpaného prostriedku. Pozri v ,Podklady k objedndvke”.

Priprava

» Vydistite vietky cCasti Cerpadla a skontrolujte ich poskodenie
a presnost licovania.

» Podla potreby dodatoc¢ne upravte alebo vymeote casti
Cerpadla.

» Montaz vykonavajte starostlivo, pri ¢istych podmienkach a
bez pourzitia velkej sily. Tesnenia sa mozu trvalo
zdeformovat alebo ¢iastocne zlomit.

» Vymeote vietky krizkové tesnenia.

» Na znizenie trenia navlhcite krizkové tesnenia a posuvaciu
plochu vodou, alkoholom alebo silikénovym tukom.

» Tesniace plochy tesneni klznym kridzkom vyc¢istite pomocou
Cistiacich prostriedkov, ktoré rozpustaju tuky, ako napriklad
Luniverzalny ¢isti¢ OKS 2610“. Nasledne tesniace plochy
udrziavajte mimo kontaktu s olejom alebo tukom a
nedotykajte sa ich prstami.

Tip: Na nalepenie lozZisk a puzdier je vhodny napriklad spdjaci
prostriedok ,Euro Lock A64.80".
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Tip: Na nalepenie zdvitovych kolikov je vhodny napriklad
prostriedok ,Euro Lock A24.10".

9.10.1 Nastavenie rozmeru medzery pri prirubovom spoji

Pozndmka: Pri ¢erpadlach s prirubovym spojom sa rozmer
medzier nastavi pomocou vyrovnavacich plechov. Na zistenie
presného poctu a hriubky potrebnych vyrovnavacich plechov sa
musi najskér namontovat matica obezného kolesa, obezné
koleso a licované pero podla nasledovného postupu a nasledne
sa musia znovu vymontovat.

1. Kryt Cerpadla (49) a vyrovnavacie plechy (50) posuote cez
hriadel az po prirubu (51) a zaskrutkujte.

Obr.33 Nastavenie rozmeru medzery pri prirubovom spoji

2. Unasac posuote na hriadel.

3. Licované pero a obezné koleso zasuote na hriadel.
4. Pevne utiahnite maticu obezného kolesa.
5

Skontrolujte rozmery medzier (pozri Kapitola 9.9 ,Kontrola
rozmerov medzier”, strana 18).

6. Vymontujte maticu obezného kolesa, obezné koleso a
licované pero.

7. Odoberte kryt ¢erpadla.
8. Ak nesuhlasi rozmer medzery:

» Rozmer medzery nastavte pomocou vhodnych
vyrovnavacich plechov.

9.10.2 Montaz tesneni

Tesnenie hriadela zabudované v prislusnom cerpadle je
sucastou ,Podkladov k objedndvke” v podobe ,prierezového
vykresu”a ,zoznamu ndhradnych dielov”.

Cisla dielov v tejto kapitole sa zhoduju s poziadavkami normy
DIN 24250.

V daldich odsekoch je popisana montaz standardnych tesneni
hriadelov s pripadmi pouzitia A az F. Vase objednané
prevedenie sa moze od toho lisit.

Pri nejasnostiach, alebo ak potrebujete dalsie informacie,
kontaktujte Fristam.

A PUNIPEN

Pripad Eerpadlo | Tesnenie Konstrukéné velkosti
pouzitia hriadela
A

FP/FPE jednoduché 340/350/700/1150/1230
B FP/FPE jednoduché 1240/1250

C FPE s chladenim 340/350/700, so zvieracim
spojom 60 mm
D FPE s chladenim 340/350/740, so zvieracim

spojom 100 mm
1150/1230/750, s
prirubovym spojom

E FP/FP..V  dvojité 340/350/700/1150/1230
F FP/FP..V  dvojité 1240/1250

Tabulka 9 Standardné tesnenia hriadelov

Pripad pouzitia A

- - -

Obr. 34 Pripad pouzitia A

Vo vy3sie uvedenom zobrazeni su zhrnuté suciastky podla
montaznych krokov:

| predmontovanie krytu cerpadla,

1l ukoncenie montaze na hriadeli.
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101

Obr. 35 Pripad pouzitia A, predmontovanie krytu cerpadla

Na predmontovanie krytu ¢erpadla (1):

1. Valcovy kolik (562.60) nalepte do krytu tesnenia klznym
krdazkom (47-2.60) pomocou spajacieho prostriedku.

Poznamka: Valcové koliky nalepte do krytu DLRD tak, aby sa
v zlozenom stave v Ziadnom pripade nedotykali hriadela.
Dévajte pritom pozor, aby valcové koliky celkom zapadli do
otvorov protikrizku (475.60). Ak v protikrdzku nie su ziadne
otvory, valcové koliky musia zapadnut do pozdiznych
vyrezov protikrazku (pozri ,ndkres rezu tesnenia hriadela”).

2. Do krytu tesnenia klznym krdzkom umiestnite krazkové
tesnenia (412.60), (412.61).

3. Predmontovany kryt tesnenia klznym krdzkom zavedte do
krytu ¢erpadla (101).

4. Na kryt ¢erpadla umiestnite pritlacny krizok (474.63) a
zaistite ho zabezpecovacim krdzkom (93-1.60) .

Kryt ¢erpadla je predmontovany.

5. Na protikrizok (475.60) umiestnite kruzkové tesnenie
(412.65).

6. Protikrizok zavedte do krytu tesnenia klznym krdzkom.

Pozndmka: Zavedte ho tak, aby valcové koliky krytu tesnenia
klznym krdzkom zasahovali do pozdaZznych dierok
protikrizka.

Kryt tesnenia klznym krdzkom je predmontovany.

7. Predmontovany kryt ¢erpadla (101) namontujte na hriadel,
ako je popisané v Kapitola 9.10.3 ,Montdz krytu cerpadla”,
strana 25.

412.62 412.64 474.60 472.60

e

485.60 478.60 412.63

Obr. 36 Pripad pouzitia A, ukoncenie montdZe na hriadeli

Na ukoncenie montaze na hriadeli (11):

8.

10.

11.

Na klzny kruzok (472.60) umiestnite krizkové tesnenia
(412.63).

Na unasac (485.60) umiestnite krizkové tesnenia (412.62) a
(412.64).

Klzny krazok s pritla¢nym krazkom (474.60), pruzinou
(478.60) a unasacom zasuote hriadel. Lemovanie pruzin
nechajte zapadnut do klzného krazka.

Ukoncenie montaze tesnenia hriadela nasadenim obezného
kolesa, pozri Kapitola 9.10.4 ,Montdz obeZného kolesa”,
strana 26.

Pripad pouzitia B

Obr. 37 Standardné tesnenie hriadelov: Pripad pouzitia B

Na predmontovanie krytu ¢erpadla:

1.

Valcovy kolik(562.60) nalepte do krytu tesnenia klznym
krazkom(47-1.60) pomocou spéjacieho prostriedku.

Poznamka: Valcové koliky nalepte do krytu DLRD tak, aby sa
v zlozenom stave v Ziadnom pripade nedotykali hriadela.
Davajte pritom pozor, aby valcové koliky celkom zapadli do
otvorov protikrizku (475.60). Ak v protikrizku nie su Zziadne
otvory, valcové koliky musia zapadnut do pozdiznych
vyrezov protikrizku (pozri ,ndkres rezu tesnenia hriadela"”).

Krizkové tesnenie (412.60) vlozte do krytu tesnenia klznym
krazkom.
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3. Kryt tesnenia klznym krdzkom priskrutkujte pomocou
inbusovych skrutiek (914.60) na kryt ¢erpadla (101).

4. Na protikrizok (475.50) umiestnite krizkové tesnenie
(412.52) a na strane cerpadla ho zavedte do
namontovaného krytu tesnenia klznym kridzkom.

Na ukoncenie montaze na hriadeli:

5. Klzny krizok (472.50) s kruzkovymi tesneniami (412.51),
(412.62), (412.10), pritla¢cnym krizkom (474.50), pruzinou
(477.50) a unasacom(54-3.60) zasuote hriadel. Lemovanie
pruzin nechajte zapadnut do klzného krazka.

6. Ukoncenie montaze tesnenia hriadela nasadenim obezného
kolesa, pozri Kapitola 9.10.4 ,Montdz obezného kolesa”,
strana 26.

Pripad pouzitia C

Obr. 38 Pripad pouzitia C

Vo vyssie uvedenom zobrazeni st zhrnuté suciastky podla
montaznych krokov:

| Predmontovanie na hriadel

I predmontovanie krytu ¢erpadla,

Il ukoncenie montaze na hriadeli.

421,60 41269 904.60 471.60 524.60

]

Obr. 39 Pripad poutzitia C, predmontovanie na hriadel (I) a predmontovanie krytu
cerpadla (Il)

Na predmontovanie na hriadel (l):

1. Pozor! Rezné zranenia v dosledku ochrannych puzdier
hriadela s ostrymi hranami. Noste vhodné ochranné
rukavice.

» Ochranné puzdro hriadela (524.60) zasuote na hriadel
pomocou montazneho néstroja (pomocna rura). Poloha
na hriadeli: Pozri ,Prierezovy vykres tesnenia hriadela”.

Hriadel je teraz predmontovany.

Na predmontovanie krytu cerpadla (ll):

A PUNIPEN

2. Kruzkové tesnenie (412.69) vlozte do drazky krytu
Cerpadla (101).

3. Radidlny tesniaci kruzok hriadela (421.60) vlozte do
tesniaceho veka (471.60).

Poznamka: Dodrziavajte montaznu polohu radidlneho
tesniaceho kruzku hriadela. Pozri,Prierezovy vykres tesnenia
hriadela”.

4. Tesniace veko na strane motora zasuote na kryt cerpadla.
Pritom otvory pripojok pre uzatvaraciu kvapalinu
nasmerujte zvislo.

5. Na zavitové koliky (904.60) umiestnite prostriedok na
zaistenie skrutiek a pripevnite tesniace veko.

Kryt ¢erpadla je predmontovany.

543.60 478.60 474.60 472.60 412.65

ey

412.62 412.64 41263 475.60

543.60

Obr. 40 Pripad pouzitia C, ukoncenie montdZe na hriadeli (Ill)

Na ukoncenie montaze na hriadeli (1l1):

6. Na valcovy kolik (562.60) umiestnite spajaci prostriedok a
valcovy kolik nalepte do distan¢ného puzdra (543.60).

Pozndmka: Valcové koliky nalepte do rozperného puzdra
tak, aby sa v zloZzenom stave v ziadnom pripade nedotykali
hriadela. Davajte pritom pozor, aby valcové koliky celkom
zapadli do otvorov protikrizku (475.60). Ak v protikrizku
nie su ziadne otvory, valcové koliky musia zapadnut do
pozdiznych vyrezov protikrizku (pozri ,nakres rezu tesnenia
hriadela”).

7. Distan¢né puzdro pomocou spéjacieho prostriedku nalepte
do tesniaceho priestoru krytu ¢erpadla (101).

8. Namontujte kryt cerpadla. Pozri Kapitola 9.10.3 ,Montdz krytu
Cerpadla”, strana 25.

9. Na protikrizok (475.60) umiestnite tesniaci krizok
(412.65).

10. Protikruzok zasuote na hriadel tak, aby valcovy kolik
distan¢ného puzdra zasahoval do pozdaznej diery
protikrizku.

11. Na klzny krdzok (472.60) umiestnite krdzkové tesnenia
(412.63).

12. Na klzny krazok umiestnite pritlacny krizok (474.60) a
pruzinu (478.60) a zasuote na hriadel. Lemovanie pruzin
nechajte zapadnut do pozdaznej diery klzného kruzka.

13. Na unasac (543.60) umiestnite krizkové
tesnenia (412.64), (412.62) a zasuote ho na hriadel.
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14. Ukoncenie montazZe tesnenia hriadela nasadenim obezného
kolesa, pozri Kapitola 9.10.4,,Montdz obezného kolesa”,
strana 26.

Pripad pouzitia D

1l Il |
- .

Obr. 41 Pripad poutzitia D

Vo vyssie uvedenom zobrazeni su zhrnuté suciastky podla
montaznych krokov:

| Predmontovanie na hriadel

Il predmontovanie krytu ¢erpadla,

Il ukoncenie montaze na hriadeli.

Na predmontovanie na hriadel (l):

1. Pozor! Rezné zranenia v désledku ochrannych puzdier
hriadela s ostrymi hranami. Noste vhodné ochranné
rukavice.

» Ochranné puzdro hriadela (524.60) zasuote na hriadel
pomocou montazneho néstroja (pomocna rura). Poloha
na hriadeli: Pozri ,Prierezovy vykres tesnenia hriadela”.

Hriadel je teraz predmontovany.

101

41265
41261 524.60

93-1.60
474.63 47-2.60
( \

Obr. 42 Pripad pouzitia D, predmontovanie na hriadel (I) a predmontovanie krytu
Cerpadila (Il)

Na predmontovanie krytu cerpadla (ll):

2. Valcovy kolik (562.60) nalepte do krytu tesnenia klznym
krazkom (47-2.60) pomocou spajacieho prostriedku.

Poznamka: Valcové koliky nalepte do krytu DLRD tak, aby sa
v zlozenom stave v ziadnom pripade nedotykali hriadela.
Davajte pritom pozor, aby valcové koliky celkom zapadli do
otvorov protikrizku (475.60). Ak v protikruzku nie su Ziadne
otvory, valcové koliky musia zapadnut do pozdiznych
vyrezov protikruzku (pozri ,ndkres rezu tesnenia hriadela”).

3. Na kryt tesnenia klznym krizkom zvonku umiestnite
kruzkové tesnenia (412.60), (412.61) a zvnutra radidlny
tesniaci kruzok hriadela (421.60).

Poznamka: Dodrziavajte montaznu polohu radidlneho
tesniaceho kruzku hriadela. Pozri ,Prierezovy vykres tesnenia
hriadela”.

>

Na protikrazok (475.60) umiestnite tesniaci krizok
(412.65).

5. Do krytu tesnenia klznym krazkom zavedte protikrazok a
spolo¢ne ich namontujte do krytu ¢erpadla (101).

Poznamka: Valcové koliky na kryte tesnenia klznym kridzkom
musia zasahovat do pozdaznej diery protikrizku.

6. Pritlacny krizok (474.63) v kryte ¢erpadla nasadte na
osadenie a zaistite ho pomocou rozperného poistného
krizka (93-1.60).

Kryt ¢erpadla je predmontovany.

7. Predmontovany kryt ¢erpadla (101) namontujte na hriadel,
ako je popisané v Kapitola 9.10.3 ,Montdz krytu Cerpadla”,
strana 25.

412.62 412.64 474.60 412.63

485.60 478.60 472.60

Obr. 43 Pripad poutzitia D, ukoncenie montdZe na hriadeli (Ill)

Na ukoncenie montaze na hriadeli (11):

8. Naklzny krizok (472.60) umiestnite kruzkové tesnenie
(412.63).

9. Naunasac (485.60) umiestnite krizkové tesnenia (412.64)
a (412.62).

10. Klzny krazok s pritla¢nym krazkom (474.60),
pruzinou (478.60) a unasacom (485.60) zasuote na hriadel.

Poznamka: Lemovanie pruzin nechajte zapadnut do
pozdaznej diery klzného kruzka.

11. Ukoncenie montaze tesnenia hriadela nasadenim obezného
kolesa, pozri Kapitola 9.10.4 ,Montdz obeZného kolesa”,
strana 26.
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Pripad pouzitia E

Obr. 44 Pripad poutzitia E

Vo vyssie uvedenom zobrazeni st zhrnuté suciastky podla
montaznych krokov:

| Montaz tesnenia hriadela na hriadel na strane motora

I Montaz tesnenia hriadela na hriadel na strane ¢erpadla

475.61 472.61 474.61 550.62  50-3.60

S
LRI

\ 904.61

412,67 41266  479.60

\

Obr. 45 Pripad pouzitia E, montdZ tesnenia hriadela na strane motora (1)

Na montaz tesnenia hriadela na strane motora (I):

1. Len pri FP..V: Nastavovaci krizok (50-3.60) zafixujte
pomocou zévitového kolika (904.61) na hriadeli.

Pritom na zavitové koliky umiestnite prostriedok na zaistenie
skrutiek. Poloha na hriadeli: Pozri , Prierezovy vykres tesnenia
hriadela”.

2. Kotuc¢ (550.62) posuote na hriadel.

3. Naklzny krizok (472.61) umiestnite krizkové tesnenie
(412.66).

4. Pruzinu (479.60) s pritla¢nym krizkom (474.61), klznym
krazkom (472.61) zasuodte na hriadel. Lemovanie pruzin
nechajte zapadnut do pozdaznej diery klzného kruzka.

5. Namontujte kryt cerpadla, pozri Kapitola 9.10.3,,Montdz krytu
Cerpadla”, strana 25.

6. Kruzkové tesnenie (412.67) vlozte do protikrizku (475.61) a
vlozte ho do krytu tesnenia klznym krdzkom (47-2.60).

Tesnenie hriadela je teraz predmontovany na strane motora.
Na montdaz tesnenia hriadela na strane cerpadla (1l):

7. Na montéz tesnenia hriadela na strane ¢erpadla postupujte
ako je uvedené v Kapitola ,Pripad pouZzitia A”, strana 21.

Pripad pouzitia F

Obr. 46 Standardné tesnenie hriadela, pripad pouzitia F

| Tesnenie hriadela na strane cerpadla

IV Tesnenie hriadela na strane motora

Na montaz tesnenia hriadela na strane motora (IV) na hriadel:

412.53 47551 47251 41254 47451 479.50

L E—

\

1
0 \

Obr. 47 Tesnenie hriadela na strane motora (IV), pripad pouZitia F

» Pruzinu (479.50) s pritlacnym krdzkom (474.51), krizkovym
tesnenim (412.54), klznym krizkom(472.51), protikrizkom
(475.51) a krizkovym tesnenim zasuote (412.53) na hriadel.
Lemovanie pruzin nechajte zapadnut do klzného krizka.

Na montdaz tesnenia hriadela na strane cerpadla (I):

» Tesnenie hriadela (I) na strane ¢erpadla namontujte podla
popisu uvedeného v Kapitola ,Pripad pouZitia B, strana 22.

9.10.3 Montaz krytu cerpadla

Eerpadlo s prirubovym spojom

Obr. 48 Montdz krytu Cerpadla pri prirubovom spoji
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» Predmontovany kryt ¢erpadla (52) s vyrovnavacimi plechmi
(53) posuote cez hriadel az po prirubu (54) a tam ju
zaskrutkujte (pozri Kapitola 10.1,, Technické tidaje”, strana 28).

Eerpadlo so zvieracim spojom

Obr.49 Montdz krytu cerpadla pri zvieracom spoji

1. Zvieraci spoj mierne rozsirte pouzitim klinu (55).

2. Len pri dvojitom tesneni hriadela: tesniacu supravu na
strane motora zasuote na hriadel ¢erpadla.

3. Kompletny kryt tesnenia hriadela s tesneniami namontujte
do krytu erpadla a zaistite ho proti posunutiu .

4. Kryt ¢erpadla zasuote do zvieracieho spoja cez hriadel
Cerpadla a mierne utiahnite zvieraciu skrutku (56).

5. tesniacu suUpravu na strane Cerpadla zasuote na hriadel.

6. Vlozte licované pero, rozrezany plastovy krizok a obezné
koleso.

7. Kruzkové tesnenie vlozte do matice obezného kolesa,
obezné koleso zablokujte proti pretoceniu a pevne utiahnite
maticu obezného kolesa.

M16 100 Nm

M24 200 Nm

Tabulka 10 Utahovacie momenty pre maticu obezného kolesa

8. Rozmery medzery nastavte posunutim hlavy ¢erpadla v
ramci zvieracieho spoja (pozri Kapitola 9.9 ,Kontrola
rozmerov medzier”, strana 18). Plochu vytla¢ného hrdla
(pripojka tlakového vedenia) pritom vodorovne vyrovnajte.

9. Pevne utiahnite zvieraciu skrutku (56):

Specialny motor M10 36 Nm
Standardny motor M10 45Nm
M12 75Nm

Tabulka 11 Utahovacie momenty pre zvieraci spoj

10. TalSie informacie najdete v kapitole Kapitola 9.10.5
JZatvorenie Cerpadla”, strana 26.

9.10.4 Montaz obezného kolesa

Obr.50 Montdz obezného kolesa

1. Rozrezte plastovy poistny krizok (59) a vlozte ho do drazky
hriadela.

2. Licované pero (61) a obeZzné koleso (60) zasuote na hriadel.

3. Pozor: pri pridrzani obezného kolesa rukou hrozi
nebezpecenstvo zranenia.

» Obezné koleso zablokujte pomocou dreveného klinu.

4. Maticu obezného kolesa (57) s krizkovym tesnenim (58)
zatoCte na hriadel a pevne utiahnite (utahovaci moment =
100 Nm).

9.10.5 Zatvorenie ¢erpadla

Obr.51 Veko cerpadla

» Nasuote veko cerpadla (64) s krizkovym tesnenim (65).
Pevne utiahnite matice (62) s podlozkami (63).
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9.11 Typ FPE aFP...V: montaz a centrovanie
hriadela ¢erpadla

Poznédmka: Po vymene IEC motora sa musi namontovat a
narovnat hriadel ¢erpadla.

A POZOR

Rotujuce casti
Pomliazdenia a tazké zranenia

» Vypnite motor a zaistite ho proti opatovnému zapnutiu.

1. Odstraote licované pero z ¢apu hriadela motora.

2. Pri elektromotoroch s vykonom viac ako 30 kW: Vlozte
dodané polovic¢né licované pero.

3. Eap hriadela motora a otvor hriadela ¢erpadla odmastite
pomocou Cistica, ako napriklad ,univerzélny isti¢ OKS
2610".

4. Eapy hriadela motora a hrany drazky licovaného pera
obruste pomocou brusneho papiera na odstranenie
nerovnosti a ostrapkov.

5. Eapy hriadela motora v oblasti ramien hriadela natrite
hustym gélom, napr. ,Stucarit 309“.

6. Hriadel ¢erpadla so zvieracim kotic¢om zasuote na ¢ap
hriadela motora aZ po rameno hriadela.

7. Skrutky zvieracieho kotuca pevne dotiahnite na kriz:

m Utahovaci moment

M5 6 Nm
Mé 12Nm
M8 30Nm

8. Cislicovy odchylkomer priloZte na hriadel ¢erpadla na kon-
trolu tolerancie radidlneho hadzania na prirube motora.

9. Vzavislosti od vykonu motora skontrolujte otacanie hriadela

Cerpadla bez radialneho hadzania.

- Motor < 30 kW: max. tolerancia radialneho hadzania =
0,06 mm

Fristam

A PUNIPEN

— Motor > 30 kW: max. tolerancia radialneho hadzania =
0,08 mm

10. Pripadne prispdsobte otacanie bez radialneho hadzania.

9.12 Typ L: Vymena spojky

Pouzite len spojky, ktoré su schvalené firmou Fristam. Spojka
musi zodpovedat charakteristike cerpadla. V pripade otazok
kontaktujte firmu Fristam.

Postup

1. Vypnite motor a zaistite ho proti opatovnému zapnutiu.

2. Vymontujte kryt spojky.

3. Vymontujte obruce spojky.
4

Uvolhite motor zo zakladného ramu alebo podkladu a
odoberte ho.

u

Staré Casti spojky zlikvidujte ekologicky.

6. Nové Casti spojky (obruce, priruby, pripadné zvieracie
krazky) ulozte na hnaci hriadel a na prevodovy hriadel.

7. Motor ulozte na zdkladny rdm alebo podklad a zfahka
utiahnite pripevoovacie skrutky.

8. Skontrolujte odchylku sustrednosti a uhlovi odchylku

| SR N —
g

Obr. 52 Odchylka sustrednosti

Obr.53 Uhlovd odchylka

9. Zachovajte ¢o najmensiu odchylku sustrednosti a uhlovu
odchylku. Pripadne hriadele narovnajte nanovo.

10. Motor priskrutkujte na zékladny ram alebo podklad.

11. Rozmerové udaje pre vzdialenost obidvoch prirub spojok
najdete v ndvode na montéz spojky. Pozri ,dokumentdciu
doddvatela” v prilozenych dokumentoch.

12. Priruby spojky pripevnite na hriadel s uvedenou
vzdialenostou.

13. Pripevnite obruce spojky. Skrutky pritom utahujte
rovnomerne na kriz. DodrZiavajte uvedené utahovacie
momenty v ndvode na montaz spojky.

14. Namontujte kryt spojky.
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10 Priloha 1 10.1.2 Emisia hluku
Konstrukéna velkost Hladina hluku
10.1 Technické adaje dB(A)
711/712 75
10.1.1 Utahovacie momenty pre skrutky a matice 721/722 71
Materidl: ocel, trieda pevnosti 8.8 741/742 79
751/752 78
Zavit M6 M8 M10 M12 M16 M20
7451/7452 78
Utahovaci 11 27 54 93 230 464
moment [Nm] 3401/3402 71
3521/3522 74
Materidl: Uslachtild ocel, trieda pevnosti 70 3531/3532 79
Zavit M6 M8 M10 M12 M16 M20 3541/3542 78
Utahovaci 74 17,5 36 62 150 303 3451/3452 81
moment [Nm]
3551/3552 81
Materidl: Uslachtild ocel, trieda pevnosti 80 1151/1152 89
Zavit M6 M8 M10 M12 M16 M20 1231/1232 9
Utahovaci 1o 24 49 80 203 393 12411242 89
moment [Nm] 1251/1252 92

Tabulka 12 Emisia hluku

Uvedené hodnoty platia pri pripojeni na elektricku siet s
frekvenciou 50 Hz a pri prevadzke s najvyssim stupoom
ucinnosti. Pri inych pracovnych bodoch sa méze hladina hluku
vyrazne odliSovat. Pozri,Charakteristika cerpadla” v prilozenych
dokumentoch.

10.2 Intervaly udrzby’

Vsetky s moznostou Denne Kontrola uzatvaracej alebo Pozri Kapitola 9.3 ,,Kontrola uzatvdracej a chladiacej kvapaliny

,uzatvaracia a chladiaca chladiacej kvapaliny (volitelne)”, strana 15.

kvapalina”

L2,L3/L3V, L4V Denne Kontrola hladiny oleja

KF1, KF2, KF3 5000 hod. Mazanie loZiska hriadela Pozri Kapitola 9.5.4 , Typ KF”, strana 16.

L 2,L3/L3V, L4V 5000 hod. Vymena oleja Pozri Kapitola 9.5.2,,Typ L 2, L 3/L3V, L 4V*, strana 15.

L1 5000 hod. Mazanie loZiska hriadela Pozri Kapitola 9.5.3 ,Typ L1 strana 16.

Vsetky Podla potreby ~ Vymena tesnenia hriadela Pozri Kapitola 9.7 ,Vymena tesnenia hriadela”, strana 18.

Vietky Podla potreby Vymena motora Pozri Kapitola 9.6 ,Vymena motora”, strana 17.

FPE/FPV Podla potreby Vymena hriadela Pozri Kapitola 9.11,Typ FPE a FP...V: montdz a centrovanie

hriadela cerpadla”, strana 27.

Vietky Podla udajov Mazanie motorovych lozisk Pozri Kapitola 9.4,,Mazanie motorovych loZisk”, strana 15.

vyrobcu

Tabulka 13 Intervaly udrzby

1Intervaly udrzby motora najdete v ndvode na obsluhu motora.
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10.3 Tabulka portch

A PUNIPEN

s e osnene

Eerpadlo necerpa alebo ¢erpa nepravidelne

Upchané / zablokované nasavacie vedenie

Otvorte / vycistite nasavacie vedenie

Znedisteny nasavaci filter

Vycistite nasavaci filter

Uzavrety uzatvaraci ventil na strane vytlaku

Otvorte tlakové vedenie

Eerpadlo nie je tplne naplnené
kvapalinou

Potrubny systém nainstalujte tak, aby bol kryt
naplneny kvapalinou aj pri nec¢innosti

Eerpadlo s geodetickou nasavacou vyskou';
kvapalina pri ne¢innosti klesa

Montaz ventilu s noznym ovladanim do
nasavacieho vedenia

Netesné nasavacie vedenie (taha vzduch)

Utesnite nasavacie vedenie

Zablokovany, znecisteny ventil s noznym
ovladanim

Obnovte funkénost alebo vycistite ventil s
noznym ovladanim

Prilis vysoka nasavacia vyska

Eerpadlo umiestnite niz3ie
Znizte nasavaciu vysku

Vzduchovy vankus v nasavacom vedeni

Nasavacie vedenie vzdy ukladajte vzostupne

Prili$ vela vzduchu alebo plynu v ¢erpanom médiu

Montaz odvzdusoovacieho ventilu

Vnikanie vzduchu na tesneni hriadela

Skontrolujte montéz tesnenia hriadela
Vymeote elastoméry

Kavitacia na vtoku do obezného kolesa,

prilis velky odpor v nasdvacom vedeni,

Prili$ vysokd nasavacia vyska,

Hodnoty NPSH zariadenia nie su prispésobené na
cerpadlo.

Optimalizujte nasavacie vedenie,
zvadsite vysku pritoku,

znizte teplotu média,
kontaktujte firmu Fristam

Prilis velky objemovy prietok

Ventil na strane vytlaku je prili§ moc otvoreny

Zatvorte viac ventil

Prili$ velky priemer tlakového vedenia

Zmensite menovitu Sirku potrubia,
pouZzite clonu

Prili$ velky priemer obezného kolesa

Osustruzte vonkajsi priemer obezného kolesa
Znizte otacky pomocou menica frekvencie
kontaktujte firmu Fristam

Prilis maly objemovy prietok, prilis mala
dopravna vyska

Vybraté prilis malé cerpadlo

kontaktujte firmu Fristam

Vybraty prili$ maly priemer obezného kolesa

kontaktujte firmu Fristam
Vymeote obezné koleso

Nespravny smer otacania motora

Vymeote pripojky vo svorkovej skrini motora

Prili$ nizke otacky
(nespravne napétie)

Pripojku upravte podla typového stitka motora

Prili$ malé menovité Sirky potrubi

Pouzite potrubia s vac¢sim priemerom

Prilis velké odbory v nasdvacom a/alebo
tlakovom vedeni

Optimalizujte potrubny systém,
znizte pocet oblukov a ventilov,
kontaktujte firmu Fristam

Upchané potrubie alebo usadeniny

Vycistite potrubia

Cudzie telesd/usadeniny v obeznom kolese

Demontaz obezného kolesa a vycistenie

Nespravne nastavené obezné koleso

Skontrolujte a znovu nastavte medzery obezného
kolesa

Prilis velka hustota média
Prilis velka viskozita média

kontaktujte firmu Fristam

Kovovy hluk

Cudzie telesa vo vnutri ¢erpadla

Demontaz, posudenie, oprava

Obezné koleso naraza

Znovu nastavte medzeru obezného kolesa,
Maticu obezného kolesa pevne utiahnite
pomocou

momentového kltuca

Eerpadlo/tesnenie hriadela bezi na sucho

okamzite privedte médium,
otvorte nasavaci posuvac

Tabulka 14 Tabulka porich
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s e osene

Hluk pri prudeni Nespravna prevadzka v oblasti Nastavte pracovny bod podla urcenia
pretazenia a Ciasto¢ného zatazenia
Prilis velké straty prddenim v nasdvacom vedeni  Zvacsite menovité priemery,
kratSie ulozenie,
zabraote odplydovaniu
Kavitacia Skontrolujte podmienky pre hodnotenie NPSH,
kontaktujte firmu Fristam
Vibracie Nasavacie a tlakové vedenia nepripustne zatazuju Potrubia sa musia podopriet tak, aby cerpadlo

cerpadlo

nebolo zataZzované, prip.
namontujte timice vibracii,
Vyhybaijte sa tlakovym nérazom

Nadmerné zohriatie loZiska hriadela

Poskodenie loziska

Vymeote lozisko

Motor odobera prilis velky prad

Prilis velky objemovy prietok

Znizenie objemového prietoku v tlakovom vedeni

Znizte otatky pomocou menica frekvencie

Prilis velky priemer obezného kolesa

Osustruzte priemer obezného kolesa,
kontaktujte firmu Fristam

Prilis vysoka viskozita a / alebo hustota
média

kontaktujte firmu Fristam

Masivne poskodenie loZiska hriadela,
zdeformovany hriadel

Demontdz, posudenie,
oprava vykonana firmou Fristam.

Netesnost na tesneni hriadela

Uvolnend matica obezného kolesa

Vymontujte obezné koleso, posudte rameno
hriadela

Skontrolujte tesnenie hriadela, montaz matice
obezného kolesa s potrebnym utahovacim
momentom

pripadne vymena suciastky

Mechanické poskodenie / opotrebovanie tesnenia
hriadela, radidlneho tesniaceho kruzka hriadela

Vymeote tesnenie hriadela vratane elastomérov,
pripadne zmeote material
kontaktujte firmu Fristam

Tesnenie hriadela bezi na sucho,
prilis velkd nasavacia vyska,
Prilis vysoka teplota média

Zvyste privodny tlak cerpadla,
znizte nasavaciu vysku,

pouZzite dvojité tesnenie hriadela,
kontaktujte firmu Fristam

Prilis velky tlak uzatvaracej kvapaliny

Regulacia pomocou skrtiaceho ventilu

Prili$ nizky tlak uzatvaracej kvapaliny

Vymeote radidlny tesniaci krdzok

Upchand vodna rurka,

(dosledkom je poskodenie radidlneho tesniaceho
krazku)

Nedistad uzatvéracia kvapalina

Vycistite vodné rurky,

nastavte privod a vyvod vody,

pouzite vodu s kvalitou pitnej vody s maximalnou
teplotou 70 °C

Prilis vysoka teplota média

kontaktujte firmu Fristam
Prestavba na dvojité tesnenie hriadela

Tabulka 14 Tabulka portch

1., Geodeticka nasavacia vyska" je zvisla vzdialenost medzi povrchom hladiny kvapaliny na strane nasavania a stredom obezného kolesa.
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10.4 Eiselné kody

Fristam
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Vieobecny ¢&iselny kod sa vztahuje na prilozené ,prierezové vykresy”. Cisla dielov zodpovedaji norme DIN 24250.

Ventilovy tanier

101 Kryt ¢erpadla Pruzina pre tesnenie klznym
108 Viacstupdové teleso krizkom
160 Veko 478 Prava pruzina
13-1 Zadna stena krytu 479 Yaava pruzina
13-2 Vlozka krytu 481 Vrecko
130 East krytu 482 Drziak vrecka
132 Spojovaci kus 484 Miska pruziny
135 Viozka 485 Unasac
154 Medzistena 500 Krazok
156 Vytlaéné hrdlo 50-1 Pruzna podlozka
18-1 Kalota 50-2 V-krazok
18-2 TImi¢ vibracii 50-3.60 Nastavovaci krizok
182 Pitka 504 Distancny kruzok
21-1 Synchrénny hriadel 520 Puzdro
213 Hnaci hriadel 523 Puzdro hriadela
23-1 Plunzer 524 Ochranné puzdro hriadela
26-1 Drziak pre kryt tesnenia klznym 525 Distancné puzdro

krazkom 54-1 Krycia vlozka valca
230 Obezné koleso 54-2 Vlozka valca
32-1 Radiélne axialne lozisko 54-3 Upevoovacie puzdro
32-2 Valcekové lozisko 540 Puzdro
32-3 Radidlne guldckové lozisko 543 Distanc¢né puzdro
32-4 Kuzelové valivé lozisko 55-1 Vejarovita podlozka
321 Radidlne guldckové lozisko 550 Podlozka
322 Radiélne valcekové lozisko 551 Distanc¢na podlozka
325 Ihlové lozisko 554 Podlozka
330 Drziak loziska 561 Ryhovany kolik
331 Loziskova konzola 56-1 Upinaci kolik
341 Drziak pohonu 56-2 Ryhovany klinec
344 Laterna drziaka loziska 560 Kolik
350 Teleso loziska 562 Valcovy kolik
360 Veko loziska 59-2 Zvieracia podlozka
40-4 Licovany ryhovany kolik 59-3 Zvieraci kotuc
400 Ploché tesnenie 59-4 Prepojenie
410 Profilové tesnenie 59-5 Membréna
411 Tesniaci krazok 642 Priezorové sklo hladiny oleja
412 Okruhly tesniaci krazok 680 Kryt
421 Radialny tesniaci kruzok 68-1 Ochranny plech
422 Plsteny tesniaci krizok 68-2 Penovy pas
423 Labyrintovy krazok 68-3 Drziak pre kryt
433 Tesnenie klznym krdzkom 68-4 Clona
45-1 Oporny kruzok 68-5 CF-ochranny plech
451 Teleso upchavky 681 Kryt spojky
454 Upchavkovy kruzok 701 Obtokové vedenie
471 Pruzina s podlozkou 710 Rura
47-2 Kryt tesnenia klznym krazkom 711 Spojovacia rura
47-3 Klinovy krizok 715 Tvarovka Y
47-5 Kruhova matica 722 Prechod priruby
471 Tesniace veko 723 Priruba
472 Klzny kruzok 724 Slepa priruba
474 Pritlacny krdzok 733 Prichytka rarky
475 Protikrazok 751 Teleso ventilu
476 Drziak protikrdzku 755 Ventilovy cap

756 Ventilova pruzina

800 Motor

801 Prirubovy motor

87-1 Prevodova skrida

87-2 Kryt prevodovky

87-3 Veko prevodovky

87-4 Patka prevodovky

839 Kontakt

872 Ozubené koleso

89-1 Podlozka

89-2 Kalotovy stojan

89-3 Patka motora

89-4 Rukovat

89-5 Ochranny uzéver

89-6 Koleso+

89-8 Plochd ocel

89-9 Nosnik motora

89-10 Nosnik motora

89-11 Nosnik kalotovej patky
892 Zékladova doska

894 Konzola

897 Vodiaci kus

90-1 Zavitovy svornik

90-3 Kuzelovy kolik

90-4 Licovany ryhovany kolik
90-5 Zavesna skrutka

900 Skrutka

901 Skrutka so Sesthrannou hlavou
902 Zavrtnd skrutka

903 Uzatvaracia skrutka

904 Zavitovy kolik

906 Skrutka obezného kolesa
909 Nastavovacia skrutka
91-1 Valcova skrutka s drazkou
913 Odvzdusoovacia skrutka
914 Inbusova skrutka

92-1 Krizova skrutka, dlha
92-2 Krizova skrutka, kratka
92-3 Uzavretd matica

92-4 Tesniaca matica

92-5 Odtlacacia skrutka

92-6 Tesniace pripevnenie
92-7 Matica s ndkruzkom
920 Sesthranna matica

921 Hriadelova matica

922 Matica obezného kolesa
923 Loziskova matica

93-1 Rozperny poistny kruzok
930 Zaistenie

931 Ochranny plech

932 Poistny krdzok

940 Licované pero

941 Kotuc¢ova pruzina
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950 Pruzina
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10.5 ES prehlasenie o zhode

Vyrobca: FRISTAM Pumpen KG (GmbH&Co.)
Kurt-A.-Kérber-Chaussee 55
21033 Hamburg

tymto prehlasuje, Ze nasledujuci vyrobok (¢erpadlo s motorom):

- Typy rotacnych cerpadiel: FP, FPE, FP...V, FPH, FPEH,
FPH...V, FSPE, FSP...V, FM, FZ, FC, CF, CFE, FPM, FSM

- Typy komorovych cerpadiel: FK, FKL, FL, FL2, FL3
- Zmiesavac praskov typu: PM
— Sériové cislo: pozri titulnu stranu ndvodu na obsluhu

zodpovedd vietkym ustanoveniam smernice o strojovych za-
riadeniach (2006/42/ES).

Stroj dalej zodpoveda vietkym predpisom smernice o elektric-
kych prevadzkovych prostriedkoch (2014/35/EU) a smernice
o elektromagnetickej kompatibilite (2014/30/EU), Nariade-
niu (ES) ¢. 1935/2004 a FDA.

Aplikované boli nasledovné harmonizované normy:

- DIN EN 809:2012-10: Cerpadl4 a cerpadlové agregaty pre
kvapaliny - Vseobecné bezpecnostno technické pozia-
davky

- DIN ENISO 12100:2011-03: Bezpecnost strojov - Vseobec-
né zasady konstruovania strojov - posudenie a znizovanie
rizika.

Splnomocnenec pre dokumentaciu: Julia Friedsch
Tel.: 0049/4072 55 61 07
Adresa: pozri adresu vyrobcu

Hamburg, 30.10.2020

JFriadsch

Julia Friedsch / veduci manazmentu kvality

A PUNIPEN

10.6 ES- vyhlasenie o zabudovani

Vyrobca: FRISTAM Pumpen KG (GmbH&Co.)
Kurt-A.-Kérber-Chaussee 55
21033 Hamburg

tymto prehlasuje, Ze pri nasledujicom vyrobku (¢erpadlo s mo-
torom):

- Typy rotacnych cerpadiel: FP, FPE, FP...V, FPH, FPEH,
FPH...V, FSPE, FSP...V, FM, FZ, FC, CF, CFE

- Typy komorovych cerpadiel: FK, FKL, FL, FL2, FL3
- Zmiesavac praskov typu: PM
— Sériové cislo: pozri titulnu stranu navodu na obsluhu

ide o neuplny stroj podla Smernice o strojovych zariadeniach
(2006/42/EG) priloha Il B.

Su aplikované a dodrzané relevantné, zakladné poziadavky bez-
pecnosti a ochrany zdravia podla prilohy | hore uvedenej smer-
nice.

Nekompletné strojové zariadenie dalej zodpoveda vsetkym
ustanoveniam a Nariadeniam (ES) ¢. 1935/2004 a FDA.

Neuplny stroj sa moze uviest do prevadzky az vtedy, ked'sa zisti-
lo, Ze stroj, ktory sa ma namontovat do netplného stroja, zodpo-
veda predpisom smernice o strojovych zariadeniach (2006/42/
EG).

Aplikované boli nasledovné harmonizované normy:

— DIN EN 809:2012-10: Cerpadlé a Eerpadlové agregaty pre
kvapaliny - VSeobecné bezpecnostno technické pozia-
davky

- DIN ENISO 12100:2011-03: Bezpecnost strojov - Vseobec-
né zasady konstruovania strojov - posuidenie a znizovanie
rizika

Vlyrobca sa zavdzuje elektronicky dorucit $pecidlne podklady k
neuplnému stroju vnutrostatnym orgdnom na poziadanie.

Speciélne technické podklady patriace k stroju boli vyhotovené
podla prilohy VII ¢ast B.

Splnomocnenec pre dokumentéciu: Julia Friedsch
Tel.: 0049/40 72 55 61 07
Adresa: pozri adresu vyrobcu

Hamburg, 30.10.2020

JFriadsch

Julia Friedsch / vedenie manazmentu kvality
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11 Priloha 2 - Nadvod na montaz
(volitelne)

11.1 Bezpecnostné pokyny

Tento navod na montaz je urceny vylu¢ne pre odborny
personal.

11.2 Pouzitie

Tento navod na montaz plati pre ¢erpadla, ktoré boli dodané
bez motora (volitelne), a ktoré boli predmontované.

-

Obr. 54 Nedplny stroj: Eerpadlo bez motora, spojky a zdkladného ramu, ako priklad
na zdklade typu KF a L

Nasledujuce Udaje z origindlneho ndvodu na obsluhu pre Uplné
stroje su v tomto pripade neplatné:

- Kapitola 10.5 ,ES prehldsenie o zhode”, strana 33,
- Kapitola 10.1.2 ,Emisia hluku”, strana 28

- Kapitola 2.4.4,, Typovy stitok”, strana 6.

11.3 Typovy stitok
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Obr. 55 Typovy stitok pre cerpadlo bez pohonu

66 Vyrobca

67 Typ: Rad cerpadla, konstrukéna velkost, typ, prevedenie

68  S.-Nr.:sériové Cislo ¢erpadla

69 H:Dopravna vyska [m]; bez pohonu: ziadny udaj

70  P:Vykon motora [kW]; bez pohonu: ziadny udaj

71  Rokvyroby

72  m:rozmery (¢erpadlo bez pohonu) [kg]

73 npn:menovité otacky [1/min]; bez pohonu: Ziadny Gdaj

74  Q: Objemovy prietok [m/h]; bez pohonu: Ziadny udaj

11.4 Preprava bez motora
Prepravu smie vykonavat len zaskoleny personal.

Eerpadlo je mozné prepravovat pomocou zdvihacich vozikov
alebo Zeriava.

Eerpadlo prepravujte vzdy v montaznej polohe.

11.4.1 Bezpecnostné pokyny

Padajuce alebo nezaistené suciastky
Tazké pomliazdenia.
» Privietkych dopravnych ulohdch noste bezpeénostnu obuv.

Nespravna poloha cerpadla pri preprave

Vytecenie zieravych, jedovatych alebo znecistujucich kvapalin.
Zranenia a vecné skody v désledku kontaminacie.

» Eerpadlo prepravujte vzdy v montaznej polohe.

Otvorené potrubné pripojky nezaistené uzaverom

Poskodenia v dosledku znecistenia, narazov alebo vihkosti v
Cerpadle.

» Uzéavery potrubnych pripojok odstraote az priamo pred
pripojenim na potrubné vedenia.

11.4.2 Preprava pomocou zdvihacich vozikov

A VYSTRAHA

Nezaistené suciastky

Zavazné poranenia v dosledku pomliazdenia, pomliazdenie
koncatin, vecné skody.

» Pred prepravou zaistite cerpadlo proti prevaleniu. Eerpadlo
zaistite pomocou prepravnych pasov na palete alebo ho
priskrutkujte na paletu.

Priprava

Skontrolujte, ¢i je cerpadlo na palete dostatocne zaistené.
Priklad s pasmi Obr. 56 ,Preprava pomocou zdvihacieho vozika”,
strana 34.

Postup

1. Paletu zdvihajte pomocou vidlic zdvihacieho vozika.

2. Paletu opatrne premiestnite na miesto uréenia a zloZte ju
tam.

L=l ]

Obr. 56 Preprava pomocou zdvihacieho vozika
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11.4.3 Preprava pomocou Zeriava

A VYSTRAHA

Padajuce diely

Smrt v désledku pomliazdenia, pomliaZzdenie koncatin, vecné

Skody.

» Pouzivajte len vhodné prepravné a Uchytné prostriedky,
ktoré su dimenzované na celkovi hmotnost.

Udaje o hmotnosti cerpadla najdete na typovom $titku
Cerpadla a v ,Podkladoch k objedndvke” v priloZzenych
dokumentoch.

» Cerpadlo nenechavajte vo zdvihnutej polohe dihsie ako je
potrebné.

» Dbajte na to, aby sa pod ¢erpadlom nezdrziavali Ziadne
osoby.

A VYSTRAHA

Hojdajuce sa diely
Pomliazdenia a tazké zranenia.
» So Zeriavom s Cerpadlom jazdite a zastavujte rovnomerne.

» Dbajte na to, aby sa v nebezpecnej oblasti cerpadla
nezdrziavali Ziadne osoby.

Pomocné prostriedky

- Uchytné prostriedky: odskusané zdvihacie popruhy podla
normy DIN EN1492-1 a 1492-2.

— Zavesna skrutka a vhodné zdvihacie zariadenie pre zavesnu
skrutku

Obr. 57 Preprava pomocou Zeriava
Priprava
» Odstraote zaistenie pri preprave.

Preprava typu KF pomocou zavesného popruhu:

Postup

1. Zavesny popruh zalozte dvakrat okolo hrdla prepojenia
(pozri Obr. 57,,Preprava pomocou Zeriava®, strana 35).

A PUNIPEN

2. Druhy koniec zavesného popruhu vedte ku haku Zeriava a
zaveste ho.

3. Tazisko odmerajte tak, aby ¢erpadlo bolo pri zdvihani vo
vodorovnej polohe.

4. Zdvihnite ¢erpadlo.
Preprava typu L pomocou zavesného popruhu:

Postup

1. Zavesny popruh dvakrdt omotajte okolo zadnej ¢asti
loZiskovej konzoly (pozri Obr. 57 ,Preprava pomocou Zeriava”,
strana 35).

2. Druhy koniec zévesného popruhu zaloZte okolo naséavacie
hrdlo veka cerpadla. Zavesny popruh pritom nezakladajte
cez ostré rohy a hrany.

3. Obidve slu¢ky vedte ku haku Zeriava a otocte o 180°, aby sa
pas na haku nekazal.

4. Tazisko odmerajte tak, aby ¢erpadlo bolo pri zdvihani vo
vodorovnej polohe.

5. Zdvihnite ¢erpadlo.

11.5 Miesto montaze

VSeobecné podmienky pre miesto montaze najdete v ndvode na
obsluhu Kapitola 6.2 ,,Miesto montdze”, strana 11 .

11.6 Montaz cerpadla

11.6.1 TypKF

Predpoklad (zo strany zakaznika)

- vhodny motor

UPOZORNENIE

Nespravne dimenzovany motor

Znic¢enie Cerpadla

» Pouzivajte len motory, ktoré su prispdsobené na
charakteristiku ¢erpadla. V pripade otdzok kontaktujte firmu
Fristam .

Postup
1. Licované pero vlozte do drazky motora.
2. Hriadel motora zasuote do kompaktného drziaka loZiska.

3. Motor pevne priskrutkujte na kompaktny drziak loZiska.
Skrutky dotahujte na kriz.

11.6.2 TyplL

Predpoklad (zo strany zakaznika)
- vhodny hnaci motor,

- dostatoc¢ne dimenzovana spojka,
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spolo¢né miesto montaze pre hnaci motor a ¢erpadlo, aby
hriadel ¢erpadla a hriadel hnacieho motora mohli byt
navzajom vyrovnané.

UPOZORNENIE

Nespravne dimenzovany motor a spojka

Znicenie Cerpadla a spojky

>

Pouzivajte len motory a spojky, ktoré su prispdsobené na
charakteristiku cerpadla. V pripade otdzok kontaktujte firmu
Fristam .

Poznamka: Nastavovacie rozmery pre spojku ndjdete v
dokumentdcii dodéavatela spojky.

Postup

1.
2.

Easti spojky namontujte na hriadel ¢erpadla a hnaci hriadel.

Eerpadlo ulozte na zékladny rdm alebo podklad tak, aby
bolo mozné spojit hriadel cerpadla a hnaci hriadel so
spojkou.

Skrutkové spoje na patke ¢erpadla zlahka priskrutkujte.

Skontrolujte odchylku ststrednosti a uhlovd odchylku
hriadela ¢erpadla a hnacieho hriadela.

Zachovajte ¢o najmensiu odchylku sustrednosti a odchylku
hriadelov. V pripade potreby znovu narovnajte, alebo
podlozte diely.

Eerpadlo a pohon priskrutkujte na zékladny ram alebo
podklad

Spojku pripevnite podla idajov vyrobcu spojky.

Vytvorte bezkontaktné oddelujice ochranné zariadenie
(ochranaspojky) podla smernice 2006/42/ES o strojovych
zariadeniach, kapitola 1.4,,PoZiadavky na ochranné
zariadenia”.

Eerpadlo je teraz namontované. Eerpadlo uvedte do
prevadzky az vtedy, ak predpisy Uplného stroja zodpovedaju
smernici ES o strojovych zariadeniach.

Poznameka: Talsie informacie najdete v Kapitola 4,,Preprava’,
strana 9.
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Fristam Pumpen KG (GmbH & Co.)
Kurt-A.-Korber-Chaussee 55
21033 Hamburg

NEMECKO

Tel.: +49(0)40/7 2556 -0
Fax: +49(0)40/7 2556 -166
E-mail: info@fristam.de

Rad Cerpadla FP SK 10-2020 - Rev. 4.5



	Obsah
	1 Návod
	1.1 Predhovor
	1.2 Výrobca
	1.3 Rozsah dodávky
	1.4 Čerpadlo bez motora (voliteľne)
	1.5 Rozsah dokumentácie
	1.6 Konvencie pre zobrazenie
	1.6.1 Bezpečnostné pokyny


	2 Bezpečnosť
	2.1 Základné bezpečnostné pokyny
	2.2 Použitie podľa určenia
	2.3 Použitie v rozpore s určením
	2.4 Výstražné a informačné štítky
	2.4.1 Smer otáčania
	2.4.2 Horúci povrch
	2.4.3 Žiadny chod na sucho
	2.4.4 Typový štítok

	2.5 Emisia hluku
	2.6 Likvidácia
	2.6.1 Likvidácia prepravných obalov
	2.6.2 Typ KF, L 1: odstránenie mazacích tukov
	2.6.3 Typ L 2, L 3/L3V, L 4V: odstránenie mazacích olejov
	2.6.4 Likvidácia čerpadla
	2.6.5 Likvidácia elektrického a elektronického šrotu


	3 Štruktúra a funkcia
	3.1 Základná štruktúra
	3.1.1 Hlava čerpadla (A)
	3.1.2 Prepojenie (B) a elektromotor (C)

	3.2 Typy
	3.2.1 Typ FP
	3.2.2 Typ FPE alebo FP…V
	3.2.3 Typ KF
	3.2.4 Typ L

	3.3 Èerpadlový kľúč
	3.4 Prevedenia

	4 Preprava
	4.1 Preprava
	4.1.1 Bezpečnostné pokyny
	4.1.2 Preprava pomocou zdvíhacích vozíkov
	4.1.3 Preprava pomocou žeriava


	5 Skladovanie
	5.1 Bezpečnostné pokyny
	5.2 Skladovacie podmienky
	5.3 Uskladnenie
	5.3.1 Skladovanie elastomérov

	5.4 Znovuuvedenie do prevádzky

	6 Zostavenie
	6.1 Bezpečnostné pokyny
	6.2 Miesto montáže
	6.3 Zmiernenie hluku a vibrácií
	6.3.1 Primárne opatrenia
	6.3.2 Sekundárne opatrenia

	6.4 Pripevnenie čerpadla
	6.4.1 Inštalácia potrubných vedení

	6.5 Vytvorenie elektrickej prípojky
	6.6 Pripojenie uzatváracej alebo chladiacej kvapaliny (voliteľne)
	6.6.1 Inštalácia potrubných vedení

	6.7 Èistenie

	7 Prevádzka
	7.1 Bezpečnostné pokyny
	7.2 Spustenie prevádzky
	7.3 Sledovanie prevádzky
	7.4 Ukončenie prevádzky
	7.5 Vyradenie čerpadla z prevádzky
	7.6 Èistenie počas prevádzky
	7.6.1 Metóda CIP
	7.6.2 Metóda SIP


	8 Poruchy
	8.1 Bezpečnostné pokyny

	9 Údržba
	9.1 Bezpečnostné pokyny
	9.2 Náhradné diely
	9.3 Kontrola uzatváracej a chladiacej kvapaliny (voliteľne)
	9.4 Mazanie motorových ložísk
	9.5 Mazanie ložiska hriadeľa
	9.5.1 Typ FP, FPE a FP…V
	9.5.2 Typ L 2, L 3/L3V, L 4V
	9.5.3 Typ L1
	9.5.4 Typ KF

	9.6 Výmena motora
	9.7 Výmena tesnenia hriadeľa
	9.8 Demontáž hlavy čerpadla
	9.8.1 Príprava
	9.8.2 Postup

	9.9 Kontrola rozmerov medzier
	9.9.1 Meranie rozmeru medzery medzi obežným kolesom a vekom čerpadla
	9.9.2 Odmerajte rozmer medzery koleso-kryt / konštrukčná veľkosť 711/712 - 1231/1232
	9.9.3 Odmerajte rozmer medzery koleso-kryt / konštrukčná veľkosť 1241/1242 resp. 1251/1252

	9.10 Montáž hlavy čerpadla
	9.10.1 Nastavenie rozmeru medzery pri prírubovom spoji
	9.10.2 Montáž tesnení
	9.10.3 Montáž krytu čerpadla
	9.10.4 Montáž obežného kolesa
	9.10.5 Zatvorenie čerpadla

	9.11 Typ FPE a FP…V: montáž a centrovanie hriadeľa čerpadla
	9.12 Typ L: Výmena spojky

	10 Príloha 1
	10.1 Technické údaje
	10.1.1 Uťahovacie momenty pre skrutky a matice
	10.1.2 Emisia hluku

	10.2 Intervaly údržby1
	10.3 Tabuľka porúch
	10.4 Èíselné kódy
	10.5 ES prehlásenie o zhode
	10.6 ES- vyhlásenie o zabudovaní

	11 Príloha 2 – Návod na montáž (voliteľne)
	11.1 Bezpečnostné pokyny
	11.2 Použitie
	11.3 Typový štítok
	11.4 Preprava bez motora
	11.4.1 Bezpečnostné pokyny
	11.4.2 Preprava pomocou zdvíhacích vozíkov
	11.4.3 Preprava pomocou žeriava

	11.5 Miesto montáže
	11.6 Montáž čerpadla
	11.6.1 Typ KF
	11.6.2 Typ L



