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1 Bevezeto

1.1 Eloszé

Ez az lizemeltetési utasitas a FK és FL kiszorit szivattyu 0sszes
gyartasi méretét, formajat és kivitelét ismerteti.

Az On szivattyGjan évé tipustablardl és a mellékelt
dokumentumok kézott megtalalhatd ,Megrendeléssel
kapcsolatos bizonylatokbanh nézze meg, hogy az On
szivattyudjara milyen gyartasi forma, gyartasi méret, kivitel és
kiegészités vonatkozik.

1.2 Gyarto

FRISTAM Pumpen KG (GmbH & Co)
Kurt-A.-Kérber-Chaussee 55

21033 Hamburg

NEMETORSZAG

Tel.: +49 (0) 40/7 25 56-0

Fax: +49 (0) 40/7 25 56-166
E-Mail: info@fristam.de

1.3 A szdllitmany tartalma

A széllitmany a kovetkez6 részekbdl all:

- Szivattyu hajtomUmotorral (= szivattylaggregat)
opcionalis: szallitas motor nélkdl,

- adott esetben Fristam-tartozék,

- A csécsatlakozasok lezérasai,

- opcionalis: szerel6készlet,

- Dokumentacio,

» Ellendrizze a szallitmanyt teljesség és széllitasi sérilések
szempontjabdl. Eltérések esetén haladéktalanul tajékoztassa
a Fristam céget.

1.4 Szivattya motor nélkiil (opcio)

Opcionalisan a szivattyut motor nélkul is széllitjak. Ebben az
esetben a 3,Szerkezeti felépités és miikodés” fejezetig bezardlag
olvassa tovabb, majd ezutan a Fejezet 12 ,Melléklet 2 — Szerelési
utasitds (opcid)”, Oldal 31 fejezettel folytassa.

1.5 A dokumentacio tartalma
A dokumentacio a kovetkezd részekbdl all:
- ebbdl az lizemeltetési utasitasbol,

- Azl Mellékletben tablazatok vannak a karbantartasrol,
kenésrdl és meghuzasi nyomatékokrol,

- 2. Melléklet a szerelési utasitassal.

A PUNMPEN

- mellékelt dokumentumok.
- Megrendeléssel kapcsolatos bizonylatok.
- Beszallitéi dokumentacié (motor, tengelykapcsold, stb.),
— adott esetben dokumentdcié a Fristam-tartozékrol,

— adott esetben bizonyitvanyok (anyagrol sz616
tanusitvanyok, stb.),

- Medgfelel6ségi nyilatkozat vagy Beépitési nyilatkozat.

1.6 Alapveté biztonsagi Gtmutatasok

Ezt az lizemeltetési utasitast a szivattyu hasznélata el6tt teljes
egészében olvassa el és a szivattyl hasznélatdnak helyszinén
tartsa készenlétben.

Vegye figyelembe az Gizemeltetd orszagaban érvényes orszagos
eléirdsokat valamint a belsé tizemi munkaelirdsokat és
biztonsagi elSirasokat.

Fert6zés veszélye: Veszélyes széllitokozegek széllitasdnal vegye
figyelembe a torvényes és lizemi biztonsagi el6irasokat.

Minden olyan munkdt, amelyet ez az (izemeltetési utasitas leir,
csak képesitett szakértd személyzet végezheti el kelld
koriltekintéssel.

Az elvalaszt6 védbberendezések, lizemelés kozben mindig
maradjanak a szivattyun.

1.7  Abrazolasi szabalyok
A felsoroldsokat vesszékkel lattak el:
- 1.rész,
- 2.rész,

Végigszamoztdk azokat a cselekvési utasitasokat, amelyeket egy
meghatarozott sorrendben kell végrehajtani:

1. Akésziilék bekapcsolasa.
2. Akésziilék kikapcsolasa.

Haromszogekkel jelolték azokat a cselekvési utasitasokat,
amelyeket nem kell meghatarozott sorrendben végrehajtani:

» Cselekvés.

» Cselekvés.

1.7.1 Biztonsagi utmutatasok

A VESZELY

Fristam

A Veszély jelz6széval elldtott biztonsagi utalas a személyek
olyan veszélyeztetésére figyelmeztet, amelyek sziikségszertien
haldlhoz vagy sulyos sériilésekhez vezetnek.

AFiGYELMEZ

A Veszély jelz6széval ellatott biztonsagi utalas a személyek
olyan veszélyeztetésére figyelmeztet, amelyek sziikségszertien
haldlhoz vagy sulyos sériilésekhez vezethetnek.
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AVIGYAZAT

A Veszély jelz6szdval elldtott biztonsagi utalas a személyek
olyan veszélyeztetésére figyelmeztet, amelyek kbzepes vagy
konny sérilésekhez vezethetnek.

FIGYELEM

A Figyelem jelz6széval elldtott biztonsdgi utalds a dologi karokra
figyelmeztet.

2 Biztonsag

2.1 Rendeltetésszerii hasznalat

A standard kiviteld FK és FL kiszorité szivattyu arra a célra
késziiltek, hogy azokat az élelmiszeriparban, a gyégyszer és
biotechnoldgia szektorban valamint a CIP-folyamattechnikéban
hasznaljak.

A FK és FL kiszorito szivattyu a kivitelt6l és szerkezeti nagysagtol
fiiggéen meghatéarozott maximalis hémérsékletli és nyomasu
szallitokozegekhez késziiltek. Lasd: Fejezet 11.1,MUiszaki adatok”,
Oldal 25.

A szivattyu széllitasi aramlasanak iranya szabadon valaszthato.
Az FK-szivattyu vakuumot tud létrehozni a szivévezetékben.

Minden egyes szivattyut a vev6k igényei szerint terveznek. A
tomitéanyagokat a mindenkori szalliték6zeghez valasztottdk ki.

A szivattyut csak a megbizasban meghatarozott alkalmazasi
koriilményeknél szabad Gizemeltetni. Lasd a ,Megrendeléssel
kapcsolatos bizonylatok” c. részt. Eltéré alkalmazasi
korilményeknél vegye fel a kapcsolatot a Fristam céggel.

2.2 Elore lathato hibas alkalmazas

A FK és FL kiszorito szivattyu a standard kivitelben nem
hasznélhato6 robbanasveszélyes Iégkdrben. Ehhez vannak
specialis robbanasbiztos kivitelek.

A széllitékdzegben az idegen anyagrészek egytittszallitdsa
megallithatja és tonkreteheti a szivattyukat.

A tervezettdl eltéré szallitokdzeg tonkreteheti a szivattyukat. A
szivattyukat és a tomitéanyagokat (elasztomerek) egy
meghatarozott szallitokdzegre allitottak be.

Ez az izemeltetési utasitas a Fristam standard
szivattyuaggregatokat ismerteti. Kivételeknél és extrak
felszerelésénél az lizemeltet6 felel az lzemeltetésért. A
szivattyut csak a Fristan céggel valé megallapodas szerint
szabad atalakitani vagy megvaltoztatni.

2.3 Szivattyura jellemz6 biztonsagi
utmutatasok

Nem megengedett nyomastartomany

Személyi sériilések és dologi karok a szivattyu szétdurranasa és
tOmitetlensége miatt.

» Tartsa be a szivattyl nyomastartomanyat. Lasd: Fejezet 11.1.2
+Maximdlis szdllitényomdsok*”, Oldal 25.
Nem megengedett hdmérséklet tartomany

Személyi sériilések és dologi karok a szivattyu szétdurranasa és
tOmitetlensége miatt.

» Tartsa be a szivattyd hémérséklet tartomanyat. Lasd
Fejezet 11.1.3 ,A szdllitokézeg maximdlis hémérsékletei”,
Oldal 25

Hideg oltoviz a felmelegedett szivattytira

Dologi kérok.

» Oltdsnal az olté vizsugarat ne irdnyitsa kdzvetleniil a
szivattyura.

» A szivattyut minél lassabban hiitse le.

Forro késziilékfeliilet

Egési sériilések a bérdn a szivattyd megérintésénél.

» A szivattyl megérintése el6tt ellenérizze a h6mérsékletet.
» A szivattyut csak alkalmas véd6keszty(ivel érintse meg.
Zajkibocsatas a jaré szivattyanal

Maradandé halldskérosodas. A szivattyu A-értékelt
zajnyomasszintje 80 dB (A) felett lehet.

» Haajaro szivattyu kdzelében tartézkodik, mindig vegyen fel
hallasvédot.

» Tartsa be a zajterhelés helyi torvényes szabdlyait.

2.4 Figyelmeztet6 és utmutato tablak

» A szivattyun lévé jeldléseket ne tavolitsa el vagy ne
valtoztassa meg.

» A megsérilt vagy elveszett jeldléseket azonnal cserélje ki az
eredetihez hasonléval.

2.4.1 Forrofeliilet

>

Kép 1  Biztonsdgi jelek: ,Forrd feliilet”

Ez a jel6lés arra utal, hogy az Gizemelés miatt alkatrészek
forrésodhatnak fel vagy hogy itt adott esetben forrd
szallitokozegeketet szallithatnak. A szivattyd megérintése el6tt
ellenérizze a hémérsékletet. A szivattyut csak alkalmas
véddbkesztylvel szabad megérinteni.




2.4.2 Nelegyen szaraziizem
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Kép 2 Biztonsdgi jelek: ,Ne legyen szdraziizem”

Ez a jel arra utal, hogy a szivattyd nem viseli el a szaraziizemet. A
szivattyu beinditdsanédl mindig legyen szallitokdzeg a
szivovezetékben és a szivattyuban. Maskilonben a szivattyu
megsérl.

2.4.3 Tipustabla
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Kép 3 Tipustdbla a szivattyiaggregdthoz

Gyarté

Tipus: SzivattyUsorozat, gyartasi méret, gyartasi forma, kivitel

Sorozatsz.: A szivattyd sorozatszdma

H: Széllitdmagassag [m]

P: Motorteljesitmény [kW]

Gydrtés éve

Méssz: TOmeg (0sszes) [kg]

nn: Névleges hajtémi fordulatszam [1/min]

Q: Széllitéaramlas [m/h]
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2.5 Zajkibocsatas

AVIGYAZAT

Zaj keletkezése a jaro szivattyunal
Hallaskarosodas
» Tartsa be a zajterhelés helyi torvényes szabalyozasat.

» Amikor olyan szivattyukat lizemeltetnek, melyek
zajnyomasszintjét 80 dB (A) értéknél nagyobbnak adtak
meg, akkor hallasvédét kell viselni.

A PUNMPEN

2.6 Artalmatlanitas

2.6.1 Aszaillitasi csomagolas artalmatlanitasa

» A szallitasi csomagoldst vigye el az anyaggydijté helyre.

2.6.2 Kendzsirok artalmatlanitasa

» Azsirokat és a zsirokkal szennyezett targyakat
kérnyezetbarat modon és az érvényes el8irdsok szerint
artalmatlanitsa.

2.6.3 Kenbolaj artalmatlanitas

» Azolajjal és az olajjal szennyezett targyakat kdrnyezetbarat
maédon, az érvényes el8irdsok szerint artalmatlanitsa.

2.6.4 Aszivattyu artalmatlanitasa

1. Aveszélyes és mérgezé maradvanyokat kdrnyezetbarat
maddon és az érvényes elbirdsok szerint artalmatlanitsa.

2. A szivattyut gondosan tisztitsa meg.
3. Aszivattyut szedje szét kilon alkatrészekre.

4. A szivattydrészeket kdrnyezetbarat médon, az érvényes
el6irdsok szerint artalmatlanitsa

2.6.5 Elektromos és elektronikus hulladék

artalmatlanitasa

» Az elektromos és elektronikus hulladékot az érvényes
irdnyelvek szerint artalmatlanitsa.

3 Szerkezeti felépités és miikodés

3.1 Elvifelépités

D —
1= L 1
: ® —
= o
A B C
-— P - P

Kép 4 Elvifelépités példaként dbrdzolva az FL kiszoritdszivattyu alapjdn

A Szivattyu szinkron hajtémdvel

B Tengelykapcsolo

C Hajtémimotor

Fristam
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3.1.1  Szivattyu szinkron hajtomiivel (A)
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Kép 5  Elvifelépités példaként dbrdzolva egy FL kiszorito szivattyu alapjdn

11 Hajtédmiszekrény

12 Hajtétengely

13 Egyittfuto tengely

14  CsOcsatlakozasok

15  Szivattyufedél

16 Szivattyuhaz

3.1.2 Tengelykapcsolé (B)

A kuplung 6sszekéti a hajtdomimotor tengelyét a szivattyd (12)
hajtétengelyével. A hajtdmdmotor hajtényomatékat a kuplung
viszi at a szivattyura.

FKF gyartasi forma: Itt elmarad a kuplung.

3.1.3 Hajtémiimotor (C)

A hajtomimotor olyan villanymotor, melynek fordulatszama
régzitett vagy szabdlyozhatd. Ezt racsavaroztak az alapkeretre
vagy alapzatra.

3.2 Gyartasi formak

A gyartasi format és a gyartasi formak kivitelezéseit a
tipustablan tlntetik fel. Lasd: Fejezet 2.4.3 , Tipustdbla”, Oldal 5.
Az FK gyartasi forma a kiszorité alakjaban kiilonbozik az FL/FL2

gyartasi formatol. A kovetkezékben ismertetjlik az FK, FL és FL2
gyartasi formakat.

3.2.1 FKgyartasi forma

Az FK kiszorité szivattyuk kdrdugattyus szivattyuk. Ezt mindig a
kovetkezd kiszorito alakkal latjak el:

Kép 6 1-lapdtos-
kiszoritd kiszorit

Kép 7 2-lapdtos-

Az FK gyartasi forma kivitelezései

A tipustablan jelzik a mindenkori kivitelezést, |asd Fejezet 3.6
. Tipusjel6lés”, Oldal 7.

- Nagynyomasu kivitel fedél-futdpersellyel
- FKF kompakt forma

Ezen a kivitelen nincs kuplung. A szivattyut karimaval
rogzitették kdzvetleniil a hajtomimotorra.

3.2.2 FL gyartasi forma

Az FL kiszorito szivattyuk forgddugattyus szivattyuk. Ezt mindig
a kovetkez6 kiszorité alakkal latjak el:

NS

Kép 8 1-lapdtos-kiszorité Kép 9  2-lapdtos-kiszorité Kép 10 3-lapdtos-kiszorito

Az FL és FL 2 gyartasi formdk elvben egyforma felépitéstiek. Ezek
a tengelytomitésnél kiilonbdznek egymastol.

FL és FL2 gyartasi forma kivitelezései

- Akiszoritdk révid vagy hosszu gyartasi formaja.

Ez a kivitel lehet6évé teszi azt, hogy jobban igazodjanak a
szivattyu teljesitményigényéhez.

3.3 Altalanos kivitelezések

Minden gyartasi formanal, valasztas szerint a kovetkezé kivitelek
lehetnek:

- egyszeres vagy kettds tengelytomités,

Vdlasztas szerint kétfajta tomitést hasznalhatnak: Egyszeres
tengelytdmités és kettds tengelytomités.

A kettds tengelytomitésnél a szivattyihazon két
potcsatlakozas van a zaréfolyadék szamaéra. Ennek az
lizemeltetési utasitasnak a képein ezeket a csatlakozasokat
nem mutatjak.

-  Hoémérséklet kiszoritok,

A hémérséklet kiszoritdk olyan specialis kiszoritok,
amelyekkel a FK és FL kiszoritd szivattyd magasabb
szallitokozeg hémérséklettel lizemeltetheték. A hémérséklet
kiszoritoknak nagyobb a hézagméretiik. Lasd: Tdbldzat 10
LAxidlis hézagmeéretek”, Oldal 23.

- vizszintes vagy fligg6leges szivattyucsatlakozas,
- flit6kdpeny,

A szivattyufedélen és hazon a szivattyura felszerelhetnek
egy-egy flitékdpenyt.




Fristam

A PUNMPEN

- Tulfolyészelep, (18) Kiegészito jel 1

A tulfolyészelep egy biztonsagi szelep a szivattyufedélen. Ha F  FK25-40/45 esetén: karimaval, kuplung nélkil

beterveztek tulfolydszelepet, akkor a csatolt dokumentumok EN  FK2 t: Meghaits vk 6val
kozott van egy kiegészité kezelési utasitas. 5-40/45 esetén: Meghajtas tengelykapcsolova
— Négyszogletii befolyo. FK 48 esetén: Meghajtas tengelykapcsoléval

A négyszdgletd befolyo a szivécsonk megnagyobbitott FK esetén: Nagynyomasu kivitel fedél-futdpersellyel

nyilasa. Csatlakozasok fliggélegesen

FK-nal kettés tomités

- < ww I Z

3.4 Gyartasi méretek

FL gyartasi forma FL2 gyartasi forma FK gyartasi forma

Tulfolyészelep

(19) Gyartasi méret

FL 55 FL2 50 FK 25

FL75 FL2 55 FK 25/30 XX Gyértési méret szama

FL 100 FL2 58 FK 40 S azFL-nél és FL2-nél: rovid gyartasi forma

FL130 FL275 FK 40/45 L azFL-nél és FL2-nél: hosszu gyartasi forma
FL2100 Fras L3 azFL-nél és FL2-nél: Hosszu gyartasi forma 3-
FL2 130 szarnylapatos kiszoritoval

Tdbldzat 1 Gydrtdsi méretek

(20) Kiegészité jel 2
3.5 Kiegészitok H Szivattyahaz f(itépalasttal
A FK és FL kiszorit6 szivattyd tobbek kdzétt felszerelheték a h  Szivattylfedél f(itépalasttal

kovetkezd kiegészitokkel: R Négyszégletd befolyé

- burkolat,
Nemesacél burkolat a hajtdmiimotorhoz. A burkolatot az Utmutatas: Ha a szivattydt motor nélkiil szallitjak (opci6), akkor
alapkereten rogzitik. el6szor olvassa el a 12-"Melléklet 2 — Szerelési utasitas (opcio)”
. Oldal 31 fejezetet.
- Kalottak. Jez

A szivattyu feldllitasdhoz a kalottakat, tipustol fliggéen az
alapkeretre vagy a hajtémimotorra teszik.

Tovabbi kiegészitok lehetnek. Ha kérdése van, lépjen P
kapcsolatba a Fristam céggel. 4 Szallitas

A szallitast csak kiképzett személyzettel szabad elvégeztetni.

3.6 Tipusjelolés
pus) A szivattyUt a nem kotottpalyds széllitdjarmdvekkel vagy daruval

FL2 S 75L H lehet széllitani.
17 18 19

Kép 11 Példa egy tipusjeldlésre

20 4.1 Biztonsagi utmutatasok

Lees6 vagy nem rogzitett szerkezeti részek
17  Szivattyutipus

18  Kiegészité jel 1 Sulyos zuzédasok.

19 Gyartasi méret » Minden szallitasi munkanal altalaban viseljen biztonsagi
cipét.

20 Kiegészitd jel 2

(17) Szivattyqti A szivattyu helytelen szallitasi helyzete
zivattyutipus

Maro, mérgezd vagy szennyezd folyadékok kifolyasa. Személyi

FK  Kordugattyus szivatty, onfelszivé sériilések és dologi karok a szennyezés kovetkeztében.

FL  Forgddugattyus szivattyu » A szivattyGt mindig a beépitési helyzetben szallitsa.

FL2 Forgodugattyus szivattyu
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Nyitott, nem lezart cs6vezeték csatlakozasok

Dologi karok a szennyez6dések, titések vagy a szivattyuban lévé
nedvesség miatt.

» A csOvezetékek lezarasait csak kozvetlenil a csévezetékekre
csatlakozas el6tt tavolitsa el.

4.2 Szallitas nem kotottpalyas szallitéjarmivel

AFIGYELMEZ

Nem rogzitett szerkezeti részek
Sulyos sériilések, a végtagok zuzédasa, dologi karok.

» A szivattylt a szallitas el6tt biztositsa felddlés ellen. A
széllitbhevederekkel rogzitse a raklapon vagy a szivattyut
csavarozza ra a raklapra.

A szivattyu sulyara vonatkozo adatokat lasd a szivattyu

tipustablajan és a ,Megrendeléssel kapcsolatos bizonylatokg

kozott a mellékelt dokumentumokban.

Elokészités

» Ellendrizze, hogy a szivattyu a raklapon megfeleléen
rogzitve van-e. Példaul hevederekkel, 1asd Kép 12 ,Szdllitds
nem kététtpdlyds szdllitéjdrmdvel”, Oldal 8.

Az eljaras médja

1. Araklapot a nem kotottpalyas jarm villdival vegye fel.

2. Araklapot 6vatosan vigye el a rendeltetés helyére és tegye
le.

Kép 12 Szdllitds nem kétottpdlyds szdllitéjarmiivel

4.3 Szallitas daruval

AFIGYELMEZ

Lezuhanoé darabok

Halaleset a foldnyomasok, a végtagok sulyos zizddasa, a dologi
karok miatt

» Csak alkalmas szallitdeszkozoket és kdtdozéeszkdzoket
hasznaljon. A szivattyu sulyara vonatkozé adatokat lasd a
szivattyu tipustablajan és a ,Megrendeléssel kapcsolatos
bizonylatokg kézétt a mellékelt dokumentumokban.

» A szivattyut ne széllitsa a motoron vagy a szivattyun lévd
gylrlscsavaroknal fogva, mert ezeket a gyuriscsavarokat
nem a szivattyu aggregat teljes sulydra méretezték.

» A szivattyut ne hagyja a sziikségesnél tovabb a felemelt
helyzetben.

» Ugyeljen arra, hogy a szivattyu alatt ne tartézkodjanak
személyek.

AFIGYELMEZ

Leng6 részek

Zuz6dasok és sulyos sériilések
» Adarut a szivattyuval egyenletesen inditsa és allitsa meg.

» Ugyeljen arra, hogy a szivattyd veszélyzénajaban ne
tartézkodjanak személyek.

Segédeszk6zok

Kotoz6eszkdzok bevizsgalt kdtélhurkok a DIN EN1492-1 és 1492-
2 el6irasainak megfeleléen.

Elokészités

» A szallitdshoz hasznalt biztositasok eltavolitasa.

Az eljaras médja

1. Figyelmeztetés: A kdtélhurok megsériil és elszakad.

Haldleset a foldnyomasok, a sulyos zizédasok, a dologi
karok miatt.

» A kotélhurkot ne vezesse at éles sarkokon és széleken.

A kotélhurkot tegye a hajtomimotor koré, 1asd Kép 13
LSzdllitds kétélhurokkal, példaként bemutatva az FL 100-ndl”,
Oldal 9.

2. Akotélhurok masik végét tegye a szivattyuhaz koré, 1asd Kép
13 ,Szdllitds kétélhurokkal, példaként bemutatva az FL 100-
ndl“, Oldal 9.

3. Kettés tengelytomitésnél:

Figyelem:A kotélhurok nyomja a zaréviz csévecskéket.
Dologi kdrok a kettds tengelytomitésen.

» Akotélhurkot a zaréviz csovecskék mellett vezesse el.

4. Mindkét hurkot vezesse a daruhoroghoz, forgassa el és gy
tegye ra a horogra, hogy a szalag ne csusszon el a
daruhorgon.

5. Asulypontot ugy fligg6zze be, hogy a szivattyut vizszintes
helyzetben emelje fel.

6. Emelje fel a szivattyut.




Kép 13 Szdllitds kétélhurokkal, példaként bemutatva az FL 100-ndl

5 Tarolas

5.1 A szivattyu tarolasi koriilményei

A szivattyut a kovetkezé moédon tarolja:

- szdrazon, alacsony pératartalomnal,

- fagytél és hétél védetten, lehetdleg 20 - 25 °C kozott,
- szellbztetve,

- pormentes helyen.

» A szivattyl minden mozgé részét haromhavonta meg kell
forgatni.

5.2 A szivattyu beraktarozasa

Hat hénapnal hosszabb tarolasi idénél a kovetkezdkre kell
tgyelni:

» A szivattyu raktarba helyezése el6tt a tengelytomitéseket
teljes egészében szerelje le és kiilon tarolja.

Ezzel kapcsolatban lasd a Fejezet 10.8 ,A szivattytfejet szerelje
le”, Oldal 15 és Fejezet 5.2.1,Az elasztomerek tdroldsa”, Oldal 9
részt.

5.2.1 Azelasztomerek tarolasa

Az elasztomereket a kdvetkezé mddon tarolja:

- Tarolasi hémérséklet +5 °C és +20 °C kdzott.
- relativ paratartalom 70 % alatt,

- ne érje kdzvetlen napsugarzas,

- deformacié mentes tarolas.

5.3 Ujabb iizembe helyezés

» Raktarban tarolds utan, az Ujabb Gzembe helyezés el6tt
ellenérizni kell a tomitéseket, csapagyakat és olajszintet.

A PUNMPEN

6 Felallitas

6.1 Biztonsagi utmutatasok

Lees6 vagy nem rogzitett szerkezeti részek

Sulyos zuzédasok.

» Minden feldllitasi munkénal dltaldban viseljen biztonséagi
cip6t.

Nem befejezett, instabil szerelés

Sulyos zuzédasok, dologi karok.

» A csavarokat a megadott meghuzasi nyomatékkal, erésen
csavarja be, lasd Fejezet 11.1.1,Meghuzdsi nyomatékok”,
Oldal 25).

» Hasznaljon beallithato forgatdbnyomatéku nyomatékkulcsot
vagy Utvecsavarozét.

Ha a gépet kalottalabra allitottak fel: Rezgések

Dologi kérok a berendezésen és a szivattyun

» Hasznaljon félgomb alaku tanyért

6.2 Afelallitas helye

A standard felszereltségU szivattyuk felallitasi helye feleljen meg
az alabbi feltételeknek:

- Nem robbandképes légkor.
- Pormentes kornyezet.
- Kornyezeti hémérséklet: -20 °C-tél +40 °C-ig.

— Akodrnyezé leveg6 paratartalma és sétartalma:
Az adatok a motor lizemeltetési utasitdsdban talalhaték, lasd
a mellékelt dokumentumokat.

- A szivattyu sulydhoz megfelel6en méretezett alapzat.

- Vizszintes és sik felallitasi feltlet. A szivattyu tomegéhez
megfeleld szilardsagu felallitasi felilet.

- Beépitési tavolsagok a ,motor beszdllitéi dokumentdcidjabol”.
- Elegendd hely a kezeléshez és karbantartasi munkakhoz.

- Elegendd hozzévezetett levegd a motor hiitéséhez.

6.3 Zajésrezgések csokkentése

6.3.1 Elsédleges intézkedések
- Aszivattyut az optimalis munkatartomanyban tizemeltesse.

» A szivattyut kavitacié nélkil zemeltesse (lasd Fejezet 6.5
,Cs6vezetékek szerelése”, Oldal 10).

- Aszivo- és nyomovezetéket valassza el a rezgésektdl.
» A vezetékeket tdmassza ala.
» A vezetékeket rendezze el.

» Tegyen be rezgéscsillapit6 alkotorészeket.

Fristam
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6.3.2 Masodlagos intézkedések
» Epitési intézkedések, igy:
- Zajellen védé burkolat,

- Korbeburkolas.

6.4 A szivattyu rogzitése

6.4.1 Szivattyu alapkerettel

» A szivattyut az alapkereten csavarozza 6ssze az alappal.

6.4.2 Szivattyu alapkerettel a félgombokon (opcio)

» Szivattyu felallitasa félgombokre és bedllitasa.

6.4.3 Futomii (opcid)

1. Aszivattyut éllitsa fel a felallitas helyszinén. M(ikodtesse a
gorgékon lévo rogzitéket (ha vannak) vagy a futdmdivet a
fékez6ékekkel rogzitse.

2. Afutdmivet foldelje, hogy levezesse az elektrosztatikus
feltoltédéseket.

3. Atomlbvezetéket gy vezesse, hogy ezek ne sériilhessenek
meg.

6.5 Csovezetékek szerelése
A cs6vezetékeket a kovetkezé moédon foldelje és csatlakoztassa.

» A csbévezeték ellendlldsa a leheté legkisebb legyen. Keriilje a
szelepek, cs6kdnyokok és hirtelen cséatmenetek

sziikségtelen beépitését

¢

F

Kép 14 Csévezeték dtmenetek

» A csbévezeték keresztmetszetét gy kell méretezni, hogyne
keletkezzenek sziikségtelen nyomasveszteségek és kavitacio
a szivd vagy hozzafolyd részben.

» A csOvezetékbe épitsen be elzardszelepet.
» Aszivdvezetékeket e lehetséges legrovidebbre készitsék el.

A szivovezetékeket vizszintesen vagy folyamatos lejtéssel
vezesse a szivattyu aggregat irdnyaba. A csGvezetékekben
ne forduljon elé levegéparna és siillyedés.

i

p 15 Levegbpdrna a cs6vezetékben

Kép 16 Siillyedés a csévezetékben

» A csOcsatlakozasokat a szallitokozeg
nyomasatol, hdmérsékletétdl és fajtajatdl fliggben
méretezze.

» A csévezetékeket Ugy vezesse és csatlakoztassa, hogy a
szivattyunal ne keletkezzenek tulzott fesziiltségek.

» A csOvezetékeket csébilincsekkel rogzitse a
mennyezetekhez, falakhoz vagy a padldban.

» A csévezetékeket dllitsa be a szivattyucsatlakozasok sikjdba
egy szogvassal.

6.6 Elektromos csatlakozas készitése

ATFIGYELMEZ

Elektrosztatikus feltoltédés
Aramiités

» A csévezetékeket és szivattyut foldelje.

Az elektromos csatlakozast csak villanyszerel6 szakemberrel

szabad elvégeztetni.

Az eljaras médja

1. Vegye figyelembe a motor tipustablajan lévé
teljesitményigényeket. A megadott fesziiltséget nem szabad
tullépni.

2. A motort csak biztositott aramkorokre csatlakoztassa, hogy
megakadalyozza a tul nagy aramfelvételt.

3. A motort a motor kapocsszekrényében |évé kapcsolasi
rajznak megfeleléen csatlakoztassa.

4. A kabeldtvezetéseket védje meg a nedvesség bejutdsa ellen.
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5. A motort 2-3 masodpercig kapcsolja be. Kozben ellenérizze 6.8 Atisztitas elvégzése

a motor ventillatorkerekének forgasiranyat. o .
Csak olyan tisztitoszereket hasznaljon, amelyek megfelelnek a

6. Helytelen forgasiranynal cserélje fel a polusokat. mindenkori szallitékdzegre vonatkozé egészségtechnikai
iranyelveknek.

1. A szivattyu elzarasa el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a
szivattyu és a cs6vezetékek belsejében nincsenek idegen
anyagrészek.

6.7 Zaro6- vagy quench-folyadék
csatlakoztatasa (opcio)

A kett6s tengelytomitéssel ellatott kiviteleknél a tengelytomités 2.

Zérja el a szivattyut.
tomitSterét ki kell 6bliteni zard- vagy quench-folyadékkal.

3. Csatlakoztassa a csévezetékeket.

» Zard- vagy quench-folyadékként hasznaljon egy erre
alkalmas kézeget. 4. AszivattyGt és cs6vezeték rendszert az elsé hasznélat el6tt

teljes egészében tisztitsa ki.

6.7.1 Csbvezetékek szerelése
1. A hozzdadott 6blitécsdvecskéket szerelje be és tomitse el.
2. A hozzifolyd vezetéket lent szerelje a tengelytomitésre.

7 Uzemelés
3. Avisszatérd vezetéket fent szerelje a tengelytomitésre.

T 7.1 Biztonsagi itmutatasok
Csatlakozasok vizszintesen

1. példa | 2.példa Zart szelep a nyomévezetékben.

Személyi sériilések és dologi kdrok amiatt, hogy a kialakult igen
nagy nyomas kovetkeztében a berendezés szétdurran.

» Bekapcsolas el6tt és lizemelés alatt gy6z6djon meg arrdl,
hogy a nyomoévezeték 6sszes szelepe nyitva van.

» Tervezzen be bypass-t a nyomas korlatozasahoz.

Zart szelep a szivovezetékben.

A tengelytdmités megsériilése a szivattyu szarazlizeme miatt.

» Bekapcsolds el6tt és lizemelés alatt gy6z6djon meg arrdl,
hogy a szivovezeték 0sszes szelepe nyitva van.

> A szivattylteljesitmény szabalyozasat kizarélag nyomdoldali
szeleppel végezze.

A szivattyu belsejében hianyzik a szallitokézeg

A szivattyu szdrazlizeme. A tengelytdmités megrongalddasa.

» Gondoskodjon arrél, hogy tlizemelés elétt és alatt mindig
legyen szdllitokodzeg a szivattyu belsejében.

Tdbldzat 3 Csatlakozdsok fiiggblegesen

21 Visszatéré

22 Belépd

4. Akovetkezd szerelvényeket épitse be a csévezetékekbe.
- Fojtoszelep a hozzafolyd vezetékben,

- Visszatéré vezeték atfolyas-ellenbrzéssel (nyomasmérd).

11
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7.2 Az lizemelés elinditasa

FIGYELEM

Kettds tengelytomitésnél:
Hianyzik a zaréfolyadék

A tengelytomités megrongalédasa.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy lizemelés alatt:

» a szikséges nyomasu zardfolyadék folyik at a kettés
tengelytomitésen.

A zérofolyadék nyomaséra megadott érték a ,Megrendelés-
sel kapcsolatos bizonylatok” részben a ,Tengelytomités met-
szetrajzan” taldlhaté. A ,Megrendeléssel kapcsolatos bizony-
latok” részt ehhez az Gizemeltetési utasitdshoz csatoltak.

- A tomitétérben nem szabad vakuumnak jelen lennie.

Ha a ,Tengelytomités metszetrajzan” nincs feltlintetve nyo-
masérték, akkor a kdvetkezd érvényes:

- Azolyan tomitések esetében, amelyekre tulnyomas nél-
kil zarofolyadék hat, illetve amelyeket azzal blitenek ki,
a max. nyomas 0,2 bar lehet.

» azardfolyadék T< 70 °C hémérsékletét betartjak.

1. Nyissa ki a szelepet a szivévezetékben.
2. Nyissa ki a szelepet a nyomoévezetékben.

3. Aszivattyut és szivovezetéket a szivattyu felsé széléig toltse
meg szallitokozeggel. Adott esetben Gizze ki a meglévd
légzarvanyokat.

4. Csak a zaro- és quench-folyadékkal ellatott szivattyuknal:

Ellenérizze a sziikséges zaronyomast. A maximalis
zaronyomast lasd a , Tengelytémités metszetrajzahrészben a
mellékelt dokumentumokban.

5. Kapcsolja be a motort.

7.3 Az iizemelés ellenorzése

7.3.1 Biztonsagi utmutatasok

Idegen anyagrészek a szallitokozegben

A kiszoritd megakad és a tengely elnyirodik.

» A szallitokdzegbdl ki kell zarni az idegen anyagrészeket.

» Aramkorlatozast kell beépiteni, mint a hajtémimotorra
szerelt biztositast

A nyomovezetékben a szelepek hirtelen zarnak

A szallitokozeg kdrosoddsa a szivattyl nyomaslokései miatt.

» A nyomovezetékben |évé szelepet az lizemelés alatt ne zérja
el hirtelen vagy hosszabb idére.

A szivattyu hirtelen lehilése

Feszliltség okozta repedések a szivattyuban.

» A szivattyut ne htse le sokkszerden.

Kavitacio és szaraziizem a szivattyunal
A tengelytomités megrongalddasa.

» Gyb6z6djon meg arrél, hogy lizemelés alatt a szivooldali
szelepek nyitva vannak.

7.4 Aziizemelés befejezése
1. Kapcsolja ki a motort.

2. Aszivévezetékben Iévé szelepet zérja el, hogy
megakadalyozza a szivattyu Uresjarasat.

3. Zérja el a szelepet a nyomévezetékben.

7.5 A szivattyu tizemen kiviil helyezése
1. Kapcsolja ki a motort.

Zarja el a szelepet a szivovezetékben.

Zarja el a szelepet a nyomdvezetékben.

A szivattyurol kapcsolja le a fesziiltséget.

A szivattyu kiliritése

o v M wN

Tisztitsa meg a szivattyut a Fejezet 6.8 ,A tisztitds elvégzése”,
Oldal 11 részben leirtak szerint.

N

Szaritsa meg a szivattyut.
8. Aszivattyu belsé terét védje meg a nedvesség ellen.

9. A csOcsatlakozasokat sapkékkal zérja el, hogy
megakadalyozza a szennyezédés és idegen anyagok
bejutdsat.

10. A tovabbi miveleteket lasd a Fejezet 5, Tdrolds”, Oldal 9
helyen.

8 Tisztitas az lizemelés alatt

8.1 ClP-eljaras

A FK és FL kiszoritd szivattyu szivattyui alkalmasak a CIP-
eljarashoz (Cleaning In Place = tisztitas a helyszinen). A CIP-
eljarasnal az alabbi irdnyértékek érvényesek:

Példa egy tisztit6 folyamatra

1. El6ODblités vizzel:

2. Lugos oblités natronluggal (NaOH), 1asd: Tdbldzat 4 CIP-
tisztitds.

3. Kozbensé 6blités vizzel.

4, Savas Oblités salétromsavval (HNO3), lasd: Tdbldzat 4 CIP-
tisztitds.

5. Tisztara oblités vizzel.
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A szivattyu nyomaskiilonbsége 2 - 3 bar legyen, hogy a
szivattyuban elegendd aramldsi mennyiséget érjenek el.

[ Koeg | Folyamathomérsekiet(CT
NaOH (kb. 1%-t6l 2%-ig) 80-tdl 85-ig
HNO3 (kb. 1%) 60-t6l 65-ig

Tabldzat 4 CIP-tisztitds

Ettdl eltéro értékeknél vegye fel a kapcsolatot a Fristam céggel.

8.2 SIP-eljaras

FIGYELEM

GoOznél a szivattyu szarazon fut

A tengelytdmités megrongalédasa.

» Ha g6z aramlik &t a csévezetékeken, gyézédjon meg arrol,
hogy a szivattyu ki van kapcsolva.

Az FK és FL kiszorit6 szivattyu szivattyuk a SIP-eljarashoz
(sterilizalas a helyszinen) csak a Fristam céggel tortént
megbeszélés utan alkalmasak.

Az alkalmasség az elasztomerek vélasztasatol fligg.
A folyamathémeérséklet nem Iépheti tul a 145 °C hémérsékletet.

Az ATEX-nél eltéréek lehetnek a hémérsékletek, lasd az
+Alkalmazasi hémérséklet hatdra” ATEX kiegészitd lizemeltetési
utasitast.

9 Uzemzavarok

Az lizemzavarokat, a lehetséges okokat és a hibajavitasokat lasd
a Fejezet 11.3,,Uzemzavar tdbldzat”, Oldal 26 helyen.

9.1 Biztonsagi utmutatas

Forro feliiletek

Egési sériilések a b6ron, ha a szivattydval érintkezik. A forré
szallitokozeg széllitdsa miatt a szivattyd nagymértékben
felforrésodhat.

» Mielétt a szivattyun dolgozik, teljesen hagyja leh(ilni a
szivattyut.

» A szivattyut csak h6allo védbkesztylivel szabad megérinteni.

A PUNMPEN

10 Karbantartas

A karbantartasi id6kozoket 1asd a Fejezet 11.2 ,Karbantartdsi
id6kozok”, Oldal 26 részben.

. 7

10.1 Biztonsagi Gtmutatasok

Forgo részek

Személyi sériilések és dologi karok

» Miel6tt a szivattyun dolgozna, dltalaban kapcsolja ki a
szivattyl motorjat és biztositsa azt a visszakapcsolds ellen.

Lees6 vagy nem rogzitett szerkezeti részek

Sulyos zuzédasok.

» Minden karbantartasi munkanal altaldban viseljen
biztonsdagi cip6t.

A folyadékok ellendrzés nélkiili kiaramlasa

Személyi sériilések és dologi kdrok a mards, mérgezés és
elszennyez6dés miatt.

A szivattyu karbantartasa és megtisztitasa el6tt:

» Zarja el a szivo- és nyomorész tol6zarjat a szivattyu eldtt és
utan.

» Kettds tengelytomitésnél: Zarja el a zaré- vagy quench-
folyadék vezetékét.

» A szivattyuhdzat a szivattyd megnyitdsa el6tt teljesen Uritse
ki.

A szivattyu hirtelen lehiilése

Feszliltség okozta repedések a szivattyuban.

» A szivattyut ne hiitse le sokkszerden.

Kemény csavarozészerszamok hasznalata
A csiszolt feliiletek 6sszekarcolasa.

» A csiszolt feliileteknél hasznéljon rézbetétet a dugdkulcshoz.

10.2 Pétalkatrészek

Ha olyan poétalkatrészeket haszndl, amelyeket a Fristam nem
engedélyezett, akkor sulyos személyi sériilések és dologi karok
keletkezhetnek. Az engedélyezett potalkatrészekkel kapcsolatos
kérdéseivel forduljon a Fristam céghez.

A Fristam cég minden kiszallitott szivattyut regisztral. A

poétalkatrészek megrendelésénél a kdvetkezd informacidkra van

szlikség:

1. A szivattyl sorozatszamat lasd a szivattyun taldlhaté
tipustablan vagy a belitott szamon.

2. A potalkatrészek és szerkezeti anyagok elnevezését lasd a
~Megrendeléssel kapcsolatos bizonylatokndl” a mellékelt
dokumentumok koézott.
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10.3 Zaro- vagy quench-folyadék ellendrzése
(opcio)
A ,zarérendszer” vagy ,quench-rendszer” felszereltség(

szivattyukndl a zaréfolyadék nyomasat ellendrizni kell. A
karbantartdsi id6kozoket l1asd a Tdbldzat 17 Oldal 26 részben.

» A zaréfolyadék nyomadsat ellendrizze és a megadott értékkel
hasonlitsa 6ssze.

A megadott érték a , Tengelytémités metszetrajzdn” a
gMegrendeléssel kapcsolatos bizonylatokg részben taldlhatoé. A
~Megrendeléssel kapcsolatos bizonylatok” részt ehhez az
lizemeltetési utasitashoz csatoltak.

A forré szallitokdzeg és a szivattyu Gizemelése miatt a
zaréfolyadék felforrésodik.

» Gondoskodjon arrdl, hogy lizemelés alatt betartsék a
zarofolyadék T< 70 °C hdmérsékletét.

10.4 Olajszint ellenérzése

Az ellendrzés egy olajfigyel6 ablakon keresztiil torténik, (25)
amely a hajtomuszekrényen oldalt talalhaté.

A karbantartasi id6kozoket lasd a Tdbldzat 17 Oldal 26 részben.

10.5 Olajcsere

A FK és FL kiszorito szivattyu gyartasi formanal rendszeresen
kell olajcserét végezni. A karbantartési idokozoket lasd a
Tdbldzat 17 Oldal 26 részben.

Karbantartasi id6kozok

Nehezebb kériilményeknél, igy a magas paratartalom, agressziv
kdrnyezet, nagy hémérséklet ingadozasok esetén ajanlatos
minden 2000 lizeméra utan olajat cserélni. Normal koérilmények
kdzott évente egyszer vagy minden 4000 Gizeméra utan.

Kenéanyagok és mennyiségek

A sziikséges olajmennyiséget lasd a Tdbldzat 5 Olajcsere FL
gydrtdsi forma és Tdabldzat 6 ,Olajcsere FK gydrtdsi forma”,
Oldal 14 részben.

25 23

. i

Kép 17 Olajszint és olajcsere

23 Szell6ztetd csavar

24  Zarocsavar

25 Olaffigyel6 ablak

Az eljaras médja

1. A motort kapcsolja be és addig jarassa, amig a normal tizemi
hémérsékletet el nem éri.

2. A motort kapcsolja ki és biztositsa a visszakapcsolas ellen.

3. Tegyen medfeleld olajfelfogd edényt a zarécsavar (24) ala.

4. Vigyazat! Forré olaj. Egési sériilések a b6ron, ha a forré
olajjal érintkezik.

» Viseljen hé- és olajallo véddkesztylit.
A szell6ztetd csavart (23) lazitsa meg.
5. Azardcsavart (24) lazitsa meg és vegye ki.

6. Azolajt teljesen engedje le és a helyi eléirasoknak
megfeleléen drtalmatlanitsa.

7. A zarocsavart, szelléztet6 csavart és a tomitéseket tisztitsa
meg.

8. A zardcsavart és szell6ztet6 csavart a hozzajuk tartozéd
tomitésekkel szerelje be.,

9. Toltson be Uj olajat, kdzben ellendrizze az olajszintet az
olajfigyeld ablak (25) segitségével.

FL gyartasi elérelathato

forma olajmennyiség [l]
) a
csocsatlakozasok | csocsatlakozasok
vizszintes fiiggoleges
elhelyezkedése | elhelyezkedése

FL/FL2 55 0,25 0,20

FL/FL2 75 0,60 0,50

FL/FL2 100 1,80 1,30 SAE 15W40

FL 130 2,10 1,70

FL2 50 0,15 0,15

FL2 58 0,25 0,25

Tabldzat 5 Olajcsere FL gyartasi forma

FK gyartasi Olajmennyiség
forma
a a
csocsatlakozasok | cs6csatlakozasok
vizszintes fiiggoleges
elhelyezkedése | elhelyezkedése
25és25/30 1,0 0,7
40 és 40/45 2,5 1,8 SAE 15W40
48 4,5 4,0

Tabldzat 6 Olajcsere FK gyartasi forma

10.6 A motorcsapagyak kenése

» A motor csapagyait a hajtdmdmotor gyartéjanak elbirasai
szerint kenje meg. Lasd a ,Beszdllitéi dokumentdcioh részt a
mellékelt dokumentumok kozott.
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A PUMPEN
10.7 Tengelytomités csere csillagfogantydval. A lenyomocsavarokat az 6ramutatd
jarasi iranyaba forgassa el addig, amig a fedél ki nem

A tengelytomitést cserélni kell, ha: lazul.

- szallitékdzeg, zard- vagy quench-folyadék 1ép ki a >

. o .y FL kiszorito szivattyuk
szivattyubol a |égkor oldali részen,

Egy milanyagkalapdccsal finoman tisson ra a fedélre,
- Zaro- vagy quench-folyadék tavozik a szallitokozegbe. hogy a fedelet meglazitsa.

Az eljaras médja
1. A szivattyuhazat szerelje le, lasd Fejezet 10.8,,A szivattyufejet
szerelje le”, Oldal 15.

2. Aszivattyuhazat szerelje fel, 1asd a Fejezet 10.9 ,A szivattyufej 29
felszerelése”, Oldal 16 részt.

2a. Kozben a tengelytdmitéseket az A-F alkalmazasi esettd|
fiigglen szerelje ra a tengelyekre.

2b. A kiszorito felszerelése.

2c. Zérja el a szivattyufedelet. Kép 19 Szerelje le a kiszoritot, példaként bemutatva az FL 100-ndl

Az eljaras pontos menete a kdvetkezé fejezetekben talalhato. 3. Figyelmeztetés: Forgd géprészek. Stlyos z(zéddsi

sériilések a kézen.

10.8 A szivattyufejet szerelje le » A kiszoritot (30) egy fa vagy mlianyag ékkel rogzitse.
A kiszorito rogzitését (29) (kiszorité anya vagy kiszorito
Elokészités csavar) valamint a hozza tartozé tomitéseket (31) lazitsa

meg és vegye le.

—_

A motort kapcsolja ki és biztositsa a visszakapcsolas ellen.
4. Akiszoritét vegye le a hajté- és egyuttfuto tengelyrél.

2. Zérja el a szelepet a nyomévezetékben.
3. Zarjaelaszelepet a szivévezetékben. > La‘2|tsa “,"e;q azc_)'kat a CS a'\varkoFe’sek"e t ame’lyek @
szivattyihdazat 6sszekotik a hajtdmd szekrénnyel.
4. Kettds tengelytomitésnél: Zarja el a zaré- vagy quench- FL avartsi f Kal Kk 2 haitémi szekré
folyadék vezetékét. - gyartasi forma: Kalapos anyak a hajtému szekrényen
5. Aszivattydt teljesen iritse ki, - FKgyartasi forma: Bels6hatlapt csavarok a

szivattyuhdzban
6. Lazitsa meg a szivd- és nyomdcsatlakozésokat.

N

A szivattyut szerelje ki a berendezésbdl.

Az eljaras médja

Kép 18 Lazitsa meg a szivattyufedelet, példaként bemutatva az FL 100-ndl

1. A csavaranydkat (26) lazitsa meg a szivattyufedélen.

Kép 20 Szerelje le a tengelytomitést, példaként bemutatva az FL 100-ndl

2. Vegye le a csavaranydkat, szivattyufedelet (27) és . iha |
fedéltomitést (28). 6. A szivattyuhazat (32) vegye le.

Utmutatas: Ha a szivattydfedelet nehéz meglazitani: 7. Figyelem: Afixpersely elvesztése (34). Dologi karok.

» Allapitsa meg a fixpersely helyzetét. A fixperselyeket a

» FKkiszorité szivattyuk Lo L i
~Tengelytémités metszetrajza” helyen, a ,Megrendeléssel

A szivattyufedélen két lenyomédcsavar van,
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kapcsolatos bizonylatok” rész mutatja. A fixperselyeket
kipontozéasokkal jelolik.

» A tengelytdmitéseket (33) vegye le a szivattyuhazrol
(32) és a tengelyekrdl. Kozben a fixperselyeket (34)
vegye le.

» A fixperselyeket kiilon tarolja.

8. Tengelytomitéstdl fliggben a tovabbiakban a kovetkezok
szerint jarjon el:

Egyszeres tengelytomitésnél:
» A szivattyl leszerelése befejez6dott.
Kettos tengelytomitésnél:

1. Atomitésfedelek a tengelyeken vannak és 6ssze vannak
kotve a hajtém szekrénnyel. Lasd a , Tengelytémités
metszetrajzahrésztis a “Megrendeléssel kapcsolatos
bizonylatokban”.

2. Lazitsa meg a tomitésfedeleket.

3. Atomitésfedelet a tomitéelemekkel egyltt vegye le.

10.9 A szivattyufej felszerelése

A szivattyu 6sszeszerelése fligg a mindenkori gyartasi mérettdl
és formatdl, valamint a mindenkori tengelytomitéstél. A
"Megrendeléssel kapcsolatos bizonylatokg részben lathatd, hogy
milyen tengelytdmités van.

FIGYELEM

Helytelen elasztomerek
A szivattyu tOmitetlensége.

» Gondoskodjon arrél, hogy az elasztomerek a szallitokozeg
tulajdonsagéahoz igazodjanak. Lasd a ,Megrendeléssel
kapcsolatos bizonylatokh részben.

Elokészités
» Minden szivattyurészt tisztitson meg. K6zben ellenérizze a
sériiléseket és az illesztési pontossagot.

» A szivattyurészeken sziikség esetén végezzen utédlagos
munkakat vagy cserélje ki ezeket.

» Az Osszeszerelést tiszta korlilmények kozott, gondosan
végezze el. A tdmitések kdnnyen megsériilhetnek.

Minden kortomitést cseréljen ki.

A surlodas csokkentése érdekében a kortomitéseket és
mozgé feliileteket nedvesitse be vizzel, alkohollal vagy
szilikonzsirral.

» A csuszégydrils tomitések tomito feluleteit zsiroldo
tisztitoszerrel, példaul ,OKS 2610 univerzalis tisztitova
tisztitsa meg. Utdna a tomité feliileteket mar ne engedje
olajjal vagy zsirral érintkezni és ne érjen hozza ujjal.

|u

Tipp: A csapdgyak és perselyek beragasztdsdhoz alkalmas példdul
az ,Euro Lock A64.80” illeszt6kétés.

Tipp: A menetes csapok beragasztdsdhoz alkalmas példdul az
,Euro Lock A24.10” csavarbiztositds.

10.9.1 Ugyeljen a jelolésre

A kiszoritokat és fixperselyeket semmi esetre sem szabad
felcserélni. Ezeket az egyittfutd tengelyre vagy hajtétengelyre
illesztették és mindig megjeldlték kipontozasokkal.

» Afixpersely és kiszorité beépitése el6étt vegye figyelembe a
jeloléseket:

- egy kipontozas a hajtétengelyre

- két kipontozas az egyittfutd tengelyre

10.9.2 A tomitések felszerelése

A mindenkori szivattyuba beépitett tengelytomités a
"Megrendeléssel kapcsolatos bizonylatok" részben, ,Metszetrajz "
és ,Potalkatrész jegyzékh formdjaban taldlhaté.

Ebben a fejezetben az alkatrész szdmok megfelelnek a
DIN 24250-nek.

Az aldbbiakban a standard-tengelytomitések 6sszeszerelését
ismertetjiik az A-t6l F-ig terjedé alkalmazasi esetekkel. Az On
megrendelésre vonatkozo kiviteli formaja ettdl kissé eltérhet.

Bizonytalan esetekben és tovabbi tajékoztatasi igény esetén
Iépjen kapcsolatba a Fristam céggel.

Alkalmaz | Tengely- Gyartasi | Gyartasi méretek
asieset |tomités forma

egyszeres FKésFL  minden gyartasi méret
B egyszeres FK 48 48
C egyszeres FL2 minden gyartasi méret
D kettds FKésFL  minden gyartasi méret
E kettds FL2 50-100
F kettds FL2 130

Tdbldzat 7 Standard-tengelytémitések

Utmutatas: A kdvetkez6 szerelési folyamatokat csak a
hajtétengelyre vonatkozdan dbrazoltuk és ismertettiik. Minden
cselekvési utasitas az egyuttfutd tengelyre is érvényes.

A Alkalmazasi eset

Elészerelés a tengelyen:

Kép 21 Elészerelés a tengelyen, A alkalmazdsi eset

1. Atengelytlassa el (412.64) és (412.63) kortomitéssel

Utmutatas: A 412.64 kortdmités csak FL 55 és 75 esetén van
meg.

2. Csak az FL 130 gyartasi formanal:

A fixperselyt lassa el hengeres csapokkal. Kozben a hengeres
csapokat kdzpontosan pozicionalja, ezzel kapcsolatban lasd

16



a ,Tengelytomités metszetrajza”részt a mellékelt
dokumentumokban.

3. Figyelem: A két fixpersely felcserélése. Dologi karok a
szivattyu izemelésénél a kiszoritobk megakadasa vagy
csiszoléddasa miatt. A fixperselyeket a hajté vagy egyuttfutoé
tengelyhez rendelték. Lasd: Fejezet 10.9.1,Ugyeljen a
jeldlésre”, Oldal 16.

» A megjelolt fixperselyt (54-3.60) tolja ra a hozz4 tartozé

tengelyre.
4. A csuszogytrtt (472.60) tolja ré a tengelyre.
5. Csakaz FL 130 gyartasi formanal:

A csuszogyurlit és fixperselyt hengeres csapokkal rogzitse a

tengelyen. A ,Tengelytémités metszetrajta” részben a
hengeres csapokat 562.61 szammal jelolték meg.

A szivattyuhdz el6szerelése:

520.60
412.62

Kép 22 Elbszerelés a szivattyuhdzban és végsé szerelés a tengelyen, A alkalmazdsi
eset

6. Arug6t (477.60) tolja ra a GLRD-hazra (47-2.60) és menetes

csappal (904.60) biztositsa azt.

Figyelem: Nem befejezett, instabil szerelés. Dologi karok a
szivattyu Gizemelésénél.

» Ellendrizze, hogy a menetes csap benyulik-e a
szivattyuhazba (101) hogy biztositson az elfordulas
ellen.

7. A GLRD-héazat szerelje fel (412.65) és (412.60)
kortomitéssel.

8. Azellengydir(t (475.60) tegye be a GLRD-héazba.

Utmutatas: Az ellengy(iriit az excenterrel a behelyezésnél
kissé forgassa el, amig illeszkedve be nem tehetd.

9. A GLRD-hézat tegye be a (101) szivattyuhéazba.

10.

11.

A PUNMPEN

A szivattyuhdzat tegye ra a tengelyekre és tolja a hajtém
szekrényhez.

Figyelem: A szivattyuhaz nem fekszik ra sikban a hajtomu
szekrényre. Dologi karok a szivattyuhaz torzulasa miatt.

» Gyartési formatol fliggéen a szivattyuhdzat a kdvetkezd
kotésekkel csavarozza ra a hajtémi szekrényre.

FL gyartasi forma: Kalapos anyak a hajtomu szekrényen

FK gyartasi forma: Bels6hatlapu csavarok a
szivattyihdazban.

Végsé szerelés a tengelyen:

12.

13.
14.

15.

Csak az FL 100/130 gyartasi formanal:

A hiivelyt (520.60) lassa el hengeres csapokkal. Kozben a
hengeres csapot egészen siillyessze be a hiivelybe. Lasd a
L, Tengelytémités metszetrajzahrészt.

A kortomitést (412.62) tegye be a hiivelybe.
A hiivelyt tegye ra a tengelyre.

Csak az FL 100/130 gyartasi formanal: Ugyeljen arra, hogy a
hengeres csapok benyuljanak a tengely erre tervezett
hornyaiba.

A tengelytomités 0sszeszerelésének befejezése a kiszoritok
rahelyezésével, lasd Fejezet 10.9.3 ,A kiszorito felszerelése.”,
Oldal 19.

B alkalmazasi eset

A szivattyuhdz el6szerelése:

Kép 23  Aszivattyuhdz el6reszerelése, B alkalmazdsi eset

1.

A GLRD-hézat (47-2.60) szerelje fel kortomitéssel (412.60)
és vezesse be a szivattyihazba (101) .

A GLRD hézat szerelje fel alatétkarikaval (550.63) és rugos
rogzitégydrdvel(93-1.60)biztositsa azt a szivattyuhazon.

Az elGszerelt szivattyuhazat tegye rd a tengelyekre és tolja a
hajtdém szekrényhez.
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4.

Figyelem: A szivattyuhaz nem fekszik ra sikban a hajtom
szekrényre. Dologi karok a szivattyuhaz torzuldsa miatt.

» A szivattyuhdzat hatlapfejl csavarokkal csavarozzara a
hajtém szekrényre.

Végsé szerelés a tengelyen:

412.52
475.50

Kép 24 B alkalmazdsi eset, végsé szerelés a tengelyen

10.

11.
12.

Az ellengydirtt lassa el (475.50) kortomitéssel (412.52).

Az ellengydir(t ugy tolja ra a tengelyre, hogy az ellengy(ri
hornyai megfogjak a szivattyuhazon lévé hengeres
csapokat.

Figyelem: A két fixpersely felcserélése. Dologi kdrok a
szivattyu Gizemelésénél a kiszoritok megakaddsa vagy
csiszolddasa miatt. A fixperselyeket a hajtd vagy egyuttfuto
tengelyhez rendelték. Lasd: Fejezet 10.9.1,,Ugyeljen a
jelolésre”, Oldal 16.

» A megjelolt fixperselyt (54-3.60) tolja ra a hozz4 tartozé
tengelyre.

A meneszt6t (485.60) lassa el (412.62) kortomitéssel.

A csuszogydr(t (472.50) lassa el rugoval (477.50) és
kortomitéssel (412.51) .

A csUszogyrdt és menesztét illessze dssze.

Utmutatas: Ugyeljen arra, hogy a (560.50)hengeres csapok
benyuljanak a menesztd erre tervezett hornyaiba.

A csuszogydr(t és meneszt6t tolja ra a tengelyre.

A tengelytomités 0sszeszerelésének befejezése a kiszoritdk
rdhelyezésével, 1asd Fejezet 10.9.3 A kiszorito felszerelése.”,
Oldal 19.

C alkalmazasi eset

A szivattyuhdz el8szerelése:

472.60

54-3.60
412.64

Kép 25 Calkalmazdsieset

1.
2.

A szivattyuhdzat (101) l3ssa el (412.65) kortomitésekkel.

Az ellengytirtit (475.60) lassa el (477.60) rugoval és tegye
be a szivattyuhazba.

Utmutatas: Az ellengy(ir(it az excenterrel a behelyezésnél
kissé forgassa el, amig illeszkedve be nem tehet6.

A csuszogyr(it(472.60) tolja rd a tengelyre.

A (101) szivattyuhazat tegye ra a tengelyekre és tolja a
hajtom szekrényhez.

Figyelem: A szivattyuhaz nem fekszik ra sikban a hajtom(i
szekrényre. Dologi kdrok a szivattyuhaz torzuldsa miatt.

» Akalapos anydkat tegye rd a (902.3) t6csavarokra és a
szivattyuhdazat csavarozza 0ssze a hajtdmdi szekrénnyel.

Végsé szerelés a tengelyen (I1)

6.
7.

A fixperselyt (54-3.60) lassa el (412.82) kortomitésekkel.

Figyelem: A két fixpersely felcserélése. Dologi kérok a
szivattyu tizemelésénél a kiszoritobk megakadasa vagy
csiszolddasa miatt. A fixperselyeket a hajté vagy egyiittfuto
tengelyhez rendelték. Lasd: Fejezet 10.9.1,,Ugyeljen a
jeldlésre”, Oldal 16.

» Afixperselyt tolja ré a hozza tartozd tengelyre.

A (412.64) kortomitéseket tegye a kiszoritok erre tervezett
hornyéaba.

A tengelytomités Osszeszerelésének befejezése a kiszoritdk
rahelyezésével, lasd Fejezet 10.9.3 ,A kiszorito felszerelése.”,
Oldal 19.
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D alkalmazasi eset

87-1

710.60 \

Kép 26 Standard tengelytémités, D alkalmazdsi eset

1.

4.
5.

Az Oblitécsovecskéket (710.60) csavarozza be a
tomitésfedélbe (471.60) és tomitse el.

A tomitésfedelet ldssa el (421.60) radidlis tengelytomité
gydrvel.

Utmutatas: Vegye figyelembe a radialis tengelytémité gydirG

részben.

A (914.60) tomitésfedelet hatlapfejli csavarokkal csavarozza
rda (87-1) hajtém szekrényre.

A tomitésfedelet kiviilrél lassa el (412.67) kortomitéssel.

Tovabb, mint a Fejezet ,A Alkalmazdsi eset”, Oldal 16 részben.

E alkalmazasi eset

47-2.60

710.60

Kép 27 Standard tengelytémités, E alkalmazdsi eset

A PUNMPEN

. Az 6blitécsovecskéket (710.60) csavarozza be a

tomitésfedélbe (47-2.60) és tomitse el.

A (914.60) tomitésfedelet hatlapfej(i csavarokkal csavarozza
ra a (87-1) hajtémi szekrényre.

Az ellengyir(t (475.61), rugokat (477.61) és
kortomitést (412.67) tegye be a tomitésfedélbe.

A kortomitést (412.60) tegye be a tomitésfedélbe.

Tovabb, mint a Fejezet ,C alkalmazdsi eset”, Oldal 18 részben.

F alkalmazasi eset

Kép 28 Standard F alkalmazdsi eset

1.

Az 6blitécsovecskéket (710.60) csavarozza be a
tomitésfedélbe (47-2.60) és tomitse el.

A tomitésfedelet tegye ra a (87-1) hajtdémi szekrény
técsavarjaira.

Az ellengy(ir(it(475.61), rug6t (477.61) és kortomitést
(412.67) tegye be a tomitésfedélbe.

A kortomitést(412.60) tegye be a tomitésfedélbe.

Tovébb, mint a Fejezet ,C alkalmazdsi eset”, Oldal 18 részben.

10.9.3 A kiszorito felszerelése.

35

37

Kép 29 Szerelje be a kiszoritét, példaként bemutatva az FL 100-ndl

1.

Figyelem: A két kiszorito felcserélése. Dologi kdrok a
szivattyu tizemelésénél a kiszoritdk megakadasa vagy
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csiszolddasa miatt. A kiszoritokat a hajté vagy egyuttfutd
tengelyhez rendelték. Lasd: Fejezet 10.9.1,,Ugyeljen a
jelélésre”, Oldal 16.

» A kiszoritokat(36) a kdrtomitéssel (37) tegye ré a hozza
tartozo tengelyekre.

2. Arogzités madjatdl figgben a kiszoritdanyat vagy
kiszoritocsavart (35) a kdvetkezd moédon szerelje:

Kiszoritéanya

1. A poliamid biztositégy(r(t sliccelje és tegye rd a
tengelyhoronyra.

2. Akiszoritéanyat (35) kézzel szorosan csavarjaréd a
tengelyre.

Kiszoritécsavar
1. Akiszoritécsavart lassa el kortomitésekkel.

» Az FK 25-40/45 gyartasi forma esetén: A kiszoritécsavart
lassa el kortomitésekkel és excentrikus alatétkarikaval.

» Excentrikus kiszoritd régzitéssel ellatott FL 75-100 gyar-
tasi forma esetén: A kiszoritocsavart lassa el kortomité-
sekkel és excentrikus alatétkarikaval.

2. Akiszoritécsavart kézzel szorosan csavarja ra a tengelyre.

» Az FK 25-40/45 gyartasi forma esetén: Az excentrikus ala-
tétkarikat a tengelyhez illesztve allitsa be.

» Excentrikus kiszoritd régzitéssel ellatott FL 75-100 gyar-
tasi forma esetén: A kiszoritocsavart lassa el kortomité-
sekkel és excentrikus alatétkarikaval.

3. Figyelmeztetés: Forgo géprészek. Sulyos zdzddasi
sériilések a kézen.

» A kiszoritot egy fa vagy muianyag ékkel régzitse.

4, AKkiszorit6 rogzitést az elére megadott meghuzasi
nyomatékkal huzza meg. Lésd: Tdbldzat 8 ,Meghuzdsi
nyomatékok a kiszoritd régzitéséhez, biztositégydirtvel”,
Oldal 20.

Kiszoritocsavar

Gyart Gyartasi Kiszorit6 rogzités
forma méret Meghuzasi nyomatékok [Nm]
M8

FL 50 - 11
55 M16x1,5 50 -
58 M16x1,5 50 -
75 M24x1,5 100 -
75 M12x1,25 - 60

excentrikus kiszorité rogzités

100 M30x2 200 -

100 M16x1,5 - 120

excentrikus kiszorité rogzités

130 M40 x 2 300 -

130 M20x1,5 - 170

excentrikus kiszorit6 rogzités

Tabldzat 8 Meghuzasi nyomatékok a kiszoritd régzitéséhez, biztositogydiriivel

Gyartasi Kiszorit6 rogzités
forma Meghuzasi nyomatékok [Nm]

Kiszoritéanya | Kiszoritocsavar

FK 256s525/30 M10 - 30
40 és40/45 M12x1,25 - 35
48 M30x2 200 -

Tdbldzat 8 Meghuzéasi nyomatékok a kiszorito régzitéséhez, biztositogydrivel

10.9.4 Zarja el a szivattyut

Kép 30 Zdrja el a szivattyufedelet, példaként bemutatva az FL 100-ndl

1. Aszivattyufedelet (39) lassa el (38) kortomitéssel.

2. Aszivattyufedelet tolja ra a szivattyuhazra és a
csavaranyakkal (40) csavarozza ra.

A fedél futoperselyes szivattyuknal

1. Atengelyeket kézzel forgassa meg a kuplungon, hogy
ellendrizze a tengelyek szabad forgasat.

2. Eredménytdl fliggben a tovabbiakban a kdvetkezdk szerint
jarjon el:

A kiszoritok surlodnak a szivattyufedélen.

» A szivattyufedél nincs jol bedllitva. Lépjen kapcsolatba a
Fristam céggel. A szivattyufedelet Ujra be kell llitani és
csaposan 0sszekotni.

A tengelyeket lehet forgatni.

» A szivattyl megfelel6en zarva van.

10.10 A tengelycsapagyak kicserélése

» Fristam konzultacio.

10.11 tengelykapcsol6 csere

» Csak olyan tengelykapcsoldkat haszndljon, amelyek
igazodnak a hajtémd teljesitményéhez. Ha nyitott kérdése
van, lépjen kapcsolatba a Fristam céggel.

Az eljaras médja

1. A motort kapcsolja ki és biztositsa a visszakapcsolds ellen.

2. Atengelykapcsol6 védot szerelje le.




3. Atengelykapcsol6 abroncsok leszerelése.
4. A motort lazitsa meg az alapkereten és vegye le a keretrél.

5. Arégitengelykapcsold részeket kdrnyezetbarat médon
artalmatlanitsa.

6. Az Ujtengelykapcsol6 részeket (abroncsok, karimak,
esetleges szoritogyUrdk) tegye ra a hajtétengelyre és a
hajtom{tengelyre.

7. A motort tegye ra az alapkeretre vagy alapzatra és kissé
hlzza meg a régzitécsavarokat.

8. Ellendrizze a tengelyek kdzepének és szogének eltolddésat.

SR N —
i

Kép 31 Kozépeltolédds

D——

757 I 7/+ P

Kép 32 Szdgeltolédds

9. AkoOzép- és szogeltolodas eltérései a lehetd legkisebbek
legyenek. Adott esetben a tengelyeket Ujra szabalyozza be.

10. A motort csavarozza ré az alapkeretre vagy alapzatra.

11. A két tengelykapcsol6-karima tavolsagdnak méretadata a
tengelykapcsold beépitési utasitasaban talalhato. Lasd a

.Beszdllitéi dokumentdcioh részt a mellékelt dokumentumok

kozott.

12. A tengelykapcsolé karimakat a megadott tavolsagban
rogzitse a tengelyen.

13. Rogzitse a tengelykapcsolé abroncsokat. A csavarokat
kdzben egyenletesen és keresztirdnyban huzza meg. Vegye
figyelembe a tengelykapcsol6 beépitési utasitadsaban
megadott meghuzési nyomatékokat.

14. Szerelje fel a tengelykapcsolo védét.

10.12 Hajtomiimotor csere

FKF gyartasi forma: A hajtdmlmotor kicseréléséhez Iépjen
kapcsolatba a Fristam céggel.

Tengelykapcsolé

A tengelykapcsolé beépitési utasitasa, mint beszallitdi
dokumentacié a csatolt dokumentumok kozott van.

FIGYELEM

Tl er6s hajtémiimotor

A helytelenil méretezett hajtdmimotor alkalmazasa sulyos kart

tehet a szivattylaggregatban.

» A hajtdémimotort csak vele egyenértékd motorral pétolja,
lasd a ,Motor bedllitéi dokumentdcidja” részt.

A PUNMPEN

Az eljaras modja

1.

uokc W

10.

A hajtdmiimotort kapcsolja ki és biztositsa a visszakapcsolas
ellen.

A tengelykapcsol6 védét vegye le.
A tengelykapcsolé abroncsok leszerelése.
Tengelykapcsold részek leszerelése a hajtdmimotorrol.

A régi hajtomimotort vegye le az alapkeretrél vagy
alapzatrol.

A régi hajtomimotortél szabaduljon meg. Lasd: Fejezet 2.6
JArtalmatlanitds*, Oldal 5.

Az 6sszes tengelykapcsol6 alkatrészt tisztitsa meg a
védélakktol és zsirtol.

A tengelykapcsol6 részeket (abroncsok, karimék, esetleges
szoritogyirlik) tegye ra a hajtotengelyre és a kicserélt
motortengelyre.

A cseremotort tegye ra az alapkeretre vagy alapzatra és
rogzitse azt.

Tovabbi eljaras a 8. 1épéstdl: Ellendrizze a tengelyek
kbzepének és sz6gének eltoléddsdt a Fejezet 10.11
Ltengelykapcsold csere”, Oldal 20 részben.

10.13 A hézagméretek ellendrzése

A hézagméret biztositja a kiszoritok zavarmentes
mozgékonysagat. A hézagméretet ellendrizni kell, amikor az
alabbi alkatrészek egyikét kicserélik:

FL gyartasi forma

Tengely
Haz

HajtomUszekrény

FK gyartasi forma

Tengely
Haz
HajtomUszekrény

Kiszorito

FK gyartasi forma

A hazill. a hajtémUszekrény kicserélésénél Gjra be kell llitani a
radidlis hézagméretet. Ezzel kapcsolatban a szivattyut kiildje el a
Fristam-vevdszolgalatnakill. |épjen kapcsolaba a Fristam céggel,
hogy kapjon t6lik egy Utmutatoét a csapos 0sszekapcsolashoz.

10.13.1 A szivattyu el6készitése a méréshez

Elofeltétel

A szivattyufedél le van szerelve,

A kiszoritok ki vannak szerelve.
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Az eljaras médja

41

Kép 33 Szerelje be a kiszoritct, példaként bemutatva az FL 100-ndl

1.

Figyelem: A két kiszorito felcserélése. Dologi karok a
szivattyu Uzemelésénél a kiszoritok megakadasa vagy
csiszoléddasa miatt. A kiszoritdkat a hajto vagy egyuttfutd
tengelyhez rendelték. Lasd: Fejezet 10.9.1,Ugyeljen a
jelolésre”, Oldal 16.

» Akiszoritokat(42) a kortomitésekkel(43) tegye ra a hozza
tartozo tengelyekre.

A rogzités médjatdl fliggden a kiszoritdanyat vagy
kiszoritocsavart a kovetkezé6 modon szerelje fel:

Kiszoritéanya

Utmutatas: A poliamid biztositogydirGt a hézagméret
méréséhez nem szerelik fel.

» Akiszoritéanyat (41) kézzel szorosan csavarjard a
tengelyre.

Kiszoritécsavar

1. Akiszoritocsavart lassa el kortomitésekkel és
alatétkarikaval.

» Az FK 25-40/45 gyartési forma esetén: A kiszoritocsavart
lassa el kortomitésekkel és excentrikus alatétkarikaval.

» Excentrikus kiszorité rogzitéssel ellatott FL 75-100 gyar-
tasi forma esetén: A kiszoritocsavart lassa el kortomité-
sekkel és excentrikus alatétkarikaval.

2. Akiszoritécsavart kézzel szorosan csavarja ra a tengelyre.

» Az FK 25-40/45 gyartési forma esetén: Az excentrikus ald-
tétkarikdt a tengelyhez illesztve allitsa be.

» Excentrikus kiszorité rogzitéssel ellatott FL 75-100 gyar-
tasi forma esetén: A kiszoritocsavart lassa el kortomité-
sekkel és excentrikus alatétkarikaval.

Figyelmeztetés: Forg6 géprészek. Sulyos zizodasi
sériilések a kézen.

» Akiszoritot (42) egy fa vagy mianyag ékkel régzitse.

A kiszorito rogzitést az elére megadott meghuzasi
nyomatékkal hizza meg. Lasd: Tdbldzat 9 ,A kiszorité
régzités meghuzdsi nyomatékai a hézagméret mérésénél,
biztositdgydird nélkiil”, Oldal 22.

forma

Gyartasi Gyartasi méret Meghuzasi
nyomatékok
[Nm]
M8 "1
55 M16x1,5 25
58 M16x1,5 25
75 M24x1,5 50
75 M12x1,25 60

excentrikus kiszorito rogzités

100 M30 x 2 100

100 M16x1,5 120

excentrikus kiszorito régzités

130 M40 x 2 100

130 M20x1,5 170

excentrikus kiszorito régzités

FK

25és25/30 M10 30
40 és 40/45 M12x1,25 35
48 M30x2 100

Tdbldzat 9 A kiszorité régzités meghtzasi nyomatékai a hézagméret
mérésénél, biztositégydiri nélkdl

10.13.2 Axialis hézagméret mérése

a4

G

45

Kép 34 Azaxidlis hézagméret mérése

Eléfeltétel

A szivattyu el6 van készitve a méréshez.

Az eljaras médja

1.

Az A tavolsdgot a szivattyuhaztol (44) a kiszoritdig (45) egy
hézagmérdével mérje meg.

Figyelem: Tul szoros hézagméret. A szivattyu
tonkremenetele.

» Az On Megbizéi dokumentacidiban nézzen utana, hogy
a szivattyuba standard vagy hémérséklet kiszoritot
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épitettek-e be. Adott esetben lépjen kapcsolatba a Kiegyenlito lemezek hozzaadasa

ristam cegge 1. Figyelmeztetés: Forgo géprészek. Sulyos ziz6dasi

3. A hézagméretet hasonlitsa 6ssze a Tdbldzat 10 Axidlis sérilések a kézen.

hézagméretek adataval. » A kiszoritot egy fa vagy mlianyag ékkel régzitse.

Utmutatas: Az elhasznalt kiszoritok elkopnak. Ezaltal a

2. Vegye le a kiszoritd anyakat és kiszoritokat.
t(iréshatarok kismértékben béviilnek. 9 y

3. Aszikséges kiegyenlitd lemezeket ebben a helyzetben
atmenetileg tegye ra tengelyre.

Gyartas | Gyartasi méret | Axialis hézagméretek mm-ben

Standard- Hémérséklet- 4. Akiszoritok és kiszorit6 anyak beépitése, mint a
kiszoriték kiszoritok Fejezet 10.13.1,A szivattyu el6készitése a méréshez”,
FL 50 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 Oldal 21részben.
555/L 0,13-0,15 0,18 - 0,20 5. A hézagméretet Ujra mérje meg.
58 S/L 0,10-0,13 0,15-0,18
75S/L 0,17 -0,19 0,22-0,24
7513 0,17 -0,19 0,22-0,24
100 S/L 0,21-0,23 0,29-0,31
100 L3 0,20-0,22 0,29-0,31
130S 0,21-0,23 0,29-0,31
130L 0,25-0,27 0,33-0,35
130 XL 0,27 -0,29 -
FK 25 és25/30 0,03-0,04 0,11-0,13
40 0,06 - 0,08 0,11-0,13
40/45 0,08 -0,10 0,13-0,15
48 0,15-0,17 0,25-0,27

Tdbldzat 10 Axidlis hézagméretek

4. A hézagméret nincs a megadott tlréstartomanyban:

A hézagméret tul nagy

Kép 35 Kiegyenlité lemezek hozzdaddsa

» Lasd: Fejezet ,A fixpersely lekGszoriilése”, Oldal 23.
6. A hézagméret megfelel: A szivattyuhdzat szerelje le, hogy a

A hézagméret tul kicsi kiegyenlité lemezeket a megfelel$ helyre tegye.

» Lasd: Fejezet ,Kiegyenlité lemezek hozzdaddsa”, Oldal 23. Lasd: Fejezet 10.8,A szivattydfejet szerelje le”, Oldal 15.

5. Haahézagméret nincs a megadott tliréstartomanyban, 7. Akiegyenlits lemezeket (47) és fixperselyt (46) tegye ra a
akkor tovabb a Fejezet 10.13.3 ,Radidlis hézagméret mérése”, tengelyre.
Oldal 23 részhez.

8. Atovébbiakban ugy jarjon el, mint a Fejezet 10.9 ,A
A fixpersely lekdszoriilése szivattydfej felszerelése”, Oldal 16 részben a Fejezet 10.9.3 ,A

kiszorité felszerelése.”, Oldal 19 részig.
1. Aszivattyuhazat szerelje le, lasd Fejezet 10.8 ,A szivattytfejet

szerelje le”, Oldal 15. 9. Gyartasi forma szerint a tovabbi eljaras:
2. Afixperselyt vegye ki a tengely tdmitSkészletébdl. A FL gyartasi forma
fixperselyeket pozicidjaa »Tengelytomités metszetlf ajza” > A szivattyl megtisztitasa, lasd: Fejezet 10.9.4 ,Zdrja el a
helyen, a ,Megrendeléssel kapcsolatos bizonylatok” részben, a szivattyut”, Oldal 20 A hézagméret mérése befejezddbtt.
csatolt dokumentumok kozott lathato. A fixperselyeket Lo
kipontozasokkal jellik lasd Fejezet 10.9.1,,Ugyeljen a FK gyartasi forma
Jelolésre”, Oldal 16. » Tovébb a 10.13.3 Radidlis hézagméret mérése fejezettel.
3. Afixperselyt koszoriilje le a sziikséges méretre.
4. Szerelje fel a szivattyihazat. 10.13.3 Radialis hézagméret mérése
Lasd: Fejezet 10.9,,A szivattytifej felszerelése”, Oldal 16. » Az On Megbizéi dokumentacidiban nézzen uténa, hogy

a szivattyuba standard vagy hémérséklet kiszoritot épi-
tettek-e be. Sziikség esetén forduljon a Fristam vallalat-
hoz.

5. A hézagméretet Gjra mérje meg.
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El6feltétel

A szivattyu el6 van készitve a méréshez.

Az eljaras médja

1. Hézagmérével mérje meg a hézagméretet a kiszoritd és a

haz kozott, lasd a 36-37. dbrdt: A radidlis hézagméret mérése,
Oldal 24.

2. Hasonlitsa 6ssze a mért értékeket a tablazat értékeivel, lasd a
9-10 tablazatot: Radialis hézagméretek, Oldal 24.

Kép 37 FKgydrtdsi forma: Radidlis hézagmeéret mérése

FK gyartasi Radialis hézagméretek mm-ben
forma
Standard kiszorito Hoémérséklet kiszoritok
25 és25/30 0,02-0,05 0,07-0,10
40 0,04-0,07 0,11-0,14
40/45 0,03-0,07 0,10-0,13
48 0,08-0,12 0,13-0,17

Tabldzat 12 Radidlis hézagméretek, FK gyartasi forma

3. Akiszorit6 rogzitésén kézzel ellendrizze, hogy a hajtétengely
forgathaté-e.

4. Eredménytdl figgéen a tovabbiakban a kovetkezék szerint
jarjon el:

gyartasi
forma

A hajtétengelyt nem lehet forgatni.

>0 0,06-0,12 0,09-0,12 0,09-0,15 012:0,15 Ha a hajtétengelyt nem lehet forgatni, akkor a
55S 0,10-0,16 0,20-0,23 0,15-0,21 0,26-0,29 hézagméretek tul kicsik.
5L 0,12-0,18 0,23-0,26 0,17-0,22 0,27-0,30 » Fristam lépjen kapcsolatba veliik, hogy megrendelje a
58 S/L 0,10-0,16 0,17-0,20 0,14-0,20 0,22-0,24 szivattyuhdaz csapos Ujradsszekapcsolasara vonatkozd
755 014020 027030 017024  030-033 dokumentaciokat.
75L 020026 033036 022029  0,350,38 A hajtotengelyt lehet forgatni.
7513 0,22-0,30 0,35-0,39 0,22-0,30 0,35-,039 A hajtotengelyt lehet forgatni és a hézagméret minden
100S 0.23-0.30 0.40-0.45 026-033 043-0.48 mérési helyen egyforma. A szivattyut a kdvetkezé médon
,23-0, ,40-0, ,26-0, 143-0, zérja le:
100L 0,31-0,39 0,48-0,53 0,34-0,42 0,52-0,56
1. Akiszorité anyakat el6szor ujra szerelje ki.
100 L3 0,33-0,41 0,50-0,56 0,33-0,41 0,50-0,56
1305 0,27-0,35 047-0,53 0,30-0,38 0,50-0,55 2. Akovetkez6 fejezetekben leirtak szerint jarjon el:
130 L 0,36-0,44 0,56-0,61 0,38-0,46 0,58-0,64 Fejezet 10.9.3 A kiszorité felszerelése.”, Oldal 19 és
130 XL 0.47-0.55 0.67-0.73 i i Fejezet 10.9.4 ,Zdrja el a szivattyut”, Oldal 20.

Tabldzat 11 Radidlis hézagméretek, FL gydrtdsi forma 3. A hezagmeret merese befeJeZOdOtt'
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11 Melléklet 1

11.1 Miszaki adatok

11.1.1 Meghuzasi nyomatéko

k

Csavarok és csavaranyak meghuzasi nyomatékai

A PUMPEN

11.1.3 A széllitokozeg maximalis hémérsékletei

FL gyartasi forma

Kiszorit6 tipusa maximalis homérséklet
[°C]

Normal kiszoriték 90

Hémérséklet kiszoritok 160

Tdbldzat 15 Maximdlis szdllité h6mérséklet, FL gydrtdsi forma

FK gyartasi forma

Anyag: acél, szilardsagi osztaly 8.8
Menet M8 M10 M12 M16
Meghuzasi nyomaték [Nm] 25 49 85 210
Anyag: Nemesacél, szilardsagi osztaly 70
Menet M8 M10 M12 M16
Meghuzasi nyomaték [Nm] 17,5 35 62 144

Kiszorit6 tipusa maximalis hémérséklet
[°C]

Normal kiszoriték 90

Hémérséklet kiszoritok 150

11.1.2 Maximalis szallitonyomasok

FL gyartasi forma

Gyartasi méret

maximalis szallitonyomas

[bar]

FL50 9
FL55S 9
FL55L 6
FL58S 9
FL58L 8
FL75S 12
FL75L 8
FL100S 12
FL100L 8
FL130S 12
FL 130L 8

Tdbldzat 13 Maximdlis szdllitényomdsok, FL gydrtdsi forma

FK és FKH gyartasi forma

Gyartasi méret / Kivitel

maximalis szallitonyomas

minden gyartasi méret 5
fedél futépersely nélkil

FKFH/FKFNH 25 15
FKFHV/FKFNHV 25 12
FKFH/FKFNH 25/30 12
FKFHV/FKFNHV 25/30 12
FKFH/FKFNH 40 18
FKFHV/FKFNHV 40 12
FKFH/FKFNH 40/45 12
FKFHV/FKFNHV 40/45 12
FKNH/FKNHV 48 20

Tabldzat 14 Maximdlis szdllitonyomdsok, FK és FKH gydrtdsi forma

Tdbldzat 16 Maximalis szdllito hémérséklet, FK gydrtdsi forma
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11.2 Karbantartasi idokozok

naponta Minden Olajszint ellenérzése Lasd Fejezet 10.4,,Olajszint ellenérzése”, Oldal 14
naponta .Zarb- és quench-folyadék” opcio Zaro6- vagy quench-folyadék ellenérzése Lasd Fejezet 10.3,,Zdro- vagy quench-folyadék
ellendrzése (opcid)”, Oldal 14

2000h Minden, nehezebb kériilménynél Olajcsere Lasd Fejezet 10.5,Olajcsere”, Oldal 14

4000h Minden Ellendrizze a kiszoritdanya/-csavar szoros Lasd Fejezet 10.13,,A hézagméretek ellen6rzése”,
illeszkedését, és sziikség esetén hiizza utan  Oldal 21

4000h Minden, normal kérdlménynél Olajcsere Lasd Fejezet 10.5,Olajcsere”, Oldal 14

Sziikség esetén  Minden Tengelytomités csere Lasd Fejezet 10.7 , Tengelytomités csere”, Oldal 15

Szlikség esetén  Minden Tengelykapcsolé csere Lasd Fejezet 10.11 ,tengelykapcsolé csere”, Oldal 20

Szikség esetén  Minden Motorcsere Lasd Fejezet 10.12 ,Hajtdmdimotor csere”, Oldal 21

A gyarto Minden Motorcsapagyak kenése; Lasd Fejezet 10.6 ,A motorcsapdgyak kenése”,

el6irasai szerint

a motor tovabbi karbantartasi id6szakait lasd

a ,Motor beszdllitéi dokumentdcidjag részben.

Oldal 14

Tdbldzat 17 Karbantartasi id6k6zék

11.3 Uzemzavar tablazat

A szivattyu nem szallit vagy szabalytalanul
szallit

A szivattyu belsé tere nincs egészen teletdltve
folyadékkal,

feltoltve, nincs légtelenitve, nyomorész tolozarja
zarva

A szivattyu belsé terét toltse meg folyadékkal;
A nyomorész toldzarjat nyissa ki

A szivévezeték el van zérva vagy eldugult

A szivovezetéket nyissa meg vagy tisztitsa ki

Szivattyu geodéziai szivomagassaggal': A
folyadék az all6 helyzetben lesiillyed és a haz
Uiresen jar

A szivévezetékbe épitsen be talpszelepet.

A szivovezeték tomitetlen, a tomités a
szivattyufedélen tomitetlen és levegét sziv be

A szivovezetéket tomitse el, a fedél tomitését
cserélje ki

Légzsak a szivovezetékben

A szivévezetéket mindig emelkedéssel és kevés
irdnyvaltassal vezesse.

A szivattyl megakadt, idegen anyag van a
szivattydban

A szivattyu belsé terét tisztitsa ki, szemrevételez6
ellendrzés; Fristam konzultacid

A talpszelep megakadt ill. elszennyez6dott

A talpszelepet tisztitsa meg, tegye
mUkodoképessé

A széllitokozeg viszkozitasa tul nagy,
nincs folydképesség, mert tul strd

Fristam konzultacié

A tengelykapcsol6 az el6zetes tulterhelés miatt
atforgott

Fristam konzultéacié

A széllitéaramlas tul nagy

A szivattyu tulméretezett

Fristam konzultéacié

Nincs szabalyozoészelep a nyomdcsonk mogott

Szabdlyozdszelep beépitése; fojtas szabalyozasa;
motor fordulatszamanak csokkentése

A szallitéaramlas tul kicsi, a szallitdmagassag
tul kicsi

A szivattyut tul kicsire valasztottak, a motor
fordulatszama tul alacsony a helytelen feszlltség
miatt

Fristam konzultacio;
A csatlakozast a motor-tipustabla szerint készitse
el

A szivévezeték tomitetlen és leveg6t sziv be

A tomitetlenségeket szlintesse meg

A szallitokozeg viszkozitasa tul nagy (tul strd
folyasu)

esetleges atalakitas flitésre; Fristam konzultacio

A kiszoritok elkopasa; tul nagy hézagméret

Javitas

Az ellennyomads tul nagy, a tulnyomésszelep (ha
van) helytelenl szabélyoz

A tulnyomasszelepet megfeleléen allitsa be

Helytelen forgasirany

Végezze el a ¢s6 és elektromossag helyes
csatlakoztataséat

Tdbldzat 18 Uzemzavar tdbldzat
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Hibamegallapitas lehetséges ok Megsziintetés

Fémes zaj

Idegen anyagok a szivattyu belsé terében

Szétszerelés, szakvéleményezés, adott esetben
javitas

A kiszoritok mechanikus beindulasa;
A kiszoritéanya laza

szétszerelés, utbmunka,
a jaték megfeleld beallitasa

tulzott kopas a csapagyaknal és fogaskerekeknél
tulterhelés vagy nem elégséges kenés miatt

Szétszerelés, szakvéleményezés, javitds
rendszeres karbantartas, kenépanyag szerviz

A fordulatszam tul magas

Hasznaljon frekvenciaatalakitoval felszerelt
motort,
Fristam konzultacio

A szivattyu szarazon jar, a tengelytomités
szarazon jar

azonnal vezessen be szallitokdzeget, azonnal
vezessen be zarévizet

Magasabb széllitokozeg hdmérsékletnél nincs
hémérséklet kiszoritd (nagyobb jatékkal) beépitve

Ellenérizze az Gizemi korilményeket;
Fristam konzultacio

Tul erés fojtas a nyomovezetékben

Ellenérizze az Gizemi kérilményeket;
Fristam konzultacio

Aramlasi zaj

Uzemelés a tulterhelési vagy részterhelési
tartomanyban

Szabdlyozza be a tervezési munkapontot

A szivovezetékben tul nagyok az dramlasi
veszteségek

Novelje a névleges atméréket,
zarja ki a fojtast

Kavitacio

Vizsgélja meg az NPSH-értékelés feltételét; lasd
Fejezet 6.5, Cs6vezetékek szerelése”, Oldal 10
Fristam konzultacio

Rezgések

A csévezetékek Onsulya és hidraulikus er6i
terhelik a szivattyut.

A csévezetékeket Ugy kell aldtamasztani, hogy a
szivattyu ne kapjon terhelést, adott esetben be
kell épiteni rezgéscsillapitdt, a nyomaslokéseket
tavol kell tartani a szivattyutol

Tulzott felmelegedés a szivattyu
tengelycsapagyazasanal és a hajtomii
mechanizmusnal

Csapagykarosodas

Szétszerelés, csapagycsere

Kenéolaj hianya

A kendolaj cserét lasd Tdbldzat 5 Oldal 14; a
rendszeres karbantartast lasd Tdbldzat 17 Oldal 26

A motor aramfelvétele tul nagy

A nyomévezetékben tul nagy az ellendllds, a
szivattyu
fojtasa tul erds, a szallitéaramlas tual kicsi

Novelje a nyomdvezeték névleges dtméréjét, a
fojtoszelepet nyissa meg, a frekvenciaatlakitéval
csokkentse a fordulatszamot a motornal vagy a
szabdlyozé hajtasnal

A szallitokdzeg viszkozitdsa és/vagy sUrlsége tul
nagy

Fristam konzultacio

A kiszoritot az el6irasokkal ellentétben tul kicsi
jatékkal szerelték be

Fristam konzultacio

Komoly karok a szivattyutengely csapagyazason
vagy a hajtémimotoron

Szétszerelés és szakvéleményezés,
Fristam konzultacio

Szivarog a tengelytomités

A tengelytomitésen mechanikai sériilés vagy
kopds van

Cserélje ki a csuszdgydr(s tomitést és a radidlis
tengelytdomité gydrdt, beleértve az 6sszes
melléktomitést, esetleg térjen at mas anyagra;
Fristam konzultacio

A tengelytomités szérazon fut, tul nagy a
szivdmagassag, tul magas a szallitokézeg
hémérséklete

csokkentse a geodéziai szivbmagassagot;
hasznéljon kettés tengelytomitést; Fristam
konzultacioé

A Zar6- vagy 6blitéviz nyomasa tul nagy

Fojtoszeleppel és nyomésmérével szabdlyozza be

A tengelytdmités szerkezeti anyagai kémiailag
nem allnak ellen a szallitdkdzegnek, tul magas a
kdzeg hémérséklete

Fristam konzultacio;
Atalakitas h(tésre vagy kettds tengelytomitésre

A zéaréviz vagy 6blitéviz nyomasa tul alacsony, a
zardviz csovecskéi eldugultak, a tengelytomités
kérgessé valt vagy megsériilt

A zéréviz hozzéfolyasat és elfolyasat szabalyozza
be, a zardviz csovecskéit tisztitsa ki, a
tengelytomitést cserélje ki

A zaréviz elszennyez6dott vagy tul forrd

Hasznéljon ivéviz minéségl, max. 70 °C
hémérséklet(
vizet

Tdbldzat 18 Uzemzavar tdbldzat

A ,geodéziai szivomagassag” az a fiiggéleges tavolsag, amely a szivooldali folyadékszint feliilete és a szivattyu-cséesatlakozasok kbzepe

kozott van.
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11.4 Szamkédok

A szamkod a mellékelt ,metszetrajzokrag vonatkozik. Az alkatrész szamok megfelelnek a DIN 24250-nek.

Alkatrész Alkatrész Alkatrész
sz.: sz.: sz.:

101 Szivattyuhaz Rug6 a GLRD-hez Szeleptényér

108 Fokozathéz 478 Rugé jobbra 800 Motor

160 Fedél 479 Rugé balra 801 Peremes motor

13-1 Haz hétfala 481 Harmonika 87-1 Hajtomiszekrény

13-2 Hazbetét 482 Harmonika tarté 87-2 Hajtomu burkolat

130 Hazrész 484 Rugotanyér 87-3 Hajtomdi fedél

132 Koézbensé darab 485 Meneszt6é 87-4 Hajtomutalp

135 Kopopersely 500 Gydrd 839 Erintkez6

154 Kozbensd fal 50-1 Rugds gyuri 872 Fogaskerék

156 Nyomécsonk 50-2 V -gy(r( 89-1 Bélésdarab

18-1 Kupola 50-3.60 Allitégyrd 89-2 Kupolavaz

18-2 Rezgéscsillapitd 504 Tavtarto gyuri 89-3 Motortalp

182 Talp 520 Huvely 89-4 Fogantyu

21-1 Egyuttfutd tengely 523 Tengelyhuvely 89-5 Védobkupak

213 Hajtotengely 524 Tengelyvédé hiively 89-6 Kerék

23-1 Kiszoritd 525 Tavtartd hively 89-8 Laposacél

26-1 Tarté a GLRD hazhoz 54-1 Fedél futdpersely 89-9 Motortartd

230 Jardkerék 54-2 Futépersely 89-10 Motortartd

321 Ferde hatdsvonalu 54-3 Fixpersely 89-11 Félgdmbtalp tartd
goly6scsapagy 540 Persely 892 Talplemez

32-2 Hengergdrgds csapagy 543 Tavtarté persely 894 Konzol

32-3 Hornyos golyéscsapagy 55-1 Legyezétéarcsa 897 Vezetédarab

32-4 Kilpgorgds csapagy 550 Tarcsa 90-1 Menetes csap

321 Radidlis golyoscsapagy 551 Tavtarto tarcsa 90-3 Kuposcsap

322 Radialis gérg6scsapagy 554 Al4tét tarcsa 90-4 Illesztett hasitottszeg

325 Tlgorg6s csapagy 561 Hasitottszeg 90-5 Gy(r(scsavar

330 Csapagytartd 56-1 Feszitécsap 900 Csavar

331 Csapagybak 56-2 Hasitottszeg 901 Hatlapfejl csavar

341 Hajté laterna 560 Szeg 902 Técsavar

344 Csapagytarto laterna 562 Hengeres szeg 903 Zarbesavar

350 Csapagyhaz 59-2 Szoritotarcsa 904 Menetes csap

360 Csapagyfedél 59-3 Zsugortarcsa 906 Jarokerék csavar

40-4 lllesztett hasitottszeg 59-4 Laterna 9209 Allitécsavar

400 Lapos témités 59-5 Membran 91-1 Réselt hengerfejli csavar

410 Profiltdmités 642 Olajszintfigyelé ablak 913 Szelléztets csavar

411 Tomitégyri 680 Burkolat 914 Bels6hatlapu csavar

412 Kortémitd gydrd 68-1 Védélemez 92-1 Keresztfogantyus anya hosszu

421 Radialis tomit6gydrd 68-2 Habanyag csik 92-2 Keresztfogantyus anya révid

422 Filcgydrd 68-3 Tart6 a burkolathoz 92-3 Kalapos anya

423 Labirintus gytrd 68-4 Blende 92-4 Kiszoritéanya

433 GLRD 68-5 CF-védébadog 92-5 Lenyomé csavar

45-1 Tamasztogy(rd 681 Tengelykapcsolé védelem 92-6 Kiszorito rogzités

451 Tomszelence haz 701 Keriild vezeték 92-7 Véllas anya

454 Témszelence gydir(i 710 Csé 920 Hatlapfejd anya

47-1 Rugé alatétkarikaval 71-1 Bsszekdtd csé 921 Tengelyanya

47-2 QLRD -haz 715 Nadragcsé 922 Jarokerék anya

47-3 Ekgydrd 722 Karimaatmeneti darab 923 Csapéagyanya

47-5 Gydrds anya 723 Karima 93-1 Rugds régzitégydrd

471 Tomit6fedél 724 Vakkarima 930 Biztositas

472 Csuszogydrl 733 Csébilincs 931 Biztositolemez

474 Nyomagy(ird 751 Szelephéz 932 Biztositogy(irdi

475 Ellengydird 755 Cselepcsap 940 Retesz

476 Ellengyir( tartd 756 Szeleprugé 941 ives retesz
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Alkatrész
sz.:

950 Rugé
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11.5 EG Megfelel6ségi nyilatkozat

A gyarté: FRISTAM Pumpen KG (GmbH&Co.)
Kurt-A.-Kérber-Chaussee 55
21033 Hamburg

ezennel kinyilvanitja azt, hogy a kovetkez6 termék (szivattyu
motorral):

- Centrifugalszivattyu tipusok: FP, FPE, FP...V, FPH, FPEH,
FPH...V, FSPE, FSP...V, FM, FZ, FC, CF, CFE, FPM, FSM

- Kiszorito szivattyu tipusok: FK, FKL, FL, FL2, FL3
- Porkeverd tipus: PM
— Sorozatszam: lasd az Gizemeltetési utasitas fed6lapjat

medfelel a Gépekre vonatkoz6 iranyelv (2006/42/EG) minden
vonatkozé rendelkezésének.

Tovabba a gép megfelel az Elektromos lizemi eszk6zok irany-
elvei (2014/35/EV), az Elektromagnes osszeférhetdség
(2014/30/EV), az (EU) Nr. 1935/2004 rendelet és az FDA minden
rendelkezésének.

Az aldbbi harmonizaciés szabvanyokat alkalmaztak:

— DIN EN 809:2012-10: Szivattyuk és szivattyu aggregatok
folyadékokhoz - Altalanos biztonsagtechnikai kévetel-
mények

— DINENISO 12100:2011-03: Gépek biztonsagossaga — Al-
talanos kialakitasi vezérelvek — Kockazat értékelések és
kockazat csokkentés

A dokumentécio felelése: Julia Friedsch
Tel.: +49(0)40 72556-107
Cim: l4sd a gyartd cimét

Hamburg, 2020.10.30.

JFriadsch

Julia Friedsch / Minéségmenedzsment vezetdsége

11.6 EG Beépitési nyilatkozat

A gyarté: FRISTAM Pumpen KG (GmbH&Co.)
Kurt-A.-Kérber-Chaussee 55
21033 Hamburg

ezennel kinyilvanitja azt, hogy a kovetkez6 termék (szivattyu
motor nélkuil):

- Centrifugalszivattyu tipusok: FP, FPE, FP...V, FPH, FPEH,
FPH...V, FSPE, FSP..V, FM, FZ, FC, CF, CFE

- Kiszoritd szivattyu tipusok: FK, FKL, FL, FL2, FL3
- Porkever6 tipus: PM
— Sorozatszam: lasd az Uizemeltetési utasitas fed6lapjat

a Gépekre vonatkozo iranyelv (2006/42/EG) Melléklet Il B
szerint nem teljes gép.

A fent megadott iranyelv I. Melléklete szerint a fontos, alapvetd
biztonsagi és egészségvédelmi kovetelményeket alkalmaztak és
betartottak.

Tovébba a nem teljes gép megfelel az 1935/2004 (EG) és FDA
rendelet minden rendelkezésének.

A nem teljes gépet csak akkor szabad Gizembe helyezni, ha meg-
allapitottak azt, miszerint az a gép, amelybe a nem teljes gépet
kell beépiteni, megfelel a Gépekre vonatkozé irdnyelv (2006/42/
EG) rendelkezéseinek.

Az aldbbi harmonizacids szabvanyokat alkalmaztak:

— DIN EN 809:2012-10: Szivattyuk és szivattyu aggregatok
folyadékokhoz - Altalanos biztonsagtechnikai kévetel-
mények

- DINENISO 12100:2011-03: Gépek biztonsagossaga — Al-
talanos kialakitasi vezérelvek — Kockazat értékelések és
kockdzat csokkentés

A gyarté kotelezi magat arra, hogy a nem teljes géppel kapcsola-
tos speciélis dokumentacidt, kérésre elektronikusan megkaildi az
egyes allami hivataloknak.

A géphez tartozé specialis miszaki dokumentacidkat a VIl Mel-
Iéklet B része szerint készitették el.

A dokumentacio felelése: Julia Friedsch
Tel.: +49(0)40 72556-107
Cim: I4sd a gyartd cimét

Hamburg, 2020.10.30.

JFriadsch

Julia Friedsch / Minéségmenedzsment vezetdsége
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12 Melléklet 2 - Szerelési utasitas (opcio)

12.1 Biztonsagi tmutatas

Ez a szerelési utasitds kizarélag a szakért6 személyzetnek szél.

12.2 Alkalmazas

Ez a szerelési utasitds azokra a szivattyukra érvényes, amelyeket
motor nélkil szallitottak (opcid) és elészerelve vannak.

i |

|

| )

O

B LT ]

Kép 38 Nem teljes gép: Szivattyu a motor, tengelykapcsold és alapkeret nélkdil,
példaként az FL 100 alapjdn.

=

o
=

®

=

Az ,Eredeti Uzemeltetési utasitas” kovetkezd adatai a teljes
gépekre nem érvényesek ebben az esetben:

- Fejezet 11.5,EG Megfelel6ségi nyilatkozat”, Oldal 30,

- Fejezet 11.1.2 ,Maximdlis szdllitényomdsok”, Oldal 25.

12.3 Tipustabla

- Fristam Pumpen
°  Fristam 7 ht
Kurt-A-Karber-Chaussee 55

m—UMPEN (7103 Honirg 50

51

Typ \
56 | s\
55 Q mh H

Ny 1/min P kW
(O m ki s—e T

_|

\%@ g

3

54 53

Kép 39 Tipustdbla a hajtds nélkiili szivattyahoz

48 Gyarto

49  Tipus: Szivattyusorozat, gyartasi méret, gyartasi forma, kivitel

50 Sorozatsz.: A szivattyu sorozatszdma

51 H:Széllitdmagassag [m]; hajtas nélkil: nincs adat

52  P:Motorteljesitmény [kW]; hajtas nélkil: nincs adat

53 Gyartas éve

54 m:Tomeg (szivattyu hajtas nélkul) [kg]

55 ny:Névleges fordulatszam [I/min]; hajtas nélkil: nincs adat

56  Q:Széllitédramlas [m/h]; hajtas nélkil: nincs adat

A PUNMPEN

12.4 Szallitas motor nélkiil
A szallitast csak kiképzett személyzettel szabad elvégeztetni.

A szivattyut a nem kotottpalyds szallitdjarmivekkel vagy daruval
lehet szallitani.

A szivattyut mindig a felallitasi helyzetben szallitsa.

12.4.1 Biztonsagi utmutatasok

Lees6 vagy nem rogzitett szerkezeti részek

Sulyos zuzédasok.

» Minden szallitdsi munkanal altalaban viseljen biztonsagi
cipét.

A szivattyu helytelen szallitasi helyzete

Maro, mérgezd vagy szennyezd folyadékok kifolyasa. Személyi
sériilések és dologi karok a szennyezés kdvetkeztében.

» A szivattyut mindig a beépitési helyzetben szallitsa.

Nyitott, nem lezart csévezeték csatlakozasok

Dologi kédrok a szennyezddések, titések vagy a szivattyuban lévé
nedvesség miatt.

» A csévezetékek lezarasait csak kozvetlenil a csévezetékekre
csatlakozas el6tt tavolitsa el.

12.4.2 Szallitas nem kotottpalyas szallitéjarmiivekkel

AFIGYELMEZ

Nem rogzitett szerkezeti részek

Sulyos sériilések, a végtagok ziz6dasa, dologi karok.

» A szivattyut a szallitas el6tt biztositsa feldélés ellen. A
szallitdhevederekkel rogzitse a raklapon vagy a szivattyut
csavarozza ra a raklapra.

Elokészités

» Ellendrizze, hogy a szivattyu a raklapon megfeleléen
rogzitve van-e. Példaul hevederekkel Kép 40 ,Szdllitds
emelékocsival”, Oldal 31.

Az eljaras médja

1. Araklapot a nem kotottpalyas jarmu villdival vegye fel.

2. Araklapot évatosan vigye el a rendeltetés helyére és tegye
le.

Kép 40 Szdllitds emelékocsival

31

Fristam




//FKES FL KISZORITO SZIVATTYU ///

12.4.3 Szallitas daruval

AFIGYELMEZ

Lezuhané darabok

Haldleset a foldnyomdasok, a végtagok 8sszenyomasa, dologi
karok miatt

» Csak olyan erre alkalmas szallité és felkotd eszkozoket
hasznaljon, amelyeket a szivattyu 6sszsulyara méreteztek.

A szivattyu sulyara vonatkozo adatokat lasd a szivattyu
tipustablajan és a,,Megrendeléssel kapcsolatos bizonylatokg
kozétt a mellékelt dokumentumokban.

» A szivattyut ne hagyja a sziikségesnél tovabb a felemelt
helyzetben.

» Ugyeljen arra, hogy a szivattyu alatt ne tartézkodjanak
személyek.

AFIGYELMEZ

Lengé részek
ZUz6dasok és sulyos sériilések
» Adarut a szivattyuval egyenletesen inditsa és allitsa meg.

» Ugyeljen arra, hogy a szivattyu veszélyzénajaban ne
tartézkodjanak személyek.

Segédeszko6zok

- Kotoz6eszkdzok bevizsgalt kotélhurkok a DIN EN1492-1 és
1492-2 el6irasainak megfeleléen.

- Gydrdscsavar és alkalmas emel&eszkdz a gyurlscsavarhoz
Elokészités

» A szallitashoz hasznalt biztositasok eltavolitasa.

Kép 41 Szdllitds daruval és gydirtiscsavarral, példaként bemutatva az FL100 gydrtdsi
formdn

A szivattyu gyUrdscsavarnal fogva végzett szallitasahoz:

1. agydrlscsavart teljesen csavarja be az erre szolgélé6 (57)
menetes furatba.

2. Adaruhorgot rogzitse a gy(rUscsavaron, adott esetben
hasznaljon sékelt.

3. Emelje fel a szivattyut.

Kép 42 Szdllitds daruval és kotélhurokkal, példaként bemutatva az FL100 gydrtdsi
formdn

A szivattyu kotélhurokkal fogva végzett szallitdsahoz:
1. A kotélhurkot tegye a hdz és hajtému burkolat koré.

Lasd Kép 42 ,Szdllitds daruval és kétélhurokkal, példaként
bemutatva az FL100 gydrtdsi formdn”, Oldal 32

2. Kettés tengelytomitésnél:

Figyelem:A kotélhurok nyomja a zaréviz csévecskéket.
Dologi kdrok a kettds tengelytomitésen.

» Akotélhurkot a zaréviz csovecskék mellett vezesse el.

3. Ahurkot keresztben tegye ra ugy a horogra, hogy a szalag
ne csusszon el a daruhorgon.

4. A sulypontot ugy fliggézze be, hogy a szivattyut vizszintes
helyzetben emelje fel.

5. Emelje fel a szivattyut.

12.5 Afelallitas helye

A felallitas helyének éltalanos feltételei az izemeltetési
utasitdsban Fejezet 6.2 ,A feldllitds helye”, Oldal 9 talalhatok.

12.6 A szivattyu felszerelése

12.6.1 FL, FKFN, FKN gyartasi forma

Feltétel (vevo részérol)
- hozZill hajtémimotor,
- megfelel6en méretezett tengelykapcsold,

- kozos felallitasi feltlet a hajtdmimotorhoz és szivattyuhoz,
hogy a szivattyutengely és hajtomimotor tengely irdnyét
egymashoz képest be lehessen allitani.
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Helyteleniil méretezett motor és tengelykapcsolé
A szivattyu és tengelykapcsold tonkremenetele

» Csak olyan motorokat és tengelykapcsoldkat hasznaljon,
amelyek igazodnak a szivattyu jelleggorbéihez. Ha kérdése
van, lépjen kapcsolatba a Fristam céggel.

Utmutatas: A tengelykapcsolé beallitasi méretei a

Az eljaras médja
1. Atengelykapcsolé részeket szerelje rd a hajtétengelyre és a
hajtom tengelyre.

2. Aszivattyut ugy tegye rd az alapkeretre vagy alapzatra, hogy
a hajtétengelyt és hajtomu tengelyt 6ssze lehessen kotni a
tengelykapcsoléval.

3. Acsavaros rogzitést a szivattyutalpnal lazan csavarozza ra.

4. Ellendrizze a hajtétengely és hajtdom tengely kozép- és
szogeltolodasat.

5. Aszdg- és tengelyeltolodas eltérései a leheté legkisebbek
legyenek. Adott esetben Ujabb beallitas vagy alkatrészek
alabélelése.

6. A szivattyut és hajtomuivet csavarozza ra az alapkeretre vagy
alapzatra.

7. Atengelykapcsolét a tengelykapcsolé gyarté adatai szerint
rogzitse.

8. Erintésmentes, elvélaszté véddberendezés (tengelykapcsold
védd) készitése a 2006/42/EG Gépekre vonatkozé irdnyelv
1.4 Fejezete ?Védbberendezésekkel szemben tamasztott
kovetelmények” szerint.

9. A szivattyl most fel van szerelve. A szivattyut csak akkor
helyezze lizembe, ha az megfelel az EG Gépekre vonatkozd
iranyelv teljes gépre érvényes rendelkezéseinek.

Utmutatas: Tovabb a Fejezet 4,,Szdllitds*, Oldal 7 résszel.

A PUNMPEN

12.6.2 FKF gyartasi forma
Feltétel (vevo részérol)

- hozZziillé hajtémiimotor.

FIGYELEM

Helyteleniil méretezett motor

A szivattyu tonkremenetele

- Csak olyan motorokat hasznaljon, amelyek igazodnak a szi-
vattyu jelleggorbéihez. Ha kérdése van, I1épjen kapcsolatba a
Fristam céggel.

Az eljaras maodja

Kép 43 Hajtémiimotor felszerelése az FKF gydrtdsi formdndl

1. Lazitsa meg a hajtémd burkolatok (61) régzitécsavarjait (63).
2. A hajtém burkolatot tavolitsa el a hajtomuszekrényrdl (58).

3. Alapos tomitést (63) tegye ra a cs6tengelyes
hajtomuimotorra (64).

4. A hajtomU burkolatot tegye rd a lapos tomitésre és a furatok
irdnyat allitsa be egymdshoz képest.

Utmutatas: A radialis tengelytémité gydirG legyen benne a
hajtdom burkolatban.

5. A hajtém burkolatot a rogzitécsavarokkal (60) beliilrél csa-
varozza 6ssze a hajtomimotorral.

6. A lapos tomitést (59) tegye rd a hajtomu burkolatra.
7. A hajtdm szekrényt hozza 6ssze a hajtdém burkolattal.
8. .Arogzitécsavarokkal (62) csavarozza 0ssze.

Utmutatas: Tovabb a Fejezet 4,,Szdllitds”, Oldal 7.
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