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1 Inledning

1.1 Forord

| denna bruksanvisning beskrivs alla storlekar, modeller och
utféranden av FSP-serien.

Pumpens storlek, modell och utférande anges pa typskylten och
i de "uppdragsspecifika bilagorna"i bifogad dokumentation.

1.2 Tillverkare

FRISTAM Pumpen KG (GmbH & Co.)
Kurt-A.-Kérber-Chaussee 55

21033 Hamburg

TYSKLAND

Tel.: +49 (0) 40/7 25 56-0

Fax: +49 (0) 40/7 25 56-166

E-post: info@fristam.de

1.3 Leverans

| leveransen ingar:

— Pump med motor (= pumpaggregat)
Tillval: Leverans utan motor

— Tackkapor till réranslutningarna

- Tillval: Fristam-tillbehor

- Tillval: monteringssats

- Dokumentation

» Kontrollera att leveransen ar komplett och fri fran
transportskador. Kontakta genast Fristam om nagot saknas
eller &r skadat.

1.4 Pump utan motor (tillval)

Som tillval kan pumpen dven levereras utan motor. Las i detta
fall till och med Kapitel 3 ,,Uppbyggnad och funktion”, sidan 5 och
fortsétt sedan med Kapitel 11 ,,Bilaga 2 — Monteringsanvisning
(tillval)*, sidan 30.

1.5 Dokumentationens uppdelning
Dokumentationen bestar av:
- Denna bruksanvisning

- Bilaga 1 med tabeller for underhall, smérjning och
atdragningsmoment

- Bilaga 2 med monteringsanvisningen for varianten “utan
motor”.

- Bifogad dokumentation

- Uppdragsspecifika bilagor
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- Dokumentation fran underleverantorer (motor, koppling
0.5.V.)

— Forsakran om 6verensstammelse eller forsakran om
inbyggnad

— Eventuell dokumentation om Fristam-tillbehor

- Eventuella certifikat (materialintyg 0.s.v.)

1.6 Skrivkonventioner

Framfor upprakningar placeras ett streck:
- Del1

- Del2

Arbetsanvisningar som maste foljas enligt foreskriven
ordningsféljd & numrerade:

1. Inkoppling av maskinen.
2. Avstangning av maskinen.

Arbetsanvisningar som inte behover féljas enligt foreskriven
ordningsfoljd &r markerade med trianglar:

» Arbetssteg
» Arbetssteg

1.6.1 Séakerhetsanvisningar

A FARA

En sakerhetsanvisning med ordet "Fara" varnar for personskador
som alltid leder till dédsfall eller allvarliga skador.

Fristam

En sdkerhetsanvisning med ordet "Varning" varnar for
personskador som kan leda till dédsfall eller allvarliga skador.

A RISK

En sdkerhetsanvisning med ordet "Risk" varnar for personskador
som kan leda till medelsvara eller lindriga skador.

OBSERVERA

En sakerhetsanvisning med ordet "Observera" varnar for
sakskador.
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2 Sakerhet

2.1 Grundlaggande sdakerhetsanvisningar

» Ldsigenom denna bruksanvisning innan pumpen tas i drift
och férvara den i narheten av pumpens arbetsplats.

» Folj gallande foreskrifter i anvandningslandet samt interna
arbets- och sakerhetsforeskrifter.

» Alla arbeten som beskrivs far endast utforas av kvalificerad
fackpersonal med storsta forsiktighet.

» Risk for kontamination: Vid transport av farliga pumpmedier
ska géllande bestammelser foljas (nationella och operativa).

2.2 Avsedd anvandning

FSP-serien FSP-serien ar i sitt standardutférande avsedd att
anvandas inom livsmedelsindustrin, lakemedels- och
biotekniksektorn samt inom CIP-tekniken.

FSP-serien anvdnds for att homogenisera vétskor eller
blandningar. Produkten, i detta fall pumpmediet, kan bli upp till
max. 150 °C varm, vara latt luft- eller gashaltig, homogen eller
uppblandad med vissa tillsatser.

Varje pump utformas enligt kundens 6nskemal.
Tatningsmaterialet véljs ut efter respektive pumpmedium.
Pumpen far endast pumpa det medium den har anpassats till (se
"Uppdragsspecifika bilagorna" i bifogad dokumentation).

2.3 Ejtillaten anvdndning

FSP-serien i standardutférandet far inte anvandas i
explosionsfarlig miljo. For detta andamal finns speciella ex-
utféranden.

Om pumpen anvands for ej avsedda medier kan den forstoras.
Smutspartiklar i pumpmediet kan forstéra pumpen.

| denna bruksanvisning beskrivs standardpumpaggregat fran
Fristam. | undantagsfall och vid montering av extra tilloehor ar
dgaren ansvarig for driften.

Ombyggnader eller modifieringar av pumpen far endast ske
efter samsprak med Fristam.

2.4 Varningsskyltar och varningssymboler
» Skyltarna pa pumpen far inte tas bort eller fordndras.

» Skadad eller borttappad skylt maste genast ersattas
(originaltroget).

2.4.1 Hetyta

Bild 1 Varningssymbol: “Het yta”

Denna varningssymbol talar om att vissa delar kan bli mycket
varma under drift eller att medierna som pumpas ar mycket
varma. Pumpen far endast vidréras om lampliga
skyddshandskar anvéands.

2.4.2 Farejtorrkoras

A |

Bild2  Varningssymbol: “Fdr ej torrkéras”

Skylten talar om att pumpen inte tél torrkérning. Nar pumpen
startas maste det alltid finnas pumpmedium i sugledningen och
i pumpen. Annars kan pumpen skadas.

2.4.3 Rotationsriktning

L

Bild3  Symbol fér pumphjulets rotationsriktning
Denna symbol anger pumphjulets rotationsriktning. Symbolen

sitter framtill pa pumpens lock.

2.4.4 Typskylt
10 1
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Bild4  Typskylt for pumpaggregat
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Tillverkare

Typ: pumpserie, storlek, modell, utférande

S-nr: pumpens serienummer

H: pumphéjd [m]

P: motoreffekt [kW]

Tillverkningsar

Mges: Massa (totalt) [kg]

ny: nominellt varvtal [1/min]

Q: flode [m*/h]
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CE-mérkning




2.5 Ljudemission

A RISK

Ljudutveckling ndr pumpen ar aktiv
Horselskador

» Nar pumpar kérs med en ljudtrycksniva éver 80 dB (A) ska
horselskydd anvandas.

» Folj gallande lokala bestammelser om bullerbelastning.
Pumpens ljudemission, se Kapitel 10.1,, Tekniska
specifikationer”, sidan 25.

2.6 Avfallshantering

2.6.1 Avfallshantering av transportférpackningen

» Transportférpackningen ska lamnas in for atervinning.

2.6.2 Modell KF och L 1: Avfallshantering av smorjfett

» Fetter och foremal som har fororenats av fetter ska
avfallshanteras enligt gdllande bestammelser.

2.6.3 ModellL 2, L 3 och L 4 avfallshantering av
smorjoljor

» Olja och féremal som har fororenats av olja ska
avfallshanteras enligt gdllande bestammelser.

2.6.4 Avfallshantering av pumpen

1. Rengdr pumpen noggrant. Restsubstanser ska
avfallhanteras enligt gallande bestammelser.

2. Taisar pumpen i dess separata delar.

3. Pumpdelarna ska avfallshanteras enligt gallande
bestammelser.

2.6.5 Avfallshantering av el- och elektronikavfall

» El- och elektronikavfall ska avfallshanteras enligt gallande
bestdammelser.

3 Uppbyggnad och funktion

3.1 Principiell uppbyggnad

L 1
N—

A B C
-— P P a4 >p

Bild5  Pumparnas principuppbyggnad illustreras med hjélp av modell FSPE
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>

Pumphuvud

B  Mellanstycke

C Elmotor

3.1.1  Pumphuvud (A)
11

15 /

14 13

Bild6  Pumphuvud

11 Anslutning for tryckledningen

12 Axeltdtning

13 Pumphjul

14  Pumplock

15  Anslutning for sugledningen

16  Pumphus

Axeltéatning (12)

Det finns tva olika tatningstyper att vélja mellan:
- Enkel axeltatning

- Dubbel axeltdtning

Nar dubbel axeltdtning anvands har pumphuset tva extra
anslutningar for sparrvatskans till- och avlopp. Dessa
anslutningar syns inte pa bilderna nedan.
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Pumphjul (13)

Pumphjulet har kuggar. Dessa greppar i kuggarna pa
pumplocket.

FSP-pumparna kan férses med flera olika pumphijul.

Pumplock (14)

Pa pumplocket sitter anslutningen for sugledningen.

Pumphus (16)

Anslutningen for tryckledningen sitter pa pumphuset.
Pumphjulet och axeltatningen sitter i pumphuset.

3.1.2 Mellanstycke (B) och elmotor (C)

17 18

H

20 19

Bild 7 Mellanstycke och elmotor

17  Mellanstycke

18 Elanslutning

19 Elmotor

20 Pumpaxel

Mellanstycke (17)

Mellanstycket férbinder pumphuset och motorn. Det finns tva
olika utféranden beroende pa pumpens storlek:

— Pumphuset ar fastskruvat pa mellanstycket med hjilp av en
flansanslutning.

- Pumphuset sitter instucket i mellanstycket och ar dar
monterad med en klamanslutning.

Modeller med mellanstycke:
- Modell FSPE
- Modell FSP...V och FSP

Inuti mellanstycket med fot sitter en extra lagerkonsol for
pumpaxeln. Pumpaxeln dr forbunden med motorn via en

koppling.
Elmotor (19)
Foljande motortyper kan vara monterade:

IEC-motor med bérlager pa drivsidan och kil och axeltappar i
féljande modeller:

- IM B3: motor med fot

- IM B5: motor med flans

- IM B3/5: motor med fldns och fot

Nér en [EC-motor anvédnds spanns en pumpaxel fast pa
motoraxelns tapp.

3.2 Modeller

Motorns modell anges pa typskylten. Se Kapitel 2.4.4,, Typskylt”,
sidan 4.

P4 bilderna illustreras pumparna pa féljande satt:
- Utan kalotter

- Utan skyddsplat

Se Kapitel 3.4 ,Utféranden”, sidan 7.

3.2.1 Modell FSPE och FSP...V

Bild8  Modell FSPE

Motor: IEC-motor, modell B3/B5

Uppbyggnad:  Med mellanstycke

3.2.2 Modell KF

Bild9  Modell KF

Motor: IEC-motor, modell B5

Uppbyggnad:  Kompakt lagerkonsol med fot

3.2.3 ModelllL

/[ \

Bild 10 Modell L

Motor: IEC-motor, modell B3

Uppbyggnad:  Lagerbock med koppling, kopplingsskydd
och grundram




3.3 Typbeteckning
FSPE H 712 A

21/ 22/ \23 \24

Bild 11 Exempel pa typbeteckning

A PUNIPEN

3.5 Storlekar

711/712

3521/3522
3531/3532
3541/3542

21  Pumptyp

3551/3552

22  Extratecken 1

23 Storlek

24  Extratecken 2

(21) Pumptyp
FSPE  Pasatt pumpaxel

FSP..V  Forléngd insticksaxel som pumpaxel

(22) Extratecken 1
H Hogtryckspump

Z Pumphus med cirkulationsledning

(23)Storlek

Se Kapitel ,”, sidan 7.

(24) Extratecken 2
A,B,C,D Utféranden, se Kapitel 3.4,,Utféranden”, sidan 7:
KF  Kompakt lagerkonsol med fot
L1,L2,L3 Lagerbock med koppling

V  Mellanstycke av rostfritt stal, dubbel axeltatning,
2 75 mm pa mellanstyckets hals

H Pumphus med vairmemantel

h  Pumplock med varmemantel

3.4 Utforanden

A Med Med

Utan
B Utan Utan Med
C Utan Med Utan
D Med Utan Med

Tabell 1 Utféranden

Tabell 2 Storlekar

Mdrk: Om pumpen levereras utan motor (tillval), Ids da forst kap.
Kapitel 11 ,Bilaga 2 — Monteringsanvisning (tillval)”, sidan 30.

4 Transport

Transporten far endast utforas av utbildad personal.

Pumpen kan transporteras med industritruck eller kran.

4,1 Sakerhetsanvisningar

- Risk for skador om komponenter faller ned eller inte sékras
ordentligt.

» Anvand endast [ampliga transport- och fastdon.
Pumpens vikt anges pa typskylten och i de
"uppdragsspecifika bilagorna” i bifogad dokumentation.

» Setill fore transporten att pumpen inte kan valta.
Alternativt kan pumpen surras fast med transportband
eller skruvas fast pa pallen.

» Pumpen far inte befinna sig i upplyft lage langre an
nodvandigt.

- Frétande, giftiga eller fororenade vétskor kan rinna ut.
» Transportera alltid pumpen i monteringsldget.
— Pumpen kan skadas av féroreningar, stotar eller fukt.

» Tainte bort réranslutningarnas tackkapor forrén
rorledningarna ska anslutas.

4.2 Transport med industritruck

Forberedande arbeten

» Kontrollera att pumpen sitter fast sakert pa pallen.

Tillvagagangssatt
1. Lyft forsiktigt upp pallen med truckens gafflar.

2. Kor pallen forsiktigt till planerad uppstallningsplats och satt
ned den.

Fristam
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Bild 12 Transport med industritruck

4.3 Transport med kran

ARNIN

Nedfallande delar

Man kan klammas ihjal, kroppsdelar kan krossas, sakskador kan
uppsta.

» Pumpen far inte transporteras i lyftdglorna pd motorn och
pumphuset, da dessa inte ar dimensionerade for den totala
vikten.

» Anviand endast fastdon som ar dimensionerade for
pumpens totala vikt.

» Setill attinga personer vistas under pumpen.

A VARNING

Svdngande delar
Klam- och krosskador och andra allvarliga personskador.

» Starta och stoppa kranen jamnt nar pumpen ska
transportera.

» Setill attinga personer befinner sig inom det farliga
omradet.

Hjalpmedel

Fastdon: kontrollerade rundslingor enligt DIN EN1492-1 och
DIN EN1492-2.

Forberedande arbeten

» Ta bort transportsakringarna.

OBSERVERA

Risk for sakaskador orsakade av slingtryck

Pa pumpar med dubbel axeltdtning kan sparrvattenroret
utsattas for skador.

» Setill att rundslingan dras forbi sparrvattenroret.

Tillvdgagangssatt

1. Lagg rundslingan tva varv runt motorns bakre dnde. Lagg
inte bandet 6ver flaktkapan.
Se Bild 13, Transport med rundsling — hdr med modell FSPE”.

2. Ldaggrundslingans andra ande mellan mellanstycket och
pumphuset. Se till att rundslingan inte dras &ver vassa hérn
eller kanter.

3. Drabdda delarna av rundslingan till krankroken och vrid
dem 180° sa att bandet inte kan glida ur kroken.

4. Hitta tyngdpunkten och se till att pumpen lyfts upp i vagratt
lage.

5. Lyft upp pumpen.

Bild 13 Transport med rundsling — hdr med modell FSPE

5 Forvaring

5.1 Sakerhet

- Korrosion: Kondensvatten kan bildas under en presenning
och forstéra pumpen.

» Sorj for tillréacklig ventilation.

5.2 Krav pa forvaringen
» Pumpen ska

- skyddas mot frost och vdarme, om mdjligt vid 20°C till
+25°C

- forvaras i torrt utrymme med lag luftfuktighet
- iventilerat utrymme

- dammfritt

5.3 Magasinering

Om pumpen ska magasineras i mer an sex manader ska féljande
beaktas:

» Fore magasineringen maste axeltdtningarna behandlas
separat.

- Utforande med enkel axeltdtning




Pumphjulets mutter maste lossas for att minska
tatningens spanning och for att forhindra att
elastomererna klibbar ihop.

- Utforande med dubbel axeltitning

Axeltatningen ska demonteras helt och férvaras separat
for att forhindra att elastomererna klibbar ihop.

Information om axeltatningen aterfinns i de
"uppdragsspecifika bilagorna".

» Rotera alla rorliga delar i pumpen var tredje manad.

5.3.1 Forvaringskrav for elastomerer

» Elastomerer ska forvaras enligt foljande krav:
- Forvaringstemperatur mellan +5°C och +20°C
- Relativ luftfuktighet under 70%
- Inget direkt solljus

- Deformeringsfri férvaring

5.4 Ny driftstart

» Efter magasinering ska tatningar, lager och smérjning
kontrolleras innan pumpen far tas i drift.

6 Uppstidllning

6.1 Sdkerhetsanvisningar
— Risk for skador pa grund av nedfallande delar

» Anvand sdkerhetsskor.

» Kontrollera fastdonens lastformaga och deras placering.
- Risk for skador om monteringen inte ar stabil.

» Dra fast skruvarna med foreskrivet atdragningsmoment.
Se Kapitel 10.1.1 ,Atdragningsmoment fér skruvar och
muttrar”, sidan 25.

» Anvdnd en momentnyckel eller en slagskruvmejsel med
installningsbart vridmoment.

— Sakskador orsakade av vibrationer vid uppstallning med
kalottfotter.

» Anvand en kalottallrik.
- Sakskador orsakade av 6verbelastning

» Sorj for strombegransning i form av en sakring pa
motorn.

6.2 Uppstillningsplats

Uppstéllningsplatsen fér pumpar med standardutrustning ska
uppfylla féljande villkor:

- Atmosfaren far inte vara explosiv

A PUNIPEN

- Omgivningen ska vara dammfri.
- Omgivningstemperatur: -20 °C till +40 °C

— Fukt och salthalt i den omgivande luften:
Uppgifterna framgdr av motorns bruksanvisning, se bifogad
dokumentation.

- Fundamentet ska dimensioneras fér pumpens vikt.

- Uppstallningsytan ska vara vagrét och plan.
Uppstéliningsytan ska vara tillrackligt stabil for pumpens
massa.

- Uppgifter om monteringsavstand framgar av
motorleverantorens dokumentation.

- Setill att det finns tillrdckligt med plats for
underhallsarbeten.

- Sorj for tillracklig lufttillforsel for kylning av motorn:

6.3 Se till att minska buller och vibrationer

6.3.1 Primdra atgarder
» Setill att pumpen anvands inom ett optimalt driftsomrade.

- Undvik drift med mycket stort flode. Montera eventuellt
in en flodesbegransare i tryckledningen.

- Setill att inte kavitation uppstar nar pumpen kors. Se
Kapitel 6.4.1 ,Installering av rérledningar”, sidan 10.

» Vibrationer ska inte kunna &verforas till sug- och
tryckledningarna.

- Stoétta upp ledningarna.
- Rikta ledningarna.

- Montera material for vibrationsisolering.

6.3.2 Sekundara atgarder

» Genomfor féljande ombyggnadsarbeten:
- Ljuddd@mpande inkladnad
- Holje

6.4 Fastsdttning av pumpen

Modell FSPE och FSP...V

» Utférande A och C:
Stall upp pumpen pa kalotter och rikta den.

» Utférande B och D:
Skruva ihop pumpen pa motorfoten med fundamentet.
Modell KF

» Utférande A och C:
Stall upp pumpen pa kalotter och rikta den.

» Utférande B och D:
Skruva ihop pumpen pa den kompakta lagerkonsolen med
fundamentet.

Fristam
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Modell L

» Utférande Aoch C:
Stéll upp pumpen pa kalotter och rikta den.

» Utférande B och D:
Skruva ihop pumpen pa grundramen med fundamentet.
Rorligt stativ (tillval)

1. Stéll upp pumpen pa uppstéallningsplatsen. Las sparrarna pa
hjulen (om sddana finns). Alternativt kan stativet fixeras med
bromskilar.

2. Jorda stativet for att avleda elektrostatisk uppladdning.

3. Setill att slangledningarna dras korrekt sa att de inte skadas.

6.4.1 Installering av rorledningar
Roérledningarna ska forlaggas och anslutas pa féljande satt:

» Hall rérledningarnas motstand sa lagt som majligt: Montera
inga o6verflodiga ventiler, knaror eller skarpa rorskarvar.

) &

i — T —

5

<« -

Bild 14 Rérledningsskarvar

» Dimensionera rorledningarnas area sa att inga onddiga
tryckforluster eller kavitation kan uppsta i
insugningsomradet.

Kontrollera detta redan vid projekteringen.

» Drag sugledningarna horisontalt eller fallande i riktning mot
pumpaggregatet. Det far inte bildas nagra luftkuddar eller
sankor i rérledningarna.

&)

-

Bild 15  Frdmmande partiklar i rérledningen

S|

/A

:

Bild 16 Ldagpunktirérledningen

» Roérledningar ska dimensioneras i forhallande till
tryck, temperatur och typen av pumpmedium.

» Anslut rérledningarna till pumpen utan att drag- och
tryckbelasta dem. Annars kan spanning uppsta i pumpen.

» Fixera rorledningarna med rorklammor i tak, vaggar eller
golv.

» Rikta rérledningarna med hjalp av en vinkel tills de ligger an
mot pumpanslutningarna.

6.5 Elanslutning
Elanslutningen far endast genomforas av behorig elektriker.

1. Observera anslutningsvardena pa motorns typskylt. Angiven
spanning far inte overskridas.

2. For att forhindra for hog stromforbrukning far motorn
endast anslutas till sdkrade stromkretsar.

3. Anslut motorn enligt kretsschemat i motorns uttagslada.
4. Skydda kabelgenomféringarna mot fukt.

5. Starta motorn under 2 till 3 sekunder. Jamfor
motorflakthjulets rotationsriktning med rotationspilen pa
pumphuvudet.

6. Andra polanslutningen om pumpen roterar at fel hall.

6.6 Anslutning av sparr- eller quench-vatska
(tillval)

Vid utféranden med dubbel axeltdtning maste tatningsutrym-
met spolas med sparr- eller quenchvatska.

» Anvand lampligt medium som sparr- eller quench-vatska.

6.6.1 Installera rérledningar
1. Montera och tédta de bifogade spolroren.

2. Installera tilloppsledningen standardmadssigt nertill pa axel-
tatningen.

3. Installera returledningen standardmassigt upptill pa axeltat-
ningen.

10
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. - Ljudemission. Pumpens A-vagda ljudtrycksniva kan vara
Over 80 dB (A).

» Anvénd alltid horselskydd nér du befinner dig i ndrheten
av pumpen.

» Folj gallande lokala bestammelser om bullerbelastning.

» Seljudemissionsvardena fér pumparna Kapitel 10.1.2
JLjudemission”, sidan 25.
Bild 17 Installera rérledningar - Pumpen roterar bakat trots nédstopp. | hdndelse av

nddstopp roterar pumpen bakat pa grund pumpmediet i
tryckledningen.

— Om pumpen roterar bakat skadas axeltdtningen. Genom
bakatroteringen forstors fjadrarna i axeltdtningen.

» Kor alltid pumpen i angiven rotationsriktning. Se
Kapitel 2.4.3 ,Rotationsriktning”, sidan 4.

25  Returlopp
26 Tillopp

» Montera en backventil.

4. Montera foljande armaturer i rérledningarna:

- Montera ett nivaglas i returledningen. 7.2 Driftstart

OBSERVERA

Pumpen torrkor

6.7 Rengoring

Anvand endast rengdringsmedel som ar lampliga for respektive

pumpmedium. Om pumpen koérs utan pumpmedium skadas den bakre

axeltdtningen.
1. Kontrollera att det inte finns ndgra frammande substanser i

pumpen eller i rérledningarna innan pumpen stings. » Setill att det finns pumpmedium d@nda upp till tryckstutsens

ovre kant fore och under drift.

OBSERVERA

Skador pa de dubbla axeltdtningarna

2. Stang pumpen.

3. Anslut rérledningarna.

4. Rengdr pumpen och rérledningssystemet komplett fore
forsta anvandningstillfallet.
Om pumpen kors utan sparrvatska skadas axeltdtningen.

Under drift ar féljande viktigt:

» Setill att sparrvatskan strommar med erforderligt tryck
genom den dubbla axeltatningen.

7 Drift

Angivet varde for sparrvdtskans tryck anges i "Uppdragsspe-
cifika bilagor" pa "sektionsritning for axeltdtning". "Upp-

7.1 Sakerhetsanvisningar

- Risk for sprickor! Om tilldtet tryck- eller temperaturomrade
overskrids kan pumpen spricka och bérja lacka.

» Kontrollera att pumpens tryck- och temperaturvarden
haller sig inom angivna granser. Se "Uppdragsspecifika
bilagor" i bifogad dokumentation.

- Risk for sprickor! | hdndelse av brand kan kallt slackmedel fa
pumpen att spricka.

» Setill att pumpen inte kyls ned fér mycket under
slackningsarbetet.

- Risk fér brannskador. Nar hett pumpmedium pumpas kan
pumpen bli mycket varm.

» Kontrollera temperaturen innan du vidrér pumpen.

» Anvand lampliga skyddshandskar vid all kontakt med
pumpen.

dragsspecifika bilagor" medféljer denna bruksanvisning.
- Ettundertryck i tatningsutrymmet &r inte tillatet.

Om inget tryck anges i "sektionsritning for axeltdtning" gal-
ler foljande:

- Vid tatningar som antingen trycksatts eller spolas tryck-
16st med sparrvatska ar max. tryck 0,2 bar tillatet.

» Setill att sparrvatskans foreskrivna temperatur T< 70 °C f6ljs.

1. Oppna ventilen i sugledningen.
2. Stédng ventilen i tryckledningen.

3. Fyll pd pumpmedium i pumpen och sugledningen upp till
pumpens 6vre kant. Slapp ut eventuella luftbubblor.

4, Starta motorn.

Pumpen pumpar nu mot den stangda ventilen i
tryckledningen. Pa sa satt begransas inkopplingsstrommen.

11
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5. Oppna ldngsamt ventilen i tryckledningen och reglera
trycket till optimal driftspunkt.

7.3 Kontroll av driften
Under drift ska foljande punkter beaktas:

- Skador pa axeltatningen: Om pumpkapaciteten regleras via
en ventil pa sugsidan kan kavitation uppsta och pumpen
torrkora.

» Pumpkapaciteten far endast regleras med ventilen pa
trycksidan.

- Skjuvbrott i axeln: Smutspartiklar i pumpmediet kan
blockera pumphjulet och leda till skjuvbrott i axeln.

» Forhindra smutspartiklar i pumpmediet. Anvand vid
behov sall, uppsamlingskar eller filter.

» Sorj for strombegransning i form av en sakring pa
motorn.

- Pumpmediet kan forstéras. Om ventilen i tryckledningen
stangs mycket snabbt under drift eller &r stdngd under en
léngre period kan det ge upphov till tryckslag i pumpen.
Sddana tryckslag kan skada pumpen och forstora
pumpmediet.

» Stang inte ventilen i tryckledningen for snabbt under
drift och lat inte heller ventilen vara stangd under en
léngre period.

- Skador pa pumpen: Om kapaciteten 6verskrids kan pumpen
och axeltdtningarna skadas.

» Setill attinte 6verskrida det maximala varvtalet pa 3 600
I/min.

» Undvik att dverbelasta pumpen med alltfor trogflytande
pumpmedium.

- Skador pa motorn vid drift med frekvensomriktare: Om
varvtalet ar for Iagt kan motorer med frekvensomriktare
Overhettas.

» Observera "motorleverantdrens anvisningar’som ingar i
bifogad dokumentation.

7.4 Driftslut

1. Stangav motorn.

2. Stédng ventilen i sugledningen for att férhindra att pumpen
tomkor.

3. Stédng ventilen i tryckledningen.

7.5 Urdrifttagande av pumpen
1. Stdngav motorn.

Stang ventilen i sugledningen.

Stang ventilen i tryckledningen.

Sténg av matningsspanningen till pumpen.

uos weN

Tom pumpen.

6. Rengor pumpen enligt vad som star i Kapitel 6.7 ,Rengéring”,
sidan 11.

7. Torka av pumpen.
8. Skydda pumpens insida mot fukt, till exempel med silikagel.

9. Satt pa lock pa réranslutningarna for att forhindra att smuts
och fraimmande féremal hamnar i anslutningarna.

10. Ytterligare arbetsmoment, se Kapitel 5 ,Férvaring”, sidan 8.

7.6 Rengoring under drift

7.6.1 CIP-metoden

Pumparna i FSP-serien FSP-serien kan rengdras med hjalp av CIP-
metoden (Cleaning in Place). Foljande riktvarden géller for CIP-
metoden:

Exempel pa ett rengoringsforlopp

1. Forskoljning med vatten

2. Skéljning med natronlut (NaOH, se Tabell 3 ,CIP-rengéring”).
3. Mellanskoljning med vatten
4

Skéljning med salpetersyra (HNOs, se Tabell 3 ,CIP-
rengéring”).

5. Renskéljning med vatten

NaOH (ca 1 till 2%) 80 till 85
HNO; (ca 1%) 60 till 65

Tabell 3 CIP-rengbring

Kontakta Fristam om vardena avviker fran detta.

7.6.2 SIP-metoden

OBSERVERA

Pumpen torrkor

Skador pa axeltdtningen:

» Setill att pumpen &r avstangd om det strommar anga
genom rorledningarna.

FSP-serien far endast anvandas for SIP-metoden (Sterilisation In
Place) efter samrad med Fristam.

Lampligheten beror pa valet av elastomerer. Processtemperatur
max. 145°C.

Temperaturerna kan skilja sig fran ATEX-bestammelserna, se
ATEX extra bruksanvisning "Temperaturgranser".

12



8 Dtiftstorningar

Driftstorningar, mojliga orsaker och atgarder, se Kapitel 10.3
JFelsékningstabell”, sidan 26.

8.1 Sakerhetsanvisningar

- Risk for brannskador. Nar hett pumpmedium pumpas kan
pumpen bli mycket varm.

» Kontrollera temperaturen innan du vidror pumpen.

— Pumpen roterar bakat trots nddstopp. | hdndelse av
nddstopp roterar pumpen bakat pa grund pumpmediet i
tryckledningen.

» Montera en backventil.

9 Underhall

Underhallsintervaller, se Kapitel 10.2 ,Underhdllsintervaller”,
sidan 25.

9.1 Sakerhetsanvisningar
- Risk for personskador: Roterande delar

» Innan kopplingsskydd och skyddsplat tas bort maste
pumpens motor stdngas av. Se till att motorn inte kan
slas pa av misstag.

- Risk for brannskador. Nar hett pumpmedium pumpas kan
pumpen bli mycket varm.

» Kontrollera temperaturen innan du vidrér pumpen.

» Pumpen far endast vidréras om ldmpliga
skyddshandskar anvands.

- Risk for fratskador och nedsmutsning pa grund av
okontrollerat utstrommande vatskor.

Atgarder fore underhalls- och omstallningsarbeten pa
pumpen:

» Stdng sug- och tryckventilerna fére och efter pumpen,

» Med dubbel axeltdtning: Spdrra ledningen for sparr- eller
quench-vatskan.

» Tom alltid pumphuset helt innan pumpen 6ppnas.
- Spénningssprickor:

» Kyl inte ned pumpen for snabbt.
- Sakskador pa grund av repor pa slipade ytor.

» Anvand en kopparinsats till hylsnyckeln pa slipade ytor.

9.2 Reservdelar

Om reservdelar anvands som inte godkants av Fristam Pumpen
KG (GMBH & Co.) kan allvarliga person- och sakskador

A PUNIPEN

uppkomma. Kontakta Fristam om du vill veta mer om godkanda
reservdelar.

Fristam registrerar alla levererade pumpar. Vid bestallning av
reservdelar hos Fristam &r pumpens serienummer viktigt, se

- typskylten eller

- stdmpeln pa pumphuset

9.3 Kontroll av spérr- och quenchvatskan
(tillval)

| pumpar med utrustning for "sparrsystem" eller "quenchsystem"
maste sparrvatskans tryck kontrolleras varje dag.
Underhallsintervaller, se Tabell 12 ,Underhdllsintervaller”,

sidan 25.

» Kontrollera sparrvétskans tryck och jamfor det med
foreskrivet varde.

Det angivna vardet framgar av “ axeltditningens
genomskdrningsritning”i de “uppdragsspecifika bilagorna” i
bifogad dokumentation.

Det heta pumpmediet och pumpens drift varmer upp
sparrvatskan.

» Setill att den foreskrivna temperaturen for sparrvatskan ar
T < 70 °C under drift.

9.4 Smorjning av motorlager

» Smorj motorns lager enligt uppgifterna fran
motorleverantoren. Se "underleverantérsdokumentationen” i
bifogad dokumentation.

9.5 Smodrjning av axellager

9.5.1 Modell FSPE och FSP...V

Modellerna FPE och FP...V har inget extra axellager och behéver
darfor inte smorjas.

9.5.2 ModellL2,L30ochL4
Pa modell L 2, L 3 och L 4 maste oljan bytas regelbundet.

1. Starta motorn och lat den ga tills den nar normal
drifttemperatur.

2. Stdng av motorn och se till att den inte kan startas av
misstag.

3. Stéll ett lampligt uppsamlingskarl under
oljeavtappningsskruven.

4. Var forsiktig!Het olja kan ge upphov till brannskador.
» Anvdnd ldampliga skyddshandskar.
» Lossa och ta bort oljeavtappningsskruven.

5. Tappa av oljan helt och lamna in den for avfallshantering
enligt gallande bestammelser.

13
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6. Rengor oljeavtappningsskruven och tatningen och montera
dem igen.

7. Fyll pa férsk olja. Féljande oljetyp rekommenderas: Anvand
SAE 15W40. Andra smérjmedel kan anvandas om de har
samma kvalitet och viskositet.

Erforderlig oljemangd, se Tabell 4 ,Oljemdngd”.

Typ Oljeméangd

L2 1 liter
L3 3 liter
L4 5 liter

Tabell 4 Oljemdngd

9.5.3 ModellL1
» Sparkullagret skall inte smorjes, utan bytes komplett

- Om den upptagna effekten, ljudnivan eller vibrationen 6kar
under konstanta driftférhallanden &r detta ett tecken pa
slitage. | sa fall skall sparkullagret bytas.

L1 109

Tabell 5 M&ngd lagerfett, modell L1

Krav:
— Pumphuvudet dr demonterat.

— Motorn samt kopplingen har demonterats

Tillvdgagangssatt

8

L

27

Bild 18 Ta bort skyddet pd lagerbocken

1. Ta bort tackkapan (27) fran lagerbocken (28).

Bild 19  Modell L1, pumpaxeln, pd pumpsidan

2. Demontera lageroverfallet (29) pa pumpsidan.

Bild 20 Modell L1, pumpaxeln, pd motorsidan

3. Demontera lagerdverfallet (30) pa motorsidan.
4. Tryck ut axeln i riktning mot pumphuvudet.

Mark: Alla gramarkerade komponenter pa de tva bilderna
ovan sitter kvar pa axeln.

5. Rengdr ytorna pa alla delar och undersék om de &r skadade.
Byt ut dem om sa behdvs.

6. Smorj vinkelkontaktlagret. Foljande typ lagerfett
rekommenderas: Anvdand JAX HALO-Guard FG-2 eller
alternativt vitt NSF H1 fett. Andra smorjmedel kan anvdndas
om de har samma kvalitet och viskositet. Se Tabell 5 ,Mdngd
lagerfett, modell L1”.

7. Tryckin pumpaxeln samt lagret i lagerbocken.
8. Montera lageroverfallet pa motorsidan.
9. Montera lagerdverfallet pa pumpsidan.

10. Montera skyddet (27)

9.5.4 Modell KF
» Sparkullagret skall inte smérjes, utan bytes komplett

- Om den upptagna effekten, ljudnivan eller vibrationen 6kar
under konstanta driftférhallanden &r detta ett tecken pa
slitage. | sa fall skall sparkullagret bytas.

» Smorj det cylindriska rullagret med lagerfett.

KF 1 209

Tabell 6 Méngder lagerfett, modell KF
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KF 2 40g
KF3 60g

Tabell 6 Méngder lagerfett, modell KF

Krav:

— Pumphuvudet & demonterat.
- Motorn &r demonterad.
Tillvdgagangssatt

1. Demontera lageroverfallet (33).

2. Tryck ut pumpaxeln (31) samt lagringen i riktning mot
motorsidan.

35 34

Bild 21  Modell KF, axellager

3. Demontera lagermuttern (34) och lasbrickan (35).
4. Taav det cylindriska rullagrets ytterring.

Mark: Alla gramarkerade komponenter pa bilden ovan sitter
kvar pa axeln.

5. Rengor ytorna pa alla delar och undersék om de ar skadade.
Byt ut dem om sa behovs.

6. Eftersmorjning av cylinderrullager (31). Féljande typ
lagerfett rekommenderas: Anvand JAX HALO-Guard FG-2
eller alternativt vitt NSF H1 fett. Andra smorjmedel kan
anvdndas om de har samma kvalitet och viskositet. Se Tabell
6 ,Mdngder lagerfett, modell KF”.

7. Satt pa ytterringen pa axeln igen.

8. Satt pa lasbrickan och lagermuttern pa axeln och dra at
lagermuttern.

9. Tryck in pumpaxeln med lagringen i mellanstycket.

10. Montera lageroverfallet (33).

9.6 Byte avmotor

1. Sténg av motorn och se till att den inte kan startas av
misstag.

2. Demontera pumphuvudet Se Kapitel 9.8,,Demontering av
pumphuvudet”, sidan 16.

3. Demontera mellanstycket fran motorn.

4. Demontera axeln.

A PUNIPEN

5. Byt ut motorn.

6. Montera och rikta axeln. Se Kapitel 9.11,,Montering och
inriktning av pumpaxeln”, sidan 24.

7. Montera mellanstycket.

8. Endast flansanslutning: Kontrollera spaltmattet om det
behdvs. Se Kapitel 9.9 ,Kontroll av spaltmdtten”, sidan 17.

9. Byt ut glidringstdtningen och montera pumphuvudet. Se
Kapitel 9.10,,Montering av pumphuvudet”, sidan 17.
IEC-motor pa modell L

1. Stdng av motorn och se till att den inte kan startas av
misstag.

Demontera kopplingsskyddet.
Lossa motorn fran grundramen eller fundamentet.

Demontera kopplingsdelarna fran motorn.

uokh W

Avfallshantera motorn enligt géllande miljoféreskriter. Se
Kapitel 2.6.5 ,Avfallshantering av el- och elektronikavfall”,
sidan 5.

6. Montera kopplingsdelarna pa utbytessmotorn (vid byte av
koppling, se beskrivningen i Kapitel 9.12 ,Modell L: Byte av
koppling”, sidan 24 )

7. Satt fast utbytesmotorn pa grundramen eller fundamentet.

8. Kontrollera axlarnas excentritet och vinkelférskjutning.

B —
E=——7 :

Bild 22  Excentritet

e

Bild 23 Vinkelférskjutning

9. Setill att aktuell excentritet och vinkelforskjutning avviker sa
litet som mojligt. Rikta axlarna pa nytt om det behovs.

10. Skruva fast motorn pa grundramen eller fundamentet.

11. Montera kopplingsskyddet.

9.7 Byte av axeltatning
Axeltdtningen maste bytas ut i féljande fall:

- Om pumpmedium, sparr- eller quench-vatska rinner ut ur
pumpen pa den atmosfariska sidan.

- Om det lacker sparrvatska over till pumpmediet.

1. Taisdr pumphuvudet. Se Kapitel 9.8,,Demontering av
pumphuvudet”, sidan 16.

2. Byt ut glidringstatningen och satt ihop pumphuvudet. Se
Kapitel 9.10,,Montering av pumphuvudet”, sidan 17. Beroende
pa axeltdtning:

- Formontera alla tatningar pa axeln.

15
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- Foérmontera pumphuset.

- Montera pumphuset pa mellanstycket.
- Montera glidringstédtningen.

- Montera pumphjulet.

- Skruva fast pumpens lock.

9.8 Demontering av pumphuvudet

Forberedande arbeten

1. Stdng av motorn och se till att den inte kan startas av
misstag.

2. Stdng ventilen i tryckledningen.
3. Stdng ventilen i sugledningen.

4. Med dubbel axeltdtning: Sparra ledningen for sparr- eller
quench-vatskan.

5. Tém pumpen helt.
6. Lossa sug- och tryckanslutningarna.

7. Demontera pumpen ur anldaggningen.

Tillvdgagangssatt

Bild 24 Isdrtagning av pumplocket

1. Lossa muttrarna (36) pa pumplocket(37).

2. Taav muttrarna, brickorna, pumplocket och lockets tdtning
(38).

Modell FSPE35...: Gdr det inte att ta loss locket kan man
knacka pa det Iétt med en plasthammare tills det lossnar.

Bild 25 Lossa pumphijulets mutter

3. Varning! Om pumphjulet halls fast med handen finns det
risk for skador. Blockera pumphjulet (39) med ett
(40)specialverktyg.

4, Lossa pumphjulets mutter (41) och ta av den tillsammans
med O-ringen (41).

41 42 43 44

Bild 26 Demontering av pumphjulet

v

Ta av kilen (45) och pumphjulet (44) fran axeln.

o

Ta av lasringen av plast (43).

~

Endast for pumpar med dubbel axeltdtning. Ta bort
spolréren for sparr- eller quench-vatskan.

8. Draav pumphuvudet tillsammans med axeltdtningen pa
pumpsidan fran axeln pa féljande satt:

8a. Variant med kldamanslutning
1. Lossa klamskruven.
2. Oppna upp kldmanslutningen nédgot med en kil.
3. Dra ut pumphuset ur kldmanslutningen.

8b. Variant med flansanslutning
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1. Lossa anslutningsskruvarna pa flansen och ta av den.
2. Taav pumphuset.

9. Demontera axeltdtningen ur pumphuset.

9.9 Kontroll av spaltmatten
Pumphjulets lage bestams av dess lage pa axeln.

Spaltmattet ar avstandet mellan pumphjulet och pumphuset.

9.9.1 Matning av spaltmattet mellan pumphjul och
pumphus

Krav

- Pumplocket &r demonterat.

— Pumphuset ar fast forbundet med mellanstycket.

- Pumphjulet ar pasatt och hjulmuttern har dragits at.

Tillvdgagangssatt

1. Maét avstand Z mellan pumphus (47) och pumphjul (46)
med ett skjutmatt.

Bild 27 Mdtning av spaltmadttet mellan pumphus och pumphjul

2. Jamfor spaltmatt Z med Tabell 7 ,Spaltmatt”, sidan 17 .

9.9.2 Matning av spaltmattet mellan pumphjul och
pumplock

Krav

- Rorledningen pa tryckledningsanslutningen &r demonterad.

— Pumphuset ar fast forbundet med mellanstycket.

- Pumphjulet sitter fast utan lasringen av plast (43).

- Pumphjulets mutter ar atdragen.

Tillvdgagangssatt
1. Anvand ett bladmatt.

2. Mat spaltmattet i rérledningsanslutningen (tryckledningen).
Se Bild 28 ,Mditning av spaltmdttet mellan pumphjul och
pumplock”.

A PUNIPEN

Bild 28  Mcditning av spaltmdttet mellan pumphjul och pumplock
3. Jamfor spaltmatt X med Tabell 7 ,Spaltmatt”.

Spaltmatt [mm]

V4 X

Pumhjul-pumphus Pumphjul-pumplock

711/712 9,5
3521/3522 22,5
3531/3532 24,5
0,5
3541/3542 19,5
3551/3552 22,5

Tabell 7 Spaltmatt

9.10 Montering av pumphuvudet

Monteringen av pumpen ar beroende av modell, storlek och
axeltdtning. Vilken axeltdtning som anvands i det aktuella fallet
framgar av de “uppdragsspecifika bilagorna".

OBSERVERA

Felaktiga elastomerer

Lackage i pumpen.

» Setill att elastomererna dr anpassade till pumpmediets
egenskaper. Se "Uppdragsspecifika bilagor".

Forberedande arbeten

» Rengodr pumpens alla delar och kontrollera dem avseende
pa skador och passningsnoggrannhet.

» Béttra pa pumpdelarna vid behov eller byt ut dem.

17
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» Montera pumpen i ren miljo, arbeta noggrant utan att
anvanda for mycket kraft. Tdtningarna kan annars
deformeras eller delvis ga av.

Byt ut alla O-ringar.

Fukta O-ringar och anliggningsytor med vatten, alkohol eller
silikonfett for att minska friktionen.

» Rengdr tatningsytorna pa glidringstatningarna med
fettlésande rengdringsmedel, t.ex. "OKS 2610
universalrengdringsmedel". Se darefter till att tdtningsytorna
inte kommer i kontakt med olja eller fett. Vidror inte heller
tatningsytorna med fingrarna.

Tips: For fastlimning av lager och bussningar ldmpar sig t.ex. "Euro
Lock A64.80".

Tips: For fastlimning av pinnskruvar ldmpar sig t.ex. skruvildsning
"Euro Lock A24.10".

9.10.1 Instéllning av spaltmattet pa pumpar med
flansanslutning

Mdrk: PG pumpar med fldnsanslutning stdlls spaltmattet in med
utj@émningsbrickor. Fér att berdkna exakt antal nédvdndiga
utjdmningsbrickor samt deras tjocklek mdste pumphjulets mutter,
pumphjulet och kilen férst monteras enligt vad som stdr nedan och
sedan demonteras igen.

Tillvdgagangssatt

1. Skjut pa pumphuset (48) och utjamningsbrickorna (49) 6ver
axeln fram till flinsen (50) och skruva fast det.

Bild 29 Instdllning av spaltmadttet pG pumpar med fldnsanslutning

2. Skjut pa medbringaren pa axeln.

3. Skjut pa kilen och pumphjulet pa axeln.
4. Drafast pumphjulets mutter.
5

Kontrollera spaltmatten. Se Kapitel 9.9 ,Kontroll av
spaltmatten”, sidan 17.

6. Demontera pumphjulets mutter, pumphjulet och kilen.
7. Taav pumphuset.
8. Om spaltmattet inte stimmer:

» Stéll in spaltmattet med lampliga utjamningsbrickor.

9.10.2 Montering av tdtningarna

Den typ av axeltdtning som ar inbyggd i de olika pumparna
framgar dels av de "uppdragsspecifika bilagorna" i form av en
"genomskdrningsritning av axeltdtningen" och dels av
"reservdelslistan”.

Artikelnumren i detta kapitel motsvarar DIN 24250.

Nedan beskrivs hur axeltdtningar av standardtyp monteras i
anvandningsexempel A till D. Det uppdragspecifika utférandet
kan avvika fran dessa exempel.

Kontakta Fristam om nagot ar oklart eller du behover mer
information.

Anvandn Axel-

ingsexe

tatning
mpel

FSPE/FSP..V  Enkel 340/350/700

B FSPE Med quench 340/350/700, med
klamanslutning @ 60 mm
C FSPE Med quench 340/350, med
kldmanslutning @ 100 mm
D FSP..V Dubbel 340/350/700

Tabell 8 Standardaxeltdtningar

Anvindningsexempel A

- | -

Bild 30  Anvdndningsexempel A

P& bilden ovan framstélls komponenterna i féljande
monteringssteg:

| Férmontering av pumphuset

Il Avsluta monteringen pa axeln
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Bild 31  Anvdndningsexempel A, férmontering av pumphuset

Pumphuset férmonteras pa féljande satt (1):

1. Limma fast den cylindriska pinnen (562.60) i
glidringstatningens hus (47-2.60).

Anvisning: Limma fast de cylindriska pinnarna i
glidringstdtningens hus pa ett sddant sctt att de inte kommer i
kontakt med axeln efter monteringen. Observera att pinnarna
madste sitta helt i motringens (475.60) hdl. Finns det inga lediga
hal i motringen maste de cylindriska pinnarna sitta i
motringens avldnga hdl (se "Genomskdrningsritning,
axeltdtning").

2. Satt pd O-ringarna (412.60), (412.61) pa glidringstatningens
hus.

3. Forin glidringstatningens férmonterade hus i
pumphuset (101).

4. Sétt pa en tryckring (474.63) pa pumphuset och sakra med
en lasring (93-1.60).

Pumphuset har nu férmonterats.
5. Satt pa en O-ring (475.60) pa motringen (412.65).
6. Forin motringen i glidringstatningens hus.

Madirk: Se till att de cylindriska pinnarna pa glidringstdtningens
hus hakas fast i motringens hal nér ringen férs in.

Glidringstadtningens hus &r nu formonterat.

7. Montera det féormonterade pumphuset (101) pa axeln enligt
beskrivningen i Kapitel 9.10.3,,Montering av pumphuset”,
sidan 22.

8. Satt pa en tryckring (474.63) pa tatningshuset och sakra
med en lasring (93-1.60).

A PUNIPEN

412.62 412.64 474.60 472.60

ol

485.60 478.60 412.63

Bild 32 Anvindningsexempel A, avsluta monteringen pa axeln

Sa hér avslutas monteringen pa axeln (1l):
9. Satt pa O-ringar (472.60) pa glidringen(412.63).

10. Sétt pa O-ringar (485.60) och (412.62) pa medbringaren
(412.64).

11. Skjut pa glidringen tillsammans med tryckring(474.60),
fjader(478.60) och medbringare pa axeln. Se till att fjaderns
kant hakas fast i glidringen.

12. Efter att pumphjulet har satts fast &r monteringen av
axeltdtningen klar, se Kapitel 9.10.4 ,,Montering av
pumphijulet”, sidan 23.

Anvandningsexempel B

101

Bild 33 Anvdndningsexempel B

P4 bilden ovan framstalls komponenterna i féljande
monteringssteg:

| Férmontering pa axeln

I Férmontering av pumphuset

Il Avsluta monteringen pa axeln

42160 41269 90460  471.60 524.60

\@/
Wi

Bild 34 Anvdndningsexempel B, férmontering pd axeln (1) och férmontering av
pumphuset (Il)
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Formonteringen pa axeln utfors pa féljande satt (1):

Var forsiktig! Risk for skédrsar pa grund av vassa skyddshylsor
(for axeln). Anvand lampliga skyddshandskar.

1. Anvdnd monteringsverktyg (hjalpror) och skjut pa
axelskyddshylsan (524.60) pa axeln. For laget pa axeln, se
“Genomskdrningsritning av axeltdtningen”.

Axeln &r nu férmonterad.
Pumphuset férmonteras pa foljande satt (Il):
2. Sattin O-ringen (412.69) i sparet pa pumphuset (101).

3. Sattin radialtatningsringen (421.60) i tatningslocket
(471.60).

Madrk: Observera radialtdtningsringens monteringsriktning. Se
"genomskdrningsritningen av axeltdtningen".

4, Skjut pa tatningslocket pa motorsidan pa pumphuset. Rikta
hélen for sparrvédtskeanslutningarna lodrétt.

5. Applicera skruvlasning pa pinnskruvarna (904.60) och fast
tatningslocket.
Pumphuset har nu formonterats.

54360 478.60 474.60 472.60 412.65
412.62 412.64 412.63 475.60
562.60
543.60

Bild 35 Anvéindningsexempel B, avsluta monteringen pa axeln (Ill)

Sa har avslutas monteringen pa axeln (l11):

6. Applicera lim pa den cylindriska pinnen (562.60) och limma
fast pinnen i distanshylsan (543.60).

Anvisning: Limma fast de cylindriska pinnarna i
glidringstdtningens hus pa ett sadant sdtt att de inte kommer i
kontakt med axeln efter monteringen. Observera att pinnarna
madste sitta helt i motringens (475.60) hdl. Finns det inga lediga
hal i motringen mdste de cylindriska pinnarnasitta i
motringens avldnga hdl (se "Genomskdrningsritning,
axeltditning”).

7. Limma fast distanshylsan i pumphusets tatningsutrymme
(101).

8. Montera pumphuset. Se Kapitel 9.10.3 ,,Montering av
pumphuset”, sidan 22.

9. Satt pa en tatningsring (475.60) pa motringen (412.65).

10. Skjut pa motringen pa axeln. Distanshylsans cylindriska
pinne ska hakas fast i motringens avlanga hal.

11. Satt pa O-ringar (472.60) pa glidringen (412.63).

12. Sétt pa en tryckring (474.60) och fjader (478.60) pa
glidringen och skjut pa den pa axeln. Se till att fjaderns kant
hakas fast i glidringens hal.

13. Satt pa O-ringar (543.60), (412.64) pa medbringaren
(412.62) och skjut pa den pa axeln.

14. Efter att pumphjulet har satts fast &r monteringen av
axeltdtningen klar, se Kapitel 9.10.4,,Montering av
pumphijulet”, sidan 23.

Anvandningsexempel C

Bild 36 Anvdndningsexempel C

P4 bilden ovan framstalls komponenterna i féljande
monteringssteg:

| Formontering pa axeln

I Formontering av pumphuset

Il Avsluta monteringen pa axeln

Formonteringen pa axeln utfors pa foljande satt (1):

Var forsiktig! Risk for skarsar pa grund av vassa skyddshylsor
(for axeln). Anvand lampliga skyddshandskar.

1. Anvdnd monteringsverktyg (hjalpror) och skjut pa
axelskyddshylsan (524.60) pa axeln. Ldget pa axeln: Se
"genomskdrningsritningen av axeltétningen".

Axeln ar nu formonterad.
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524.60

412.60
475.60

Bild 37 Anvéindningsexempel C, formontering pd axeln (1) och férmontering av
pumphuset (Il)

Pumphuset férmonteras pa foljande satt (Il):

2. Limma fast den cylindriska pinnen (562.60) i
glidringstatningens hus (47-2.60).

Anvisning: Limma fast de cylindriska pinnarna i
glidringstdtningens hus pad ett sddant sdtt att de inte kommer i
kontakt med axeln efter monteringen. Observera att pinnarna
madste sitta helt i motringens (475.60) hdl. Finns det inga lediga
hal i motringen mdste de cylindriska pinnarna sitta i
motringens avldnga hdl (se "Genomskdrningsritning,
axeltdtning").

3. Placera O-ringar (412.60), (412.61) pa
glidringstatningshusets utsida och en
radialtdtningsring (421.60) pa insidan.

Madrk: Observera radialtdtningsringens monteringsriktning. Se
"genomskdrningsritningen av axeltdtningen”.

4, Séatt pa en tatningsring (475.60) pa motringen (412.65).

5. Forin motringen i glidringstatningens hus och montera dem
tillsammans i pumphuset (101).
Mdirk: De cylindriska pinnarna pa glidringstdtningens hus
madste hakas fast i motringens avianga hal.

6. Sattin tryckringen (474.63) i pumphuset, pa de monterade
delarna, och sdkra med en lasring (93-1.60).

Pumphuset har nu férmonterats.

7. Montera det formonterade pumphuset (101) pa axeln
enligt beskrivningen i Kapitel 9.10.3,,Montering av
pumphuset”, sidan 22.

A PUNIPEN

412.62 412.64 47460 412.63

)

485.60 478.60 472.60

Bild 38 Anvindningsexempel C, avsluta monteringen pa axeln (lll)

Monteringen pa axeln avslutas pa foljande satt (Il):
8. Satt pa en O-ring (472.60) pa glidringen (412.63).

9. Satt pa O-ringar (485.60), (412.62) pa
medbringaren (412.64) .

10. Skjut pa glidringen tillsammans med tryckringen (474.60),
fjadern (478.60) och medbringaren pa axeln.

Madirk: Se till att ficderns kant hakas fast i glidringens avldnga
hdl.

11. Efter att pumphjulet har satts fast ar monteringen av
axeltatningen klar, se Kapitel 9.10.4 ,Montering av
pumphijulet”, sidan 23.

Anvandningsexempel D

Bild 39  Anvéndningsexempel D

P& bilden ovan framstélls komponenterna i féljande
monteringssteg:

| Axeltdtning pa motorsidan, montering pa axeln

1l Férmontering av pumphuset

Il Avsluta monteringen pa axeln
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472,61 47461 50.62 50-3.60

AR

@ A L L
s0461" @

41266  479.60

Bild 40  Anvdndningsexempel D, montering av axeltdtningen pa motorsidan (1)

Montera axeltdtningen pa motorsidan pa féljande satt (l):

1. Endast modell FP...V: Fixera stoppringen (50-3.60) pa axeln
med pinnskruvar (904.61).

Forse dven pinnskruvarna med skruvlasning. Laget pa axeln:
Se “genomskdrningsritningen av axeltétningen” i bifogad
dokumentation.

2. Skjut pa brickan (50.62) pa axeln.
3. Satt pa en O-ring (472.61) pa glidringen (412.66).

4. Skjut pa fjadern (479.60) tillsammans med
tryckringen (474.61) och glidringen (472.61) pa axeln. Se till
att fjaderns kant hakas fast i glidringens avlanga hal.

Axeltdtningen har nu férmonterats pd motorsidan.

475.61

1] Il
Bl L

Bild41 Anvédndningsexempel D, formontering av pumphuset

Pumphuset férmonteras pa foljande satt (Il):

5. Sattin O-ringen (412.67) i motringen (475.61) och satt
sedan in den i glidringstatningens hus (47-2.60).

Formontera pumphuset pa foljande satt:

6. Folj anvisningarna i Kapitel ,Anvidndningsexempel A*,
sidan 18 (1).

Avsluta monteringen pa axeln (lll):

7. Sahér avslutas monteringen pa axelnKapitel
LAnvindningsexempel A”, sidan 18 (ll):

9.10.3 Montering av pumphuset

Pump med fldnsanslutning

Bild42 Montering av pumphuset pd pumpar med fldnsanslutning

» Skjut pa det formonterade pumphuset (51) med
utjdmningsbrickor (53) pa axeln och fram till flinsen (54)
och skruva fast det dar (se Kapitel 10.1,Tekniska
specifikationer”, sidan 25).

Pump med klamanslutning

Bild 43  Montering av pumphuset pd pumpar med klémanslutning(56)

8. Oppna upp klimanslutningen nagot med en kil (55).

9. Endast pa pumpar med dubbel axeltdtning: For pa
motorsidans tdtningsats pa pumpaxeln.

10. Montera hela axeltatningshuset med tatningar i pumphuset
och se till att det inte kan forskjutas.

11. For pa pumphuset 6ver pumpaxeln ochin i
kldamanslutningen och dra at klamskruven nagot (56).

12. For pa tatningssatsen for pumpsidan pa axeln.
13. Satt in kilen, plastringen med slits och pumphjulet.

14. Satt in O-ringen i pumphjulets mutter, blockera pumphjulet
sa att det inte kan vridas och dra at pumphjulets mutter.
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" Ginga | Aregningsmoment

M16 100 Nm
M 24 200 Nm

Tabell 9 Atdragningsmoment for pumphjulets mutter

15. Stéll in spaltmatten genom att flytta pumphuvudet i
kldamanslutningen. Se Kapitel 9.9 ,Kontroll av spaltmdtten”,
sidan 17. Rikta tryckstutsens yta vagratt (anslutning
tryckledning).

16. Dra at klamskruven (56):

" Ginga | Aregningsmoment

M10 45Nm

M12 75 Nm

Tabell 10 Atdragningsmoment fér kidmanslutning
Bild 45  Dra at pumphjulets mutter.
17. Fortsatt med Kapitel 9.10.5 , Tillstédingning av pumpen”,

sidan 23. 4. Obs! Var forsiktig! Om pumphjulet halls fast med handen
finns det risk for skador. Blockera pumphjulet (62) med ett

9.10.4 Montering av pumphjulet specialverktyg.

» Blockera pumphjulet med hjdlp av specialverktyget (62)
och dra at pumphjulets mutter (dtdragningsmoment =
100 Nm).

9.10.5 Tillstangning av pumpen

Mark: Pumplocket till storlek 35... har en gejd och hamnar ddrfér i
rétt ldge ndr det sditts pd. Serie 700 har inte denna gejd.

Bild44 Montering av pumphjulet

1. Skdr upp lasringen av plast (59) och sétt in den i axelns spar.

2. Skjut pa kilen (61) och pumphjulet (60) pa axeln. Bild 46 Lasning av pumplocket
3. Dra at pumphjulets mutter (57) med O-ring (58) med 1. Fér pa pumplocket (64) tillsammans med O-ringen (65) pa
handkraft pa axeln. pumphuset och skruva fast det med brickor och
muttrar (63).
Endast storlek 700:

2. Rotera pumpens axel for att kontrollera att pumphjulet [6per
smidigt.

- Fast en ringnyckel pa pumphjulets mutter for att rotera
axeln.

3. Om pumpens axel inte roterar fritt maste pumplocket riktas
in pa nytt.
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9.11 Montering och inriktning av pumpaxeln

9.11.1 Modell FSPE och FSP...V

Madirk: Nér IEC-motorn bytts ut mdste pumpaxeln monteras och
riktas.

A RISK

Roterande delar
Kontusion och allvarliga personskador.

» Stdng av motorn och se till att den inte kan startas av
misstag.

1. Ta bort kilen ur motoraxelns tapp.

2. Forelmotorer med en effekt 6ver 22 kW:
Sétt i halva kilen som medféljer leveransen.

3. Avfetta motoraxelns tapp och halet i pumpaxeln med
rengdringsmedel, t.ex. "OKS 2610
universalrengéringsmedel".

4. Anvand slippapper och ta bort ojamnheter och skarpa
kanter pa motoraxelns tapp och pa kanterna pa kilens spar.

5. Stryk pa tatningsgel (t.ex. "Stucarit 309") pa motoraxelns
tapp vid axelns skulderdel.

6. Skjut pa pumpaxeln samt krympbrickan pa motoraxelns
tapp anda fram till axelns skulderdel.

7. Dra at skruvarna for krympskivan korsvis.

m Atdragningsmoment

M5 6 Nm
M6 12 Nm
M8 30Nm

8. Satt maturet pa pumpens axel for att kontrollera rotationsto-
leransen mot motorflansen.

Bild 47 Mdtning av pumpaxelns rotationstolerans

9. Kontrollera pumpaxelns rotation i férhallande till
motoreffekten.

- Motor < 30 kW: max. rotationstolerans = 0,06 mm
- Motor > 30 kW: max. rotationstolerans = 0.08 mm

10. Rikta vid behov pumpaxelns rotation.

9.12 Modell L: Byte av koppling

Anvand endast kopplingar som godkants av Fristam.
Kopplingen maste motsvara pumpens karaktaristiska kurva.
Kontakta gdrna Fristam om du har fragor.
Tillvdgagangssatt

1. Stdng av motorn och se till att den inte kan startas av
misstag.

2. Demontera kopplingsskyddet.

3. Lossa motorn fran grundramen eller fundamentet och ta av
den.

4. Lossa kopplingen enligt kopplingstillverkarens anvisningar.
5. Lamnain de gamla kopplingsdelarna for avfallshantering.

6. Lagg pa nya kopplingsdelar pa drivaxeln och véxelns axel
(ringar, flansar, eventuella spannringar).

7. Placera motorn pa grundramen eller fundamentet och dra at
fastskruvarna latt.

8. Kontrollera axlarnas excentritet och vinkelférskjutning.

B T —
I

Bild 48 Excentritet

D—

757 — ] -

Bild 49  Vinkelforskjutning

9. Setill att aktuell excentritet och vinkelforskjutning avviker sa
litet som méjligt. Rikta axlarna pa nytt om det behovs.

10. Skruva fast motorn pa grundramen eller fundamentet.

11. Métten for avstandet mellan bada kopplingsflansarna anges
i monteringsanvisningen for kopplingen. Se
"Underleverantérsdokumentationen” i bifogad
dokumentation.

12. Fast kopplingsflansen med foreskrivet avstand pa axeln.

13. Fast kopplingsringen. Dra at skruvarna jamnt och korsvis.
Observera angivna dtdragningsmoment i kopplingens
monteringsanvisning.

14. Montera kopplingsskyddet.
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10 Bilaga 1

A PUNIPEN

10.1.2 Ljudemission

Ljudniva
10.1 Tekniska specifikationer dB (A)
711/712 Kuggning 80
10.1.1 Atdragningsmoment for skruvar och muttrar Impeller 81
3521/3522 Kuggning 81
Material: stal, hallfasthetsklass 8.8
Impeller 83
Gédnga M6 M8 M10 M12 M16 M20 3531/3532 Kuggning 82
Atdragningsmom 11 27 54 93 230 464 Impeller 82
ent [Nm]
3541/3542 Kuggning 82
Material: rostfritt stal, hallfasthetsklass 70 Impeller 86
Génga M6 M8 MI0  MI12 M16  M20 355173552 Kuggning 87
Atdragningsmom 74 175 36 62 150 303 Impeller 87
ent [Nm] Tabell 11 Ljudemission
Material: rostfritt stal, hallfasthetsklass 80 Angivna varden galler vid en natanslutning pa 50 och vid
pumpdrift med hogsta verkningsgrad. Med andra driftpunkter
Ganga Me M8  MI0O M2 Mi6  M20 kan ljudnivan vara annorlunda. Se dven “Pumpkaraktdristik” i
Atdragningsmom 1o 24 49 80 203 393 bifogad dokumentation.
ent [Nm]

10.2 Underhallsintervaller

Kontroll av sparr- eller quench- Se Kapitel 9.3 ,Kontroll av spdrr- och quenchvidtskan (tillval)”,

Alla med tillvalet "sparr- eller Varje dag
kylvatska"

L2,L3ochL4 Varje dag

KF1, KF2 och KF3 5000 h

L2,L3ochL4 5000 h

L1 5000 h

Alla Vid behov

Alla Vid behov

Alla Vid behov

Alla Enligt
tillverkarens
anvisningar

Tabell 12 Underhallsintervaller

vétskan
Kontroll av oljenivan
Smorjning av axellagret

Byte av olja

Smorjning av axellagret
Byte av axeltatningen
Byte av motor

Byte av axel

Smdrjning av motorlager

Underhallsintervallerna for motorn anges i ,motorns bruksanvisning”.

sidan 13
Se Kapitel 9.5 ,Smérjning av axellager”, sidan 13
Se Kapitel 9.5,Smérjning av axellager”, sidan 13

Se Kapitel 2.6.3 ,Modell L 2, L 3 och L 4 avfallshantering av
smdrjoljor”, sidan 5

Se Kapitel 9.5,Smérjning av axellager”, sidan 13

Se Kapitel 9.7 ,Byte av axeltdtning”, sidan 15

Se Kapitel 9.6 ,Byte av motor”, sidan 15

Se Kapitel 9.11 ,Montering och inriktning av pumpaxeln”, sidan 24

Se Kapitel 9.4,,Smérjning av motorlager”, sidan 13
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10.3 Fels6kningstabell

Pumpen pumpar inte eller pumpar ojamnt

Sugledningen sparrad eller igensatt

Oppna eller rengér sugledningen

Sudfiltret smutsigt

Rengor sudfiltret

Avstangningsventilen pa trycksidan ar stangd

Oppna tryckledningen

Pumpmediets viskositet for hog

Kontakta Fristam

Pumphijulet &r igensatt

Minska koncentrationen av ingaende dmnen, hoj
trycket, kontakta Fristam

Pumpen ej komplett fylld med
vatska

Installeringen av rorsystemet ska utféras pa sa satt
att huset dven ar fyllt med vatska nar pumpen star
stilla

Pump med geodetisk sughajd’; vétskan sjunker
ndr pumpen star stilla

Montera en bottenventil i sugledningen

Sugledningen ej tat (drar in luft)

Téata sugledningen

Bottenventilen blockerad, smutsig

Rengor bottenventilen och se till att den fungerar
korrekt igen

For hég sughojd

Placera pumpen ldngre ner
Reducera sughdjden

Luftficka i sugledningen

Dra sugledningen med konstant stigning

For mycket luft eller gas i pumpmediet

Montera en luftningsventil

Luft dras in vid axeltdtningen

Kontrollera hur axeltatningen ar monterad
Byt ut elastomererna

Kavitation vid pumphjulsinloppet
For stort motstand i sugledningen
For hég sughojd

Optimera sugledningen
Oka tillrinningshéjden
Sank mediets temperatur

For stort flode

Ventilen pa trycksidan har 6ppnats for mycket

Stryp ventilen

Tryckledningens diameter for stor

Minska rérets nominella inre diameter
Satt in en strypflans

Pumphjulets diameter for stor

Minska pumphjulets ytterdiameter i en svarv
Minska varvtalet med hjélp av en
frekvensomriktare

Kontakta Fristam

For litet flode, for lag matningshojd

Pumpen som anvands ar for liten

Kontakta Fristam

Pumphjulet som anvands har for liten diameter

Kontakta Fristam
Byt ut pumphjulet

Motorn roterar at fel hall

Byt plats pa anslutningarna i motorns uttagslada

For litet varvtal
(felaktig spanning)

Korrigera anslutningen enligt uppgifterna pa
motorns typskylt

Roérledningarnas nominella inre diametrar ar for
sma

Anvand rér med storre diametrar

Rorledningsmotstandet &r for stort i sug- och/eller
tryckledningen

Optimera rérledningssystemet
Minska krokar och ventiler
Kontakta Fristam

Rérledningen igensatt/avlagringar

Rengér rérledningarna

Frammande partiklar/avlagringar i pumphjulet

Demontera pumphjulet och rengor det

Pumphijulet felaktigt installt

Kontrollera pumphjulsspalten och stéll in pa nytt

Pumpvitskans densitet for stor
Pumpvatskans viskositet for hog

Kontakta Fristam

Metalliska ljud

Frammande partiklar i pumpen

Demontering, kontroll, reparation.

Pumphijulet startar

Stall in spaltmattet igen
Dra at pumphjulets mutter med
momentnyckeln

Pumpen/axeltdtningen torrkors

'[illf('jr genast pumpmedium
Oppna sugventilen

Tabell 13 Felsékningstabell
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Stromningsljud

Drift utanfér dimensionerad belastning, overlast
eller dellast

Utfor reglering till optimal driftspunkt

For stora stromningsforluster i sugledningen

Oka de nominella inre diametrarna.
Dra ledningarna 6ver en kortare stracka
Forhindra gasning

Kavitation

Kontrollera villkoren fér NPSH-utvarderingen
Kontakta Fristam

Vibrationer

Sug- och tryckledningarna belastar pumpen mer
an tillatet

Stotta rérledningarna sa att

pumpen inte belastas, montera ev.
vibrationsdampare

Se till att pumpen inte utsétts for tryckslag

Axellagringen virms upp for mycket

Lagerskador

Byt ut lagren

Motorns elférbrukning for hog

For stort flode

Reducera strypningen i tryckledningen eller
Reducera varvtalet med hjalp av en
frekvensomriktare

Pumphijulets diameter for stor

Reducera pumphjulets diameter i en svarv
Kontakta Fristam

Pumpmediets viskositet och/eller densitet
ar for hog/stor

Kontakta Fristam

Allvarliga skador pa axelns lagring
Axeln deformerad

Demontering, kontroll
Fristam ska genomféra reparationen

Lackage pa axeltatningen

Pumphjulets mutter sitter 16st

Demontera pumphjulet

Undersok axelns skuldra

Kontrollera axeltatningen

Dra at pumphjulets monteringsmutter med ratt
atdragningsmoment

Byt eventuellt ut komponenten

Mekaniska skador/slitage pa glidringstatningen
eller radialaxeltatningen

Byt axeltdtning inklusive elastomerer
Stéll vid behov om till annat material
Kontakta Fristam

Torrkérning av axeltdtningen.
For stor sughojd.
Pumpmediets temperatur for hog.

Ho6j pumpens tilloppstryck
Reducera sughtjden

Montera en dubbel axeltdtning
Kontakta Fristam

Sparrvattnets tryck for hogt

Reglera med strypventilen

Sparrvattnets tryck for lagt

Byt ut radialtatningen

Sparrvattenrdret igensatt.
(leder till skador pa radialtatningsringen)
Sparrvattnet smutsigt

Rensa sparrvattenroret

Justera spérrvattnets till- och avlopp

Anvand vatten i dricksvattenkvalitet med max.
70°C

Pumpmediets temperatur for hog

Kontakta Fristam
Ombyggnad till dubbel axeltdtning

Pumpmediets viskositet och/eller densitet for hog

Kontakta Fristam

Tabell 13 Felsokningstabell

"Den "geodetiska sughéjden” ar det lodrita avsténdet mellan vattennivéns yta pa sugsidan och pumphjulets mitt.
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10.4 Nummerkod

Nummerkoden ska anvandas for bifogad "genomskdrningsritning”. Artikelnumren motsvarar DIN 24250.

[are. | Betechning

478

800

101 Pumphus Hoger fjader Motor
108 Steghus 479 Vénster fjader 801 Flansmotor
160 Lock 481 Balgmembran 87-1 Véxellada
13-1 Husets bakvéagg 482 Balghallare 87-2 Véxelkdpa
13-2 Husinsats 484 Fjadertallrik 87-3 Véxellock
130 Husdel 485 Medbringare 87-4 Véxelfot
132 Mellanstycke 500 Ring 839 Kontakt
135 Slithylsa 50-1 Fjaderring 872 Kugghijul
154 Mellanvédgg 50-2 V-ring 89-1 Foderstycke
156 Tryckstuts 50-3.60 Stoppring 89-2 Kalottstativ
18-1 Kalott 504 Distansring 89-3 Motorfot
18-2 Vibrationsddmpare 520 Hylsa 89-4 Handtag
182 Fot 523 Axelhylsa 89-5 Skyddshuv
21-1 Balansaxel 524 Axelskyddshylsa 89-6 Hjul
213 Drivaxel 525 Distanshylsa 89-8 Plattstal
23-1 Deplacementelement 54-1 Cylinderfoderlock 89-9 Motorfaste
26-1 Hallare for glidringstatningens 54-2 Cylinderfoder 89-10 Motorfaste
hus 54-3 Fixerhylsa 89-11 Kalottfotsfaste
230 Pumphijul 540 Hylsa 892 Fotplatta
32-1 Vinkelkontaktlager 543 Distanshylsa 894 Konsol
32-2 Cylindriskt rullager 55-1 Solfjaderbricka 897 Gejd
32-3 Sparkullager 550 Bricka 90-1 Gangad bult
324 Koniskt rullager 551 Distansbricka 90-3 Konisk pinne
321 Radialkullager 554 Underlaggsbricka 90-4 Sparpinne
322 Radialrullager 561 Spérpinne 90-5 Lyftogla
325 Néllager 56-1 Faststift 900 Skruv
330 Lagerkonsol 56-2 Sparnit 9201 Sexkantskruv
331 Lagerbock 560 Stift 902 Pinnskruv
341 Drivmellanstycke 562 Cylindrisk pinne 903 Plugg
344 Mellanstycke for lagerkonsol 59-2 Spannbricka 204 Pinnskruv
350 Lagerhus 59-3 Krympbricka 906 Skruv till pumphjulet
360 Lageroverfall 59-4 Mellanstycke 909 Justerskruv
40-4 Spérpinne 59-5 Membran 91-1 Cylinderskruv med slits
400 Packning 642 Synglas for oljenivan 913 Luftningsskruv
410 Profiltatning 680 Skyddsplat 914 Insexskruv
41 Tatningsring 68-1 Stodplat 92-1 Lang stjarnmutter
412 O-ring 68-2 Skumplastremsor 92-2 Kort stjgrnmutter
421 Radialtétning 68-3 Hallare fér inklddnad 92-3 Toppmutter
422 Packbox 68-4 Strypflans 92-4 Deplacementmutter
423 Labyrintring 68-5 CF-skyddsplat 92-5 Brackskruv
433 Glidringstatning 681 Kopplingsskydd 92-6 Deplacementsfiste
45-1 Stédring 701 Returledning 92-7 Mutter med flans
451 Packboxens hus 710 ROY 920 Sexkantmutter
454 Packboxsring 71-1 Anslutningsror 921 Axelmutter
47-1 Fjader med bricka 715 Y-ledning 922 Pumphjulets mutter
47-2 Glidringstatningens hus 722 Flansskarv 923 Lagermutter
47-3 Kilformad ring 723 Fldns 93-1 Lésring
47-5 Lyftoglemutter 724 Blindflins 930 Sakring
471 Tatningslock 733 Rérklammer 931 Lasbricka
472 Glidring 751 Ventilhus 932 Lasring
474 Tryckring 755 Ventilbult 940 Kil
475 Motring 756 Ventilfjiader 941 Planfjader
476 Motringshallare 759 Ventiltallrik 950 Fjader
477 Fjader till glidringstatningen
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10.5 EG-Forsakran om overensstammelse

Tillverkaren: FRISTAM Pumpen KG (GmbH&Co.)

Kurt-A.-Korber-Chaussee 55
21033 Hamburg

forsakrar hdrmed att féljande produkt (pump med motor):

- Centrifugalpumptyper: FP, FPE, FP...V, FPH, FPEH,
FPH...V, FSPE, FSP...V, FM, FZ, FC, CF, CFE, FPM, FSM

- Foértrangningspumptyper: FK, FKL, FL, FL2, FL3
- Pulverblandartyp: PM
— Serienummer: se forsattsblad i bruksanvisningen

uppfyller samtliga gallande bestdmmelser i maskindirektivet
(2006/42/EG).

Maskinen uppfyller dven alla krav i direktiven for elektrisk ut-
rustning (2014/35/EU) och elektromagnetisk kompatibilitet
(2014/30/EU), férordning (EG) nr. 1935/2004 samt FDA.

Foljande harmoniserade standarder har tillampats:

- DINEN 809:2012-10: Pumpar och pumpaggregat for vats-
kor — Allmanna sakerhetstekniska krav

— DIN ENISO 12100:2011-03: Maskinsdkerhet - Allmanna
konstruktionsprinciper - Riskbedémning och riskreduce-
ring.

Ansvarig for tekniska underlag: Julia Friedsch
Tel.: +49(0)40 72556-107
Adress: se tillverkarens adress

Hamburg, 2020-10-30

JFrelsch

Julia Friedsch / Kvalitetsansvarig

A PUNIPEN

10.6 EG-forsakran forinbyggnad

Tillverkaren: FRISTAM Pumpen KG (GmbH&Co.)

Kurt-A.-Kérber-Chaussee 55
21033 Hamburg

forsakrar hdrmed att nedanstaende produkt (pump utan motor):

- Centrifugalpumptyper: FP, FPE, FP...V, FPH, FPEH, FPH...V,
FSPE, FSP..V, FM, FZ, FC, CF, CFE

- Fértrangningspumptyper: FK, FKL, FL, FL2, FL3
- Pulverblandartyp: PM
- Serienummer: se forsattsblad i bruksanvisningen

ar en delvis fullbordad maskin enligt maskindirektivet (2006/
42/EG) bilaga Il B.

Relevanta, grundldggande hélso- och sdkerhetskrav som anges i
bilaga | i ovan namnda direktiv har tilldmpats och uppfyllts.

Den delvis fullbordade maskinen uppfyller alla krav i férordning-
en (EG) nr 1935/2004 samt FDA.

Den delvis fullbordade maskinen far inte tas i drift forran det har
faststallts att maskinen, som den delvis fullbordade maskinen
skall byggas in i, uppfyller bestammelserna i maskindirektivet
(2006/42/EG).

Foljande harmoniserade standarder har tillampats:

- DIN EN 809:2012-10: Pumpar och pumpaggregat for véts-
kor — Allmanna sakerhetstekniska krav

— DIN ENISO 12100:2011-03: Maskinsakerhet - Allmanna
konstruktionsprinciper — Riskbedémning och riskreduce-
ring.

Tillverkaren &r skyldig att pa begéaran lagga fram den relevanta
tillverkningsdokumentationen i elektronisk form fér behériga
myndigheter i medlemsstaterna.

Den relevanta tekniska tillverkningsdokumentationen som hor
till maskinen har sammanstallts enligt avsnitt B i bilaga VII.

Ansvarig for tekniska underlag: Julia Friedsch
Tel.: +49(0)40 72556-107
Adress: se tillverkarens adress

Hamburg, 2020-10-30

JFrelsch

Julia Friedsch / Kvalitetsansvarig
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11 Bilaga 2 - Monteringsanvisning
(tillval)

11.1 Sdkerhetsanvisningar

Denna monteringsanvisning vander sig uteslutande till
fackpersonal.

11.2 Anvandning

Denna monteringsanvisning ska anvandas i samband med
férmonterade pumpar som levereras utan motor (tillval).

I

Bild 50  Ej fullstindig maskin: Pump utan motor, koppling och grundram, i exemplet
visas modell KF och L

Foljande uppgifter i "Originalbruksanvisningen" for kompletta
maskiner galler inte i detta fall:

- Kapitel 10.5 ,EG-Férscikran om éverensstdmmelse”, sidan 29,
- Kapitel 10.1.2 ,Ljudemission”, sidan 25
- Kapitel 2.4.4,, Typskylt”, sidan 4.

11.3 Typskylt

66
© ﬁ' iﬁm BT, O 67
——uneen mm/@
Typ ‘ / .

3

\

73 lQ mh H
*: 1/min P kW\
onml/ Jk =[N 70
72 71

Bild 51  Typskylt fér pump utan motor

66 Tillverkare

67 Typ: pumpserie, storlek, modell, utférande

68  S-nr: pumpens serienummer

69 H:pumphojd [m]; inga uppgifter om pump utan motor:

70  P: motoreffekt [kW]; inga uppgifter om pump utan motor:

71  Tillverkningsar

72  m:massa (pump utan motor) [kg]

73 ny:nominellt varvtal [1/min]; inga uppgifter om pump utan
motor:

74  Q:fléde [m*/h]; inga uppgifter om pump utan motor:

11.4 Transport utan motor
Transporten far endast utforas av utbildad personal.
Pumpen kan transporteras med industritruck eller kran.

Transportera alltid pumpen i monteringslaget.

11.4.1 Sakerhetsanvisningar

Nedfallande eller ej sikrade komponenter
Svara krosskador.

» Anvand alltid sékerhetsskor under allt transportarbete.

Felaktigt transportlage

Fratande, giftiga eller férorenade vatskor kan rinna ut. Person-
och sakskador vid kontamination.

» Transportera alltid pumpen i monteringsldget.

Oppna, €j tillslutna rorledningsanslutningar
Sakskador pa grund av féroreningar, stotar eller fukt i pumpen.

» Tainte bort roranslutningarnas tackkapor forran direkt innan
rérledningarna ska anslutas.

11.4.2 Transport med industritruck

ARNIN

Ej sakrade komponenter

Svdra skador om man klams fast, kroppsdelar kan krossas,
sakskador kan uppsta.

» Setill fore transporten att pumpen inte kan vélta. Fixera den
med transportremmar pa pallen. Alternativt kan pumpen
skruvas fast pa pallen.

Forberedande arbeten

Kontrollera att pumpen sitter fast sakert pa pallen. Exempel med
remmar Bild 52, Transport med Iaglyftande truck”, sidan 30.
Tillvdgagangssatt

1. Lyft forsiktigt upp pallen med truckens gafflar.

2. Kor pallen forsiktigt till planerad uppstallningsplats och satt
ned den.

O [T~

Bild 52  Transport med laglyftande truck
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11.4.3 Transport med kran

ARNIN

Nedfallande delar

Man kan klammas ihjal, kroppsdelar kan krossas, sakskador kan
uppsta.

» Anvidnd endast lampliga transport- och fastdon som ar
dimensionerade fér pumpens totala vikt.

Pumpens vikt anges pa typskylten och i de
"Uppdragsspecifika bilagorna" i bifogad dokumentation.

» Pumpen far inte befinna sig i upplyft lage langre an
nédvandigt.

» Setill att inga personer vistas under pumpen.

ARNIN

Svangande delar
Klam- och krosskador och andra allvarliga personskador.

» Starta och stoppa kranen jamnt ndr pumpen ska
transportera.

» Setill attinga personer befinner sig inom det farliga
omradet.

Hjalpmedel

— Fastdon: kontrollerad rundsling enligt DIN EN1492-1 och
1492-2.

- Lyftogla och lampligt lyftdon for lyftoglor

Bild 53  Transport med kran

Forberedande arbeten

» Ta bort transportsakringarna.
Transport av KF med rundsling:

Tillvdgagangssatt

1. Lagg rundslingan tva varv runt mellanstyckets hals (se
Bild 53, Transport med kran”)

2. Forrundslingans andra énde till krankroken och haka fast
den.

A PUNIPEN

3. Hitta tyngdpunkten och se till att pumpen lyfts upp i vagratt
lage.

4. Lyft upp pumpen.
Transport av L med rundsling:

Tillvdgagangssatt

1. L&gg rundslingan tva varv runt lagerbockens bakre d@nde (se
Bild 53, Transport med kran”).

2. Ldaggrundslingans andra @nde runt pumplockets
insugningsstuts. Se till att rundslingan inte dras 6ver vassa
horn eller kanter.

3. Drabdda delarna av rundslingan till krankroken och vrid
dem 180° sa att bandet inte kan glida ur kroken.

4. Hitta tyngdpunkten och se till att pumpen lyfts upp i vagratt
lage.

5. Lyft upp pumpen.

11.5 Uppstallningsplats

De allménna kraven pd uppstallningsplatsen aterfinns i
bruksanvisningen Kapitel 6.2 ,Uppstdllningsplats”, sidan 9 .

11.6 Montering av pumpen

11.6.1 Modell KF

Forutsattning (hos kunden)

- Passande motor

OBSERVERA

Felaktigt dimensionerad motor

Pumpen kan forstoras

» Anvand endast motorer som dr anpassade till pumpens
karaktaristik. Kontakta Fristam om du har fragor.

Tillvdgagangssatt
1. Sattin kilen i sparet pa motorn.
2. Skjut in motoraxeln i den kompakta lagerkonsolen.

3. Skruva fast motorn pa lagerkonsolen. Dra at skruvarna
korsvis.

11.6.2 ModelllL

Forutsattning (hos kunden)
- Passande kuggvaxelmotor
- Tillrdckligt dimensionerad koppling

- Gemensam uppstéllningsyta for kuggvaxelmotorn och
pumpen sa att pump- och motoraxlarna kan riktas mot
varandra.
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OBSERVERA

Felaktigt dimensionerad motor och koppling
Pumpen och kopplingen kan forstoras

» Anvand endast motorer och kopplingar som dr anpassade
till pumpens karaktaristisk. Kontakta Fristam om du har
fragor.

Madirk: Instdllningsmdtten fér kopplingen framgdr av
dokumentationen frdn underleverantdren.

Tillvdgagangssatt

1. Montera kopplingens delar pa pumpens och vaxelns axlar.

2. Placera pumpen pa en grundram eller ett fundament sa att
pumpens och véxelns axlar kan férbindas med kopplingen.

3. Skruva fast skruvférbandet latt pa pumpfoten.

4. Kontrollera pumpaxelns och vaxelaxelns excentritet och
vinkelférskjutning.

5. Setill att aktuell excentritet och vinkelférskjutning avviker sa
litet som majligt. Rikta eventuellt om pump- och motoraxeln
eller lagg nagot under delarna.

6. Skruva fast vaxeln pa grundramen eller pa ett fundament.
7. Fast kopplingen enligt kopplingstillverkarens anvisningar.

8. Fast kopplingen enligt kopplingstillverkarens instruktioner.
Anordna en berdringsfri, frankopplande skyddsanordning
(kopplingsskydd) enligt maskindirektiv 2006/42/EG, kapitel
1.4 "Krav pa skyddsutrustning".

9. Pumpen dr nu monterad. Ta inte pumpen i drift forrdn den
fullstdndiga maskinen motsvarar bestimmelserna i EG:s
maskindirektiv.

Mdrk: Fortscitt med Kapitel 4, Transport”, sidan 7.
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FRISTAM Pumpen KG (GmbH & Co.)
Kurt-A.-Korber-Chaussee 55

21033 Hamburg

TYSKLAND

Tel.: +49(0)40/7 2556 -0
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E-post: info@fristam.de
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