Fristam Shearpumps FSP
Pulvermischer PM, PM-V, PM-D




Shearpump der Fristam Baureihe FSP

Fristam Shearpumps FSP

AuBergewodhnliche Rotationshomogenisatoren fiir perfekte Mischungen
in kontinuierlich reproduzierbarer Qualitat. Hygienisch, wirkungsvoll,
robust, besonders wirtschaftlich. Die Fristam Shearpumps ermoglichen
beeindruckend homogene Endprodukte bei reduziertem Rohstoffein-
satz und signifikanter Zeitersparnis.

EINZIGARTIGE HOMOGENITAT

Mit den Fristam FSP werden mehr-
phasige Produkte hochst effizient ver-
mischt. Sie produzieren absolut homo-
gene Endprodukte und untrennbare
Emulsionen. Die FSP verhindern die
Entstehung von Agglomeraten oder
Verklumpungen und liefern konstante,
reproduzierbare Ergebnisse.

Durch Zwangspassage wird sicherge-
stellt, dass die gesamte Charge ho-
mogenisiert wird. Im Vergleich zum
konventionellen Lésen von Stoffen

in groBen Tanks oder Kesseln wird
durch den Einsatz der Fristam FSP
eine signifikante Zeit- und Rohstoff-
ersparnis erzielt.

PERFEKTE VISKOSITAT UND TEXTUR
Durch die Kombination der Fristam
Shearpump mit einem Frequenzum-
former lassen sich Konsistenz und
Textur der gescherten Produkte va-
riileren.

Diese zeichnen sich durch verbesser-
te Qualitat und Lagerstabilitat aus,
darlber hinaus sind sie sensorisch
geschmeidiger.

SPEZIFISCHE KONSTRUKTION

Die Fristam Shearpumps wurden auf
Grundlage der bewéhrten Kreisel-
pumpen der Baureihen FP entwickelt.
An Stelle des Laufrades zieht hier eine
verzahnte Rotor-Stator-Kombination
mit Umfangsgeschwindigkeiten von
bis zu 38 m/s inhomogene Medien
durch Scherspalten von nur 0,5 mm
(siehe Abbildung rechts).

Aufgrund der hohen Strémungsge-
schwindigkeiten, Turbulenzen und
der hohen Scherraten werden mehr-
phasige Produkte héchst effizient
vermischt.

Alle Standardgleitringdichtungen aus
dem Fristam Pumpenprogramm kén-
nen in der FSP verwendet werden.

INDIVIDUALISIERTE ANWENDUNG
Jede FSP kann mit einer spezifischen
Rotor-Stator-Kombination besttickt
werden. Diese wird individuell auf

das zu verarbeitende Produkt abge-
stimmt. So wird sichergestellt, dass
nur soviel Scherenergie in das Produkt
eingebracht wird wie nétig.

Alle Fristam Shearpumps der Bau-
reihe FSP sind flr variable Chargen-
gréBen geeignet und voll SIP- und
CIP-fahig.

”

Stator / weil3
Rotor / blau

Scherspalt 0,5 mm

BERATUNG UND ERPROBUNG
Angesichts der vielschichtigen Anwen-
dungsmaéglichkeiten bieten wir lhnen
verfahrenstechnische Beratung fur
maBgeschneiderte Losungen, vom
kleinen Einzelaggregat bis zu grof3en
Inline-Anlagen. AuBerdem stellen wir
die Shearpump auch als Leihgerate
fir Versuchsreihen zur Verfigung.



TECHNISCHE DETAILS FSP

* 5 GrundbaugréBen

e Rotor-@ 124 bis 250 mm

e Scherrate bis 125.000 1/s

* Umdrehungsgeschwindigkeit
bis 5.800 rpm

e Viskositaten bis 100.000 mPa s

SPEZIFISCHE DATEN

Rotor—Durchmesser ...........cccccvvvvunnnnn..

Motorleistung ...ccoovveiiiiieiiieeieee
Standarddrehzahl 50 Hz / 60 Hz ..........
SpaltmaBe ...,

MATERIALIEN

Standard:

Edelstahl gegossen oder geschmiedet
CrNiMo, WST-Nr. 1.4404

Optionen:

Titan

Hastelloy C

Andere Feingusswerkstoffe wie
Werkstoffe mit Delta-Ferrit-Anteil
bis unter 0,5 %

PRODUKTBERUHRTE OBERFLACHEN
gestrahlt

geschliffen

poliert oder elektropoliert

gehartet oder / und beschichtet

FSP 710 FSP 3520 - 3550

124 mm 3522: 145 mm
3532: 175 mm
3542: 200 mm
3552: 250 mm

2,2kW-11,0kw 3,0 kW -90,0 kW
1.450 - 3.500 Upm  1.450 - 3.500 Upm
0,5 mm 0,5 mm

ANTRIEBE
Standard:
Drehstrommotoren IP 55/ IP 56

Optionen:

frequenzgeregelt

mit hdherer Schutzart

Ex-Schutz

Sonderspannungen und -frequenzen
Wechselstrommotoren
Getriebemotoren

ANSCHLUSSARTEN

Gewinde nach DIN 11851,
DIN 11864, SMS, RJT, u.s.w.

Flansche, Clamps

SONDERAUSFUHRUNGEN

Verschiedene Rotor-Stator-
Kombinationen

Heiz- / Kihlmantel

Gehauseablassstutzen

Fahrgestelle

Rotoren der Fristam Shearpump Baureihe FSP



Pulvermischer der Fristam Baureihe PM

Fristam Pulvermischer

Die Losung fast aller Probleme beim Mischen von Pulver und Flissig-
keiten —fir perfekte, gleichmalige Konsistenz, selbst bei hochsten
Viskositaten. Hygienisch, wirkungsvoll, kraftvoll, einfach zu bedienen,
besonders wirtschaftlich. Die Fristam Pulvermischer sind universelle
Anlagen zum Losen, Emulgieren und Homogenisieren von pulverigen
und flissigen Zutaten in Flissigkeiten und pastésen Medien.

SPEZIFISCHE KONSTRUKTION

Die Fristam Pulvermischer wurden als
universelle Pulvereinzugs- und Ein-
mischstation konzipiert.

Sie sind die ergonomische Kombina-
tion einer Férderpumpe mit einem
Rotationshomogenisator vom Typ FSP.

Das Pulver wird tber einen Zufiihr-
trichter in den flissigen Produktstrom
eingesaugt. Mit Hilfe der FSP wird
die Mischung homogenisiert.

StandardmaBig bestehen die Pulver-
mischer aus einem kompakten Aufbau
als Rohrrahmengestell auf Maschinen-
fiBen oder Rollen, mit Trichter, Tisch,
manuellen Scheibenventilen sowie
verbindenden Rohrleitungen. Der
Tisch in ergonomischer Bedienhéhe
erleichtert die manuelle Pulverbe-
schickung.

Fristam Pulvermischer sind voll CIP-
und SIP-fahig.

PERFEKTE ADAPTIERBARKEIT
Fristam Pulvermischer sind fir ein
breites Anwendungsspektrum einsetz-
bar — egal ob fur niedrige oder hohe
Viskositaten.

Fir dunnflissige Medien kommt eine
selbstansaugende Kreiselpumpe vom
Typ FZ als Férderpumpe zum Einsatz
(Pulvermischer Typ PM), wahrend bei
hoheren und héchsten Viskositéaten
Verdrangerpumpen vom Typ FL3
(Pulvermischer Typ PM-V) oder
Schraubenspindelpumpen des

Typs FDS (Pulvermischer Typ PM-D)
eingesetzt werden. Das umfassende
Fristam Pumpenprogramm erlaubt
hier groBtmogliche Flexibilitat.

MASSGESCHNEIDERTER EINSATZ
Die Fristam Pulvermischer kénnen
mobil oder stationéar eingesetzt
werden. Ausgeristet mit entspre-
chender Regeltechnik ist es ebenso
maoglich, sie in vollautomatisierte
Anlagen einzubinden.

Die Lieferung von Adaptern fiir die
automatische und halbautomatische
Zufuhr der Feststoffe mit Hilfe von
Big-Bags, Foérderschnecken und son-
stigen Fordersystemen ist jederzeit
moglich.

BERATUNG UND ERPROBUNG

Wir beraten Sie gerne bei allen ver-

fahrenstechnischen Fragen. Darliber
hinaus stellen wir die Pulvermischer

auch als Leihgerate flr Versuchsrei-

hen zur Verfligung.



EINZUGLEISTUNGEN PULVERMISCHER
e Pulver einziehen und homogenisieren in einem Arbeitsgang
e Einzugleistung bis zu 10 Tonnen pro Stunde

TECHNISCHE DETAILS PULVERMISCHER
3 unterschiedliche Typen:
* Typ PM mit selbstansaugender Kreiselpumpe FZ

® Typ PM-V mit Verdrangerpumpe FL
* Typ PM-D mit Doppelschraubenspindelpumpe FDS

Fristam Pulvermischer Typ PM

4 bis 5 BaugroBen je Typ
BaugroBe Kristallzucker Magermilch- oder Verdickerpulver Empfohlener Mindest-@ der
oder Salz Proteinpulver (Pektin, Guarkernmehl, etc.) angeschlossenen Rohrleitung
lkg/h] [ka/h] [kg/h] [mm]
Fristam Pulvermischer Typ PM
PM 01 500 450 100 - 200 40
BaugroBe Kreiselpumpe Homogenisator PM 02 1800 1600 300 — 500 50
Typ Leistung Typ Leistung MaBe ca. Anschlisse Gewicht ca.
[kW] kW] LxBxH [mm] DIN 11851 kgl PM 03 3.500 3.200 600 - 1.200 50 -65
PM 01 FZ 15 2,2-4,0 FSP 712 44-55 1.200 x 1.000 x 800 DN 40 250 PM 04 5.000 4.500 1.200 - 2.000 65-80
PM 02 FZ17 4,0-55 FSP 3522 40-11,0 | 1700 x 1.000 x 800 DN 50 300 PM 05 10.000 9.000 1.500 - 3.000 100-125
PM 03 Fz 20 55-11,0 FSP 3532 7,5-18,5 1.700 = 1.000 x 900 DN 50 350
PM 04 Fz 22 11,0-150 | FSP3542  150-30,0 | 2.050 x 1.000 x 1.050 DN 65 450 Fristam Pulvermischer Typ PM-V
PM 05 Fz 25 15,0-18,5 FSP 3552 22,0-45,0 2.050 x 1.000 x 1.050 DN 80 620 BaugroBe Kristallzucker Magermilch- oder Verdickerpulver Empfohlener Mindest-@ der
oder Salz Proteinpulver (Pektin, Guarkernmehl, etc.) angeschlossenen Rohrleitung
[kg/h] [ka/h] [kg/h] [mm]
Fristam Pulvermischer Typ PM-V PM-V 01 500 450 100 - 200 40
BaugroBe Verdrangerpumpe Homogenisator PM-v 02 1.800 1.600 300 -500 50
Typ Leistung Typ Leistung Mafe ca. Anschlisse Gewicht ca. PM-V 03 3.500 3.200 600 - 1.200 50-65
(kW] [kW] LxBxH [mm] DIN 11851 kgl
PM-V 04 5.000 4.500 1.200 - 2.000 65-80
PM-V 01 FL2 75 L3 2,2-40 FSP 712 55-75 1.800 x 1.000 x 200 DN 40 300 PM-V 05 10.000 9.000 1,500 - 3.000 100 —125
PM-V 02 FL2 7513 4,0-5,5 FSP 3522 7,5-11,0 1.800 x 1.000 x 9200 DN 50 350
PM-V 03 FL2 7513 55-75 FSP 3532 11,0-22,0 2.000 x 1.100 x 1000 DN 50 400 ) .
Fristam Pulvermischer Typ PM-D
PM-V 04 FL2 100 L3 55-75 FSP 3542 22,0-37,0 2.000 x 1.200 = 1000 DN 80 550
BaugréBe Kristallzucker Magermilch- oder Verdickerpulver Empfohlener Mindest-@ der
PM-V 05 FL2 100 L3 75-110 FSP 3552 370-750 2.000 x 1.200 x 1000 DN 100 720 oder Salz Proteinpulver (Pektin, Guarkernmehl, etc.) angeschlossenen Rohrleitung
: : ' ' [kg/h] lkg/hl [kg/h] [mm]
PM-D 01 500 450 100 - 200 40
Fristam Pulvermischer Typ PM-D
PM-D 02 1.800 1.600 300 - 500 50
BaugroBe Schraubenspindelpumpe Homogenisator PM-D 03 3500 3.200 600 — 1.200 50— 65
Typ Leistung Typ Leistung MaBe ca. Anschlisse Gewicht ca.
kw] (kW] LxBxH [mm] DIN 11851 lkg] PM-D 04 5.000 4.500 1.200 - 2.000 65-80
PM-D 01 FDS1 1,1-5,5 FSP 712 2,2-75 1.500 x 900 x 900 DN 50
PM-D 02 | FDS1/FDS 2 30-7,5 FSP 3522 4,0-11,0 2.000 = 1.000 x 1.000 DN 65 je nach Typ . .
d Mot inweis:
PM-D03 | FDS2/FDS3 @ 55-15,0 FSP 3532 11,0-30,0 | 2.200 x 1.200 x 1.150 DN 80 und oter Alle Angaben zu den Einzugkapazitaten sind immer abhangig von Konzentration (°Brix), Temperatur und
Viskositat des Transportmediums, sowie von Querschnitt und Langen der angeschlossenen Rohrleitung.
PM-D 04 | FDS3/FDS4 : 11,0-37,0 FSP 3542 150-30,0 | 2.200 x 1.200 x 1.150 DN 100

Shearpump FSP Schraubenspindelpumpe FDS

Seitenkanalpumpe FZ Verdréngerpumpe FL3




tir jede
Aufgabe die ideale Losung.

Fristam Shearpumps und Pulvermischer kommen rund um den Globus
in den renommiertesten Unternehmen der Nahrungsmittel- und Getran-
ke-, der pharmazeutischen sowie der chemischen Industrie zum Einsatz.
Die herausragende Qualitat von Konstruktion und Herstellung macht un-
sere Rotationshomogenisatoren zur ersten Wahl fiir Misch- und Disper-
gieraufgaben in allen verfahrenstechnischen Prozessen.

fir die Fristam
Shearpumps und die Fristam Pulvermischer

Mit den Fristam Baureihen FSP und PM konnen Sie in einem Arbeits-
schritt homogenisierte Endprodukte in lberlegener Qualitat erzeugen.
Dartiber hinaus sind Shearpump und Pulvermischer aber auch ideal
einsetzbar, um ein mit anderen Produktionstechniken gefertigtes Gut
nachtraglich zu behandeln und dessen Konsistenz zu perfektionieren.

Alkoholfreie Getranke: Sirups, Kon-
zentrate, Most, Mineralwasser, CO,-
haltige Mischgetranke und Konzen-
trate mit Fruchtfleisch

Alkoholische Getranke: Likore, Weine,
Sekt, Destillate sowie alkoholische
Losungen

Biotechnologie: Zellsuspensionen,
Né&hrldsungen und Enzyme

Brauerei: Maische, Bier, Hefe, Heil3-
und Kaltwirze sowie Restbier

Chemie: Tinten, Farben, Wasch- und
Spulmittel, Fotoemulsionen sowie
Abwasser

Milchprodukte: Butter, Joghurt,
Rahm, Magermilch, Milchkonzentrat,
dickgelegte Milch, Molke, Molke-
konzentrat, Rohmilch, Schmelzkase

Nahrungsmittel: SoBBen, Suppen,
Aromen, Briihe, Essig, Frucht- und
Gemusesaft, Frucht- und Gemuse-
purree, Mayonnaise, Ol, Fett, Vollei,
Pokellake und Teig

Papier und Zellstoff: Leime, Starke-,
Harz- sowie Kaolinlésungen

Pharmazie: Infusionslésungen,
Lotionen, Pflanzenextrakte, Parfums,
Suspensionen, Zahnpaste, Ethanol,
Enzyme, Nahrldsungen, toxische und
alkoholische Lésungen, Pasten

Zucker und StiBwaren: Schokolade,
Flissigzucker, Melasse sowie Starke-
l6sungen

Lésen und Homogenisieren von Losen von Hefeextraktpulver fir

Stabilisatoren in fermentierten Milch-  Gesundheitsprodukte
produkten wie Gelatine, Pektin,
Carageen, Xanthan, Guarkernmehl, Losen von EiweiBpulver, Verdickem,

Johannisbrotkernmehl etc Stabilisatoren

Losen von Zucker, Milch-, Molke-, Losen von Starke, Salz, Zucker etc.

Joghurt-, Sahne- oder Proteinpulve (bei der Produktion von Lebensmittel-
zusatzstoffen z. B. fiir Tomatenketchup

Rekombination von Milch mit Mager-  und Saucen)

milchpulver, Wasser, Milchfett, oder Losen von Aspartam und sonstigen
Pflanzenol Zuckeraustauschstoffen

Herstellung von Molke-, Soja- oder Herstellung von Karamellcreme aus
Milchmixgetranken, Eiskrem, Frucht- Zucker, Glukose, Carrageen und Fett
milch etc.

Losen von Aromen sowie Zitronen-
Lésung von Milchproteinkonzentraten, sdure
Olen und Fetten zur Anhebung des
Protein- und/oder Fettgehaltes von Losen von sprithgetrocknetem Eiweif3-
Kesselmilch bei der Késeherstellung pulver zur Herstellung von Backwaren

Lésen von Weizen-, Roggenmehl oder
Lésen von Zucker, Mineralien, Pektin,  -schrot bei der Sauerteigherstellung
Xanthan, Aromen, Zitronensaure, bei der Produktion von Friihstlicks-
Bentonit etc. zerealien und Fertigbackmischungen

Lésen von Trockenhefe bei der
Herstellung von Bier

Losen von Pektin, CMC, Carbopol,
Gummiarabikum und sonstigen Ver-
dickerpulvern wie Johannisbrotkern-
und Guarkernmehl oder Xanthan

Loésen von Zucker in Alkohol

Lésen von Pulvern in Flissigkeiten wie
PTFE, von Additiven in Schmierstoffen

Losen von Mineralien wie Kalk, CMC,
Bentonit, Schichtsilikaten zur Herstel-
lung von Bohremulsionen

Lésen von Mikrokapselpulver und
Fullstoffen wie Zeolithe, Aluminium-
hydroxit zur Herstellung von Poly-
urethanplatten

Lésen von Salz zur Herstellung iso-
tonischer Injektionslésungen

Loésen von Phosphaten und Jodpulver
fur Desinfektionssalben

Lésen von Emulgatoren und Additi-
ven zur Herstellung von Cremes und
Lotionen



N
Frlm Fristam Pumpen KG (GmbH & Co.) Tel +49 (0)40 725 56-0 Die Adressen unserer
Postfach 80 08 80 Fax +49 (0)40 725 56-166  Niederlassungen finden

A PUNMIPEN 21008 Hamburg E-Mail info@fristam.de Sie auf: www.fristam.de



