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A PUNIPEN

1 Uvod

1.1 Pfedmluva

Tento navod k obsluze popisuje viechny velikosti, konstrukce a provedeni praskového misi-
¢e PM-V/PM-D.

Zjistéte podle typového stitku na Vasem praskovém misici a podkladi k zakazce v pfi-
lozenych dokumentech, o ktery typ, konstrukéni velikost , provedeni a doplnky se u Vaseho
vyrobku jedna.

1.2 Vyrobce

FRISTAM Pumpen KG (GmbH & Co.)
Kurt-A.-Kérber-Chaussee 55

21033 Hamburg

NEMECKO

Tel.: +49 (0) 40/7 25 56-0

Fax: +49 (0) 40/7 25 56-166

E-mail: info@fristam.de

1.3 Rozsah dodavky

Dodavka se sklada z nasledujiciho:

- Pracovni stdl

- Vyskové stavitelné nohy stroje nebo kolecka
— Trychtyr

volitelné: Ochrannd miz, sitko, kryt nebo viko CIP, Sroubovaci zasuvka pro senzor stavu
naplnéni, vibra¢ni motor

- Podavaci ¢erpadlo:

[ = R

Odstiedivé cerpadlo Plunzrové cerpadlo Vietenové Cerpadlo
Fz FL3 FDS

Tabulka 1 Poddvaci ¢erpadlo

- Shear pump (smésovaci ¢erpadlo) typ Fristam FSP
— Potrubni systém s ventily, manometry, priizorem a pfipojkami

volitelné: Adaptér, pneumaticky nebo elektropneumaticky pohon ventilu, bypass, sni-
mac tlaku

- Dalsi volitelné moznosti:

Rozvadéc se spinaci, tlacitky, kontrolkami, frekvenéni ménic s ovladacim panelem, pfipo-
jovaci kabel a tfifadzovy konektor CEE podle DIN EN 60309.

1.4 Rozsah dokumentace

Dokumentace se sklada z:

- tohoto ndvodu k obsluze,

- technickych udaja praskového misice,

- navodu k obsluze poddvaciho ¢erpadla (viz Tabulka 1 ,Poddvaci cerpadlo”),

- navodu k obsluze shear pump FSP,
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- technickych podkladi pro dalsi soucasti,
- podkladt k zakazce,
- popf. schématu zapojeni rozvadéce.

Tyto ndvody je tieba si precist pred instalaci praskového misice a jeho uvedenim do provo-
zu.

1.5 Ktomuto navodu k obsluze

Tento navod k obsluze si kompletné prectéte, nez zacnete praskovy misi¢ pouzivat, a ulozte
jej na misté jeho instalace tak, aby byl po ruce.

Je nutné dodrzovat platné narodni predpisy zemé uzivatele a také interni pracovni a bezpe¢-
nostni predpisy uzivatele.

Vsechny zde popsané prace smi provadét pouze kvalifikovany odborny personal, ato s
nalezitou obezietnosti.

Nebezpeci kontaminace: Pfi ¢erpani nebezpecnych médii nebo jejich pInéni je nutné
dodrzovat zdkonné a podnikové bezpecnostni pfedpisy.

1.6 Zobrazovaci konvence

Vycty jsou oznaceny ¢arkami:

- Dil1,

- Dil 2.

Pokyny pro ukony, které se musi provést v pevné stanoveném poftadi, jsou Cislovany:
1. Zapnout zafizeni.

2. Vypnout zafizeni.

Pokyny pro ukony, které se nemusi provést v pevné stanoveném pofradi, jsou oznaceny troj-
uhelnikem:

» Ukon.

» Ukon.

1.6.1 Bezpecnostni pokyny

A NEBEZPECI

Bezpecnostni pokyn oznaceny slovem nebezpedi varuje pred ohrozenim osob, které vede k
usmrceni nebo tézkym draziim.

Bezpecnostni pokyn oznaceny slovem vystraha varuje pred ohrozenim osob, které muze
zpUsobit usmrceni nebo tézké urazy.

A OPATRNE

Bezpecnostni pokyn oznaceny slovem opatrné varuje pred ohrozenim osob, které mlze
zpUsobit stredni nebo lehka poranéni.

POZOR

Bezpecnostni pokyn oznaceny slovem pozor varuje pred vécnymi skodami.
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2 Bezpecnost

2.1 Pouziti v souladu s uréenim

Praskovy misic je koncipovan pro pouziti v podminkach s nutnosti dodrzovani hygieny
(napt. potravinaisky pramysl, farmaceutické a biotechnologické odvétvi).

Praskovy misic je urcen pro michani kapalnych zakladnich médii s prasky nebo kapalnymi
pfisadami. Ve standardnim provedeni je praskovy misic uréen pro davkovy provoz s jednotli-
vymi vaky se sypkou smési. Kontinualni provoz s ohledem na dopravni zafizeni je mozny ve
specidlnim provedeni.

Kazdy praskovy misic je koncipovan podle pozadavkl zékaznika. Veskeré pouzité tésnici
materidly jsou voleny pro konkrétni cerpané médium.

Pti pfipravé a cerpani zékladniho média se musi podle provedeni a konstruk¢ni velikosti
praskového misice dodrzet pevné stanovené maximalni teploty a tlaky. Viz pfilozeny doku-
ment ,Technické udaje” resp. Udaje v podkladech k zakazce.

Je nezbytné nutné dodrzovat zadany smér otdceni vestavénych cerpadel. Jen tak Ize vytvofit
potiebny podtlak nutny ke vtahovani prasku.

Praskovy misi¢ smi byt provozovan pouze za podminek pouziti stanovenych v potvrzeni
zakazky Fristam. Viz pfilozené podklady tykajici se zakazky. U zménénych podminek pouziti
kontaktujte Fristam.

2.2 Predvidatelné chybné pouziti

- Praskovy misi¢ PM/PM-V/PM-D ve standardnim provedeni nesmi byt pouZzit v prostredi,
kde je moznost vybuchu.

- Vlozeni a ptimichani cizich téles do prepravovaného média muze vést k zablokovani
potrubniho vedeni, ventilt nebo ¢erpadel a jejich zniceni.

- Nevhodné zakladni médium nebo prasek muize znicit potrubni vedeni, ventily nebo cer-
padla. Tésnici materidly (elastomery) a cerpadla jsou dimenzovana na urcitd média. Viz
podklady k zakazce.

— Pro bezporuchovy provoz je tfreba déle dbat na velikost ¢astic a sypkost prasku, a také
viskozitu smési (viz podklady k zakazce).

- Prestavby a zmény praskového misice jsou pfipustné pouze po konzultaci s firmou
Fristam.

2.3 Bezpecnostni pokyny pro dané zarizeni

A OPATRNE

Nepftipustny rozsah tlakii nebo teplot.

Ujma na zdravi osob a vécné 3kody zplisobené prasknutim a netésnosti ¢erpadel nebo
potrubi a ventil{.

» Dodrzujte rozsah tlaku a teploty cerpadel, potrubi a ventil(. Viz pfilozené technické pod-
klady k souc¢astem resp. podklady k zakazce.

D
RAHA

Horky povrch zafizeni
Popaleniny klizZe pfi kontaktu se soucastmi.
» Pred kontaktem se soucdstmi zkontrolujte teplotu.

» Soucasti se dotykejte pouze ve vhodnych ochrannych rukavicich.

Fristam
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A OPATRNE

Emise hluku p¥i zapnutém praskovém misici

Trvalé poskozeni sluchu. Hladina hluku oznacend jako A u praskového misice muze byt i vys-
$inez 80 dB (A).

» P¥i pobytu v blizkosti zapnutého praskového misi¢e pouzivejte vzdy chranice sluchu.
» Dodrzujte mistni zédkonné predpisy o zatizeni hlukem.

» Viz hodnoty emisi hluku ¢erpadel v pfiloZzenych navodech k obsluze.

o A A
Aallls

Nebezpeci pohmozdéni pfi posunu praskového misice s kolecky
Poranéni nohou pfi prejeti.

» Noste bezpecnostni obuv.

POZOR

Studena hasici voda na rozehiatych soucastech

Vécné skody v dusledku prasknuti soucasti.

» P¥i haseni (v pfipadé pozaru) soucdsti zbytecné prudce neochlazujte.

= A
Aallls

Nevhodna pracovni vyska nebo pracovni smér

Nebezpeci zranéni pii praci na pracovnim stole na zvysené konstrukci.

» Vak s prdskem zvedejte pomoci vhodného zvedaciho prostredku.

» Nechte si vedle pracovniho stolu postavit pracovni plosinu a pouzivejte ji.

» Pracujte na ur¢ené strané stolu.

-
Aalnla

Prace s velkymi vaky (big bags)
Nebezpeci Urazu v dlisledku hmotnosti.
» Hmotnost big bagu podepfete podstavci / zafizenimi na misté stavby.

» Hmotnost big bagu nesmi plsobit pfimo na praskovy misic.

o A A
Aallls

Automaticky ovladané ventily
Nebezpeci urazu v dlsledku pohyblivych soucasti ventild.

» Automaticky ovladané ventily provozujte pouze s vhodnou ochranou pred zadsahem.
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2.4 Oznadeni

» Oznaceni na praskovém misi¢i neodstranujte ani neménte.

» Poskozend nebo ztracena oznaceni okamzité nahradit originalnim novym.

N

4.1 Bezpecnostni oznaceni

>

Obr.1 ,Horky povrch”

Oznaceni ,Horky povrch” upozornuje na to, Ze dily se mohou béhem provozu ohfat nebo ze
je zde dopravovano horké zékladni médium. Pfed dotykem soucasti zkontrolujte teplotu.
Soucasti je mozné se dotykat pouze ve vhodnych ochrannych rukavicich.

Obr.2 ,Nesahat do trychtyre”

Oznaceni ,Nesahat do trychtyfe” upozorfuje na to, Ze osoby nesmi sahat pfi provozu do
trychtyfe. V oblasti ventilu hrozi nebezpedi Urazu.

P>

Obr.3 ,Nenakldnét se nad trychtyr”

Oznaceni ,Nenakldnét se nad trychtyi” upozornuje na to, Ze se osoby musi vyvarovat
nadechnuti prachu nebo aerosolu nad trychtyifem. Prach nebo aerosol mohou zpusobit
podrazdéni dychacich cest. V pfipadé potieby pouzivejte ochrannou protiprachovou masku.
Kromé toho maze pfi chybné obsluze z trychtyre vystfiknout kapalina a zpUsobit nasledna
zranéni.

W

»

Obr.4 ,Neddvat do trychtyre zddné malé dily”

Oznaceni ,Nedavat do trychtyie zddné malé dily” upozoriiuje na to, ze se v zadném pfipadé
nesmi do praskového misice dostat tvrdé predméty jako kameny nebo kovové dily. Maze
dojit k poskozeni nebo zniceni ¢erpadel a jinych soucasti a produkt se znecisti. V nouzovém
pfipadé okamzité stisknéte spina¢ nouzového vypnuti a odstrarite malé dily.

Obr.5 ,Pouzivat ochranu sluchu”

Oznaceni ,Pouzivat ochranu sluchu” upozornuje na to, Ze osoby mohou byt vystaveny skod-
livym hlukovym emisim. Pfi provozu praskového misi¢e noste ochranu sluchu.




//PRASKOVY MISIC PM/PM-V/PM-D///

2.4.2 Typovy stitek

Typovy stitek je umistén na podstavci vedle shear pump.

1

- Fristam Pumpen
@) C € FI-I 111 Bk O ]
Kurt-A-Ktrber-Chaussee 55
m—UMPEN 21033 oy |
—

=
h=)
A

Obr.6  Typovy stitek

Vyrobce

Typ: Praskovy misic¢

S. C.: Sériové Cislo praskového misice

P : Motorovy vykon (celkovy) [kW]

Rok vyroby

Mecelk.: Hmotnost (celkem) [kg]

N{ooju|bh|lwWIN|=

Oznaceni CE

2.5 Emise hluku

Pro pouzita zakladni média musi sdélit provozovatel danou hladinu hluku a dle toho poucit

a chranit personal.

A OPATRNE

Vznik hluku pfi béZicim ¢erpadle

Poskozeni sluchu

» Je nutné dodrzovat mistni zdkonnd ustanoveni pro zatizeni hlukem. Hodnoty zvukovych

emisi ¢erpadel viz ndvody k obsluze ¢erpadel.

A OPATRNE

Vznik hluku p¥i bézicim vibra¢nim motoru

Poskozeni sluchu

» U praskovych misicli se dvéma trychtyii nebo vice vibra¢nimi motory se musi zohlednit

zvysend emise hluku.

Pi pouziti praskového misice s ¢erpadly nebo vibra¢nimi zafizenimi, kterd maji hladinu akus-
tického tlaku vy3si nez 80 dB (A), se musi pouzivat ochrana sluchu. Viz ,Kapitola 10.1.2 ,,Emise

hluku”, strana 31" a navod k obsluze vibra¢niho motoru.
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2.6 Likvidace

» Dodrzujte pokyny v ndvodu k obsluze soucésti praskového misice.

2.6.1 Likvidace pfepravniho obalu

» Prepravni obal odvezte do sbéru druhotnych surovin.

2.6.2 Likvidace mazacich tuku

» Maziva a predméty znecisténé mazivy se musi zlikvidovat podle platnych predpist pro
ochranu zivotniho prostiedi.

2.6.3 Likvidace mazacich olejt

» Olej a predméty znecisténé olejem se musi zlikvidovat podle platnych piedpist pro
ochranu zivotniho prostredi.

2.6.4 Likvidace praskového misice
1. Praskovy misic¢ peclivé vycistéte. Zbytky zlikvidujte ekologicky podle platnych predpist.
2. Praskovy misi¢ rozeberte na jednotlivé soucasti.

3. Soucésti ekologicky zlikvidujte podle platnych predpisd.

2.6.5 Likvidace elektrického a elektronického odpadu
» Elektricky a elektronicky odpad zlikvidujte podle platnych smérnic.

11
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3 Konstrukce a funkce

3.1 Principialni konstrukce

V praskovém misici jsou k potrubnimu systému pfipojeny podavaci ¢erpadlo (P1), shear
pump (P2) a trychtyf. Soucasti jsou namontovany na pracovni stll s podstavcem. Trychtyf
muze byt volitelné vybaven vibra¢nim motorem. Celé zafizeni je ulozeno na kole¢kach nebo
na nohéch.

Obr.7  Konstrukce prdskového misice

_

Trychtyf, mfizka volitelna

Sstal

Vibra¢ni motor (volitelny)

Podavaci ¢erpadlo P1 (FZ, FL, FDS)

Rozvadé¢ (volitelny)

Shear pump P2 (FSP)

Nohy stroje, vodici kolecko (volitelné)

Podstavec

W o N|o|jun| b W|N

Potrubi

_
o

Vstup prasku

3.2 Trychtyr

Trychtyf pfijima praskova nebo kapalnad média a privadi je k zadkladnimu médiu do potrubi.
Ve spodni ¢asti je trychtyf uzavien ddvkovacim ventilem V1. K dodani jsou mozné dalsi voli-
telné vybavy jako je vibra¢ni motor, ochranna mtizka, filtr, viko CIP, Sroubovaci zasuvky a
adaptér.

12
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3.3 Potrubi

K potrubi patfi pfipojky, manometr, ru¢né nebo pneumaticky ovladané ventily a kontrolni
prizor. Ru¢né ovladané ventily jsou standardné vybavené ru¢ni pakou, kterd umozriuje are-
tovat ventil v poloze 0° a 90° resp. plynule. Dalsi rukojeti nebo nasazené pohony se mohou
namontovat volitelné.

V oblasti potrubi mezi skrticim ventilem V2 a podavacim cerpadlem vznika prvotni smés ze
zdkladniho média a prasku nebo pridané kapaliny.

V Cerpadle shear pump P2 pied pfipojenim na vytlacné strané vznikd homogenni konecny
produkt.

Obr.8  Potrubi, provedeni s ru¢nimi ventily

1 Davkovaci ventil V1

2 Pripojeni na vytlacné strané
3 Pfipojeni na saci strané
4 Skrtici ventil V2
5  Kontrolni prazor
6  Vypoustéci ventil V3
3.3.1 Ventily

Ruc¢ni ventily se ve standardnim vybaveni nastavuji takto:
1. Paku vytdhnéte v podélném sméru.

2. Péaku otocte do pozadované polohy.

3.3.2 Davkovaciventil V1
Déavkovaci ventil V1 je vybaven jako ru¢ni ventil s plynule nastavitelnou ru¢ni pakou.

Volitelné Ize V1 opattit elektropneumatickym pohonem, ktery mize byt ovladan vstupnim
signdlem 4-20 mA.

3.3.3  Skrtici ventil V2
Skrtici ventil V2 je vybaven plynule nastavitelnou ruéni pakou.

Volitelné Ize V2 opatiit elektropneumatickym pohonem, ktery muize byt ovladan vstupnim
signalem 4-20 mA.

13
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3.3.4 Vypoustéci ventil V3

Vypoustéci ventil V3 je vybaven jako ru¢ni ventil standardni ru¢ni pakou, kterou Ize otocit do
poloh ,otevieno” a ,zavieno”.

Volitelné Ize V3 opattit elektropneumatickym pohonem, ktery ventil otvira a zavira.

3.4 Cerpadla

3.4.1 Podavacicerpadlo

Podavaci ¢erpadlo konstrukéni fady FZ (nebo FI3 nebo FDS) nasdva dané zakladni médium a
privadi prvotni smés pres kratké potrubi k cerpadlu shear pump.

V kombinaci se krticim ventilem V2 vytvafi toto ¢erpadlo potfebny podtlak pro nasavani
prasku nebo pfidavného média z trychtyfe do zakladni kapaliny.

Dodrzujte ptilozenou dokumentaci podavaciho ¢erpadla.

3.4.2 Shear pump

Shear pump konstruk¢ni fady FSP plsobi jako rotacni homogenizator. Promichava prvotni
smés ze zakladniho média a prasku a homogenizuje ji s pomoci vysokych turbulenci a vyso-
ké obvodové rychlosti.

Dodrzujte ptilozenou dokumentaci ¢erpadla FSP.

3.5 Rozvadéc< (volitelny)

Praskovy misi¢ je ovladan a monitorovan pomoci ovladacich a zobrazovacich prvki na roz-
vadéci.

Pohony cerpadel jsou voliteIné pohanény pomoci rozbéhu hvézda-trojuhelnik nebo frek-

ven¢niho ménice. Volitelné vestavéné senzory a ovladace jsou pfivedeny v rozvadéci na
svorky. Je mozné je tak snadno integrovat do fizeni zadkaznika.

Schéma zapojeni je umisténo v rozvadédi.

14



Obr.9  Rozvadeé¢ (priklad)

I N B S

Spinac¢ shear pump

A PUMPEN

NAUPTSCHALTER ~ MAIN SWITCH
e 0 opin i

0-STELUNG OrF-pOsITION

Dvojité tlacitko s kontrolkou Zapnuti a vypnuti shear pump

2 Spinac podavaciho ¢er- Dvojité tlacitko s kontrolkou Zapnuti a vypnuti podavaciho cer-
padla padla

3 Spinac vibra¢niho Voli¢ s aretaci nebo otocny  Zapnuti a vypnuti vibra¢niho
motoru voli¢ motoru

4 Chybova kontrolka Kontrolka Sviti v ptipadé vyskytu chyb, viz
,Chyba” kapitola ,Poruchy”

5 Hlavni spinac Otoc¢ny voli¢ Zapnuti praskového misice

6 Nouzové zastaveni Hiibkové tlacitko s aretaci Vypnuti praskového misice v nou-

zovém piipadé

7 Graficky a ovlddaci ter-  Panel s LCD displejem, tla- ~ Ovladani frekven¢niho ménice
minal FU (volitelny) ¢itky nebo regulatory

8 Potenciometr pozado-  Otocny regulator Nastaveni pozadované hodnoty pro
vanych hodnot (voli- otacky cerpadla
telné)

Tabulka 2 Oviddaci a zobrazovaci prvky rozvadéce

Pii volitelném provozu FM zapina tlacitko 1 resp. 2 napajeci napéti pro FM.

Navic je rozvadéc pak vybaven tlacitky spusténi/zastaveni pro pfislusna cerpadla a také
potenciometry pro pfedvolbu otacek a popf. ovlddacimi terminaly.

3.6 Vibracni motor (volitelny)

Vibraéni motor uvadi trychtyf do vibraci a ulehéuje rovhomérny prostup prasku smérem

dold.

V pripadé aktivace vibra¢niho motoru pracuje v pevné stanovenych spinacich cyklech.
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3.7 Sito (volitelné)

K trychtyfi jsou k dispozici rizna sita. Za provozu zlepsuje sito pritok prasku a zabranuje tvo-
feni hrudek v trychtyfi.

Sito usnadnuje pInéni trychtyrfe podle pouziti.

Obr. 10 Trychtyi's miizkou

1 Trychtyt

2 Sito (volitelné)

3 Davkovaci ventil (zde talifovy ventil)

3.8 Ochranna mfiz (volitelné)
Ochranna mfiz se montuje u praskového misice s automatickym ventilem V1. Zabrarnuje

zasahovani do ventilu, jehoZ nastaveni uzivatelem nelze ovlivnit. Ochranna mf¥iz je pevné
namontovana nad ventilem v trychtyfi.
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3.9 Konstrukéni velikosti a standardni vybaveni

Praskovy misi¢ se standardné dodava v nasledujicich provedenich:

Kon- Odstredivé ¢. Shear pump Vykon Rozméry cca | Typ pfipojeni| Hmotnost cca
strukéni o
velikost [kw] V/S/D[mm] | DIN 11851 [kg]
PMO1  FZ15PMKD 2,2.40 FSP712VD 4,0..55 800 DN40 250
1000
1200
PM02  FZ17 PMKD 4,0..5,5 FSP 3522 VD 4,0..11,0 800 DN50 300
1000
1700
PM03  FZ20PMKD 55..11,0 FSP3532VD  7,55..185 800 DN50 350
1000
1700
PM04 FZ22PMKD  11,0..150 FSP3542VD  15,0..30,0 1050 DN65 450
1000
2050
PMO5 FZ25PMKD  150..185 FSP3552VD  22,0..45,0 1050 DN80 620
1000
2050

Tabulka 3 Konstrukéni velikosti prdskového misice PM

Plunzrové ¢. Vykon Shear pump Vykon Rozméry cca | Typ pfipojeni| Hmotnost cca

[kwW] [kw] V/$/D[mm] | DIN 11851 [kgl

PM-VO1 FL275L3 2,2...40 FSP712VD 55...7,5 900 DN40 300
1000
1800

PM-V02  FL275L3 4,0...55 FSP3522VvD  7,5...11,0 900 DN50 350
1000
1800

PM-VO3  FL275L3 55...7,5 FSP3532VD  11,0...22,0 1000 DN50 400
1100
2000

PM-V04  FL2100L3 55...7,5 FSP3542VD  22,0...37,0 1000 DN80 550
1200
2000

PM-VO5  FL2100L3 75...11,0 FSP3552VD 37,0...75,0 1000 DN100 720
1200
2000

Tabulka 4 Konstrukéni velikosti prdskového misice PM-V

Vietenové ¢. Vykon Shear pump Vykon Rozméry cca | Typ pfipojeni | Hmotnost cca
[kw] [kw] V/S/D[mm] [ DIN 11851 [kg]
PM-DO1 FDS1U 1,1...55 FSP712VD 2,2...7,5 900 DN50 podle typu FDS
900 a motoru
1500
PM-D02 FDS 1 U nebo 3,0...7,5 FSP3522VD  4,0...11,0 1000 DN65 podle typu FDS
2U 1000 a motoru
2000
PM-D03 FDS 2 U nebo 55...15 FSP3532VD 11,0...30,0 1150 DN80 podle typu FDS
3U 1200 a motoru
2200
PM-D04 FDS 3 U nebo 11...37 FSP3542VD 15,0...45,0 1150 DN100 podle typu FDS
4U 1200 a motoru
2200

Tabulka 5 Konstrukéni velikosti prdskového misice PM-D
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Podle pouziti jsou mozna jina sestaveni Cerpadel a pfipojek. Rozméry potrubi a pfipojek se
mohou lisit podle pouziti (pratok, viskozita).

3.10 Schéma hydraulického zapojeni

Podavaci ¢erpadlo P1 nasava zakladni médium z nadrze B1 v praskovém misici. Priskrcenim
ventilu V2 vznika na saci strané podtlak, ktery podporuje nasavani prasku nebo pfidavného
média z trychtyre.

Pomoci davkovaciho ventilu V1 Ize pfitom regulovat tok prasku. Vznikajici prvotni smés je
pak pfivadéna podavacim cerpadlem P1 do cerpadla shear pump P2.

Zde dochézi k homogenizaci a hotova smés opousti praskovy misi¢ pfipojkou na vytlacné
strané.

Podle produktu mUize vicenasobna cirkulace pres nadrz B1 pfispét k dalsSimu vylepseni

homogenity.
1 2
= N
\VAVE
1

(=) |

: A >
P2 P1 G) w

-

o

1 10 9 8 7
Obr. 11 Schéma hydraulického zapojeni

_

Rozsah dodévky praskového misice

Nadrz B1 se zakladnim médiem

Pfipojeni na saci strané

Skrtici ventil V2

Manometr

Davkovaci ventil V1

Podavaci ¢erpadlo P1

Kontrolni prazor

W | N|o|un| bl wW|IN

Vypoustéci ventil V3

—_
o

Shear pump (FSP) P2

—_
—_

Pfipojeni na vytlacné strané

18



A PUNIPEN

3.11 Funkce

Praskovy misi¢ je zafizeni, které v zdkladnim médiu rozpousti resp. disperguje praskové nebo
kapalné prisady (napf. cukr, mlé¢ny a kakaovy prasek, zahustovadla, oleje a tekutd aromata
atd.).

Podavaci ¢erpadlo nasava zakladni kapalinu, ulozenou v nadrzi, a pfivadi ji kratkym potru-
bim do ¢erpadla shear pump. Kdyz se podévaci ¢erpadlo na saci strané pfiskrti, vytvofi se
mezi ventilem a ¢erpadlem podtlak. Na tom misté se nachdzi trychtyf se vstupem pro zpra-
covavané pfidavné médium.

Podtlak zpusobi to, ze prasek nebo kapalina jsou pfimo nasévany do proudu kapaliny. Nej-
drive se tato je$té nehomogenni prvotni smés dostava do podavaciho cerpadla, kde je pred-
bézné zamichana a nakonec je pfivedena do ¢erpadla shear pump.

Zde se zbyvajici hrudky s pomoci vysokych turbulenci pfi vysokych obvodovych rychlostech
Uplné rozpusti.

Soucasné pfitom vznika absolutné homogenni smés.

4 Pieprava

Pfepravu smi provddét pouze zaskoleny personal.
Praskovy misic Ize pfepravovat zdvihacimi voziky nebo jefabem.

Praskovy misi¢ prepravujte vzdy ve stojaté poloze.

4.1 Bezpecnostni pokyny

R A A
Aallls

Samovolny rozjezd na svazitém povrchu
Poranéni smacknutim nebo prejetim, vécné skody.
» Praskovy misi¢ odstavujte pouze na rovné plose.
» Zajistéte kolecka.

» Dodatecné upevnéte podstavec pro provoz.

o
RAHA

Padajici nebo nezajisténé dily
Nebezpedi Urazu ndrazem nebo smacknutim.

» Pouzivejte pouze vhodné piepravni a vazaci prostfedky. Udaje o hmotnosti praskového
misice v podkladech k zakazce v pfilozenych dokumentech a také na typovém stitku na
podstavci.

» Praskovy misi¢ pred prepravou zajistéte proti sklouznuti.

» Upevnéte potrubi a namontované dily a zkontrolujte Sroubové spoje.
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POZOR

Nedistoty, narazy nebo vihkost

Poskozeni potrubi, ventilt a cerpadel.
— Ochranou félii odstrante az pfed montazi.

- Krytky potrubnich pripojek odstrarite az tésné pred pFipojenim na potrubi.

4.2 Preprava pomocizdvihaciho voziku

Priprava

» Kdyz stoji praskovy misi¢ na paleté, zkontrolujte, zda je dostate¢né zajistény.

Zpusob postupu
1. Praskovy misi¢ (paletu) uchopte vidlicemi paletového voziku.

2. Praskovy misic (paletu) opatrné zavezte na misto urceni a usadte.

4.3 Preprava pomocijeiabu

R A A
Aallls

Padajici dily
Smrt rozdrcenim, skiipnuti koncetin, vécné skody.

» PouZivejte pouze vazaci prostfedky, které jsou dimenzované na celkovou hmotnost pras-
kového misice.

» Dbejte na to, aby se nikdo nezdrzoval pod praskovym misicem.

o
RAHA

Rozhoupané dily
Skiipnuti a tézka poranéni.
» Jefdb s praskovym misicem rovnomérné rozjizdéjte i zastavujte.

» Dbejte na to, aby se nikdo nezdrzoval v nebezpecné oblasti praskového misice.

Pomucky

Vézaci prostfedky: odzkousené zvedaci popruhy podle DIN EN1492-1 a 1492-2.

Zpusob postupu

1. Vazaci popruhy dvakrat omotejte kolem podstavce praskového misice.

2. Obé smycky vedte k jefabovému héku a otocte je 0 180°, aby pas pevné sedél na haku.
3. Tézisté vyvazte tak, aby byl praskovy misi¢ zvedan ve vodorovné poloze.
4

. Zvednéte praskovy misic.
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5 Skladovani

5.1 Bezpecnostni pokyny

» Dodrzujte pokyny v ndvodu k obsluze soucésti praskového misice.

5.2 Skladovaci podminky
» Praskovy misi¢ uskladnéte nasledovné:
- suché misto, pfi snizené vihkosti,
- chrénény proti mrazu a horku, pokud mozno 20 az 25 °C,
- vétrané misto,
- bez prachu.

» Vsechny pohyblivé dily praskového misice se musi kazdé tfi mésice protocit.

5.3 Uskladnéni praskového misice

Pii skladovani del$im nez Sest mésic se praskovy misi¢ ulozi do skladu. Je tieba dat pozor
na:

» Pred uskladnénim je nutné kompletné demontovat hfidelova tésnéni ¢erpadel a ulozit je
samostatné.

» Otevrete ventily.

» Trychtyf zakryjte na ochranu pred cizimi télesy.

5.4 Opétné uvedenido provozu

» Po uskladnéni se musi pfed novym uvedenim do provozu zkontrolovat pfipojeni, tésné-
ni, loZiska a stav oleje v ¢erpadlech.

» Zkontrolujte, zda v trychtyfi a potrubi nejsou cizi télesa, pfipadné je odstrante.

» Namontujte hiidelova tésnéni.

6 Instalace

Odstranit obalovy materidl a ochranné félie (také z kolecek). Po vybaleni praskovy misic¢
zkontrolujte. Pokud se v trychtyii a v potrubi nachazi cizi predméty, musi se odstranit.

Pripojte praskovy misi¢ ke zdroji elektrické energie. Viz Kapitola 6.8 ,Pfipojka napdjeciho
napéti”, strana 25.
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6.1 Bezpecnostni pokyny

R A A
Aallls

Nestabilni montaz
Tézké zhmozdéni, vécné skody.
» Srouby pevné utdhnéte uvedenym utahovacim momentem (viz Kapitola 10.1.1,,Utahova-

¢i momenty”, strana 31).

» Pouzijte momentovy kli¢ nebo nédrazovy utahovék s nastavitelnym utahovacim momen-
tem.

» Dodrzujte pokyny k mistu instalace (viz Kapitola 6.2 ,Misto instalace”, strana 22).

6.2 Misto instalace

Misto instalace pro praskovy misi¢ musi splfiovat nésledujici podminky:

- Nevybusna atmosféra (vyjimka: provedeni ATEX).

- Bezprasné prostiedi a pfiprava pro odvod vzduchu obsahujici prach nebo aerosoly.
- Okolni teplota: -20 °C az +40 °C.

- Vlhkost a obsah soli v okolnim vzduchu:
Hodnoty zjistite z ndvodu k obsluze motoru ¢erpadel, viz pfilozené dokumenty.

- Dostate¢né dimenzovany zaklad dle hmotnosti zafizeni.

- Vodorovna a hladka plocha ustaveni.

- Dostate¢nd pevnost mista ustaveni podle hmotnosti praskového misice.
» Dbejte na bodové zatizeni kole¢ky nebo nohami praskového misice.

— Odstupy pro montéaz podle ndvodu k obsluze cerpadel.

— Dostatecny prostor také pro udrzbové prace.

- Dostate¢ny pfivod vzduchu pro chlazeni ¢erpadel.

6.3 Omezeni hluku a vibraci

A OPATRNE

Vysoké emise hluku

Poskozeni sluchu.

» Noseni osobnich ochrannych prostiedkil (ochrana sluchu)

6.3.1 Primarni opatieni
- Vibra¢ni motor provozujte vzdy jen kratkodobé.
- Cerpadla praskového misi¢e provozujte v optimalnim pracovnim rozsahu.
- Oddélte saci a vytlacné potrubi od vibraci.
» Podeprete vedeni.
» Vyrovnejte vedeni.

» Pouzijte tlumic vibraci.
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6.3.2 Sekundarni opatieni
» Provedte stavebni opatieni jako:
- Umistéte oplasténi proti hluku,

- Namontujte ohrazeni.

6.4 Upevnéni praskového misice

1. Postavte praskovy misi¢ na misto instalace. Aktivujte zajisténi na kolec¢kach (volitelné)
nebo podstavec zafixujte pomoci brzdicich klind.

2. Podstavec uzemnéte, abyste odvedli elektrostatické nabiti.

3. Hadicové vedeni poloZte tak, aby se nemohlo poskodit.

6.5 Polozeni a pfipojeni potrubi

:

Elektrostaticky naboj

Zésah elektrickym proudem.

» Uzemnéte potrubi a ¢erpadlo / uzemnéte praskovy misic.

6.5.1 Polozeni a pfipojeni potrubi

&

a prudkych prechodt v potrubi.

©
&

e a—

-« |

Obr. 12 Prechody potrubi

» Prirez potrubi dimenzujte tak, aby nevznikaly zbytecné ztraty tlaku a kavitace v saci
nebo pfivodni oblasti.

» Zabudujte do saciho a vytla¢ného vedeni uzaviraci ventil.
» Saci potrubi provedte co nejkratsi.

» Saci potrubi poklddejte horizontalné nebo s konstantnim spaddem ve sméru ¢erpadlové-
ho agregatu. Vyvarujte se vzduchovych pols$taid a propadd v potrubi.

» Potrubi polozte a pfipojte tak, aby nevznikala zadna napnuti na pfipojkach praskového
misice.
» Potrubi upevnéte pomoci trubkovych spon ke stroplm, sténdm nebo podlaze.

» Potrubi vyrovnejte pomoci Uhelniku tak, aby licovala s pfipojkami ¢erpadel.
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6.6 Pripojky

Standardné jsou urc¢eny nésledujici pfipojky na saci a vytla¢né strané v normé DIN 11851
(mlékarenské potrubi):

Typ konstrukce | Odstredivé cerpadlo Shear pump Pripojka

PM 01 FZ15PMKD FSP712VD DN 40
PM 02 FZ17 PMKD FSP 3522 VD DN 50
PM 03 FZ 20 PM KD FSP 3532VD DN 50
PM 04 FZ 22 PMKD FSP 3542 VD DN 65
PM 05 FZ 25 PM KD FSP 3552 VD DN 80

Tabulka 6 Typy konstrukce a piipojky PM

Typ konstrukce | Plunzrové cerpadlo Shear pump Pfipojka

PM-VO01 FL275L3 FSP712VD DN 40
PM-V02 FL275L3 FSP 3522 VD DN 50
PM-V03 FL275L3 FSP 3532VD DN 50
PM-V04 FL2 100 L3 FSP 3542 VD DN 80
PM-V05 FL2 100 L3 FSP 3552 VD DN 100

Tabulka 7 Typy konstrukce a pripojky PM-V

Typ konstrukce | Vietenové cerpadlo Shear pump Pripojka

PM-DO1 FDS1U FSP712VD DN 50
PM-D02 FDS 1Unebo2U FSP 3522 VD DN 65
PM-D03 FDS2Unebo3U FSP 3532VD DN 80
PM-D04 FDS3 Unebo4U FSP 3542 VD DN 100

Tabulka 8 Typy konstrukce a pripojky PM-D

6.7

Napojeni hydrauliky

Napojeni hydrauliky se pfizplisobuje velikosti zafizeni, projektovym podkladim nebo pFani

zdkaznika (viz potvrzeni objednavky).

6.7.1

Napojeni na saci strané

Na saci strané je nutny maly pretlak pro zajisténi volného pfitoku zakladniho média do pras-
kového misi¢e. OptimalIni je zde hydrostaticky tlak ze zdsobni néddrze o hodnoté cca. 0,05 -

0,5 bar (0,5 - 5,0 m vysky pfitoku).

» Pfivodni cerpadlo na saci strané musi byt regulovatelné. Tim Ize optimalné nastavit tlak

na pfitoku a zabranit vniknuti kapaliny do trychtyre.

6.7.2

Napojeni na vytlacné strané

musi byt priifrez vytlacného potrubi co mozna nejvétsi a délka potrubi co mozna nejkratsi.
Praskovy misi¢ mize ve standardnim provedeni pro optimalni nasavaci vykon prasku pieko-
navat maximalné protitlak 0,5 - 0,6 bar. Agregaty na vyssi tlaky jsou dostupné na vyzadani.

» Provozovatel musi pop¥. za pfipojku praskového misi¢e na vytlacné strané namontovat
pfidavné ¢erpadlo, pokud budou v okruhu zapojeny dalsi soucasti, které vytvareji jmeno-
vitou ztratu tlaku, napiiklad vyménik tepla a filtry.

24



Fristam

A PUNIPEN

6.8 Pripojka napajeciho napéti

V zésadé je nutné pfi pfipojeni praskového misi¢e dodrzovat predpisy VDE resp. mistné plat-

né udaje.

- Standardni pfipojeni elektrického proudu: 3 x 400 V, 50 Hz, 32 A resp. 63 A. Jina napéti
jsou mozng, viz podklady k zakazce.

— Konektor CEE podle normy DIN 49 462 nebo DIN 49 463, podle VDE a vieobecné uznava-
nych pravidel techniky. Pfedfadna pojistka 32 A ... 160 A podle instalovaného vykonu na
strané zakaznika. Jiné pfipojky mozné, viz podklady k zakdzce.

— Pokud je v rozsahu dodavky obsazen rozvadéc, jsou motory ¢erpadel pélovany tak, aby
se Cerpadla pfi pravotocivém otacivém poli otacela spravné.

6.9 Kontrola sméru otaceni cerpadel

POZOR

Poskozeni ¢erpadel

Poskozeni tésnéni.

» Cerpadla na praskovém misi¢i nesmi bézet na sucho

1. Zaviete Skrtici ventil V2.
Zavrete vypoustéci ventil V3.

Oteviete davkovaci ventil V1.

H oW

Trychtyf naplrite vodou, az budou potrubi pIna.
- Kluzné tésnici krouzky jsou pak podle potfeby namocené ve vodé.

5. Podavaci ¢erpadlo kratce zapnéte a opét vypnéte: zkontrolujte spravny smér otaceni.
Viz navod k obsluze ¢erpadla.

6. Shear pump kratce zapnéte a opét vypnéte: zkontrolujte sprdvny smér otaceni.
Viz navod k obsluze ¢erpadla.

7. Pokud se motory otaceji nespravné, zménte smér otaceni prepdlovanim.

6.10 Cisténi

Pouzivejte pouze cistici prostiedky, které odpovidaji hygienicko-technickym smérnicim pro
pfislusné zakladni médium a pfidavné médium.

Pfed prvnim pouzitim kompletné vycistéte ¢erpadla a potrubni systém.

A OPATRNE

Nebezpeci skfipnuti, podrazdéni o¢i, kiize a dychacich cest

Kontakt s ¢isticimi roztoky nebo vypary isticich prostfedka.
» Opatrné pfi otevirani ventilu V1 a vypoustéciho ventilu V3.
» Noste bezpecnostni obuv.

» Noste ochranné bryle, rukavice a gumovou zastéru.
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A OPATRNE

Poranéni opafenim resp. poleptanim

Kontakt s ¢isticimi roztoky nebo vypary Cisticich prostredk(.
» P¥i pouzivani ¢isticich prostfedkd dodrzujte udaje vyrobce.

» Noste osobni ochranné prostiedky.

6.10.1 Provadéni cisténi

1. Pfipojte potrubi.

2. Nalijte ¢istici média do pfipojené Cistici nadrze.

3. Zavrete vypoustéci ventil V3.

4. Naplno otevrete skrtici ventil V2 a ventil na vytoku z ¢istici nadrze.

- Cistici médium Ize plnit i pfes trychtyf.

v

Pockejte, az ¢istici médium dospéje k cerpadltm.
6. Zkontrolujte, zda je uzavfen ventil V1.
7. Zapnéte obé cerpadla.

Pro nasavani ¢istici kapaliny z trychtyfe opatrné otvirejte ventil V1, az bude trychtyrt
vyprazdnény. Potom opét zaviete V1.

Vypoustéci ventil V3 Ize v pfipadé potieby kratkodobé otevfit, aby bylo mozné jej vycis-
tit.

6.10.2 Cisténi zafizeni pomoci zafizeni CIP

Pokud se v provozu vyskytuje zafizeni CIP, pak je mozné k nému praskovy misi¢ pfipojit a
vycistit.

Béhem ¢isténi pomoci zafizeni CIP se musi naplno otevfit skrtici ventil V2. Davkovaci
ventil V1 a vypoustéci ventil V3 zGistanou zaviené.

1. Vypoustéci ventil V3 v pfipadé potieby nakratko otevrete za icelem vycisténi.
Opatrné: Nebezpedi vystiiknuti!

6.10.3 Vypusténi cisticiho prostiedku
1. Uzavrete ventil na vytoku systému zasobni nadrze.

2. Vyprazdnéte hadicové vedeni pomoci jesté otevieného Skrticiho ventilu V2 a vypousté-
ciho ventilu V3.

3. Otevrete davkovaci ventil V1.

Pracovni stdl a trychtyf se musi vycistit ru¢né podle provoznich smérnic. Trychtyf po ¢isténi
nechte Uplné vyschnout. Po vycisténi pfipojte praskovy misi¢ k systému zasobni nadrze.
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7 Provoz

POZOR

Poskozeni ¢erpadel

Poskozeni kluznych tésnicich krouzkd zbytky produktd.

» Po kazdém provozu praskovy misi¢ vycistéte.

POZOR

Poskozeni ¢erpadel

Poskozeni tésnéni.

» Cerpadla na praskovém misi¢i nesmi bézet na sucho.

A OPATRNE

Nebezpeci skfipnuti, podrazdéni o¢i, kiize a dychacich cest

Poranéni v oblasti nohou.
Kontakt s prachem nebo aerosolem.
» Noste bezpecnostni obuv a ochranny odév.

» V pfipadé potieby pouzivejte ochrannou protiprachovou masku.

Pokud jsou ¢erpadla praskového misic¢e ovladana frekvenénim ménicem, je tieba bezpodmi-
ne¢né dodrzovat navod k obsluze vyrobce ménice.

7.1 Zapnuti praskového misice (pokud je v rozsahu dodavky roz-
vadéc)

1. Zapnéte hlavni spina¢: Poloha ,ZAPNUTO".

Pouze s vestavénym frekven¢nim ménicem:

2. Rozsviti se chybové kontrolka ,Chyba”.

3. Zapnéte frekven¢ni ménic tlacitkem.

4. Chybova kontrolka ,Chyba“ zhasne.
7.2 Spusténi praskového misice

7.2.1 Ptiprava

A OPATRNE

Nebezpeci skfipnuti, odtrzeni koncetin

Ptiskfipnuti prst v davkovacim ventilu.
» Nesahejte do trychtyre.

» U automatického ventilu V1 namontujte do trychtyfe ochrannou mfizku.

1. V pfipadé potieby praskovy misi¢ vycistéte (viz Kapitola 6.10,,Cisténi*, strana 25).
2. Ujistéte se, ze
- v systému zdsobni nadrze je dostatek zakladniho média,

- trychtyf neobsahuje Zadny préasek,
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- trychtyf je suchy.
Zavrete vypoustéci ventil V3.
Zaviete davkovaci ventil V1 na trychtyfi.

Otevrete ventil na vytoku systému zdsobni nadrze.

IS T

Uplné otevrete $krtici ventil V2.

Privedte médium ze zasobni nadrze k ¢erpadlu P1. Na zacatku potiebuje cerpadlo P1 k
nasani malé mnozstvi kapaliny. Tu v ptipadé potieby dodejte pres trychtyf.

7. Zapnéte podavaci cerpadlo P1 a nechte protékat médium okruhem.
8. Zapnéte shear pump P2.

Upozornéni: Pokud je vestavény frekvencni ménic, musi se zapnout predtim, nez je mozné
spustit prislusné cerpadlo.

7.2.2 Smésovani

A OPATRNE

Podrazdéni dychacich cest, potize s dychanim

Vdechnuti prachu nebo aerosolu.
» Nenakldnéjte se nad trychtyf.
» Vzduch obsahujici prach nebo aerosol odvedte.

» V piipadé potieby pouzivejte ochrannou protiprachovou masku.

1. Skrtici ventil V2 zaviete natolik, aby se na manometru ukazal podtlak -0,3 az -0,5 bar.
Uplné zaviete $krtici ventil V1.

Napliite trychtyf praskem nebo pfidavnou kapalinou.

H> won

Pomalu oteviete davkovaci ventil V1.

U bobtnajicich produkti jako je pektin nebo karagenan postupujte velmi opatrné,
aby se ¢erpadla neucpala.

5. D&vkovaci ventil V1 otevrete vice, jakmile prasek dobre proudi dovnitf.

6. V pfipadé potieby zapnéte vibra¢ni motor, pokud je k dispozici.

7.3 Monitorovani provozu

Sledujte kvalitu prvotni smési prlizorem. Zkontrolujte obsah vzduchu a velikost ¢astic v
homogenizovaném produktu.

» Monitorovani provozu: Pfi nedostate¢ném nasdvacim vykonu prasku ventil V2 vic zavie-
te, abyste zvysili podtlak. Dbejte pfitom na neustaly dostatecny pratok kapaliny, aby se
zamezilo zablokovani ¢erpadla.

» Pokud by se s pfibyvajici viskozitou proudu produktu sniZil saci vykon, Ize to do urcité
miry vyrovnat dalsim otevienim 3krticiho ventilu V2.

» Jakmile je prasek z trychtyie kompletné nasaty do produktu, zaviete davkovaci ventil V1,
aby se do produktu nenasal vzduch.

» V piipadé potieby naplrite trychtyt dalSim praskem. Pracovni kroky v 7.2.2 ,Smésovdni”
provedte znovu.
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7.4 Vypnuti praskového misice

1. Pokud je k dispozici vibra¢ni motor, vypnéte ho.
Vypnéte podavaci ¢erpadlo P1.

Vypnéte shear pump P2.

Zavrete ventil na vytoku systému zasobni nadrze.
Zavrete Skrtici ventil V2.

Pokud je k dispozici frekvencni ménic, vypnéte ho.

Vypnéte hlavni spinac.

©® N o U p W N

Pro vyprézdnéni oteviete vypoustéci ventil V3. Zachytte vytékajici médium.

POZOR

Poskozeni ¢erpadel

Poskozeni kluznych tésnicich krouzkd zbytky produktd.

» Praskovy misi¢ po vypnuti vzdy vycistéte.

8 Poruchy

Poruchy, mozné pficiny a ndpravu naleznete v pfiloze Kapitola 10.4,, Tabulka poruch”,
strana 33.

8.1 Bezpecnostni pokyn

A OPATRNE

Horké povrchy

Popaleni kiize pfi dotyku ¢erpadel nebo potrubi. Dopravovdnim horkého média se mohou
Cerpadla a potrubi velmi silné zahrat.

» Pred kontaktem se souéastmi zafizeni zkontrolujte teplotu.

» Dotykat se Cerpadla se smi pouze ve vhodnych ochrannych rukavicich.

A OPATRNE

Tvorba prachu v pripadé ucpaného trychtyie

Podrazdéni dychacich cest vdechnutim prachu nebo aerosolu.
» Trychtyf nepiepliujte.

» Nenakldnéjte se nad trychtyfr.

» Noste ochrannou protiprachovou masku.
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9 Udrzba

Intervaly Udrzby viz Kapitola 10.5 ,Intervaly udrzby”, strana 36.

9.1 Bezpecnostni pokyny

o
RAHA

Otacejici se dily
Ujma na zdravi osob a vécné $kody.

» Pred odstranénim ochrany spojky a ochranného plechu vypnéte motory cerpadel a zajis-
téte je proti opétovnému zapnuti.

A OPATRNE

Nekontrolovany tnik kapalin

Mozna Ujma na zdravi osob a vécné skody v dlsledku poleptani, otravy a znecisténi.
P¥i provadéni udrzby a ¢isténi praskového misice:

» Noste osobni ochranné prostiedky.

» Zaviete saci a vytla¢na potrubi.

» Pred otevienim Uplné vyprazdnéte potrubi.

» Pred otevienim cerpadla Uplné vyprazdnéte skfin ¢erpadla.

POZOR

Nahlé ochlazeni potrubi nebo cerpadel

Trhliny zptisobené pnutim.

» Potrubi a ¢erpadla neochlazujte pfilis zprudka.
Pouziti tvrdych Sroubovacich nastroja.
Poskrabani lesténych povrch(.

» U lesténych povrchid pouzivejte médény nastavec pro nastrény klic.

9.2 Nahradni dily

Pouzitim nadhradnich dild, které nejsou schvélené spole¢nosti Fristam, mize dojit k tézkym
urazlim osob nebo vécnym Skodam. V piipadé otazek tykajicich se schvéalenych nahradnich
dilG se obratte na Fristam.

Fristam registruje vSéechny dodané praskové misice. Pfi objednani ndhradnich dila Fristam
jsou nutné nasledujici informace:

1. Cislo zakazky.

2. Sériové &islo praskového misice, viz typovy Stitek na podstavci praskového misice.

3. U cerpadel sériové ¢islo ¢erpadla, viz typovy Stitek nebo vyrazené znaky na cerpadle.
4

. Oznaceni ndhradnich dild a materiald, viz podklady k zakézce v pfilozenych dokumen-
tech.
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10 Priloha

10.1 Technické udaje

Specifické technické udaje k praskovému misici jsou obsazeny v podkladech k zakazce.

10.1.1 Utahovaci momenty

Utahovaci momenty pro Srouby a matice

Material: Ocel, tfida pevnosti 8.8

Zavit M8 M10 M12 M16
Utahovaci moment 25 49 85 210
[Nm]

Material: Ocel, tfida pevnosti 70

Zavit M8 M10 M12 M16
Utahovaci moment 17,5 35 62 144
[Nm]

10.1.2 Emise hluku

Emise hluku zavisi na pouzitych cerpadlech, vibra¢nim motoru a velikosti trychtyfe a jeho
stupné naplnéni. Viskozita a ostatni Udaje o prepravovanych médiich maji také vliv na emise
hluku.

Udané hodnoty plati pro provoz praskového misice pfi nejlepsi Ucinnosti (viz také charakte-
ristiky erpadel a technické udaje v pfilozenych navodech k obsluze).

Pfi provozu s jinymi pracovnimi body se mGze hladina akustického tlaku vyrazné [isit.

Konstruk¢ni velikost Hladina akustického tlaku
[dB (A)]

PM...01 80
PM ...02 81
PM...03 82
PM ...04 84
PM ...05 87

Tabulka 9 Emise hluku bez provozu vibraéniho motoru
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10.2 Piehled vykonii
Prikladné udaje pro krystalovy cukr

Kon- Odstredivé cer- Vykon pfi Shear pump Vykon pfi max. pfisun
strukéni padlo 1450/mina 2950/mina | prasku pres trych-
velikost 50 Hz 50 Hz 1373
[kw] [kW] [kg/h]

PMO1 FZ 15 PM KD 2,2..4,0 FSP 712VD 4,0..55 500

PMO02 FZ17 PM KD 4,0..55 FSP 3522 VD 4,0..11,0 1800

PMO03 FZ 20 PM KD 55..11,0 FSP 3532 VD 7,5..18,5 3500

PMO04 FZ 22 PM KD 11,0..15,0 FSP 3542 VD 15,8..30,0 5000

PMO5 FZ 25 PM KD 15,0...18,5 FSP 3552 VD 22,0..45,0 10000

Tabulka 10 Prehled vykond, priklad krystalovy cukr

Kon- Plunzrové cer- Vykon pfi Shear pump Vykon pfi max. pFisun
strukéni padlo 1450/mina 2950/mina | prasku pies trych-
velikost 50 Hz 50 Hz

[kw] [kW] [kg/h]
PM-VO1 FL275L3 2,2.4,0 FSP712VD 55..7,5 500
PM-V02 FL275L3 4,0..5,5 FSP 3522 VD 7,5.11,0 1800
PM-V03 FL275L3 55..7,5 FSP 3532 VD 11,0..22,0 3500
PM-V04 FL2100L3 55..7,5 FSP 3542 VD 22,0..37,0 5000
PM-V05 FL2100L3 7,5..11,0 FSP 3552 VD 37,0..75,0 10000

Tabulka 11 Prehled vykond PM-V, priklad krystalovy cukr

Kon- Vietenové cer- Vykon Shear pump Vykon max. pFisun
strukéni padlo prasku pres trych-
velikost 1373

[kw] [kwW] [kg/h]
PM-DO1 FDS1U 1,1..5,5 FSP712VD 2,2.7,5 500
PM-D02 FDS1Unebo2U 3,0..7,5 FSP 3522 VD 4,0..11,0 1800
PM-D03 FDS2Unebo3U 5,5..15,0 FSP 3532 VD 11,0..30,0 3500
PM-D04 FDS 3 Unebo4U 11,0..37,0 FSP 3542 VD 15,0..45,0 5000

Tabulka 12 Prehled vykon( PM-D, priklad krystalovy cukr

10.2.1 Kombinace cerpadel

Kombinace podavaciho ¢erpadla a shear pump je zavisla na zplsobu pouziti. Mohou byt
nutné jiné vykony motord.
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Kapalina vytéka z trychtyie

Viz Ndvod k obsluze
Cerpadla

10.2.2 Vykony cerpadla shear pump

A PUNIPEN

Pozadované vykony jsou zavislé na vlastnostech koncovych produktl a procesnich paramet-

rech:

- Koncentrace koncového produktu
- Teplota zakladniho média

- Rozpustnost prasku

- Viskozita koncového produktu

- Prliez potrubi

- Délka potrubi.

10.2.3 Rozpustnost prasku

Viskozita prvotni smési pod trychtyfem je vyssi nez viskozita koncového produktu. V této

casti potrubi je vy3si koncentrace prasku.

Pfi dimenzovani vykonu motor( je nutné vzdy brat v ivahu rozpustnost nasavaného prasku.

10.3 Maziva

Pouzivejte pouze maziva schvéalend pro pfislusné pouziti.

Mista mazani:
- Sroubové spoje na hlavach ¢erpadel
- Sroubové spoje na spojkach potrubi

- Sroubové spoje na ostatnich sou¢astech

Navic je tfeba dodrzovat Udaje v ndvodech k obsluze cerpadel a ostatnich vestavénych sou-

casti.

10.4 Tabulka poruch

Podévaci cerpadlo nebézi;
Podavaci cerpadlo se toc¢i nesprdvnym smérem

Co nejrychleji zaviete davkovaci ventil V1,
odstrarite poruchu cerpadla, zménte smér otaceni
Cerpadel.

Po novém spusténi vyprazdnéte trychtyr pres
davkovaci ventil V1, davkovaci ventil zaviete a
trychtyr vycistéte a vysuste. Pokracovani provozu

Skrtici ventil V2 je pFilis otevieny;
Staticky tlak na pfitoku je pfilis vysoky

Zavrete vic Skrtici ventil V2.

Po napravé trychtyr vyprazdnéte pomoci davko-
vaciho ventilu V1, davkovaci ventil V1 zaviete a
trychtyr vycistéte a vysuste. Pokracovani provozu

Draha produktu je ucpana nebo jesté zaviend

Otevrete drahu produktu, vycistéte sito.

Po vycisténi vyprazdnéte trychtyr pres davkovaci
ventil V1, davkovaci ventil V1 zavfete a trychtyf
vycistéte a vysuste. Pokracovani provozu

Regulované podévaci ¢erpadlo ma pfili$ vysokou
Cerpaci vysku

Adekvatné snizte otacky podavaciho ¢erpadla. Po
novém spusténi vyprazdnéte trychtyr pres davko-
vaci ventil V1, davkovaci ventil V1 zavfete a trych-
tyf vycistéte a vysuste. Pokracovani provozu

Tabulka 13 Tabulka poruch
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Cerpadlo neéerpa viibec nebo jen
nepravidelné

Vnitini prostor cerpadla neni UpIné naplnény
kapalinou; neni odvzdusnény

Naplnte vnitini prostor ¢erpadla kapalinou

Uzaviené nebo ucpané saci vedeni

Saci vedeni otevfete nebo vycistéte

Viz Ndvod k obsluze
Cerpadla

Armatura v sacim vedeni zablokovana resp. zne-
cisténa

Armaturu v sacim vedeni vycistéte; obnovte jeji
funk¢nost

Saci vedeni netésni; tésnéni na viku cerpadla
netésni a nasava vzduch

Saci vedeni utésnéte; vyménite tésnéni vika

Vzduchova kapsa v sacim vedeni

Saci vedeni polozte tak, aby plynule stoupalo a
mélo malo ohybl

Cerpadlo je zablokovang; cizi téleso v ¢erpadle

Vycistéte vnitini prostor cerpadla; pohledova kon-
trola; Fristam konzultace

Viskozita podavaného média je pfili$ vysoka

Fristam konzultace

Spojka je poskozena predchozim pietizenim

Fristam konzultace

Pirepravované mnozstvi prilis velké

Cerpadlo je pfedimenzované

Fristam konzultace

Viz Ndvod k obsluze
Cerpadla

Skrtici ventil je otevieny pfilis

Skrtici ventil na pfitoku pfiviete

P#ilis malé dopravované mnozstvi, pri-
lis mala dopravni vyska

Zvoleno piilis malé ¢erpadlo; pfilis nizké otacky
motoru kvili nespravnému napéti

Fristam konzultace;
Pripojeni provedte podle typového stitku motoru

Saci vedeni je netésné a nasava vzduch

Odstrante netésnosti

Viz Ndvod k obsluze
Cerpadla Viskozita dopravovaného média je pfilis vysoka pfipadné prestavba na pfihfev; Fristam konzultace
(pfilis husté)
Protitlak pfilis vysoky Otevrete drahu produktu,
Vycistéte sito ve zpétném toku z nadrze
Nespravny smér otaceni Provedte spravné pfipojeni potrubi a elektfiny
Kovovy zvuk Cizi téleso ve vnitinim prostoru cerpadla Demontdz, odborné posouzeni, pfipadné oprava;

Cizi téleso v potrubi

Fristam konzultace

Mechanicky rozbéh obézného kola na télese/viku

Demontdz, dodate¢na Uprava, spravné nastaveni

Viz Ndvod k obsluze ; dl Sle: Fri K |
Cerpadia Cerpadla vile; Fristam konzultace
Nadmérné opotiebeni loZisek a ozubenych kol Demontdz, odborné posouzeni, oprava
pretizenim nebo nedostate¢nym mazanim Pravidelna udrzba; servis maziv
Otacky pfilis vysoké Pouzijte motor s frekvencnim ménic¢em;
Fristam konzultace
Cerpadlo bézi nasucho; tésnéni hiidele bézi ihned pfivedte dopravované médium; ihned pfi-
nasucho vedte uzaviraci vodu
Prilis vysoka teplota dopravovaného média, viile  Zkontrolujte provozni podminky, demontaz,
mezi obéznym kolem a krytem nebo obéznym dodatecna Uprava, nastaveni spravné vile,
kolem a skiini z dlivodu zvysené teploty prilis Fristam konzultace
mald
Hluk p¥i proudéni Provoz v oblasti pretizeni nebo ¢aste¢ném pre- Nastavte pracovni bod podle dimenzovani
tizeni
Proudové ztraty v sacim vedeni jsou prilis velké Zvétsete jmenovitou svétlost,
Vylucte Skrceni
Kavitace Zkontrolujte podminky pro vyhodnoceni NPSH;
DodrzujteKapitola 6.5 ,PoloZeni a pripojeni
potrubi”, strana 23
Fristam konzultace
Vibrace Vlastni hmotnost a hydraulické sily potrubi Potrubni vedeni je tieba podepitit tak, aby cerpa-

zatézuji cerpadlo.

dlo nebylo zatizeno; pfipadné namontujte tlumic
vibraci; zabrante tlakovym razdim v blizkosti cer-
padla

DodrzujteKapitola 6.5 ,PoloZeni a pripojeni
potrubi“, strana 23

Tabulka 13 Tabulka poruch
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Zjistény stav

Nadmeérné zahtati lozisek hridele cer-
padel a hnaciho ustroji

Poskozeni loZisek

A PUNIPEN

Demontdz, vyména loZisek

Nedostatek mazaciho oleje

Vyména mazaciho oleje viz navod k obsluze cer-
padel;

Pravidelna udrzba viz Kapitola 10.5 ,Intervaly
udrzby”, strana 36

Prilis vysoky pfikon proudu motoru

Prilis velky odpor v tlakovém vedeni; ¢erpadlo pfi-
li$ priskrcené

Zvétsete jmenovitou svétlost tlakového vedeni;
otevrete skrtici ventil; omezte otacky pomoci frek-
venc¢niho ménice na motoru nebo regulovaném
prevodu

PFilis vysoka viskozita a/nebo hustota dopravova-
ného média

Fristam konzultace

Poskozeni loZiska hridele ¢erpadla nebo prevodo-
vého motoru

Demontaz a odborné posouzeni;
Fristam konzultace

Netésnosti na tésnéni hridele

Mechanické poskozeni nebo opotiebeni tésnéni
hiidele

Vymeénte kluzné tésnici krouzky a radidlni tésnici
krouzek htidele v¢etné viech vedlejsich tésnéni;
pfipadné prechod na jiny materidl; Fristam kon-
zultace

Chod tésnéni hfidele nasucho; pfili$ vysoka saci
vyska; pfilis vysoka teplota dopravovaného média

Snizte saci vysku; pouZijte dvojité tésnéni htidele;
Fristam konzultace

Uzaviraci nebo proplachovaci tlak je pfilis vysoky

Regulujte tlak pomoci skrticiho ventilu a mano-
metru

PFilis nizky tlak uzaviraci nebo proplachovaci
vody; trubicky uzaviraci vody jsou zanesené; tés-
néni htidele je zatvrdlé nebo poskozené

Prizptsobeni materialu
Prestavba na chlazeni nebo dvojité tésnéni hri-
dele; Fristamkonzultace

Material tésnéni hiidele chemicky nestabilni vici
dopravovanému médiu; pfilis vysoka teplota
dopravovaného média

Nastavte pritok a odtok uzaviraci vody; vycistéte
trubic¢ky uzaviraci vody; vymérite tésnéni hfidele

Uzaviraci voda je znecisténd nebo pfilis horka

Pouzijte pitnou vodu max. 70 °C

Tabulka 13 Tabulka poruch
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10.5 Intervaly udrzby

Dodrzujte navody k obsluze ¢erpadel, motord a popt. dalSich soucasti.
V ptipadé potieby provedte udrzbu:

» Vyménte kluzné tésnici krouzky.

» Veskerd tésnéni zkontrolujte kazdy mésic, zda nejsou poskozena.

» Kazdy mésic dikladné cisténi, podle konkrétniho pouziti a zpracovavanych produkt( i
Castéji.
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10.6 PROHLASENIi O SHODEES

Vyrobce: FRISTAM Pumpen KG (GmbH&Co.)
Kurt-A.-Kérber-Chaussee 55
21033 Hamburg

timto prohlasuje, Zze nasledujici produkt (Cerpadlo s motorem):

- Typy odstfedivych ¢erpadel: FP, FPE, FP...V, FPH, FPEH, FPH...V, FSPE, FSP...V, FM,
FZ,FC, CF, CFE

- Typy plunzrovych Cerpadel: FK, FKL, FL, FL2, FL3
- Typ praskového misi¢e: PM, PM-V, PM-D
- Sériové &islo: viz titulni stranu ndvodu k obsluze
odpovidaji véem pfislusnym ustanovenim smérnice o strojnich zarizenich (2006/42/ES)

Zatizeni déle odpovidéa véem ustanovenim smérnic pro Elektrické spotiebice (2014/35/

EU), Elektromagneticka kompatibilita (2014/30/EU), ustanoveni (ES) ¢. 1935/2004 a FDA.

Pouzity byly nasledujici harmonizované normy:

— DIN EN 809:2012-10: Kapalinova ¢erpadla a ¢erpaci soustroji — Vseobecné bezpec¢-
nostni pozadavky

- DIN EN ISO 12100:2011-03: Bezpecnost strojnich zafizeni — VSeobecné zasady pro
konstrukci — Posouzeni a snizovani rizika.

Zmocnénec pro podklady: Julia Friedsch
Tel.: +49(0)40 72556-109
Adresa: viz adresu vyrobce

Hamburg, 4.9.2020

JFriadsch

Julia Friedsch / Vedeni managementu kvality
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FRISTAM Pumpen KG (GmbH & Co)
Kurt-A.-Korber-Chaussee 55

21033 Hamburk

SPOLKOVA REPUBLIKA NEMECKO

Tel.: +49-40-7 25 56-0
Fax: +49-40-7 25 56-166
E-Mail: info@fristam.de
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